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1.0  Úvod

Používanie zatekavých kompozitov v porovnaní s dobou ich uvedenia v r. 1995 narastá. Hlavnou 
indikáciou zatekavých kompozitov bol vtedy liner (podložka), najmä pod kompozitné výplne v dis- 
tálnom úseku. Ich zatekavé vlastnosti umožñujú dokonalé prispôsobenie stenám kavity preparácie 
a tak znižujú riziko vnikania vzduchu a inklúzie vakantných miest a napomáhajú znižova† napätie 
okrajov výplne.
Znížený obsah plniva v zatekavých kompozitoch zvyšuje ich zatekavos†, takže sa dobre nanášajú, 
rovnomerne zatekajú a v¢aka tomu £ahko umiestñujú. 

Indikácia tradiËných zatekavých kompozitov je obmedzená, kvôli ich zlým fyzikálnym aj mechanickým 
vlastnostiam, podobným ostatným typom kompozitov, takže sa môžu používa† len ako podložky, na 
malé kavity a tunelové preparácie.
Na základe rozsiahleho výskumu teraz GC uvádza dva nové zatekavé výrobky, ktoré riešia tieto 
problémy: 
•	G-≥nial Universal Flo:
	 Svojimi fyzikálnymi vlastnos†ami sa vyrovná súËasným kompozitným materiálom (napr. neza-

tekavým), takže sa môže dlhodobo a bezpeËne používa† na všetky priame výplne (I. - V. triedy). 
•	G-≥nial Flo: 
	 Vysoko zatekavý kompozit vhodný pre klasické zatekavé indikácie s viskozitou, ktorá umožñuje 

jeho jednoduché a hladké umiestnenie.

Tento technický manuál obsahuje informácie o unikátnom zložení formulácie a vlastnostiach 
G-≥nial Universal Flo, v¢aka ktorým je vhodný pre všetky typy priamych kompozitných výplní a sú- 
Ëasne si uchováva dobré manipulaËné vlastnosti a jednoduchos† použitia, vlastné flow kompozitu.

2.0  Popis výrobku

G-≥nial Universal Flo je zatekavý, svetlom tuhnúci, rtg-kontrastný výplñový materiál, vyvinutý s cie£om 
vytvori† skutoËne univerzálny výplñový materiál, ktorý je vhodný na rozliËné indikácie a súËasne 
ponúka skvelú viskozitu a možno ho dokonale nanáša† priamo zo striekaËky. 

3.0  Indikácie

G-≥nial Universal Flo je urËený pre:
•	Priame výplne všetkých kavít I., II., III., IV. a V. triedy
•	Minimálne invazívne kavity
•	Dlahovanie: fixácia pohyblivých (viklavých) zubov
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4.0  Vlastnosti a výhody

G-≥nial Universal Flo ponúka inteligentné a pohodlné riešenia s vylepšenými vlastnos†ami zate-
kavého kompozitu:

Dlhá životnos† a trvanlivos†
Prednos†ou G-≥nial Universal Flo je dizajn, poËet a rozptýlenie ËiastoËiek, ktoré vo výsledku vylep-
šujú jeho fyzikálne vlastnosti. Tie sú podobné bežným kompozitom a tak možno tento zatekavý 
kompozit použi† na priame kompozitné výplne všetkých tried.

Skvelé manipulaËné vlastnosti
Vzh£adom na to, že tradiËný zatekavý kompozit teËie a nie je £ahké ho udrža† na mieste, zhotovi† 
výplñ s jeho pomocou nebýva vždy jednoduché.
Jednou z výluËných predností G-≥nial Universal Flo je jeho viskozita, starostlivo vyvážená tak, aby 
materiál £ahko zatekal do kavity a tým sa £ahko nanášal. Materiál je súËasne tixotropný, takže zostáva 
na svojom mieste. 

Takisto tvar striekaËky bol upravený pre ergonomické a presné nanášanie materiálu.

Neuverite£ná leštite£nos†
Výhodou G-≥nial Universal Flo je jeho vysoká leštite£nos† a tým aj dokonalý výsledný vzh£ad. Miera 
lesku, akú dosiahnete samotným dokonËením a odstránením inhibiËnej vrstvy, je ve£mi pôsobivá 
a z tohto poh£adu možno G-≥nial Universal Flo považova† za samoleštiaci materiál. Navyše G-≥nial 
Universal Flo si svoj vysoký lesk uchováva v Ëase. 

Tieto tri vzorky predstavujú rôzne kompozitné materiály: vzorky A a B sú konkurenËné výrobky a vzorka C je G-≥nial 

Universal Flo. Všetky kompozity boli vytvrdené pod£a návodu výrobcu. Posledná vrstva kompozitu bola u všetkých 

vzoriek vytvrdená pod vzduchovou bariérou, aby sa nevytvorila vzduchová inhibiËná vrstva. Výsledky ukázali, že 

v porovnaní s konkurenËnými výrobkami možno s pomocou G-≥nial Universal Flo dosiahnu† vysoký poËiatoËný lesk 

aj bez predchádzajúceho leštenia.

Vzorka a Vzorka b Vzorka c

Obr. 1: Vzorky nelešteného kompozitu.
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Nízke napätie zo zmrš†ovania
Nízke napätie zo zmrš†ovania G-≥nial Universal Flo napomáha konzervácii zuba tým, že chráni okraje 
a zabrañuje vzniku nanoleakage a prasklín.

Vynikajúci estetický vzh£ad
G-≥nial Universal Flo ponúka vynikajúce estetické výsledky bez kompromisov. Skvelé estetické 
výsledky, ktoré neodmyslite£ne patria k rodine G-≥nial, sú zaruËené. V¢aka pestrej palete 15 odtie-
ñov a 3 rôznych úrovní translucencie možno £ahko zhotovi† vysoko estetické výplne.

Obr. 2: Estetické výplne I. a V. triedy s G-≥nial Universal Flo, poskytol Dr. J. Sabbagh, Belgicko
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5.0  Zloženie

G-≥nial Universal Flo bol vyvinutý s cie£om vytvori† zatekavý materiál so skvelými fyzikálnymi vlast-
nos†ami, ktorý bude vhodný pre všetky priame výplne.
V záujme dosiahnutia zatekavej viskozity mávajú flow kompozitné živice v porovnaní s tuhými kom-
pozitami všeobecne nižší obsah plniva a horšie fyzikálne vlastnosti. To neplatí pre G-≥nial Universal 
Flo, zloženie ktorého bolo vyvinuté za použitia nasledovných postupov:

1.	Použitie nových sklených ËiastoËiek: ultra jemné stronciové sklo. Tieto plnivá majú nasledovné 
prednosti: 
a.	Znížené riziko úniku plniva pri okluzálnych výplniach v¢aka menšej ve£kosti ËiastoËiek plniva 

(v priemere 200 nm). 
b.	Kombinácia vysokej rádioopacity a skvelej translucencie v¢aka rádioopacite a nízkemu indexu 

lomivosti ËiastoËiek plniva.

2.	Nová silanizácia povrchu ultra jemných ËiastoËiek plniva zo stronciového skla. Tým sa dosiahlo:
a.	Zvýšenie obsahu plniva na 69% s rovnomerne rozptýlenými Ëasticami
b.	Vylepšená väzba medzi Ëasticami a živicovou matrix, ktorá spoloËne s rozptylom Ëastíc umo-

žñuje materiálu dosiahnu† vysokú pevnos† a odolnos† proti opotrebovaniu

Obr. 3: Zo sledovania G-≥nial Universal Flo, Filtek Supreme XT Flow a Tetric Flow pomocou SEM (zväËšenie 5000x) 

je zrejmé homogénne rozptýlenie ultra jemných ËiastoËiek plniva u G-≥nial Universal Flo 

G-≥nial Universal Flo Obsah

Živicová matrix
Uretán dimetakrylát

31% wtBis-MEPP 
TEGDMA

Plnivo
Oxid kremiËitý (16 nm)

69% wt
50% vol

Stronciové sklo (200 nm)
Pigment 

Iniciátor Stopa fotoiniciátora Stopa

Tabu£ka 1: Hlavné zloženie G-≥nial Universal Flo
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Strain

Stress

Stress

Initial Slope

Area

6.0  Fyzikálne vlastnosti
6.1  Pevnos† v ohybe

Definícia: Pevnos† v ohybe je definovaná ako schopnos† materiálu odola† deformácii pri za†ažení. 

Obr. 4: Pevnos† v ohybe rôznych kompozitných 

a zatekavých kompozitných materiálov. Táto skúška 

pevnosti v ohybe bola vykonaná pod£a špecifikácií ISO 

4049.

Zdroj: Nadácia pre výskum dentálnych materiálov, 

University of ACTA, Amsterdam

V rámci tejto skúšky možno dôjs† k záveru, že 
pevnos† v ohybe G-≥nial Universal Flo je po- 
dobná alebo vyššia ako u tuhých kompozitov 
a vyššia ako u všetkých ostatných testovaných 
zatekavých kompozitov.

6.2  Modul pružnosti a pevnos† v lome
 

6.2.1  Modul pružnosti

Definícia: Modul pružnosti (Youngov modul) je miera tuhosti materiálu a je definovaný ako poËia-
toËný gradient krivky napätia.
Vysoký modul pružnosti znamená, že materiál je nepoddajný a tuhý. Materiál s nízkym modulom 
pružnosti je pružnejší, s lepšou schopnos†ou tlmi† žuvací tlak.

Obr. 5: Modul pružnosti rôznych kompozitných 

a zatekavých kompozitných materiálov. Táto skúška 

bola vykonaná pod£a špecifikácií ISO 4049.

Zdroj: GC Corporation, R&D - oddelenie pre výskum 

a vývoj.

V rámci tejto skúšky možno dôjs† k záveru, že 
pružnos† G-≥nial Universal Flo je väËšia ako 
u bežných kompozitov a podobná pružnosti 
testovaných zatekavých kompozitov.
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* Means with the same letter are not significantly different (Tukey, p < 0.05)
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6.2.2  Pevnos† v lome

Definícia: Pevnos† v lome je miera schopnosti materiálu odola† šíreniu vzniknutých prasklín, takisto 
býva definovaná ako pevnos† v ohybe voËi napätiu. Pevnos† v lome súvisí s energiou absorbovanou 
poËas ohýbania.  

Obr. 6: Pevnos† v lome rôznych kompozitných 

materiálov

Táto skúška bola vykonaná pod£a metódy Chevron 

Notched Beam (CNB)

Zdroj: De Munck a kol., K.U.Leuven - BIOMAT, referát 

bude prednesený na schôdzi CED-IADR v Budapešti 

v septembri 2011.

V rámci tejto skúšky možno dôjs† k záveru, že 
G-≥nial Universal Flo vykazuje podobnú 
alebo väËšiu schopnos† odoláva† šíreniu 
prasklín ako bežné kompozity.

6.3  Test 3-body odolnosti voËi opotrebovaniu  

Definícia: Opotrebovanie je úbytok materiálu v dôsledku kontaktu dvoch alebo viacerých mate-
riálov. 3-body test opotrebovania sa používa na simuláciu opotrebovania v ústnej dutine, vrátane 
kontaktu s proti£ahlými zubami a prítomnosti bolusu (pri skúške bola použitá zmes PMMA a glycerolu).

Obr. 7: Príprava testu 3-body odolnosti voËi opotrebovaniu

Vzorky kompozitov boli pripravené pomocou kovovej formy a vytvrdené pod£a pokynov výrobcu. Všetky vzorky boli 

poËas 24 hodín skladované vo vode pri teplote 37°C a skúška odolnosti proti opotrebovaniu bola vykonaná pomo-

cou 3-body skúšobného prístroja.

Abrazívna zmes bola pripravená zmiešaním 100 g prášku PMMA s 100 ml glycerolu a potom rozotrením na PMMA 

doštiËku.

Vzorky sa pohybovali po trajektórii 5 cm hore a dole rýchlos†ou 50 úderov za minútu, priËom boli udržiavané v ne- 

priamom kontakte s akrylovou doskou pod za†ažením 350 gf. SúËasne sa držiak na vzorky pohyboval horizontálne po 

trajektórii 10 mm rýchlos†ou 50 úderov za minútu. Po 100 000 cykloch (ako jeden cyklus sa poËíta jeden dokonËený 

laterálny a vertikálny pohyb) sa na základe úbytku výšky vyhodnotilo opotrebovanie materiálu.  

Pevnos† v lome (MPa)

1mm

2mm

2mm

2mm

7mm

Držiak na vzorky

Kompozitná 
suspenzia

Akrylová 
doštiËka
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Obr. 8: Test 3-body odolnosti voËi opotrebovaniu 

rôznych kompozitných materiálov.

Zdroj: GC Corporation, R&D - oddelenie pre výskum 

a vývoj

V rámci tejto skúšky možno dôjs† k záveru, že 
odolnos† G-≥nial Universal Flo proti opo-
trebovaniu je vyššia ako u všetkých testova-
ných zatekavých kompozitov a tuhých kom- 
pozitov typu „putty“ okrem Filtek Supreme 
XTE, ktorý vykazoval rovnaké výsledky.

G-≥nial Universal Flo vykazuje výnimoËnú schopnos† odoláva† opotrebovaniu, väËšiu ako väËšina 
tuhých kompozitov na trhu.

6.4  Leštite£nos†

Príprava na skúšku abrázie zubnou kefkou:
Skúška abrázie zubnou kefkou bola vykonaná na vyleštených aj nevyleštených povrchoch G-≥nial 
Universal Flo pomocou tvrdej zubnej kefky GC Prospec a zubného prášku White & White pod 
za†ažením 200 g na 12 000 cyklov (ekvivalent k 1 roku za predpokladu 15 lapov dva razy denne).
 

6.4.1  Miera lesku G-≥nial Universal Flo 
po Ëase 

Obr. 9: Miera lesku po vykonaní skúšky abrázie 

zubnou kefkou na vyleštených a nevyleštených 

povrchoch G-≥nial Universal Flo.

Zdroj: GC Corporation, R&D - oddelenie pre výskum 

a vývoj

Skúška abrázie zubnou kefkou ukázala, že 
miera lesku, ktorú možno dosiahnu† s G-≥nial 
Universal Flo po cykloch Ëistenia zubnou 
kefkou, je rovnaká, bez oh£adu na to, Ëi boli 
vzorky pôvodne vyleštené. 

G-≥nial Universal Flo ponúka unikátne samoleštiace vlastnosti, takže aj nevyleštené povrchy 
môžu získa† a uchova† si lesk.
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6.4.2  G-≥nial Universal Flo v porovnaní s konkurenËnými výrobkami

Obr. 10: Miera lesku po skúške abrázie zubnou 

kefkou u rôznych kompozitných materiálov.

Zdroj: GC Corporation, R&D - oddelenie pre výskum 

a vývoj

V rámci tejto skúšky možno dôjs† k záveru, že 
G-≥nial Universal Flo je schopný si uchova† 
vysokú mieru lesku v porovnaní s konkuren-
Ënými kompozitnými materiálmi.

6.5  Rádioopacita

Obr. 11: Rádioopacita rôznych kompozitných mate-

riálov

Zdroj: GC Corporation, R&D - oddelenie pre výskum 

a vývoj

V¢aka použitiu ultra jemných ËiastoËiek 
plniva zo stronciového skla vykazuje G-≥nial 
Universal Flo klinicky relevantnú rádioopa-
citu, ktorá je vyššia ako rádioopacita dentínu, 
a pritom si uchováva estetickú translucenciu.

Filtek Z250, Filtek Z100, Filtek Supreme XT Flow a Filtek Supreme XTE sú obchodnými známkami 3M/Espe. Tetric 

EvoCeram a Tetric EvoFlow sú obchodnými známkami Vivadent. Grandio and Grandio Flow sú obchodnými 

známkami Voco. CeramX Mono, SureFil and EsthetX HD sú obchodnými známkami Dentsply. Venus je obchodnou 

známkou Heraeus Kulzer. N'Durance je obchodnou známkou Septodont. Clearfil Majesty Flow je obchodnou 

známkou Kurraray. Flow-It je obchodnou známkou Pentron. Revolution Formula 2 a Herculite XRV sú obchodnými 

známkami Kerr.

6.6  Súhrn fyzikálnych vlastností

G-≥nial Universal Flo je schopný dosiahnu† fyzikálne vlastnosti, ktoré sú porovnate£né alebo lepšie 
ako u bežných kompozitov, najmä Ëo sa týka vysokej pevnosti v ohybe a odolnosti voËi 
opotrebovaniu, v¢aka jeho rovnomerne rozptýleným a extrémne jemným, silanom ošetreným 
ËiastoËkám plniva. Tieto ËiastoËky plniva takisto umožñujú dosiahnu† vysoký lesk už v nieko£ko málo 
krokoch a Ëasom zvýši† lesk nevyleštených povrchov (v¢aka svojim samoleštiacim vlastnostiam).
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7.0  Vrstvenie odtieñov

Systém odtieñov G-≥nial Universal Flo bol vyvinutý na základe toho istého konceptu odtieñov, aký 
bol použitý pre G-≥nial Anterior. V¢aka tomu možno materiál používa† ako skutoËný výplñový 
materiál pre všetky indikácie.

Obr. 12: G-≥nial Universal Flo je k dispozícii v 15 odtieñoch

Pre dosiahnutie vysoko estetických výsledkov je 15 odtieñov k dispozícii v 3 jasne rozlíšených skupi-
nách odtieñov:
•	Štandardné odtiene: Tieto odtiene sa môžu používa† na zhotovovanie výplní s jedným odtieñom.

-	 VäËšina Štandardných odtieñov je pod£a vzorkovníka odtieñov Vitapan: A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, 
B2, B3, C3

-	 BW (odtieñ po vybielení) je unikátny bielený odtieñ
-	C V (cervikálny) je urËený na krËkové výplne

•	Vonkajšie Špeciálne odtiene: Pre nároËnejšie techniky a situácie, ktoré kladú väËšie nároky na 
estetiku, sú k dispozícii dva vonkajšie odtiene: JE (sklovina pre mladých) a AE (sklovina pre dospe-
lých). Tieto odtiene sa nanášajú na štandardné odtiene. Výber odtieñov prebieha pod£a toho istého 
vekového konceptu ako u G-≥nial A & P: Junior Enamel je v porovnaní s Adult Enamel belší a má 
vyšší jas.

•	Vnútorné špeciálne odtiene: AO2 a AO3. V prípade potreby sa nanášajú pod štandardné 
odtiene a dodávajú opacitu na zamaskovanie diskolorácií dentínu u kavít v distálnom úseku a blo-
káciu presvitania tmavej, obËas pozorovaného u kavít IV. triedy.

Vo väËšine prípadov staËí na zhotovenie výplne 1 odtieñ. 

Obr. 13: Okluzálna výplñ s použitím G-≥nial Universal Flo, odtieñ A2. Poskytol Dr. Miyasaki, Japonsko
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8.0  Viskozita a manipulácia

8.1  Viskozita

Príprava skúšky
G-≥nial Bond sa naniesol na akrylovú dosku a vytvrdil svetlom. »as† kompozitného materiálu sa 
naniesla na dosku, ktorá bola na 60 sekúnd ponechaná v zvislej polohe pri 37°C.

Obr. 14: Viskozita G-≥nial Universal Flo - GC Corporation, R&D oddelenie pre výskum a vývoj, Japonsko

G-≥nial Universal Flo je viskóznejší ako zatekavý kompozit (ako napr. G-≥nial Flo) a správa sa skôr 
ako výplñový materiál. Viskozita G-≥nial Universal Flo bola upravená pre £ahšiu manipuláciu s 
materiálom pri zhotovovaní výplní, napr. u cervikálnych kavít. Je tixotropný, takže zostáva na 
svojom mieste a materiál možno po umiestnení kontúrova† (napríklad pomocou sondy).

8.2  Aplikácia

JedineËný nový dizajn striekaËky u£ahËuje priamu aplikáciu materiálu do preparácie. Zúžený koniec 
a textúra hrotu zabrañuje prilepeniu kompozitu ku koncovke.

Obr. 15: JedineËný dizajn aplikaËnej koncovky

Hrot je navyše ve£mi tenký s dlhou tryskou, takže £ahko dosiahne na bázu výplní v distálnom úseku. 
Koncovka je takisto priskrutkovaná priamo ku striekaËke, takže sila spoja je 8-krát vyššia ako u ostat-
ných striekaËiek na zatekavé kompozity.

Gradia Direct 
Flo

Podložka Výplñ

Nízka tekutos†Vysoká tekutos†

G-≥nial Flo Majesty LV Estelite Flow 
Quick

Gradia Direct 
LoFlo

G-≥nial
Universal

Flo

Zúžený koniec hrotu BezpeËne priskrutkovaná koncovka

1312 G-≥nial Universal Flo  Technický manuál G-≥nial Universal Flo  Technický manuál



Obr. 16: Cervikálne výplne zhotovené pomocou G-≥nial Universal Flo, odtieñ A3.

Poskytol Dr. Miyasaki, Japonsko. 

Tvar striekaËky umožñuje £ahké nanášanie priamo do kavity. Materiál potom možno pred vytvrdením 
svetlom kontúrova† sondou.

Celkové uchopenie striekaËky je pohodlné a k extrúzii materiálu postaËí minimálny tlak.
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9.0  Odborné hodnotenia

Vo fáze vývoja bola vykonaná odborná skúška G-≥nial Universal Flo, na ktorej sa zúËastnilo dvadsa† 
osem zubárov. G-≥nial Universal Flo sa použil na výplne v takmer 500 prípadoch, a to nasledovným 
spôsobom:
•	Výplne: 40%
•	Podložky a bázy: 36%
•	PeËatidlá: 5% 
•	Výplne koreñových povrchov: 5%
•	Tunelové preparácie: 5%

9.1  Manipulácia

PoËas odbornej skúšky bolo stanovených nieko£ko faktorov, ktoré sú pri umiestñovaní výplní najdô-
ležitejšie, a to s nasledovnými výsledkami:
-	N ový dizajn striekaËky bol dobre prijatý: 96% ve£mi £ahko alebo £ahko.
-	 Pasta sa nelepila k nástroju: 79% ve£mi dobre alebo dobre.
-	A bsencia vytekania pasty kvôli zvyškovému tlaku: 75% ve£mi dobre alebo dobre.
-	 Tixotropný materiál, ktorý po nanesení do preparácie nevyteká a zostáva na svojom mieste: 63% 

ve£mi dobre alebo dobre.
-	Prispôsobenie sa stenám kavity Ëi bondovacie Ëinidlo bolo takisto dobre hodnotené: 71% ve£mi 

dobre alebo dobre.

»o sa týka zatekavosti materiálu, 43% užíva-
te£ov ju hodnotilo ako primeranú. VäËšina 
ostatných užívate£ov hodnotila tekutos† ma- 
teriálu ako nízku alebo ve£mi nízku, Ëo zodpo-
vedá uvedeným vlastnostiam materiálu a je 
vhodné vzh£adom na jeho indikácie.

45%

40%

35%

30%

25%

20%

15%

10%

5%

0%
Very high flow

0 %

High flow

7 %

Accurate

43 %

Low flow

29 %

Very low flow

21 %

Aká bola zatekavos† G-≥nial Universal Flo
pri umiestñovaní do preparácií?

Ve£mi £ahká L'ahká Obtiažna Ve£mi obtiažna

Jednoduchos† dávkovania 25,00% 71,43% 3,57% 0,00%
Ve£mi dobrá Dobrá Prijate£ná Zlá

Lepivos† 25,00% 53,57% 17,86% 3,57%

Tixotropné vlastnosti 18,52% 44,44% 29,63% 7,41%

Prispôsobenie sa stenám kavity 32,14% 39,29% 21,43% 7,14%

Zabránenie vytekaniu nadbytoËného 
množstva pasty kvôli zvyškovému tlaku

25,00% 50,00% 17,86% 7,14%
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Celkovo 78% skúšajúcich hodnotilo manipu-
láciu s výrobkom ako dobrú alebo ve£mi 
dobrú

9.2  Estetika

Skúška potvrdila extrémne £ahké leštenie, 
kedy 78% užívate£ov oznaËilo výrobok ako 
£ahko alebo ve£mi £ahko leštite£ný.

Vzh£ad výplne užívatelia taktiež hodnotili po- 

zitívne, 82% hodnotite£ov oznaËilo koneËný 

odtieñ ako ve£mi dobrý alebo dobrý.
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Aká bola celková manipulácia
s G-≥nial Universal Flo?

Aká bola leštite£nos† materiálu po vytvrdení?

Ako hodnotíte koneËný odtieñ výplne?

1716 G-≥nial Universal Flo  Technický manuál G-≥nial Universal Flo  Technický manuál

Ve£mi dobré Dobré Prijate£né Zlé

Ve£mi 
£ahké

L'ahké Prijate£né Ve£mi 
obtiažne

Obtiažne

Ve£mi dobré Dobré Prijate£né Zlé



9.3  Celkové hodnotenie

Celkovo 82% skúšajúcich hodnotilo G-≥nial 
Universal Flo ako výborný alebo dobrý. V ko- 
mentároch k výrobku uvádzali, že G-≥nial 
Universal Flo sa správa skôr ako kompozit 
so zatekavými vlastnos†ami, než ako flow 
kompozit.
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Aké bolo celkové hodnotenie
G-≥nial Universal Flo?
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11.0  Balenia

Odtiene
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C3, AO2, AO3, BW, CV, JE, AE

SKLADOVANIE
Skladujte na chladnom a tmavom mieste (4°C - 25°C / 39,2°F - 77,0°F)
(Trvanlivos†: 3 roky od dátumu výroby)

BALENIE
1. StriekaËka 3,4 g (2,0 ml), 10 dávkovacích koncoviek, 1 ochranný kryt proti svetlu
2. Balenie s dávkovacími koncovkami: 15 dávkovacích koncoviek, 2 ochranné kryty proti svetlu
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Poznámky
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