GRADIA™ PLUS

. GC

Przewodnik
do techniki iniekcyjnej




WPROWADZENIE

GC GRADIA™ PLUS to modutowy system kompozytowy do uzupetnien posrednich. Utwardzalny swiattem,
nanohybrydowy kompozyt ma ulepszone wtasciwosci fizyczne i oferuje szeroki zakres zastosowar klinicznych,
niezréwnana trwato$é, naturalng opalescencje i doskonata, naturalng estetyke.

Niniejsza instrukcja do techniki iniekcji daje dobry pomyst na to, jak fatwo uzyskac przekonujacy, estetyczny
efekt przy minimalnym wysitku przy uzyciu past GRADIA™ PLUS Light Body. Dzieki tej technice diagnostyczny
wax-up, drukowany, frezowany lub wykonywany recznie, jest przeksztatcany w bardzo estetyczne uzupetnienie.
Poniewaz technika iniekcji doskonale wpisuje sie w cyfrowy proces pracy, jest idealna do skomplikowanych
przypadkow implantéw lub wysokiej klasy koron i mostéw o ztozonej anatomii. Przejrzysta procedura krok po
kroku zapewnia przewidywalny efekt koncowy.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje stosowania dotgczong do zestawu.

Zdjecie na okfadce: dzieki uprzejmosci S. Maffei, Wtochy
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TECHNIKA INIEKCYJNA

1. Przygotowanie modelu

Model gipsowy z analogami implantéw zostat odlany przy uzyciu GC FUJIROCK™ EP.

EXACLEAR, przezroczysty polisiloksan  winylu Do czesci protetycznej wybrany zostat tgcznik
stosowany jest jako maska dzigstowa. Umozliwi nam Aadva® SR o $rednicy 4,8 mm.

to fotopolimeryzacje dolnej czesci wstrzyknietego

kompozytu GRADIA™ PLUS.

2. Projekt cyfrowy
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Po zeskanowaniu modelu w Aadva® Lab Scan 2 zaprojektowano w petni anatomiczny, cyfrowy mock-up
i wydrukowano go za pomocg GC Temp PRINT.



L= )~

Wydrukowany mock-up jest osadzany na modelu.  Ksztatt anatomiczny mock-up zostat cyfrowo zredu-
W razie potrzeby GC Temp PRINT mozna zindywidua-  kowany i wyfrezowany w tytanie.

lizowa¢ za pomocg OPTIGLAZE® color i zastosowad

jako dtugoczasowe prowizorium.

3. Przygotowanie puszki

Mock-up jest przykrecany do modelu i umieszczany w puszce. Otwory na $ruby sg nastepnie uszczelniane
odrobing wosku i model jest mocowany do puszki za pomoca masy typu putty.

Wskazoéwka: Przed uszczelnieniem otwordw srubowych woskiem nalezy weisnac kawatek teflonu do otworu dostepowego.

[

Zamocowaé kanaty wlewowe na mock-up i doktadnie sprawdzi¢ ich potozenie przyktadajac gérna czesc
puszki. Kanaty powinny byé umieszczone na $rodku otworu.

Wskazowka: Najlepiej zastosowac kanat wlewowy o $rednicy 3,0 mm, poniewaz $rednica ta odpowiada
ujsciu strzykawki GRADIA™ PLUS light body.
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Przezroczysty silikon stuzy do wypetnienia catej puszki. Aby tatwo usungé goérna czes$é po utwardzeniu, nalezy
wczesniej pokry¢ powierzchnie masy putty odrobing wazeliny lub specjalnym separatorem. Usuna¢ kanaty
woskowe i doktadnie wyczyscic¢ otwory do iniekgji.




4. Przygotowanie konstrukgji

Po wyfrezowaniu szkielet tytanowy jest opracowywany, piaskowany i czyszczony. Na powierzchnie naktadany
jest METAL PRIMER Z i pozo-
stawiony do wyschniecia.
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Natozono pierwszg cienka warstwe opakera i utwardzono $wiattem przez 1 minute. Powtarzaé ten proces,
az metal zostanie catkowicie zamaskowany.
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N = ; W celu dodatkowe] indywidualizacji mozna zasto-

A e sowac ciemniejsze lub jasniejsze odcienie opakera.
Utwardzié $wiattem.

Obszary przyszyjkowe i powierzchnie okluzyjne pokryte  Przykreci¢ konstrukcje do modelu, wcisngé niewielki
sg niewielkg iloscig LB-Orange, aby stworzy¢ ciepty  kawatek tasmy teflonowej w otwory na $ruby
efekt gtebi. Utwardzi¢ swiattem. i uszczelni¢ woskiem.
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5. Procedura wstrzykiwania

Sprawdzi¢ doktadnie, czy z kanatéw wlewowych usuniete zostaty wszystkie pozostatosci wosku. Nastepnie
mozna rozpoczac wstrzykiwanie Light Body A do formy. Umozliwi¢ zaptywanie kompozytu od wlewu do
wlewu, az delikatnie wyptynie. Umiescié palec na kanatach i delikatnie nacisngc.

Wskazéwka: Gdy silikonowa forma zostanie catkowicie wypetniona kompozytem, pozostawi¢ na 5 minut
w ciemnym miejscu. Eliminuje to deformacje wymiarowe spowodowane ci$nieniem podczas wstrzykiwania
i umozliwia powrét przezroczystego silikonu do jego pierwotnej pozycji.

Przy uzyciu wiertet diamentowych i wolframowych zeby w odcinku przednim sa redukowane technika cut-back.
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Nanie$¢ CERAMIC PRIMER Il na powierzchnie.

Charakteryzacje wewnetrzng zebdéw przednich przeprowadza sie za pomocag LB-Yellow dla mamelondw,
LB-Milky na listwy brzezne, LB-Base Opal miedzy mamelonami i Base-CLF dla potaczenia zebinowo-
szkliwnego. Utwardzi¢ $wiattem.

Umiesci¢ model z powrotem w puszce, zamknaé otwory na $ruby tasma teflonowg i woskiem i ostroznie
przykreci¢ gdérna czescé z powrotem do puszki. Sprawdzic¢ idealne ustawienie.

Wskazéwka: Przycina¢ mase putty prostymi cieciami ostrym nozem, aby utatwi¢ ustawienie w formie.




LB-Base E stosowany jest do wstrzykiwania czesci

szkliwnej, a nastepnie utwardzany $wiattem.

Odkreci¢ gdrna czesc formy...
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...iusunac kanaty wlewowe tarcza diamentowa.

Usuna¢ wosk i tasme teflonowa z otwordw na sruby...

i v
4 ‘W ™
- el e
...i odkreci¢ odbudowe. Dzieki przejrzystosci EXACLEAR obszar u nasady jest

rowniez w petni utwardzony.



6. Odtwarzanie dzigset

Dostosowa¢ kontur i ksztatt za pomocag wiertet
diamentowych i wolframowych.

Przygotowaé obszar dzigset przy uzyciu dedyko-
wanych wiertet i natozy¢ CERAMIC PRIMER II.

Anatomia dzigsta jest odtwarzana przy uzyciu odcieni
Gum Heavy Body do tworzenia objetosci i odcieni Gum

Wskazowka: w celu utatwienia aplikacji najpierw na
Light Body do charakteryzacji.

powierzchnie naktada sie matg warstwe lub Light Bodly.

Drobne detale, takie jak wedzidetko wargowe, mozna  Kombinacja odcieni Gum Light Body jest stosowana do
tatwo wykonad za pomocg odcienia Gum Light Body. pokrywania powierzchni jezykowej.

Wskazéwka: w celu uzyskania wiernego, naturalnego wygladu starac sie nie szlifowac obszaru dzigset.
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Po stopniowym utwardzeniu pokryé cata powierzchnie GRADIA™ PLUS AIR BARRIER i utwardzi¢ $wiattem
w Labolight DUO przez 3 minuty.




7. Potysk i charakteryzacja (metoda glazurowania) /
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oo g | Potysk i charakteryzacja moze by¢ wykonana przy
i , f uzyciu farb GRADIA™ PLUS Lustre Paints.

*  Wypiaskowad (1.5 bar, 50 pm)

Natychmiast natozy¢ CERAMIC PRIMER Il na
powierzchnie i pozostawi¢ do wyschniecia.
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Do zewnetrznej charakteryzacji i potysku, farby GC GRADIA™ PLUS Lustre Paints nalezy zawsze rozcieficzac za

pomoca specjalnego ptynu do rozcienczania Lustre Paint Diluting Liquid. Rozcienczajac Lustre Paint, mozesz
stworzyc¢ swoja ulubiong konsystencje. Utwardzic¢ $wiattem.

GRADIA® PLUS o %
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Wskazéwka: aby dodaé potysku, pokryé zeby przy uzyciu LP-CLF (z fluorescencjg), a dzigsta LP-CL (bez
fluorescenciji).
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8. Efekt koncowy




8. GC GRADIA™ PLUS - UTWARDZANIE SWIATLEM /

Zatwierdzone urzadzenia do utwardzania Swiattem

* Labolight DUO (GC)
* Labolight LV-II/ Steplight SL-1 (GC)

Czas naswietlania i urzadzenie do polimeryzacji

Urzadzenie do polimeryzacji Labolight DUO STEPLIGHT SL-I Labolight LV-1ILII
Step-mode** Full-mode Pre-Cure** Final cure
OPAQUE - 1 min - 1 min
:ﬁill—DEEl-Si%BFjAGSJII\EAI:SBHSI;JENSl uB 10 sek.* 3 min 10 sek. 3 min
LUSTRE PAINT*** 10 sek. 90 sek. 10 sek. 5 min

*  Najedng powierzchnie pojedynczej korony

**  Odlegtosc od zrédta swiatta: 3 cm
*** Grubosé: 0,1 mm lub mniej

Labolight DUO Labolight LV-IIl Il STEPLIGHT SL-I



PRODUKTY POWIAZANE

GRADIA™ PLUS Aadva® Lab Scan 2
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GC Temp PRINT Implanty Aadva®

EXACLEAR Aadva CAD/CAM Production €&




NOTATKI




Zeskanuj kod QR, aby przesledzi¢
technike iniekcji na wideo

GC EUROPE N.V. GC EUROPE Spétka Akcyjna
Head Office Przedstawicielstwo w Polsce
Researchpark ul. Krélowej Jadwigi 3258
Haasrode-Leuven 1240 PL-30-234 Krakow
Interleuvenlaan 33 Tel. +48.12.425.14.74

B-3001 Leuven Fax. +48.12.625.28.60
Tel.+32.16.74.10.00 info.poland@gc.dental

Fax. +32.16.40.02.14 www.eeo.gceurope.com

info.gce@gc.dental
www.gceurope.com
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