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INTRODUCERE

GC GRADIA™ PLUS este un sistem compozit modular pentru restaurari indirecte. Compozitul nano-hibrid
fotopolimerizabil prezinta proprietati fizice imbunatatite si ofera o gama larga de aplicatii clinice, durabilitate
neintrecutd, opalescenta si estetica naturala excelenta.

Acest manual pentru tehnica de injectare va va oferi o idee generalad despre cét de usor se poate obtine un
rezultat estetic convingator, cu efort minim, utilizdnd pastele GRADIA™ PLUS Light Body. Cu aceasta tehnica
un diagnostic wax-up, indiferent daca este printat, frezat sau realizat manual, este transformatintr-o restaurare
cu estetica ridicata. Deoarece tehnica de injectare se integreaza perfect in fluxul de lucru digital, este ideala
n cazul situatiilor complicate cuimplante sau a coroanelor & puntilor cu estetica ridicata sianatomie complexa.
Procedura clarg, pas-cu-pas, asigura un rezultat predictibil.

Tnainte de utilizare va rugam sé cititi cu atentie instructiunile de folosire incluse in seturi.

Imagine coperta: Prin amabilitatea S. Maffei, ltalia
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TEHNICA DE INJECTARE

1. Prepararea modelului

Se toarnd un model din gips cu implante analogice utilizand GC FUJIROCK™ EP.

EXACLEAR, material vinil polisiloxanic transparent, Pentru partea protetica a fost ales un bont
este utilizat pentru a masca gingia. Acest lucru ne va Aadva® SR de @4.8 mm.

permite sa fotopolimerizam partea bazala a

compozitului GRADIA™PLUS injectat.

2. Design digital
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Dupa scanarea modeluluiin Aadva® Lab Scan 2 se creaza un mock-up digital, complet anatomic, si se printeaza
cu GC Temp PRINT.
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Mock-up-ul printat se adapteaza pe model. Daca este  Design-ul anatomic al mock-up-ului a fost redus
necesar, GC Temp PRINT poate fiindividualizatfolosind  digital si frezat in titan.

OPTIGLAZE® color si utilizat ca lucrare provizorie de

lunga durata.

3. Prepararea chiuvetei

Mock-up-ul se insurubeaza pe model si se introduce intr-o chiuveta. Orificiile suruburilor se sigileaza cu putina
ceara si modelul este fixat in chiuveta cu putty.

Sfat: Inainte de a sigila orificiile suruburilor cu ceara introduceti o banda de teflon in orificiul de acces.

[

Fixati tijele in mock-up si verificati cu atentie pozitia lor cu capacul chiuvetei deasupra. Tijele trebuie sa fie
pozitionate in mijlocul orificiului.

Sfat: Ideal se utilizeazd o tija de @3.0 mm, deoarece acest diametru corespunde cu tija seringii de
GRADIA™ PLUS light body.
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Se utilizeaza un silicon transparent pentru a umple complet chiuveta. Pentru o indepartare simpld a partii
superioare dupa polimerizare, maiintéi izolati suprafata putty cu putina vaselina sau cu un separator dedicat.
Indepartati tijele de ceard si curatati canalele de injectare cu atentie.




4. Prepararea structurii

Dupa frezare, structura din titan este preparata, sablata si curatata. Se aplica METAL PRIMER Z
pe suprafata si se asteapta sa
se usuce.

Se aplica un prim strat subtire de opac si se fotopolimerizeaza timp de 1 minut. Repetati acest proces pana
cand metalul este complet mascat.
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dl——— .l Pentru extra individualizare pot fi aplicate nuante mai
deschise sau maiinchise de opac. Fotopolimerizati.

Zonele cervicale si ocluzale se acoperd cu cantitdti  [nsurubati structura pe model, introduceti o banda
mici de LB-orange pentru a crea un efect cald de  de teflon in orificiile suruburilor si sigilati cu ceara.
profunzime. Fotopolimerizati.
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5. Procedura de injectare

Verificati cu atentie dacd au fost indepartate toate reziduurile de ceara provenite de la tije. Light Body A poate
fi injectat in model. Lasati compozitul sa curga de la o tija la alta pdna cénd iese usor in exterior. Asezati un
deget pe canale si aplicati o usoara presiune.

Sfat: Dupa ce modelul din silicon este complet umplut cu compozit, Iasati-I timp de 5 minute intr-un loc
intunecat. Acest lucru elimina deformarile dimensionale determinate de presiunea injectarii si va permite
siliconului transparent sa revina in pozitia sa originala.

Cu ajutorul frezelor diamantate si a celor din tungsten se realizeaza o reducere (cut-back) pe dintii anteriori.
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Aplicati CERAMIC PRIMER Il pe suprafata.
s
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Se realizeaza caracterizarea interna a dintilor anteriori cu LB-Yellow pentru mameloane, LB-Milky pentru
muchiile proximale, LB-Base Opal intre mameloane si Base-CLF pentru jonctiunea dentind-smalt.
Fotopolimerizati.

Introduceti modelul inapoi in chiuveta, inchideti orificiile suruburilor cu teflon si cearé si insurubati cu atentie
partea superioara a chiuvetei. Verificati pozitionarea perfecta.

Sfat: Taiati materialul putty Tn linii drepte cu un cutit ascutit pentru o repozitionare usoara in chiuveta.



Se utilizeaza LB-Base E pentru a injecta partea de  Desurubati capacul chiuvetei...
smalt si apoi se fotopolimerizeaza.
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...siindepartati tijele cu un disc diamantat. Indepartati ceara si teflonul din orificiile suruburilor...

...si desurubati restaurarea. Datorita transparentei lui EXACLEAR, zona bazald
este de asemenea complet polimerizata.



6. Reproducerea gingivala

Ajustati conturul si modelati cu freze diamantate si cu
freze din tungsten.

Preparati zona gingivala cu freze dedicate si aplicati
CERAMIC PRIMER 1.

Anatomia gingivala este reprodusa utilizdnd nuante
Gum Heavy Body pentru a crea volum si nuante Gum
Light Body pentru caracterizare.

Sfat: pentru o aplicare usoard, se aplica mai intéi
un strat subtire sau Light Body pe suprafata.

Detaliile fine, cum ar fi frenul labial, pot fi realizate

Se utilizeaza o combinatie de nuante Gum Light
usor cu o nuantd Gum Light Body.

Body pentru a acoperi zona linguala.

Sfat: pentru un aspect natural incercati sa nu slefuiti zona gingivala.

Dupéa pre-polimerizare, acoperiti intreaga zona cu GRADIA™ PLUS AIR BARRIER si fotopolimerizati in
Labolight DUO timp de 3 minute.




7. Luciu & caracterizare (metoda de acoperire ) /
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voes g i Luciul si caracterizarea pot fi realizate utilizdnd
bl £ . f GRADIA™ PLUS Lustre Paints.

e Sablati (1.5 bar, 50 pm)

e Aplicati imediat CERAMIC PRIMER Il pe
suprafata si asteptati sa se usuce.
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Pentru caracterizare si luciu externe, GC GRADIA™ PLUS Lustre Paints trebuie intotdeauna diluat utilizdnd

Lustre Paint Diluting Liquid dedicat. Prin diluarea Lustre Paint va puteti crea consistenta preferata.
Fotopolimerizati.

GRADIA® PLUS o %
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Sfat: pentru a adauga luciu acoperiti dintii cu LP-CLF (cu fluorescenta) si gingia cu LP-CL (fara fluorescenta).
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8. Rezultat final




8. GC GRADIA™ PLUS - FOTOPOLIMERIZARE

Dispozitive de fotopolimerizare aprobate

* Labolight DUO (GC)
* Labolight LV-II/ Steplight SL-1 (GC)

Timp de iradiere si unitatea de polimerizare

Unitate de polimerizare Labolight DUO STEPLIGHT SL-I Labolight LV-II1,1I
Sitgip moee Full-mode/ . Polimerizare
Pre-polime- Polimeri Pre-polimerizare e
L olimerizare finala
rizare
OPAQUE - 1 min - 1 min
PASTE HB, PASTE LB, GUM 10 sec* 3 min 10 sec 3 min
SHADES LB, GUM SHADES HB ' '
LUSTRE PAINT*** 10 sec 90 sec 10 sec 5 min

*  Pentru o suprafata a unei coroane individuale
** Distanta fata de sursa de lumina: 3 cm
*** Grosime: 0.1 mm sau mai putin

Labolight DUO Labolight LV-IIl Il STEPLIGHT SL-I



PRODUSE CONEXE

GRADIA™ PLUS

GC Temp PRINT

EXACLEAR

Aadva® Lab Scan 2
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Aadva CAD/CAM Production €



NOTE




Scanati codul QR pentru a vizualiza
video-ul tehnicii de injectare

GC EUROPE N.V. GC EUROPE N.V.

Head Office GCEEO Romania
Researchpark Str. Carol Davila 21A,
Haasrode-Leuven 1240 etaj 2, ap.17, sector 5
Interleuvenlaan 33 RO - 050451 Bucuresti
B-3001 Leuven Tel: +40.31.425.75.27
Tel.+32.16.74.10.00 info.romania@gc.dental
Fax. +32.16.40.02.14 www.eeo.gceurope.com
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