
GRADIA™ PLUS
Przewodnik do techniki malowania i mikrowarstwowania



Wprowadzenie 
GRADIA™ PLUS jest modułowym systemem kompozytowym do uzupełnień pośrednich. Światłoutwardzalny kompozyt 
nanohybrydowy ma ulepszone właściwości fizyczne i oferuje szeroki zakres zastosowań klinicznych, niezrównaną trwałość, 
naturalną opalescencję oraz doskonałą, realistyczną estetykę.

Ten skrócony przewodnik po technice malowania i nakładania warstw pozwoli Ci przekonać się, jak łatwo można uzyskać przekonujący, 
estetyczny efekt przy minimalnym wysiłku, korzystając z zestawu do malowania i mikrowarstwowania GRADIA™ PLUS.

Dzięki tej technice, cyfrowo zaprojektowana i wyprodukowana konstrukcja z PMMA, kompozytu lub ceramiki hybrydowej jest 
charakteryzowana przy użyciu wybranych farb GRADIA™ PLUS Lustre Paints oraz strzykawek GRADIA™ PLUS Light & Heavy 
Body poprzez malowanie i mikrowarstwowanie.

Następnie konstrukcja jest montowana i cementowana do tytanowej belki za pomocą cementu kompozytowego G-CEM ONE.



1. Przygotowanie

Konstrukcja z PMMA z prze-
dnimi zębami zredukowanymi 
po stronie wargowej i bocznymi 
zębami monolitycznymi.

Frezowana belka tytanowa.
Wypiaskować tlenkiem glinu 
o średnicy 50 μm przy max. 
ciśnieniu 1,5 bara.

Sprawdzić dopasowanie 
obu elementów.

2. Przygotowanie konstrukcji

Most PMMA wypiaskować 
tlenkiem glinu o średnicy
50 μm przy max. ciśnieniu 1,5 
bara, a następnie oczyścić.

Nałożyć GC Acrylic Primer. GC Acrylic Primer utwardzać światłem przez 3 minuty w lampie 
Labolight DUO.



3. Charakteryzacja wewnętrzna

Farby GC GRADIA PLUS Lustre Paints służą do 
charakteryzacji konstrukcji z PMMA.
Ważne: w przypadku charakteryzacji zewnętrznej farby Lustre 
Paints należy zawsze rozcieńczać za pomocą Lustre Paint 
Diluting Liquid.

Farby Lustre Paints należy nakładać w celu zwiększenia nasycenia 
barwy, efektu przezierności oraz nadania indywidualnego 
charakteru.
Utwardzać światłem (tryb wstępny: 10 sekund / tryb pełny:
3 minuty).

4. Charakteryzacja części dziąsłowej

Do odtworzenia obszaru dziąseł stosować  połączenie Gum Light Body GLB-3 i GLB-1. 
Delikatnie wymieszaj niewielką ilość GLB-1 z GLB-3 za pomocą pędzelka, aby uzyskać 
naturalny efekt kolorystyczny dziąseł.

Utwardzać światłem.



5. Odtworzenie części szkliwnej

Wynik pośredni po charakteryzacji przy użyciu farb Lustre 
Paints i Gum Light Body.

Pokryć obszar zęba za pomocą Light Body Enamel Light lub 
innym odcieniem szkliwa.

Utwardzić światłem (tryb wstępny: 10 sekund / tryb pełny:
3 minuty).

6. Odtworzenie części dziąsłowej

Gum Heavy Body służy do odtworzenia anatomii obszaru 
dziąseł.

Ostateczną charakteryzację 
można wykonać przy użyciu 
Gum Light Body lub Gum 
Lustre Paints.
Utwardzić światłem.

Przed ostatecznym utwardzeniem 
światłem należy pokryć cały obszar 
preparatem AIR BARRIER, aby 
wyeliminować warstwę inhibicji 
tlenowej.
Utwardzać światłem przez 3 minuty.



7. Korekta kształtu

W razie potrzeby dostosuj kontur, kształt i anatomię za 
pomocą dedykownych narzędzi do obróbki i wykańczania.

Polerowanie ręczne można wykonać za pomocą pasty GRADIA 
DIAPOLISHER używając obrotowych narzędzi polerskich.

8.b Glazurowanie przy użyciu farb Lustre Paints

Alternatywnie glazurowanie można wykonać używająć farb Lustre Paints CL-F (fluorescencyjnych) 
i CL (niefluorescencyjnych).
Delikatnie wypiaskwać powierzchnię tlenkiem glinu o średnicy 50 μm przy max. ciśnieniu 1,5 bara 
i oczyścić. Nałożyć CERAMIC PRIMER II i pozostawić do wyschnięcia.
W celu charakteryzacji zewnętrznej i glazurowania farby Lustre Paints należy zawsze rozcieńczać 
za pomocą Lustre Paint Diluting Liquid.

Utwardzać światłem przez 
90 sekund.

8.a Polerowanie ręczne



9. Cementowanie

Wewnętrzną powierzchnię 
mostu z PMMA piaskować 
tlenkiem glinu o średnicy 
50 μm przy max. ciśnieniu 
1,5 bara, a następnie 
oczyścić.

Ostrożnie zamknąć otwory woskiem.

Nałożyć METAL PRIMER Z
na całą powierzchnię belki 
tytanowej.

Nałożyć niewielką ilość G-CEM ONE na powierzchnię belki tytanowej i zamontować konstrukcję 
PMMA na belce, lekko dociskając, aż do osiągnięcia ostatecznego położenia.
Nadmiar usunąć pędzelkiem zamoczonym w niewielkiej ilości płynu do modelowania.



Zeskanuj kod QR, aby obejrzeć 
film dotyczący malowania
i mikrowarstwowania.

Więcej wskazówek można znaleźć
w instrukcji technicznej GRADIA PLUS.

GC EUROPE N.V. 
Przedstawicielstwo w Polsce

ul. W. Tetmajera 65D/2

PL- 31-352 Kraków

Tel. +48 12 425 14 74

info.poland@gc.dental

https://www.gc.dental/europe/pl-PL

GC EUROPE N.V.
Head Office

Researchpark,  

Haasrode-Leuven 1240  

Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven  

Tel.	 +32 16 74 10 00

Fax	 +32 16 40 48 32

info.gce@gc.dental

https://www.gc.dental/europe
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EU: GC EUROPE N.V. 
 Researchpark 

Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33
B-3001 Leuven
Tel. +32.16.74.10.00
Fax. +32.16.40.48.32 
info.gce@gc.dental
https://www.gc.dental/europe

GC AMERICA INC.
3737 West 127th Street, 
Alsip, IL 60803 U.S.A.
Tel. +1-708-597-0900
https://www.gc.dental/america/

GC Germany GmbH
Seifgrundstraße 2
D-61348 Bad Homburg
Tel. +49.61.72.99.59.60
info.germany@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-DE

GC ITALIA S.r.l.
Via Luigi Cadorna, 69
20055 Vimodrone (MI) Italia
Tel.: +39 02 98282068
https://www.gc.dental/europe/it-IT

GC UNITED KINGDOM Ltd.
Coopers Court
Newport Pagnell
UK-Bucks. MK16 8JS
Tel. +44.1908.218.999
Fax. +44.1908.218.900
info.uk@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/en-GB

GC FRANCE s.a.s.
8 rue Benjamin Franklin
F-94370 Sucy en Brie Cedex
Tel. +33.1.49.80.37.91
Fax. +33.1.45.76.32.68
info.france@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fr-FR

GC IBÉRICA 
Dental Products, S.L. 
Edificio Codesa 2 
Playa de las Américas 2, 1°, Of. 4
ES-8290 Las Rozas, Madrid
Tel.  +34.916.364.340
Fax. +34.916.364.341
comercial.spain@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/es-ES

GC AUSTRIA GmbH
Swiss Office
Zürichstrasse 31
CH-6004 Luzern
Tel. +41.41.520.01.78
info.switzerland@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-CH

GC EUROPE N.V.
Benelux Sales Department
Researchpark 
Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33
B-3001 Leuven
Tel. +32.16.74.18.60
info.benelux@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fr-BE

GC EUROPE N.V.
East European Office - EEO
Siget 19B
HR-10020 Zagreb
Tel. +385.1.46.78.474
Fax. +385.1.46.78.473
info.eeo@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/hr-HR

GC NORDIC AB
Finnish Branch
Lemminkäisenkatu 46
FIN-20520 Turku
Tel. +358.40.900.07.57
info.finland@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fi-FI

GC Nordic Danish Branch
c/o Andersen Partners
Advokatpartnerselskab
Buen 11, 6
DK-6000 Kolding
Tel. +45 51 15 03 82
info.denmark@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/da-DK

GC NORDIC AB 
c/o Lundin Revisionbyrå 
Erik Dahlbergsgatan 11B
S-411 26 Göteborg
Tel. +46 8 410 344 90
Fax. +46 8 555 788 05
info.nordic@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/sv-SE

GC AUSTRIA GmbH
Tallak 124
A-8103 Gratwein-Strassengel
Tel. +43.3124.54020
info.austria@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-AT

GC AUSTRALASIA  
DENTAL PTY LTD
1753 Botany Rd
Banksmeadow
Sydney, NSW 2019
Australia
Tel. +61.2.9301.8200
Fax. +61.2.9316.4196
https://www.gc.dental/australasia/

GC SOUTH AMERICA
Rua Heliodora, 399, 
Santana - São Paulo, SP, Brasil
CEP: 02022-051
Tel. +55-11-2925-0965
CNPJ: 08.279.999/0001-61
Resp. Téc: Mayara de Santis Ribeiro
CRO/SP 105.982

RESPONSIBLE
MANUFACTURER IN CANADA
GC AMERICA INC.
3737 W. 127th Street, 
Alsip, IL 60803 U.S.A.

GC ASIA DENTAL PTE. LTD.
5 Tampines Central 1 
#06-01 Tampines Plaza
Singapore 529541
Tel.: +65 6546 7588

Modular composite system  
for indirect restorations

GRADIA™ PLUS
Technical Manual
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