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Vielen Dank, dass Sie sich für unser GC Initial IQ ONE SQIN-Konzept entschieden haben.
GC Initial IQ ONE SQIN ist ein malbares Farb- und Micro-Layering-Keramiksystem für die ästhetische Umsetzung von monolithischen oder 
minimal vestibulär reduzierten Verblendgerüsten aus Zirkonoxid oder Lithium-Disilikat.

Komplett monolithische Gerüste

Herstellung des Verblendgerüsts
Das monolithische Verblendgerüst kann aus 
Zirkonoxid oder Lithium-Disilikat angefertigt 
werden, wobei die jeweiligen Herstelleranwei
sungen zu beachten sind. Die Farbgestaltung 
des Gerüsts ist ein wichtiger Faktor für die 
Erzielung des gewünschten ästhetischen 
Ergebnisses. Wählen Sie die ideale Basisfarbe 
und Transluzenzstufe aus, die am besten zu Ihrer 
Restauration passt.

Vestibulär reduzierte monolithische Gerüste 

Herstellung des Verblendgerüsts
Das monolithische Gerüst muss so gestaltet sein, 
dass ein Micro-Layering im vestibulären Bereich 
möglich ist. Lebensechte Farbtiefe und natürliche 
Transluzenzeffekte können Sie bereits bei einem 
vestibulären Raum von ca. 0,2 mm bis 0,6 mm 
erreichen.
Das Verblendgerüst kann aus Zirkonoxid oder 
Lithium-Disilikat angefertigt werden, wobei die 
jeweiligen Herstelleranweisungen zu beachten 
sind. Die Farbgestaltung des Gerüsts ist ein 
wichtiger Faktor für die Erzielung des gewünschten 
ästhetischen Ergebnisses. Wählen Sie die ideale 
Basisfarbe und Transluzenzstufe aus, die am 
besten zu Ihrer Restauration passt.

Präparation des Verblendgerüsts

Das Gerüst wird mit den entsprechenden Instrumenten geformt und 
konturiert. 
Nach dem Vorpolieren mit einem speziellen Keramikpolierer werden 
das fertige Gerüst sowie die Oberflächen, auf die Keramik aufgetra-
gen werden soll, mit 50 µm Aluminiumoxid bei einem Druck von 
maximal 1,5 bar vorsichtig sandgestrahlt.
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Initial IQ ONE SQIN

START-
TEMPERATUR

TROCK-
NUNGSZEIT

VAKUUM
WÄRME

VERHÄLTNIS
BRENN-

TEMPERATUR
VERWEIL-

DAUER

Lithium-Disilikat 450°C 4 Min. Ja 45°C/Min. 735°-760°C* 1 Min.

Zirkonoxid 450°C 6 Min. Ja 45°C/Min. 800°-900°C 1 Min.

*Brenntemperaturen für GC Initial LiSi Block 730°-750°C

Ästhetische Gestaltung monolithischer Verblendgerüste mit GC Initial IQ Lustre Pastes ONE

Hinweis:
Die GC Initial IQ Lustre Pastes ONE werden unter Vakuum gebrannt.
Die oben genannten Brenneinstellungen dienen lediglich zur Orientierung und müssen immer an den Brennofen und seinen korrekten Betrieb angepasst werden. 
Wesentlich ist, dass der Brennvorgang zum gewünschten Ergebnis führt. Diese Brenneinstellungen dienen lediglich zur Orientierung.
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Schritt 1 – Individualisierung und Connector-Brand mit GC Initial IQ Lustre Pastes ONE
START-

TEMPERATUR
TROCK-

NUNGSZEIT
VAKUUM

WÄRME
VERHÄLTNIS

BRENN-
TEMPERATUR

VERWEIL-
DAUER

Lithium-Disilikat 450°C 4 Min. Ja 45°C/Min. 760°C* 1 Min.

Zirkonoxid 450°C 6 Min. Ja 45°C/Min. 850°C 1 Min.

*Brenntemperaturen für GC Initial LiSi Block 740°-750°C

Ästhetische Gestaltung vestibulär reduzierter Verblendgerüste

Hinweis:
Die GC Initial IQ Lustre Pastes ONE werden unter Vakuum gebrannt. Bei Bedarf können GC Initial Spectrum Stains verwendet und mitgebrannt werden. Die angegebenen Tempera-
turen gewährleisten einen optimalen Connector-Brand. 
Es wird empfohlen, die Restaurationen nach dem Brand mit 50 µm Aluminiumoxid und geringem Druck vorsichtig sandzustrahlen, um eine leicht angeraute Oberfläche zu erzeugen, 
bevor GC Initial IQ ONE SQIN aufgetragen wird (Schritt 2).
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Initial IQ ONE SQIN

Schritt 2 – Form und Textur mit GC Initial IQ ONE SQIN
START-

TEMPERATUR
TROCKNUNGSZEIT

 8 Min.
VAKUUM

WÄRM E
VERHÄLTNIS

BRENN-
TEMPERATUR

VERWEIL-
DAUER

Vortrock-
nungszeit

Schließzeit

Lithium-Disilikat 400°C 4 Min. 4 Min. Ja 40°C/Min. 740-780°C* 1 Min.

Zirkonoxid 400°C 4 Min. 4 Min. Ja 40°C/Min. 750-800°C 1 Min.

*Brenntemperaturen für GC Initial LiSi Block 750°C-760°C

Ästhetische Gestaltung vestibulär reduzierter Verblendgerüste

Hinweis:
Der Trocknungsprozess dauert mindestens 4 Minuten. Die Brennkammer muss 4 Minuten geschlossen bleiben.
Bei dickeren Schichten ist die Trocknungszeit entsprechend zu verlängern. Nach dem Brennvorgang ist ein Selbstglasierungseffekt (Glanz) zu bemerken. Die Intensität von Oberflächen
textur und Glanz hängt von der Brenntemperatur ab. GC Initial IQ ONE SQIN kann ein weiteres Mal mit einer um 10 °C geringeren Temperatur gebrannt werden. Ein zusätzlicher 
Glasurbrand und eine weitere Individualisierung mit GC Initial IQ Lustre Paste ONE und/oder GC Initial Spectrum Stains & Glaze ist möglich, wobei dasselbe Brennschema wie für den 
letzten SQIN-Brand verwendet werden sollte. Bei Bedarf ist eine manuelle Glanzpolitur möglich. Die oben genannten Brenneinstellungen dienen lediglich zur Orientierung und müssen 
immer an den Brennofen und seinen korrekten Betrieb angepasst werden. Wesentlich ist, dass der Brennvorgang zum gewünschten Ergebnis führt. Diese Brenneinstellungen dienen lediglich 
zur Orientierung.
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MDT Patric Freudenthal, SwedenMDT Patric Freudenthal, Schweden

Einsatzmöglichkeiten von GC Initial IQ ONE SQIN

MDT Andreas Pilch, Hetjens Dental-Labor, Deutschland

Micro-Layering mit  
GC Initial IQ ONE SQIN

Bemalen mit  
GC Initial IQ Lustre Pastes ONE

DT Carsten Fischer, DeutschlandMDT Michael Brüsch, Deutschland DT Carsten Fischer, Deutschland
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Initial IQ ONE SQIN

Endergebnis
Mit nur einem Brand wird ein sehr schönes, ästhetisches Ergebnis mit natürlichem 
Glanz und optimaler Form und Textur erzielt. Dank des Selbstglasierungseffekts 
ist ein zusätzlicher Glasurbrand nicht erforderlich.
Optional: Bei Anwendung von GC Initial IQ ONE SQIN können mehrere Brenn-
vorgänge durchgeführt werden. Für eine umfangreichere Individualisierung der 
Außenseiten können die GC Initial IQ Lustre Pastes ONE / NF GUM oder die GC 
Initial Spectrum Stains & Glaze verwendet werden.

Form und Textur mit GC Initial IQ ONE SQIN
GC Initial IQ Lustre Pastes ONE werden als Farb- und Individualisierungsschicht 
verwendet, um einen perfekten Connector-Brand zu gewährleisten, bevor  
die SQIN-Pulver aufgetragen werden. Die vestibuläre Form der Zähne wird mit 
GC Initial IQ ONE SQIN vervollständigt.
Das SQIN-Material ermöglicht eine optimale Gestaltung der gewünschten 
Zahnform mit der passenden Textur.

Individualisierung und Connector-Brand
mit GC Initial IQ Lustre Pastes ONE und NF Gum
Verwenden Sie GC Initial IQ Lustre Pastes ONE für die Zähne, um natürliche 
Lichtdynamik und Fluoreszenz zu erhalten. Nutzen Sie GC Initial IQ Lustre Pastes 
NF Gum für die rote Ästhetik des Weichgewebes. Die vorbereiteten Restaura-
tionen sollten in Bezug auf den Farbton und die individuellen Effekte bereits 
genauso ästhetisch aussehen, wie Sie das Endergebnis erwarten.
Für die Individualisierung und die Connector-Brände können bei Bedarf mehrere 
Brennvorgänge durchgeführt werden.

Das malbare Farb- und Micro-Layering-Keramiksystem GC Initial IQ ONE SQIN
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EU: GC EUROPE N.V. 
 Researchpark Haasrode-Leuven 1240

Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven
Tel. +32.16.74.10.00, Fax. +32.16.40.02.14
info.gce@gc.dental, https://europe.gc.dental

RESPONSIBLE MANUFACTURER IN CANADA
GC AMERICA INC.
3737 W. 127th Street, Alsip, IL 60803 U.S.A.

GC AMERICA INC.
3737 West 127th Street, Alsip, IL 60803 U.S.A.
Tel: +1-708-597-0900
www.gcamerica.com

GC Germany GmbH
Seifgrundstraße 2, D-61348 Bad Homburg
Tel. +49.61.72.99.59.60, Fax. +49.61.72.99.59.66.6
info.germany@gc.dental, https://europe.gc.dental/de-DE

GC ITALIA S.r.l.  
Via Calabria 1, I-20098 San Giuliano Milanese
Tel. +39.02.98.28.20.68, Fax. +39.02.98.28.21.00
info.italy@gc.dental, https://europe.gc.dental/it-IT

GC UNITED KINGDOM Ltd. 
Coopers Court, Coopers Court, Newport Pagnell, UK-Bucks. MK16 8JS
Tel. +44.1908.218.999, Fax. +44.1908.218.900 
info.uk@gc.dental, https://europe.gc.dental/en-GB

GC FRANCE s.a.s.  
8 rue Benjamin Franklin, F-94370 Sucy en Brie Cedex 
Tel. +33.1.49.80.37.91, Fax. +33.1.45.76.32.68
info.france@gc.dental, https://europe.gc.dental/fr-FR

GC IBÉRICA - Dental Products, S.L.
Edificio Codesa 2
Playa de las Américas, 2, 1°, Of. 4, ES-28290 Las Rozas, Madrid
Tel. +34.916.364.340, Fax. +34.916.364.341
comercial.spain@gc.dental, https://europe.gc.dental/es-ES

GC AUSTRIA GmbH
Tallak 124, A-8103 Gratwein-Strassengel
Tel. +43.3124.54020, Fax. +43.3124.54020.40
info.austria@gc.dental, https://europe.gc.dental/de-AT

GC Europe NV - Benelux Sales Department
Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven
Tel. +32.16 74.18.60
info.benelux@gc.dental, https://europe.gc.dental/fr-BE

GC EUROPE N.V. - East European Office 
Siget 19b, HR-10020 Zagreb  
Tel. +385.1.46.78.474, Fax. +385.1.46.78.473 
info.eeo@gc.dental, www.eeo.gceurope.com
 
GC NORDIC AB - Finnish Branch 
Lemminkäisenkatu 46, FIN-20520 Turku
Tel. +358.40.900.07.57
info.finland@gc.dental, https://europe.gc.dental/fi-FI

GC NORDIC AB - GC Nordic Danish Branch
Scandinavian Trade Building
Gydevang 34-41, DK-3450 Allerød
Tel. +45 51 15 03 82
info.denmark@gc.dental, https://europe.gc.dental/da-DK
   
GC NORDIC AB 
c/o Lundin Revisionbyrå 
Erik Dahlbergsgatan 11B, SE-411 26 Göteborg
Tel. +46.768.54.43.50
info.nordic@gc.dental, https://europe.gc.dental/sv-SE 
   
GC AUSTRIA GmbH - Swiss Office
Zürichstrasse 31, CH-6004 Luzern
Tel. +41.41.520.01.78, Fax. +41.41.520.01.77
info.switzerland@gc.dental, https://europe.gc.dental/de-CH

GC AUSTRALASIA DENTAL PTY LTD
1753 Botany Rd, Banksmeadow NSW 2019, Australia
Tel: +61-2-9301 8200, Fax: +61-2-9316 4196

GC SOUTH AMERICA
Rua Heliodora, 399, Santana - São Paulo, SP, BRASIL
CEP: 02022-051 - TEL: +55-11-2925-0965 - CNPJ: 08.279.999/0001-61
RESP. TÉC: Erick de Lima - CRO/SP 100.866

GC ASIA DENTAL PTE. LTD.
5 Tampines Central 1, #06-01 Tampines Plaza 2, Singapore 529541
Tel: +65 6546 7588

EN  Technical Manual
DE  Technische Arbeitsanleitung

FR  Manuel Technique
IT  Manuale tecnico

ES  Manual técnico
PL  Instrukcja techniczna

Master all your challenges
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Die ONE SQIN-Technik – für all Ihre Zirkonoxid- und Lithium-Disilikat-Restaurationen 

	9 Erarbeiten von Form und feinsten Texturdetails im nassen Zustand – keine Veränderungen durch den Brand.
	9 Selbstglasierende Eigenschaften – für ein glänzendes Finish nach nur einem Brand.
	9 Optimal eingestellte Fluoreszenz – erzielt einen natürlichen Look in jedem Licht.
	9 Maximale Ästhetik in einer minimalen Schicht.

Weitere Tipps und Tricks 
finden Sie in der 
Technischen Anleitung für 
GC Initial IQ ONE SQIN.

ProduktseiteTechnische Anleitung
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Bilder der einzelnen Bearbeitungsschritte mit freundlicher Genehmigung von MDT Stefan M. Roozen und DT Carsten Fischer.

GC EUROPE N.V.
Head Office
Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven
Tel.	 +32.16.74.10.00
Fax.	+32.16.40.48.32
info.gce@gc.dental
https://www.gc.dental/europe

GC Austria GmbH
Swiss Office
Zürichstrasse 31
CH-6004 Luzern
Tel. +41.41.520.01.78
info.switzerland@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-CH

GC Austria GmbH
Tallak 124
A-8103 Gratwein-Strassengel
Tel. +43.3124.54020
info.austria@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-AT

GC Germany GmbH
Seifgrundstraße 2
D-61348 Bad Homburg
Tel. +49.6172.99.596.0
Fax. +49.6172.99.596.66
info.germany@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/de-DE


