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GC Initial IQ ¢ One-Body, Press-over-Metal opakerrétegezés

Az éntott vagy CAD/CAM fémvazak finirozdsa karbid fémfuréval vagy
kerdmiakotésd csiszolokével. Az oxiddcio az étvozet gydrtdjanak utasitdsai
szerint torténik.

Vékony rétegben vigye fel az elsé opakerréteget (mosoopaker) a normal
GC Initial MC Paszta Opakerbdl egy lapos ecset segitségével.
Egetés eldtt fluo-kristdlyok kertilnek az opaker felszinére.

Kiégetés utdn ezek a fluo-kristdlyok képezik a nagyon fontos, egyenletes
madsodik opakerréteg égetésének alapjat.



GC Initial 1Q » One-Body, Press-over-Metal opakerrétegezés

A mdsodik opakerréteget a szokdsos modon égesse. A kritikus teriileteken
haszndlja a szinezett Opak Modlifikalékat. Az opakerréteg felszinének enyhén
fényesnek kell lennie. Az A1, B1, C1 szineknél egy drnyalattal s6tétebb
opakert alkalmazzon, mint a kivant végeredmény (Isd 19. oldal).

Egetési utmutaté

- Elémele- Szaritasi Hém. . (g L g 3 .
- gitési hom. idé emelkedés Vakuum Véghém. | Tartasi id6 | Megjelenés
1. opakerégetés 550°C 6 perc 80°C/perc Igen 940°C 1 perc Fényes
paszta opaker*
1. opakerégetés o 0 0 ;
por opaker* 600°C 2 perc 80°C/perc Igen 940°C 1 perc Fényes
2. opakerégetés 550°C 6 perc 80°C/perc Igen 930°C 1 perc Enyhén fényes
paszta opaker
2. opakerégetés o o o )
por opaker 600°C 2 perc 80°Clperc Igen 930°C 1 perc Fényes

*Amennyiben nem nemestém-é6tvézetet haszndl, 20°C-kal emelje meg a véghdmérsékletet.




Az optimadlis szinvisszaadds érdekében elére szinezett cirkénium-dioxid vdz
hasznadlata javasolt.

Az eldre szinezett cirkonium vazstruktardk szine és fluoreszcencidja egy vékony
Power Frame Modifier moséopaker-réteg felvitelével megvdltoztathato.
Megjegyzés: A Power Frame Modifier-t vékony rétegben vigye fel.

Mivel a cirkoniumvdzak szinezéséhez haszndlt folyadékok gydrtonként igen
eltérék, a 16 Vita szindrnyalara altaldnos szinkombindcids tdbldzatot a Power
Frame Modifier-ek esetében sajnos nem tudunk k6zélni.



GC Initial IQ » One-Body, Press-over-Zircon
Power Frame Modifier-ek

Egetési dtmutato

GC Initial IQ ® Power Frame Modifier a poszterior régioban. A kritikus
esztétikumu tertileteket is a Power Frame Modifier szineivel ajanlott
megtamogatni.

Szin Al | A2 | A3 |A3.5| A4 | BT | B2 | B3 | B4 | Cl | C2| C3 | C4 | D2| D3| D4

Power Frame

Modifier !

1 2 2 4 1 1 2 4 1 3 3 4 3 3 3

Mivel a cirkéniumvazak szinezéséhez haszndlt folyadékok gydrtonként igen kiilonbozdk, a 16
Vita szindrnyalara dltalanos szinkombindciés tdbldzatot a Power Frame Modifier-ek esetében
sajnos nem tudunk k6zolni.

E Homelegitsi | ¢ ¢ pssiide | HOmeérséklet- |\ qum | Véghdmeérséklet|  Tartdsi ido
hémérsélet emelkedés
R 480°C 4 perc 55°C/perc Igen 900°C 1 perc
Modifier P p & p
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Teljes anatomiai felviaszolas

Az opakerégetések utdni teljes kord anatomiai és funkciondlis felviaszolds.

A Press-over-Metal alkalmazdsanal keramiavall kialakitdsa elkertilhetetlentil
sziikséges. A Press-over-Zirkon esetében kerdmiavdll kialakitdisa nem ajanlott.
A cirkénium alapu helyredllitds ktilsé margindlis teriiletein mindig a cirkonvdz
biztositja a megtamasztast.

A helyredllitas felviaszoldsa eldre gydrtott viasz leplezérendszer segitségével.

Elfogadhato esztétikum eléréséhez a viaszt a munkadarab mind labidlis, mind
bukkalis felszinére minimum 0,8 mm vastagsdgban kell felvinni.



Teljes anatomiai felviaszolas

Egy kivdlo, teljes anatomidju és diagnosztikdju felviaszoldshoz egy, a piacon hozzdférhetd, elére gyartott viasz
leplezérendszer alkalmazdsa ajanlott. E technikai Gtmutato esetében az MDT. Wichnalek ,,Anteriores” nevi rendszerét
haszndltuk. Ez a rendszer rezinmodellek és a kapcsolodo viasz leplezés kombindcidja, a klinikai ,Anteriores —
Képgaléria” c. kényvvel (Dr. Med. Dent. Jan Hajté, Minchen -Németorszdg). .

,Anteriores” beszerzési forrds: info@wichnalek-dl.de www.wichnalek-dl.de

»Anteriores — Picture Gallery” beszerzési forrds: service@teamwork-media.de www.teamwork-media.de




A modell felcsapozasa:

Az csapok (3.0-3.5mm@) kb. 5-6 mm hossztak legyenek, és a modell felé nem
szabad elkeskenyednitik (lekerekitve - éles szélek nélkdil, a kerdmiaanyag
folydsirdnydra figyelni kell: a csapok egy irdnyban alljanak). A mintdkat el6zéleg
viasszal 45°-o0s szogben gondosan rogzitettiik a gydrd alapjdra (az egyes darabok
kozotti tavolsdg min. 3 mm).

Megjegyzés: A tobbtagu hidakat inkdbb keresztriddal készitsiik, mint kézvetlen
csapozassal.




Beagyazas

Viaszstily: Kérjiik, a bedgyazas el6tt mérje le a modelleket. A viasz tomegének
pontos meghatdrozdsdhoz a vdzat az anatémiai megmintdzds eldtt és utdn is le

kell mérni.
Viasz Pellet Bedgyazo Gydrdrendszer
max 0,68 1x2g 1008 kicsi
max 1,4g 2x2g 200g kézepes
max 1,5 1x5g 300g nagy
max 2,8g 2x5g 300g nagy

A bedgyazashoz GC MultiPressVest®-et hasznadltunk, mely egy specidlisan
kifejlesztett, finomszemcsés foszfdtbzisu bedgyazoéanyag (kérjlik, tovabbi
részletekért olvassa el a vonatkozé hasznalati utmutatot).
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Beagyazas

Keverje meg a GC MultiPressVest® bedgyazot a haszndlati utasitisnak megfelelGen:
a port/folyadékot kezdetben egy spatula segitségével, kézzel keverje addig, mig homogén
elegyet nem kap.

Keverési arany:

Kis gytrdméret: 100g por — 22ml folyadék

Kézepes gydriiméret: 200g por — 44ml folyadék

Nagy gydriiméret: 300g por — 66ml folyadék

Végezetiil keverje vakuum alatt (320 - 420 rpm) 60 mdsodpercig.

Miutan dvatosan megtoltotte a gydrdt, enyhe elforditdssal helyezze rd az alapra
(megjegyzés: a kinyitds utdn a bedgyazonak kénnyedén ki kell j6nnie).

Megszildrdulds utdn dvatos forgatdssal tavolitsa el az alapot. A bedgyazé hengert tolja ki a
szilikongytribdl. Egy késsel simitsa le az also oldalt (90°-0s szdg, stabil helyzet).



Beagyazas

Megjegyzések:

* A bedgyazds eldtt ellendrizze a szilikongytird pontos illeszkedését.

* A bedgyazoéhenger alapjdnak teljesen simdnak kell lennie (90°-0s sz6g), igy biztositott a forma tokéletes, stabil dlldsa.
* Bedgyazdanyag-maradék nem juthat a préscsatorndba. A el6melegitést megel6z6en gondosan tisztitsa meg azt.

* A bedgyazdanyag kvarcport tartalmaz, kertilje a por belélegzését.

* Kérjlik, tartsa be a GC MultiPressVest® haszndlati Utmutatdjdban foglalt utasitdsokat.
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Elémelegités és préselés
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Elémelegités:

A. Gyors felftités

20 perc eltelte utan helyezze a bedgyazot a 850°C-ra felhevitett kalyha kbzepébe
(a tolcsér lefelé mutasson) (elShevitési idé 60 perc).

Ha a kdlyhdban egynél tobb gytird van, plusz gytrtinként min. 10 perccel kell névelni a
benntartdsi iddket.

* GC Initial 1Q préspelleteket nem kell el6heviteni.

* Az Alox-présdugattytkat kozvetlentil a 850°C-ra hevitett kemencébe lehet helyezni.

* A dugattyukat nem kell el6heviteni.

* Tisztitsa meg az Alox-présdugattytkat préselés elétt (a homokfivdshoz tiveggyongydket
haszndljon).

* Figyelem: a kitlizel6kemence és a préselés kozott csak rovid idd és tdvolsdg lehet!



Présprogramok kiilbnbozo, kalibralt préskemencékhez

Press-Over-Metal

100g 200g 300g
Készenléti hémérséklet 800°C 800°C 800°C
Lezarasi id6 00:00 00:00 00:00
Hémérséklet-emelkedés 60°C/perc 60°C/perc 60°C/perc
Vakuumstart 800°C 800°C 800°C
Vakuum tartas 30:00 30:00 32:00
Vakuumhatar 730mm 730mm 730mm
Kitiizelési hémérséklet 920°C 950°C 980°C
Tartasi id6 20:00 20:00 20:00
Préshémérséklet 920°C 950°C 980°C
Présidé 10:00 10:00 12:00
Press-over-Zircon

100g 200g 300g
Készenléti hémérséklet 800°C 800°C 800°C
Lezarasi id6 00:00 00:00 00:00
Hémérséklet-emelkedés 60°C/perc 60°C/perc 60°C/perc
Vakuumstart 800°C 800°C 800°C
Vakuum tartas 30:00 32:00 37:00
Vakuumhatar 730mm 730mm 730mm
Kitiizelési hémérséklet 940°C 970°C 985°C
Tartasi idé 20:00 20:00 20:00
Préshémérséklet 940°C 970°C 985°C
Présidé 10:00 12:00 17:00

Minden adat kalibrdlt préskemencével tértént belsé vizsgalatok erdményeit tiikrozi. Kérjiik, rendszeres id6kézénként kalibrdlja préskdlyhdjdt,
és ellendrizze a végsé hémérsékletet. Amenyiben a préshémérséklet tul alacsony,a préskerdmia hétdguldsi egytitthatéja megvdltozhat, ami
toredezéshez, szilinkosoddshoz vezet.
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Kibontas és finirozas

Kihdités utdn jelolje meg a dugattyu hosszdt a bedgyazogytirin, és vdgja be a
jelzésnél egy megfelel6 vagokorong (szinterezett gyémdntkorong) segitségével.

Ezutan 6vatosan torje szét a két darabot.

A préselt mintdkat el6szér durva (4 bar, 50um), majd finom liveggyongyos
homokfuvdssal (2bar, 50um) évatosan és gondosan tisztitsa meg.

Figyelem: ne haszndljon aluminium-oxidot!



Kibontas és finirozas

Megfelel6 vdgokorong segitségével gondosan vdgja le az dntScsapokat (finom
gyémantkoronggal, nyomds nélkiil, alacsony fordulatszamon). A kerdmiamintdt a hasznalt
technikdnak megfelel6en készitettiik el6 (finom gyémdntkorong, alacsony fordulatszam,
a felheviilést elkertilve, hogy a repedezést megakaddlyozzuk). A fémvdz/ kerémia
érintkezési teriileteinél (pl. kerdmiavdll) és a cirkoniumvdz/kerdmia érintkezési teriileteinél
kilonos figyelemmel kell eljdrni. Kis hibdk esetére a szettben minden ingotszinbdl talal
korrekcios port.

Elémelegitési (oo o | HOmérséklet- | . o s s gz ! .

hémérseklet | SZaritasi id6 emelkedés Vakuum | Véghém. | Tartasiidé | Megjelenés
Press-over-Metal o o o _
Korrekcics égetés 450°C 6 perc 45°C/perc Igen 770°C 1 perc Enyhén fényes
Press-over-Zircon o o o s
Korrekcids égetés 450°C 6 perc 45°C/perc Igen 810°C 1 perc Enyhén fényes
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A lazurpasztdk felvitele el6tt a kerdmia helyredllitast gyémantfurdval formdztuk és
konturoztuk. A kidolgozott/finirozott préselt koronak és hidak 1,5 bar nyomdssal 50u
aluminium-oxidos homokftvdson estek at.

A neutrdlis lazur felvitele a homokfdvott helyredllitds teljes feliiletére. Ez a bevonat
egyértelmden vastagabb, mint ahogy az a normdl Glaze kitiizelésnél megszokott.

Megjegyzés: a lazurpasztiknak nem szabad vizzel érintkeznitik.

A kivdnt Vitapan Classic® szin az A-B body lazurok intenziv vagy kevésbé intenziv
felvitelével érheté el. Ez a minddssze két percig tarto folyamat sziikséges a Vitapan
Classic® szinek kialakitdsdhoz.

* Haszndlja a megfeleld laztrpaszta-szettet:
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Metal
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Zircon



Sotétebb fogaknal (A3.5; A4; C3; C4) az incizdlis tertilet eré6sebb sziirkés
drnyalatdnak megtartasahoz 2 sztirke effektszint haszndlhatunk: L-3 (Light Grey) és
L-4 (Dark Grey).

Tovdbbi végleges sajdtossdgok kialakitdsahoz 2 fehéres lazur haszndlhato: L-1
(Vanilla) és L-2 (White).

A 2 kékes effektlazdr: L-5 (Light Blue) és L-6 (Dark Blue) az incizdlis teriilet kékes
opaleszcencidjahoz haszndlhato.

Erételjesebb ” transzparencia” eléréséhez a 2 sziirkés lazur (L-3/L-4) is alkalmazhato.

Még egyedibb megjelenés kialakitiséhoz a GC Initial INVivo festékek is
felhaszndlhatok.

* Haszndlja a megfeleld laztrpaszta-szettet:
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Metal
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Zircon




GC Initial 1Q e lazurpasztak alkalmazasa*
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A lazurréteg kivdnt feltileti texturdja/simasdga a helyredllitds enyhe recegtetésével vagy
tomoritésével dllithato be.

* Haszndlja a megfeleld lazurpaszta-szettet:
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Metal
Lustre Pastes Set, One-Body, Press-Over-Zircon

Elémelegitési o oo | HOmérséklet- 2 s s G . .
hémérseklet Szaritasi id6 emelkedés Vakuum Véghom. Tartasi id6 | Megjelenés
Pres§ -(’)veriMetaI 480°C 2 perc 45°C/perc Nem 790°C 1 perc Fényes
Lazurégetés
Press-over-Zircon
Lazurégetés 480°C 2 perc 45°C/perc Nem 810°C I perc Fényes

Az egyszer égetett végeredmény. A fém- vagy cirkénium-dioxid vdzanyagu
helyreallitasoknal az eldirt eljdrds meghatdrozo.




GC Initial 1Q ® Szinkombinacios tablazat

L-A/D L-3/4 L-5/6

Alapozds a Vitapan Classic® szinekhez L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla L-5: Lustre Enamel Effect 5 — Light Blue
L-2: Lustre Enamel Effect 2 — White L-6: Lustre Enamel Effect 6 — Dark Blue

L-N: Lustre Neutral L-3: Lustre Enamel Effect 3 — Light Grey L-7: Lustre Enamel Effect 7 — INcisio

L-A/D: Lustre Body A - D L-4: Lustre Enamel Effect 4 — Dark Grey

Szinek ATl | A2 A3 |A3.5| A4 | BT | B2 | B3 | B4 | C1 c2 C3 | D2 | D3 | D4

gga’(’,’l’lza’ Mc OA1|0A3 |0A3.5| 0A4 | OA4|0B1 | 0B3| 0B4| OB4|OCT| OC3 |OC4| 0OD2 | OD3 | OD4

GC Initial 1Q Eifect | ;| 4y | o> | a2 | A2 | 81 | 81| B2 | 82| cC1| c1 | c2| D2 D2 | D2

Press Pellets

GC Initial IQ Lustre < N >

Pastes Neutral

GC Initial 1Q Lustre - LA o | < 1B I-C I-D

Pastes Body




Rovid dttkeintés a GC Initial IQ ® One-Body, Press-over-System-ben rejlé lehetdségekrdl

One-Body, Press-over-Metal




GC Initial I1Q e Fizikai tulajdonsdgok és eltarthatosag

iR ML Carets Press-f)';/t;ee:fM etal g/tfrlfll;:f*(s)st;
Préshémérséklet °C 950 970
HTE (25 - 500°C) 10°xK 13,1 9,8
Transzformacios hémérséklet °C 585 590
Oldékonysag pg/cm?2 15 15
Hajlitasi szilardsag MPa 92 92

A feltiintetett technikai/fizikai adatok belsé tesztek eredményeit tiikrozik, az EN ISO 9693 : 2000 szabvdanynak megfeleléen.

Termék Eltarthatosag
GC Initial 1Q e Fluo Crystals korlatlan
GC Initial 1Q » One Body, Press-over-Metal Ingots 2g/5g korlatlan
GC Initial IQ » One Body, Press-over-Metal Correction Powders korlatlan
GC Initial IQ » One Body, Press-over-Zircon Power Frame Modifiers korlatlan
GC Initial IQ » One Body, Press-over-Zircon Ingots 2g/5g korlatlan
GC Initial I1Q » One Body, Press-over-Zircon Correction Powders korlatlan
GC Initial 1Q » Modeling Liquid 4 év

GC Initial 1Q e Lustre Pastes 5év

GC Initial IQ e Lustre Pastes Diluting Liquid 4 év
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GC Initial IQ * One-Body, Press-over-Metal

Otvézet-kompatibilitdsi lista

HTE tartomany: 13,8 — 14,9

Otvizet Gyarto Tipus HTE
JP-84 Jensen Au 14,1
Bio Ponto Star Bego Au 14,2
Herador SG Heraeus Au 14,4
Degudent N Degudent Au 14,3
Girobond NB AmannGirrbach NP 14,6
Girobond Soft AmannGirrbach NP 14,0
Wiron 99 Bego NP 13,8
Wirobond 280 Bego NP 14,0
Wirobond C Bego NP 14,0
Rex CC Jeneric NP 14,3
Heraenium P Heraeus NP 13,8
Remanium 2001 Dentaurum NP 14,2
Argedent Yellow 2 Argen Au 14,1
Argedent Bio 89 PF Argen Au 14,5
Argedent Bio Yellow PF Argen Au 14,3
Argeloy NP Special Argen NP 14,3
V-92 Metalor Au 14,0
Cerapall 6 Metalor Au 13,8
V-Delta SF Metalor Au 13,8
V-Classic Metalor Au 14,1







GC EUROPE N.V.
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