Deep chamfer / Abn6ok
xne6 / Hluboké zkoseni /
Zako$ena stepenica /
Vastag lekerekitett vall /
Stopien typu chamfer / Sant
adanc / Mny6okas dacka

Rounded shoulder / Kpbrno
pamo / Zaobleny schidek /
Zaobljena stepenica /
Lekerekitett vall / Stopien
typu shoulder / Prag rotund /
CKpyrneHHoe nne4o

Fig.1/®dur. 1/0br. 1/8I. 1/
1.abra/Ryc. 1/Puc. 1

|
i

Fig.2/®ur.2/0br.2/8I.2/
2. abra/Ryc. 2/ Puc. 2

Fig.3/®ur. 3/0br. 3/81. 3/
3. abra/Ryc. 3/Puc. 3

(®Min. 5mm / EAGy. 5mm /
Véah. 5 mm

@Min. 3mm / EAGy. 3mm /
Véh. 3 mm

(Min. 10mm /

EAdx. 10mm / Vé&h. 10 mm
@5mm-6mm /
($3mm-3.5mm

Fig.4 / Eik.4 / Kuva 4

(DLayer thickness /
[e6enuHa Ha cnosi /
Tloustka vrstvy / Debljina
sloja / Rétegvastagsag /
Grubos¢ warstwy /
Grosimea stratului /
TonwmHa cnos

(@Framework thickness /
[e6enuna Ha pamkata /
Tloustka konstrukce /
Debljina skeleta / A vaz
vastagsaga / Grubo$¢
podbudowy / Grosimea
cadrului / TonwmHa
Kapkaca

30000703
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NZ1505

Fig.5/®ur.5/0br.5/81.5/
5. abra/Ryc.5/Puc. 5

N

Fig.6 / ®dur.6/0br.6/SI.6/
6. abra/Ryc. 6/ Pwuc. 6

Fig.7 / ®ur.7/0br. 7/81.7/
7.4&bra/Ryc. 7/ Puc. 7

Fig.8 / ®ur. 8/ Obr.8/SI.8/
8. abra/Ryc. 8/Puc. 8

Fig.9/®ur.9/0br.9/81.9/
9. abra/Ryc. 9/Puc. 9

Fig.10 / ®wur. 10/ Obr. 10/
SI. 10/10. abra/Ryc. 10/

Fig.11/ ®ur. 11/ 0br. 11/
SI.11/11. abra/Ryc. 11/
Puc. 11

Fig.12/ dur. 12/ Obr. 12/
Sl.12/12. dbra/Ryc. 12/
Puc. 12

Fig.13/ ®ur. 13/ Obr. 13/
SI.13/13. abra/Ryc. 13/
Puc. 13

Fig.14 / ®ur. 14/ Obr. 14/
SI.14/14. dbra/Ryc. 14/
Puc. 14

3
B,

Fig.15/ dur. 15/ Obr. 15/
SI.15/15. abra/Ryc. 15/
Puc. 15

Fig.16 / ®ur. 16 / Obr. 16/
SI.16/16. abra/Ryc. 16 /
Puc. 16

Fig.17 / ®ur. 17/ Obr. 17 /
SI. 17 /17. &bra/Ryc. 17 /
Puc. 17

Fig.18 / ®ur. 18 / Obr. 18/
SI. 18/18. abra/Ryc. 18/
Puc. 18

Fig.19/ ®ur. 19/ Obr. 19/
SI. 19/19. &bra/Ryc. 19/
Puc. 19

CBbXPAHEHUE

3a onTumanHa npeacTaBsiHe Ce NpenopbyBa CbXpaHeHne Npu CTaitHa
Temnepatypa (4-25°C / 39,2-77,0°F) Ha MACTO, HEAOCTBMHO 3a npsika
CITbHYeBa CBETNIMHA 1 Ge3 BUCOKa BNaXHOCT.

BHUMAHUE

1. He ce npenopb4sa ynotpe6a Ha TO31 NPOAYK NPy NPaKTUKyBaLy C

[oka3aHa YyBCTBUTENHOCT KbM Hero kato 06pvBM UNK AepMaTUTy.

B peaky cryyan npoaykThT MOXE fja NPeaU3Brka YyBCTBUTENHOCT Npu

HsIKOW XOpa. AKO W3nUTaTe Takusa peakuuu npekparete ynorpeara Ha

npoaykTa u ce oGbpHeTE KbM fekap.

. GC Initial LiSi Press e camo 3a egHokpaTtHa ynotpeba.

KoraTo wnncosare Bb3CTAHOBSBAHWSTA, U3NOM3BAITE KONEKTOP 3a npax

1 HOCETe aHTUNpaxoBa Macka, 3a a U3GerHeTe BAMLIBAHETO Ha npax.

BbacTaHoBsiBaHWsTa He TpsibBa Aa ce GnacTupar ¢ anymuHUes okcus

Hap 1,5 6apa. briacTupaH1Te NOBBLPXHOCTM He TpsibBa f1a ce uanarat

MHTPaoparHo.

VI3MbnHsBaliTe MHCTPYKLMNTE 3a Npenapauust t MUHMMAIHUTE pasmepu.

Camo 3a NPenopBLYUTENHIUTE MOKa3aHus.

. Nlnanm npeanaskm cpeactea (NME) kaTo pbkasuLy, Macka v npeanasHn
oumna BUHarv Tpsibea Aa GbaaT HOCEHU.

N

NN

o

o N

Hsikon NpoAyKTH, CNOMEHaTV B HACTOSILLMTE MHCTPYKLMK, MOraT a 6baa
orpeaernenyn kato onacHu cbrnacHo GHS. Bunarw ce sanosHasaiiTe ¢
MHOPMALIMOHHUTE JaHHM 3a 6E30MaCHOCT HaMNyHN Ha:
http://www.gceurope.com

Te cbuyo Taka MoraT a GbAAT M3NCckaHn OT Balums A0CTaBYMK.

MOYNCTBAHE U JESUH®EKLIA

Posledné upravené : 11/2023

Prije uporabe pazljivo procitati upute za
uporabu.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJ DISILIKATNA STAKLOKERAMIKA
Samo za struénu dentalnu uporabu u indikacijama za uporabu.

INDIKACIJE ZA UPORABU

» Okluzalne ljuskice

Tanke ljuskice

Ljuskice

Inleji

Onleji

Krunice u anteriornom i posteriornom podrucju

Tro¢lani mostovi u anteriornom podrucju

Tro¢lani mostovi u premolarnom podrucju do drugog premolara kao
krajnjeg ¢lana

Krunica ili udlaga na implantatu-nadogradnji

Tro¢lani mostovi do drugog premolara postavljeni na implantat-
nadogradnju

« Parafunkciok (pl. fogcsikorgatas)

TERVEZESI FAZIS
Helyreallitdsok megtervezésénél az alabbi preparacios iranyelveket és
minimalis méreteket kell kévetni:

Preparacios iranyelvek teljes keramia helyreallitasokhoz

« Készitse el6 a széleket vastag vagy normal lekerekitett vallal. (1. abra)

« Ugyeljen arra, hogy a szélek ne érintkezzenek kdzvetleniil a szemkozti
fog ragofeliletével.

« Meérlegelje az antagonista érintkezéseket.

Okkluzalis héj

« Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis
vastagsagot.

« Redukalja az incizalis harmadot — az okkluzalis teriileten kb. 1,0 mm-rel.

Vékony héj

« Amennyiben lehetséges, a preparaciét a fogzomancban kell elvégezni.

» Redukalja a cervikalis és/vagy a labialis terletet 0,3 mm-rel, valamint az
incizalis élet 0,4 mm-rel.

Héj
» Amennyiben lehetséges, az preparaciot a fogzomancban kell elvégezni.

» Redukalja a cervikalis és/vagy labidlis teriiletet 0,6 mm-rel, valamint az
incizalis élet 0,7 mm-rel.

Inlay

» Redukcja w obszarze guzkdw powinna wynosi¢ przynajmniej 1,0 mm.

Korony w odcinku przednim

Szerokos$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej

1,0 mm.

Zredukowac jedna trzecig sieczng korony — w obszarze siecznym o

okoto 1,5 mm.

» Zredukowac obszar od strony przedsionkowej i/lub jezykowej o okoto
1,2 mm.

Korony w odcinku bocznym

Zredukowac ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej minimalnej

grubosci.

» Szeroko$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

« Zredukowacé jedng trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia o okoto
1,5 mm.

Mosty 3-punktowe

+ W przednim i bocznym odcinku zgbow maksymalne dopuszczalne
szerokosci przesta sg rézne. Szeroko$¢ przesta nalezy okresli¢ na zebie
nieoszlifowanym.

W odcinku przednim (do kta) szeroko$¢ przesta nie powinna przekroczy¢
11 mm.

W odcinku zebéw przedtrzonowych (od kfa do 2. przedtrzonowca)
szeroko$¢ przesta nie powinna przekroczy¢ 9 mm.

MODELOWANIE W WOSKU
Do 3 g pastylek ceramiki GC Initial LiSi Press nalezy uzywac systemu

Atasati intotdeauna tijele de turnare in directia de curgere a materialului

ceramic si la partea cea mai groasa a machetei de ceara astfel incat

materialul ceramic vascos s& curga continuu in timpul presarii.

+ Daca este ambalat si presat un singur obiect, trebuie amplasata o a doua

tija de turnare scurta (oarba). (fig. 3)

Asigurati-va ca mentineti spatiul notat in figura pentru macheta de ceara
entru a se asigura stabilitatea Tn timpul procedurii de presare. (fig. 4)

« In acest sistem, greutatea neté a cerii este 0,4 g (min.)-0.8 g (max.).

In tehnica stratificarii, este necesara respectarea urmatoarelor indrumari

cu privire la grosimea minimé a substructurii GC Initial LiSi Press si la

grosimea maxima a stratificarii.

Grosimea minimé a
Grosime totala a

ii GC Initial LiSi Press si grosimea maxima a stratificarii (fig. 5)

2. YCTaHOBNTL LNMMHAP Ha KOMbLIEBOE OCHOBaHWE. TLIATEeNbHO 3anonH1TL
LUMNMHAP NaKOBOYHON MacCOM NOYTY 10 BepXHero kpasi. (Puc. 7)

3. YcTaHoBUTL (hOpMUPOBATENb OCHOBAHMS NIUTHIKA, OCTOPOXHO ro
nosopayMBas (NakoBO4YHas Macca OMKHa Crerka BblAaBUTLCS Yepes
oteepcTue). (Puc. 8)

MPEABAPUTENLHbIA HATPEB

1. Mocne 3aTBepAeBaHs yaanuTe hopMUpPOBaTESN OCHOBAHNS MUTHUKA U
hopmupoBaTErb KOMbLLEBOrO OCHOBaHMSI.

2. OCTOPOXHO BbITOMKHYTb MaKOBOYHOE KOMbLIO M3 LNAMHAPA.

3. CrnaguTb HWKHIOK MOBEPXHOCTb C MOMOLLBIO FMMCOBOYHOTO HOXa
(npoBepuTb yron B 90° 1 cTabunbHOCTL Nonoxenust). (Puc. 9)

4. YCTaHOBWUTbL NAKOBOYHOE KOSbLIO BOPOHKOI BHI3 B MEYb, MPeABapUTENbHO
Harpertyto fo 850 °C. (Puc. 10)

npu paboTe ¢ NaKOBOYHON Maccoi HeobXoAMMO CreaoBaTh MHCTPYKLNAM
NPOM3BOANTENSA NO MPUMEHEHNIO, 0COGEHHO BO BPEMS! BbIAEPXKU NPn

08 1,0 1,2 15 18
recon _ Mo :
Grosimea minima a 04 05 06 08 0
substructurii
Grosimea maxima a &
stratificérii 0.4 0.5 06 0.7 08 850 °C.

Dimensiuni in mm
AMBALARE MNPECCOBAHUE

GC LiSi PressVest

1. Ambalarea se realizeazd cu GC LiSi PressVest, o mas& de ambalat
fosfatica, special conceputa, care ofera posibilitatea de indepartare facila
a stratului de reactie. (Pentru detalii consultati instructiunile de utilizare
speciale). (fig. 6)

2. Asezati conformatorul pe baza. Umpleti cu grija conformatorul cu masa
de ambalat pana imediat sub margine. (fig. 7)

1. V13BMe4b NakoBOYHOE KOMbLIO M3 NEeYu MpeasapuTenbHOMO Harpesa
HeMeaneHHO NoCre 3aBepLUEHNs 3Tana NpeaBapuTeNbHOMO Harpesa.

2. YcTaHOBUTBL XOMOAHYI0 3aroToBKy M3 cTeknokepamuku GC Initial LiSi Press
B NakoBOYHOE KOMbLIO KPYTTIoi CTOpoHo (6e3 oTnevarka) BHua. (Puc. 11)

3. YcTaHoBUTL MIyHXep Ha NakoBOYHOE konbLo. (Puc. 12)
YCTaHOBUTL MOMHOCTBI0 COGPaHHOE NAKOBOYHOE KOMbLIO B LIEHTP Neyn Anst
npeccoBaHus kepamuku. (Puc. 13)

4. 3anycTuTb BbIGPaHHYIO NPOrpamMmy NPeccoBaHus

Transiuc Tehnika obrade Indikacije + Legalabb 1,0 mm preparéciés mélységet és legalabb 1,0 mm széles b narg .
[IO3MPALLIY CUCTEMM 3A MHOTOKPATHA YMOTPEBA: 3a aa ce - isthmust kell a fissura terilletén kialakitani. elastycznych pierscieni. Sporzadzi¢ model roboczy i natozyé lakier 3. Puneti capacul conformatorului rotind usor (masa de ambalat trebuie s& MPOrPAMMA MPECCOBAHUSA
n3berHe KpbCTOCAHO 3aMbPCSBAHE MEXAY NaLMEHTUTE, YCTPOICTBOTO ° £ © 2 |eg | _ + Keriilie az alamends részeket. dystansowy. (Ryc. 2 iasa putin prin deschizatura). (fig. 8) 1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
W3KCKBa CPEAHO HMBO Ha Ae3nNHMEKLMs. = s s g £ — g8 é % s| §. « Ugyeljen arra, hogy az lireg falai a fog hossztengelyével 6°-os széget Uzupetnienie jest modelowane w wosku a wymodelowane struktury sg 1
BepnHara crnen ynotpe6a nHcnekTupaiiTe yCTPocTBOTO M eTUKeTa 3a S “oi < Soe E T 2 2 é £g 5 88 zarjanak be. mocowane kanatami z wosku do podstawy pierécienia odlewniczego. PRE| NFAFZJBE N N o BM/CM/HMN CO
BMOLLIABAHE HA CbCTOSIHUETO. VI3XBLPNETE YCTPOIICTBOTO, aKO € YBPEaEHO. Ea [¢] 2= = < o o= |<a £ EE « Minden belsé élet és szoget le kell kerekiteni. Uwaga: 1. Dupa priza indepartati capetele conformatorului. Indepartati cu grija [o—— T00r 2007 100" 2007
HE W3MUBAWTE. Mouuctete fobpe ycTPOICTBOTO, 3a Aa Ce NpeaoTepaTi HT v v v v v « Kanaly odlewnicze nalezy mocowac zawsze zgodnie z kierunkiem conformatorul. . . o X Houancran
M3CHXBaHe W HaTpynBaHe Ha 3aMbpCUTENK. MT 7 " " 7 7 7 7 Onlay plynigcia ceramiki | w najgrubszym miejscu modelu woskowego, aby 2. Neteziti partea inferioard utilizand un cufit pentru ghips (verificati unghiul Tontoparpa 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
[leanHcbekumpaliTe ¢ NPOAYKT 3a KOHTPON Ha MHKEKLMUTE CPEAHO * Legalabb 1,0 mm preparacios és legalabb 1,0 mm széles isthmust kell a zapewni¢ niezaburzony przeptyw gestej ceramiki o lepkiej konsystencji de 90° si pozitia stabila). (fig. 9) o N r 50 °Ch 50 °Ch 50°C 50°Ch
HWBO, PErMCTPUPaH 3a 3PaBHM LIENN, B 3aBUCUMOCT OT pernoHanHuTe / LT 4 4 v v fissura teriletén kialakitani. podczas tloczenia. 3. Punetj tiparul cu palnia orientata in jos in cuptorul preincalzit la 850°C. KOPOCTb Harpesa MuH MUH MU MUH
HaLVOHAMHUTE yKa3aHUs:. R v v v v + Kerillie az alamenGs részeket. + Jezeli tylko jeden obiekt jest umieszczony w formie i toczony w piecu, (fig. 10) Korewran 893 °C 913°C 907 °C 923°C
MO 7 7 7 « Ugyeljen arra, hogy az lireg falai a fog hossztengelyével 6°-os sz6get konieczne jest przymocowanie drugiego krétkiego ($lepego) kanatu. Nota: - o " Temneparypa
3a Pesiome Ha 6e30MaCHOCTTa 1 KIMHUYHOTO NpeacTassiHe (SSCP), Mo, zarjanak be. (Ryc. 3) Pentru masa de ambalat respectati instructiunile de utilizare ale Bpemsi BbIepKKM 25 MuH 25 MUH 25 MuH 25 MuH
BikTe Gasata gaHHu EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) unu | SASTAV + Minden bels6 élet és szoget le kell kerekiteni. + Aby zapewnic stabilno$¢ podczas procesu toczenia, konieczne jest fabricantului, mai ales in ceea ce priveste timpul de mentinere in cuptor TpofonxuTensHocTs 5 5
it | it ¢ i o . o - A1 A ~ . e " la 850°C. MUH MUH 5 MuH 5 MUH
ce cebpxkeTe ¢ Hac Ha Regulatory.gce@gc.dental Silicij , Litij oksid, Ostali oksidi, Kolorant A cslicskoket redukalja legalabb 1,0 mm-rel. zachowanie wskazanych na rycinie przestrzeni na struktury woskowe. 5
(Ryc. 4) POBeHL 5 5 5 5
[Loknaasane Ha Hexenay edexTy: KONTRAINDIKACIJE Anterior koronak + W tym systemie ostateczna waga wosku wynosi 0,4 g (min.)— 0,8 g PRESARE ) o o
AKO y3HaeTe 3a HsKakbB BU/ HEXErnaH eeKT, peakums unn nofo6HM Nije prikladno za pacijente koji imaju: « Ava kitas 1,0 mm legyen. (maks.). 1. Scoatet tiparul din cuptorul de preincalzire imediat dupa finalizarea 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent
CHOWTYA, BL3HUKHANM OT YNOTpeBaTa Ha TO31 MPOAYKT, BKIKOUUTENHO + znatno smanjenu preostalu denticiju B + Redukalja az incizalis harmadot - az incizalis éInél - kb. 1,5 mm-rel. W technice naktadania warstwowego konieczne jest przestrzeganie etapei de preincalzire. e - .
Teau, KOUTO He ca M3BPOeHN B Tasu MHCTPYKLMA 3a ynoTpeba, Mons, * znatno smanjenu vertikalnu dimenziju okluzije + Redukalja a vesztibularis és/vagy oralis teriileteket kb. 1,2 mm-rel. podanych ponizej wytycznych dotyczacych minimalnych grubosci 2. Introduceti pastila de GC Initial LiSi Press rece in tipar cu partea rotunjit, Bry/CIV/HMN co
[oKnafBaliTe r1 AMPEKTHO Ypes ChoTBeTHaTa cucTema 3a 6auTenHocr, + parafunkcijske navike (npr. koji pate od bruksizma) podbudowy GC Initial LiSi Press i maksymalnych grubosci warstw. neimprimata orientata in jos. (fig. 11) Paamep KorbLia 1001 2001 100 1 200 1
- i . X . . KaTo u3bepere NOAXOASALLMSA OpraH BbB BallaTta CTpaHa A0CTbIMHM Ype3 Poszterior koronak - n L . 3. Amplasati un piston in tipar. (fig. 12) . Hauansnast N N N N
Prior to use, carefully read Disinfect with a mid-level registered healthcare-grade infection control crieaHaTa Bpb3aka: DIZAJN PREPARACIJE + Redukélja az anatémiai formét és tartsa be a meghatérozott minimalis Minimalna ?(;ubosc phodbudowyRGC Initial LiSi Press i maksymalna 4. Puneti tiparul complet in centrul cuptorului de presare. (fig. 13) remnepatypa 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
the instructions for use. product according to regional/national guidelines. https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en Prilikom dizajniranja restauracija potrebno je pridrzavati se sljede¢ih vastagsagot. grubos}c na ad'a'nyc warstw (Ryc. 5) 5. Porniti programul de presare selectat. CopocTb Harpesa 60 °C/MUH 60 °C/MUH 60 °C/MUH 60 °C/MUH
. KaKTO 1 Ha HaluaTa cucTema 3a BbTpeluHa 6anTenHocT: smijernica za preparaciju i minimalnih dimenzija: « Avall/lesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen. Calkowita grubosé 1 12 1 1 Koneunan
e TTM 1 QG For the Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) please see vigilance@gc.dental + Redukalja az incizalis harmadot - okkluzalisan kb. 1,5 mm-rel. odbudowy 0.8 0 5 8 PROGRAM DE PRESARE e o 898°C 915°C 905 °C 920 °C
GC I n Itlal LISI P ress EUDAMED database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) or contact us at [0 TO3 HauH Le AonpUHeceTe 3a noaoGpsBaHe Ha 6e30MacHoCTTa Ha Smjernice za preparaciju bezmetalnih keramickih restauracija 9 04 05 06 08 10 1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) e
Regulatory.gce@gc.dental TO3W NPOAYKT. « Preparirajte rubove sa zakodenom ili zaobljenom stepenicom. (sl.1) 3-tagu hidak Maksymaina gruboge Bpewmst 25 muH 25 MuH 25 MuH 25 muH
LITHIUM DISILICATE GLASS CERAMICS ) ) + Izbjegavaijte izravni okluzalni kontakt rubova sa suprotnim zubom. + Az athidalo tag maximalis szélessége kiildnbozé az anterior és a } warstw 04 05 06 07 08 HTMTAT Mo m AsTo2 AsTo2 AsTo2 AsT02
Undesired effects- Reporting: Mocneara pepakums : 11/2023 U obzir se moraju uzeti kontakti s antagonistima. poszterior terlileten. A szélességet a preparalatlan fog ismeretében kell Wymiary w mm Dimensiunea 1009 200 g 1009 2009 npeccosaHus 5 MuH 5 MuH 5 MuH 5 MUH
For use only by a dental professional in the indications for use. If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or similar meghatarozni. ZATAPIANIE W MASIE OSEANIAJACEJ ymiary conformatorului -
events experienced by use of this product, including those not listed in this Okluzalna ljuskica Az anterior teriileten (egészen a szemfogig) az athidalas szélessége nem Temperatura initiald 700°C 700°C 700°C 700°C POBeHS 5 5 5 5
INDICATIONS FOR USE instruction for use, please report them directly through the relevant vigilance ~ o * Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne lehet 11 mm-nél tobb. . o " o " o " o "
+ Occlusal veneers system, by selecting the proper authority of your country accessible through Pfedx“z'“m si peclivé preciéte debljine. « Akisorlok teriiletén (egészen a masodik kisérisig) az athidalas g;cZ:tlaSIi:r:ie:sl\'IZESStrOWadZane iest przy uzyciu GC LiSi PressVest. Rata do orestere . L C/‘,mm & Clﬂmm % Clﬂmm % Clﬂmm 3. Ivodlar Vivadent EP600, EPS000
« Thin veneers the following link: navodk pou « Reducirajte incizalnu tre¢inu krunice — u okluzalnom podrucju za otpr. szélessége nem lehet 9mm-nél tobb. . pianie przep £ Jest przy uzy! —1O1 PTESS VESE . Temperatura finald 893°C 913°C 907°C 923°C
. i i specjalnie opracowanej fosforanowej masy ostaniajgcej, ktéra zapewnia " - - BM/CM/HMN CO
« Veneers https://ec.europa.eu/ growth/sectors/medical-devices/contacts_en 1,0 mm. Tatwi A s Keyinei. (W cel Kania dal h Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min
- e S vl ot il viglnce sy GC Initial™ LiSi Press reviaszozas e Lo Y KO, ol Uso SO e | omimdomemse | omn | smn | omn— | omn— | Fmmomm | o [ mor [ or [ e
* Onlays ;/igiLz_mce@gc.der_\ltlal b . he saf  this " Tanka ljuskica Hasznaljon elasztikus gyiiriirendszert a GC Initial LiSi Press 3 grammos (Ryc 6)1 Y zap ¢ pecjainy " Y . Nivel p 5 5 5 5 Temnepatypa
« Crowns in the anterior and posterior region n this way you will contribute to improve the safety of this product. « Preparacija se po moguénosti treba nalaziti u caklini. ingotjahoz. Készitse el a munkamodellt, és vigyen fel ra helyfenntartot. S PSP . I ivel de presare FOTOBHOCTY K 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
+ 3-unit bridges in the anterior region LITHIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA « Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,3 mm te incizalnog (2. abra) 2. z’:;:sgls(;a%lal?:g gg gggiit;‘ﬁ”ﬁiz'zenr:g;:fbg;ggﬂ:x:g;’”@;gl';‘;er 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent cTapm
« 3-unit bri i i Last revised : 11/2023 ruba za 0,4 mm. inta & 4cio o A . i . . Mosbiwerve o o o o
iﬁ;:;g{'ggﬁs in the premolar region up to the second premolar as the Urgeno vyhradné k pouziti ve stomatologické praxi v doporugenych ’ mg‘éfezgfzémse_g a és csapozza fel a restauraciot. 3. Natozy¢ szablon formy delikatnie obracajac (masa ostaniajaca powinna T "o remnepaTyphl 60 °C/mur | 60 °Clmun | 60 °C/mmH | 60 °Clunk
« Crown or splinted crown on top of an implant abutment indikacich. Ljuskica - | . » - » Acsapokat mindig a keramiaanyag folyasanak iranyaba csatlakoztassa, by¢ nieznacznie wypychana przez otwor). (Ryc. 8) Dimensiunea 100 200 100 200 Tewmnepatypa 898 °C 910°C 903 °C 913°C
- 3-unit bridges up to the second premolar placed on top of an implant e yroTpeta, BRAMaTenHo npoveTeTe INDIKACE K POUZITI + Preparacija se po moguénosti treba nalaziti u caklini. o a viaszminta legvastagabb részéhez, hogy a kidntés soran a viszkézus WYGRZEWANIE WSTEPNE conformatorului 9 9 9 9 P —— 25w 25 v 25 v 25 wn
abutment 6 =  Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,6 mm te incizalnog keramia folyasa akadalytalan legyen. - A ) - . L T tura initiald 700°C 700°C 700°C 700°C P Aep:
VHCTpyKuMnTe 3a ynotpeba. * Okluzni fazety ruba za 0.7 mm. . Amennyiben K tagot agyaz be és présel a kemencében, akkor 1. Po zwigzaniu masy nalezy zdjg¢ szablon i podstawe formy odlewniczej. emperatura initiala CropocTs
Trans.| Processing technique Indications + Tenké fazety ’ ’ A ema')éogik c(?,aak)eggaag‘oisigﬁake”eh;sengise(saésra)e ceben, akko Ostroznie wypchna¢ pierscien masy osfaniajacej z formy. Rata de crestere a T|  60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min OCTaHOBKM S00u wiwH | 300y i | 300 wimnH | 300p mimun
H ™ 1Q3 « Fazety Inleji egy M: N ) csap o ezn. (3. ab ox 2. Wygtadzi¢ spodnig powierzchnig za pomoca noza do gipsu (sprawdzi¢, > o " o " N
° - nitia 191 ress . Inlei nleji « Ugyeljen a viaszmintanal az abran megjelélt tavolsag megtartasara, hogy czy kat wynosi 90° | czy pozycia jest stabilna). (Ryc. 9) Temperatura finald 898°C 915°C 905°C 920°C Mpumeyatve:
o3 ] o . B. |58 neje + Na podrugju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od a préselési eljaras soran biztosithatd legyen a stabilitas. (4. abra) 2y kat wynosi 90 1 czy pozycja jest stabilna). (Ryc. . " " " PEeKoOMEH/YEeTCst UCMONb30BaTh NIYHXEPb! A1 NPECCOBaHUs OfAHOCTOPOHHETO
£.Z g £ 1 > S0 26 c| =0 « Onleje ; ie 1.0 i Sirine ist d naj ie 1.0 e N 3. Umiesci¢ pierscien masy ostaniajacej z lejkiem skierowanym w dot w Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min M
EE £ -5 2 > k) S0 |8sg2 ED CTBKIEHA KEPAMUKA 3A NMUTUEB OUCUMUKAT it Al ) najmanje 1,0 mm i sirine istmusa od najmanje 1,0 mm. » Ebben a rendszerben a definitiv viasztomeg 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.). . . o, . nevicteuA. Mpn npeccoBaHUM ANs KaXaoro NakoBOYHOTO KOrbLia MOXET ObiTh
TS 5 S & & < 85 |€E83| 52 ol « Korunky ve frontalnim a distalnim tseku . N it irati podmini iest: X . p PR H . g piecu wstepnie podgrzanym do temperatury 850°C. (Ryc. 10) Uwaga: Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 6
B2 3 ) 4 c o) 0% %88 &5 . Triel & mustk frontalnim Useki lemojte preparirati podminirana mjesta. « Rétegtechnika alkalmazasakor az alabbi Gtmutatast kell kdvetni a GC 4. W przypadku m: taniaiacei nalezy przestrzegad instrukcii Durata de presare ncnonb3oBaHa ToNbKo OAHa 3aroToska. Crieayet cobmoaars UHCTPYKLUMU
= = = M ficlenne mustky ve frontainim useku « Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duZinskom osi zuba. Initial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsagara vonatkozoéan. - YW przypadku masy ostaniajgce) nalezy przestrzegac instrukcj X P 5 min 5 min 5 min 5 min NPOM3BOAMTENA NO NPUMEHEHWIO NeYn Ans npeccoBakms. CneayeT nsberats
HT v v v v v [a ce U3non3sa camo OT [iEHTAasNHM NIeKapy, CNasBaiiki UHCTPYKUUUTE 3a + Triglenné mustky v postrannim tseku . Svi i ii i iU bi y uzytkowania producenta, zwtaszcza pod wzgledem czasu przetrzymania
6 He = mu m . L L Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni. o " BbICTPOro OXNaXAEHUsi NOCMNE OKOHYAHUS LKA NPeccoBaHus.
MT 7 v v v v v v v ynotpeba. « Tri¢lenné mustky v postrannim tseku do druhého premolaru jako vnitni GC Initial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsaga w temperaturze 850°C. Nivel de presare 5 5 5 5
gleny Onlej iitas o] 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 YOATEHVE NAKOBOYHOW MACChI
T 7 M v L e - . . s - ] Ahelyrealiitas teljes . Ivoclar Vivadent 3 ‘BAN
rHcﬂ(ﬁggﬂﬂr(gaACZQOTpEsA Triclenné mustky do druhého premolaru ulozené v horni Casti abutmentu | " Na podrugju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od 4 08 1.0 12 1.5 18 TLOCZENIE : o 1. Mocne oxnaxaeHns CrieflyeT HaHeCT OTMETKY ANMHLI NAyHxepa Ha
LT-Q v v v M * Torin acemn implantatu najmanje 1,0 mm i $irine istmusa od najmanje 1,0 mm. A vaz minimalis 04 05 o6 08 o 1. E;ir;f?::ezgrﬁzjgfaf)ﬁﬁigrvz\’::s;;zgo wygrzewania bezposrednio po HT/MTAT Mo | NakoBOYHOM KorbLie. (Puc. 14)
MO v v v . " — " » Nemojte preparirati podminirana mjesta. 4 ’ ; ’ . ’ I N L Dimensiunea 2. Cpenatb pa3pes BOMb METKU NOAXOASLMM OTPesHbIM Auckom. (Puc. 15)
: l;:ﬁz';m Trans.| Technika zpracovani Indikace + Stijenke Kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duzinskom osi zuba. A vaz maximalis 04 05 06 07 08 2. Wprowadzi¢ zimng pastylke GC Inm’al LiSi Press do pierscienia okragta, conformatorului 100 g 2009 100 g 200g 3. OCTOPOKHO PA3ENUTH KOMBLO HA A15a hparMeHTa. (PHc, 16)
COMPOSITION . Onnen . < _ z 2 || + Sviunutamiji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni. 4 ’ ’ ’ ’ ’ niezapisana strong skierowana w ddl. (Ryc. 11) Temperatura de 700°C 700°C 700°C 700°C 4. Tpy60oe ynanere NakoBOUHOV MacChl MPOBOAVTCS C UCMONb30BAHIEM
Silicon dioxide, lithium oxide, other oxides, colorant + KODOHKY B AHTEPMOPHMS 1 NOCTEPHODHHS DErOH ZE E S = > | 8w |E= g S $|| « Osigurajte najmanje 1,0 mm redukcije u podrugjima kvrzica. méretek mm-ben | 3- Umiescic thok w pierscieniu. (Ryc. 12) . . stand-by NECKOCTPYIMHOM 0BPaBOTKM CTEKMSHHBIMM LWAPUKaMM MPY AABREHNN B
: Mopc OHK B aKTe gcmps e :‘)M zem;; £2) 3% |23 3§ 3 2128|882 23 BEAGYAZAS Tak przzg?éowa%)plersmen umiescic posrodku pieca do tioczenia Rata de crestere a T|  60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min 4 6apa.
CONTRAINDICATIONS ) 28| 3 |as| & < S | ©& |&N 8| EE|| Krunice u anterionom podrugju cerarixi. (Ryc. ) Temperatura de 5 5 5 5 5. TOHKOE yAarneHue NPOBOAUTCS C UCTIOMb30BAHMEM NECKOCTPYWHOM
Not suitable for patients with: l’.‘{'&i;zziglg:g%v:(;“r;peMonapHm PETVIOH A0 BTOPWA pemonap karo HT v v v v v « Sirina zako$ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm. GC LiSi PressVest 4. Uruchomi¢ wybrany program tioczenia. 898°C 910%c 903°C e1sc 06paboTku CTEeKNAHHBIMK Wapukamy npy Aasneqnn B 2 6apa. (Puc. 17)
¢ Soverly recuced residul cention, + Kopbva W s KapOHa By WMTRGHTHR HRRCTPOE w v [ o[ " St ki et kums - ncizanom podrcki—za ot | 1. Abodyzést GO LI PrssVest bt mely o9y speiaan PROGRAM TEOCZENIA Tip o meninero | _25mn | 25mn | 25mn | 25mn__ | ©. OCToposio orpedsTe T nOBOALM TP AUHOM
+ Parafunctions (e.g. suffering from bruxism) ' ya?g:’;;:; 8 4aCTU A0 BTOPYA MPEMONZp, MOCTABEHY BLPXY UMINAHTHM T v v [ v | - Smaniite vestibulamo ifii oralno podrugje za otpr. 1,2 mm. foszfat bazist beagyazs. (A részletekkel kapcsolatban lasd a vonatkozé | 1 DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Viteza de oprire | 300 pm/min_| 300 pm/min_| 300 pm/min_| 300 pm/min '
LT-IQ v v v v hasznalati utasitast.) (6. abra) HTMTLT MO ‘ Nota: ~ " i . o Npy yaaneHun NakoBOYHOM Macckl 3anpeLLlaeTcs UCMonb3oBaTh MOPOLIOK
PREPARATION DESIGN MO 7 7 7 Krunice u posteriornom podrugju 2. Helyezze a hengert a gy(ir(italapzatra. Gondosan téltse fel az dntégy(irtit Recomandam utilizarea pistoanelor de presare de unica folosinta. Pentru okcuaa anmoMuHms. MprMeHeHne nakoBouHoi Macckl GC LiSi Press Vest
When designing restorations, the following preparation guidelines and M093Pa ] \teron Ha obpaboTka [A—— - « Reducirajte anatomski oblik i pridrzavaijte se propisane minimalne az anyaggal, egészen a peremig. (7. abra) Rozmiar pierécienia 1009 200g 100g 2009 presare poate fi utilizata o singuré pastild pentru un tipar. V& rugam sa rapaHTUpyeT COKPALLEHNE TOMLLUMHBI PEAKLIMOHHOTO CrIOsi, MO3TOMY OHa
minimum dimensions should be maintained: SLOZENI debljine. 3. Helyezze fel a zarogyiirit, finoman forgatva (az anyagnak a nyilason Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului aferente cuptorului de MOXeT GbITb MOMHOCTLIO yAaneHa nyTem NeckocTpyiiHoit 06paboTku ¢
@ 2 g s © Oxid kemigity, Oxid lithny, Jiné oxidy, Barvivo - Sirina zako$ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm. keresztill kicsit ki kell emelkednie). (8. abra) Przyrost tempe- presare. Evitati racirea rapida dupé finalizarea ciclului de presare. UCMOMb30BaHNEM CTEKMSIHHbIX LLAPUKOB.
Preparation guidelines for all-ceramic restorations g 8 g 5 5 se |88 Sy * Reducirajte incizalnu trecinu krunice — u okluzalnom podrugju za otpr. ratury 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min HeobxoAuMOCTb MOMELLEH!S! IPECCOBAHHBIX OGLEKTOB B NNABUKOBYIO
« Prepare margins with deep chamfer or rounded shoulder. (fig. 1) 38| 8 g5 | & 2 S |28 |8EE 838 KONTRAINDIKACE 1,5mm. ELOMELEGITES Temp. koncowa 893°C 9130 907°C 923 DEZAMBALARE ) o ) kucnoty OTCYTCTBYET. Bo BpeMsi Cpe3aHusi IUTHUKOB CrieayeT uaberars
« Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing tooth. - A E- S < S | o6& |88 S5 Neni vhodné pro pacienty s nasledujicimi stavy: 1. Megszilardulas utan tavolitsa el a zarogyiriit és a gydr ot. L 1. Dupa racire, marcati lungimea pistonului pe inelul de ambalare. (fig. 14) neperpesa.
* Antagonist contacts must be taken into consideration. HT v v v v v « Velmi redukovany rezidualni chrup Troclani mostovi o o ) . Ovatosan tolja ki a beagyazét a palastbol. Czas przetrzymania 25 min 25 min 25 min 25 min 2. Taiatj de-a lungul marcajului, utilizand un disc de taiere potrivit. (fig. 15)
MT M M 7 M v M M v  Velmi redukovany okluzni vertikalni smér + Maksimalna prihvatljiva $irina meduélana razli¢ita je u anteriornom i 2. Simitsa el az aljat egy viaszkéssel (ellendrizze a 90°-0s szdget és a stabil Czas tloczenia 5 min 5 min 5 min 5 min 3. Detasati cu grija cele 2 sectiuni. (ﬂg. 16) ’ B OUHULLHASA OBEPABOTKA U MONIMPOBKA
Occlusal veneer + Parafunkce (napf. trpici bruxizmem) posteriornom podrucju. Sirina meduclana odreduje se na neprepariranom pozicict). (9. abra) Poziom 1 - 5 5 5 5 4. Dezambalarea brutd se realizeaza prin sablare cu bile de sticla la OUHULLHYI0 06paBoTKy U NONMPOBKY CTEKIOKEPAMUKM CIIEAYET NPOU3BOAUTL
* Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum LT v v v v zubu. 3. Helyezze a beagyazo gydiriit lefelé mutaté 6ntényilassal a 850°-ra oziom toczenia presiunea de 4 bari. L . o C MCMOMb30BaHMEM NOAXOAALLETr0 aBPasMBHOTO MHCTPYMEHTA NPY HUSKUX
thickness. TQ v v v v MODELACE KONSTRUKCE + U anteriornom podrugju (do o&njaka) Sirina medu¢lana ne bi smjela biti eldmelegitett kemencébe. (10. abra) 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent 5. Dezambalarea fina se realizeaza prin sablare cu bile de sticla la oBopoTax, npuraras HeaHauuTensHoe Aasnexne. Creayert usberats
+ Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.0 mm. Mo 7 7 7 Pfi modelaci nahrad je nutné dodrzovat nasledujici pokyny pro minimaini veca od 11 mm. Megjegyzés: presiunea de 2 bari. (fig. 17) _ B o neperpesa cTeknokepamuky. (Puc.18)
rozméry nahrady: « U premolarnom podru¢ju (do drugog premolara) $irina meduclana ne bi A beagyazo anyaggal kapcsolatban kovesse a gyarto hasznalati HT/MTILT MO ‘ 6. Tala}l cu grija si finisati tijele de turnare cu un disc de taiere potrivit. .
Thin veneer CbCTAB smjela biti ve¢a od 9 mm. utasitasait, killdndsen a 850°C-os tartasi hémérsékletre vonatkozéan. Rozmiar piersdienia T00g 2009 T00g 2009 Nota: - - _ HAHECEHME IMA3YPW, OKPALUMBAHME W MOCNOWHOE HAHECEHME
« If possible, the preparation should be located in the enamel. Cunuunes guoKcua, NUTUEB OKCUA, APYTM OKCUAW, OLBETUTEN Instrukce ke zhotoveni celokeramické nahrady N " " " " Nu utilizati oxid de aluminiu pentru dezambalare. Utilizarea masei de Mpwn HaHeCeH\K rnasypw, OKpaLUMBaHUM 1 NOCMONHOM HaHeceHnn cneayet
+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.3 mm, and the incisal « Pripravte okraje hlubokym zkosenim nebo zaoblenou hranou. (obr. 1) NAVOSTAVANJE PRESELES Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C ambalat GC LiSi PressVest garanteazé reducerea stratului de reactie si VMCMONL30BAT CrIEUMANbHbIE NAaCTOOBPa3HbIE KEPaMUIECKUE KpacUTENM
edge by 0.4 mm. MPOTUBOMOKA3AHUA » Neponechavejte okraje v pfimém okluznim kontaktu s prot&jsim zubem. Koristite sustav elasti¢énog prstena za 3 g GC Initial LiSi Press keramickog 1. Tavolitsa el a beagyazo gydir(it az elémelegitett kemencébdl azonnal, Przyrost tempe- 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min poate fi i_nde_pértat complet prin s_ablare cu t_)lle dg st_lclé. NU este_ necesar GC Initial Lustre Pastes NF 1 kepamuuieckue maccol GC Initial LiSi ans
Henoaxoasitia 3a NauUMeHTH cbe: « Je nutné zvazit kontakty antagonistd. ingota. Izradite radni model i nanesite drza¢ mjesta. (sl.2) Restauracija je ahogy az elémelegitési Iépés lezarult. ratury __ sa puneti obiectele presate in acid fluorhidric. Evitati supraincélzirea in NONYYeHUs ONTUManbHbIX pesyniTatos (Puc. 19)
Veneer + CunHo peayumpaHa 3bbHa peanua navostana i postavija se s voskom na bazni prsten. 2. Helyezze be a hideg GC Initial LiSi Press ingotot a beagyazoé gyiiriibe, a Temp. koricowa 898°C 915°C 905°C 920°C timpul taierii tijelor de turnare. Mpumeyarme:
+ If possible, the preparation should be located in the enamel. + CunHo peflyumMpaH okny3aneH BepTukaneH pasmep Okluzalni fazeta Napomena: lekerekitett, nyomat nélkiili oldalaval lefelé. (11. abra) Czas przetrzymania 25 min 25 min 25 min 25 min + cnepyet cobnogatb pekoMeHaLnm Npou3BoAUTENS NPK UCNONb30BaHUN
+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.6 mm, and the incisal + MapadyHkuum (Hanp. nauneHT ¢ Gpykcusbm) « Provedte redukci anatomického tvaru, dodrZujte vyhrazenou minimalni « Lijevne kanale uvijek postavite u smjeru toka keramic¢kog materijala i na 3. Helyezzen egy dugatty(t a beagyazé gy(iriibe. (12. abra) Helyezze a Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 FINISARE S| SLEFUIRE MaTepuanos Ans rnasypupoBaHms, OKpaLMBaHWUs 1 NOCNOHOTO
edge by 0.7 mm. 5 tloustku. najdeblji dio vostanog modela kako bi se postiglo ravnomjerno tecenje beagyazo gy(iriit a préskalyha kozepére. (13. abra) Czas toczenia uto: uto: uto: uto: Finisati si slefuiti ceramica de sticla utilizand instrumentul de slefuire HaHeceHws:.
AN3AWNH HA NPENAPALUATA « Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl. 1,0 viskozne keramike tijekom tlacenja. 4. Inditsa el a kijel6lt présprogramot. 5 min 5 min 5 min 5 min adecvat, cu viteza de rotatie scazuta, cu presiune usoara. Trebuie evitata + Tpy obxure 3anpelyaeTcsa GbICTPO HarpeBaTh UK OXNaXaaTh
Inlays Mpu nnannpaHe Ha Bb3CcTaHOBABaHMSTa TPAGBA [1a Ce NpuabPXaTe KbM mm. *+ Ako je uloZen i tlaten samo jedan objekt u peci, potrebno je postaviti Poziom tloczenia 5 5 5 5 supraincalzirea ceramicii de sticla. (fig. 18) KOHCTPYKUMM. BbICTPOE M3MEHeHMe TemMnepaTypbl MOXET NPUBECTY K
+ Apreparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least CReAHNTE MHCTPYKLWW 38 NOAFOTOBKA W MUHUMATHN pa3mepu: drugi kratki (slijepi) lijevni kanal. (sl.3) PRESPROGRAM - pacTpeckuBaHuio matepuana. Mpw obxure cneayet ucnonb3osars
« 1.0 mm must be observed in the fissure area. Tenka fazeta « Svakako zadrzite prostor naznacen na slici za vostani model radi DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT prés) 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 + COOTBETCTBYIOLMII NOTOK /N1 UM (COTOBbIN NIOTOK) M MOAAEPKMBAIOLLMI
« Do not prepare undercuts. + Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloving. stabilnosti tijekom postupka tlacenja. (sl.4) TTMTIT Mo ‘ GLAZURARE, COLORARE $I STRATIFICARE wTnehT (B KOMBMHaLMK ¢ matepuanom GC Initial Firing Foam).
« Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axisof the VHCTpYKLWW 32 NOArOTOBKA 3a BCUYKW BUAOBE KEPaMUYHK « Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti o 0,3 mm a incizalniho okraje « U ovom sustavu definitivna teZina voska iznosi od 0,4 g (min.) do 0,8 g HT/MT/LT MO \ Pentru rezultate optime la glazurare, colorare si stratificare, utilizati
tooth. Bb3CTAHOBSIBAHWSA 00,4 mm. (maks.). GyGriméret 100g 2009 100g 2009 Rozmiar pierscienia 100 g 200g 100 g 200g ceramica noastra dedicata GC Initial Lustre Pastes NF si ceramica de ®UKCALUSA HA LEMEHT
« Allinternal edges and angles should be rounded. « MMogrotete rpaHMLMTe C ANGOK xNe6 unu KpbIo pamo. (dur. 1) + U tehnici slojevanja mora se postovati sliedeca smjernica u vezi s ——— . . . . Temp. gotowosci 700°C 700°C 700°C 700°C stratificare GC Initial LiSi. (fig. 19) 1. Cxema npoTpaBnvBaHmusa
+ W3BsareaitTe rpaHALM B AMPEKTEH OKITy3aneH KOHTaKT CbC Fazeta minimalnom debljinom okvira GC Initial LiSi Press i maksimalnom Kezd6 homérséklet 700°C 700°C 700°C 700°C Przyrost empe- Nota: 1) HaHecTu renb NNaBMKOBOI KNCTOTLI (5-9%) Ha 20 cekyHa Ha
Onlay CPELLNONOXHUS 3b6. + Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné. debljinom sloja. Hémerséklet 60 °Clperc 60 °Clperc 60 “Clperc 60 “Clperc ratury 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min « Varugam sa respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului pentru BHYTPEHHIE NOBEPXHOCTM KOHCTPYKLMN.
« Apreparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least « Tpsabea fa ce 0BMUCTIAT aHTArOHUCTUYHINTE KOHTaKTY. « Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti o 0,6 mm a incizalniho okraje é - materialele de glazurare, colorare si stratificare. 2) MPOMbITL BOAHBIM @3PO30MIEM MMM OYUCTUTH C MOMOLLBI0 HAHECEHMS Ha
p J - . P - . . . Temp. przetrzy- ) Mp hil p L
+ 1.0 mm must be observed in the fissure area. 00,7 mm. Minimalni GC Initial LiSi Press okvir i maksimalna debljina sloja (sl.5) Véghomeérséklet 893°C 913°C 907°C 923°C mania 898°C 910°C 903°C 913°C « La ardere, nu incalziti sau réciti rapid reconstructiile. Modificarile bruste HUX YNLTPA3BYKOBOM OUUCTKMA U BbICYLLIMTS.
+ Do not prepare undercuts. L ) Oknysanta daceta . ) Ukupna debljina Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc Czas przetrzymania 25 min 25 min 25 min 25 min de temeeratu_ré pot sparge materialul. La ardere trebuie sa se utilizeze 3) KOHAMLMOHMPOBATH MPOTPABIIEHHBIE MOBEPXHOCTH C NOMOLLLIO
« Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axisof the + Pepyumpaiite aHatomnyHaTa chopma v cnassainTe npeasuaeHaTa Inle; restauracije 08 1.0 1.2 1.5 1.8 = tava a cuptorului (tava de tip fagure) si pinul de sustinere HaHEeCeHUsi Ha HUX cunaHuaupyloLero cpeacTaa, Hanpumep, CERAMIC
yump P! P j Prodk 4 pyloLLero cpeacTBa, Hanpumep,
tooth. MUHUManHa AeGenmHa. +V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespofi 1,0 mm a Minimaina debljina Préselés ddtartama | 5 perc 5 pere 5 pere 5 pere e | s00um/min | 300um/min | 300um/min | 300um/min impreund cu spuma GC Initial Firing Foam). PRIMER Il unm G-Multi PRIMER, 1 4aTs emy npocoxHyTs.
Y prep P 04 05 06 08 1.0 mania VA Y np Y
« Allinternal edges and angles should be rounded. « PepyuupaiiTe nHuM3anHarta egHa Tpeta Ha KopoHaTa — B okny3arnHara Sitku istmu alespori 1,0 mm. R’Ale;f? T b . . . . . Préselés szintje 5 5 5 5 Uwaga: 2. dukcauus Ha LemMeHT
+ Provide at least 1.0 mm of reduction in the cusp areas. obnact ¢ npu6n. 1,0 mm. » Nepreparujte podsekfiviny. laksimalna debljina 0.4 0,5 0,6 0,7 08 y . . - . . . CIMENTARE DuKepoBaTh Ha afre3nBHbI KOMMO3NTHBIN LieMeHT, Hanpumep, G-CEM
- Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod hlem 6° vzhledem k dlouhé sloja 1. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent Zaleca sie korzystanie z tiokow jednokierunkowych. Do tioczenia mozna 1. Pregitire - protocolul de conditionare acida LinkForce, Unu caMoaarea BHbIi KOMMOUTHbIN LIEMEHT, HanpyMep,
Crowns in the anterior region TbHKa haceta ose zubu. Dimenzije u mm HT/MTILT MO ‘ uzywac tylko jednej pastylkl na pierscien. Nalezy prze_strzegac '”5"”‘_@1' 1) Aplicati acid fluorhidric gel (5-9%) timp de 20 secunde pe suprafetele G-CEM LinkAce.
+ Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm. + AKo e Bb3MOXHO, npenapauusita TpsiéBa Aa ce nomecTsa B emaiina. « V8echny vnitfni okraje a Ghly by mély byt zaoblené. ULAGANJE —— oblsu_ng pr_rl)(dL{cenk:tpleca do 1:::659”'?' Po zakoficzeniu cyklu thoczenia interioare ale reconstructiei. Mpumeyanne:
« Reduce the incisal crown third — in the incisal area — by approx.1.5 mm. « Penykuns Ha LuepBuKanHaTa u/unu nabuanHata o6nact ¢ 0,3 mm u Ha Gydriiméret 1009 2009 100g 200g nalezy unikac gwaitownego chiodzenia. 2) Spalati cu apa pulverizata sau prin curatare ultrasonica si uscatj. + nepes npumeHeHnem marepuanos CERAMIC PRIMER II, G-Multi
« Reduce the vestibular and/or oral area by approx. 1.2 mm. MHUM3anHua pb6 ¢ 0,4 mm. Onlej GC LiSi PressVest Kezdé hémérséklet 700°C 700°C 700°C 700°C 3) Conditionati suprafetele demineralizate cu un agent de silanizare de PRIMER, G-CEM LinkForce unu G-CEM LinkAce creayet
+ V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespofi 1,0 mm a 1. Ulaganje se izvodi pomoéu posebno razvijenog materijala za ulaganje Hemarsakiet . 5 5 . UWALNIANIE Z MASY OSLANIAJACEJ B exemplu CERAMIC PRIMER Il sau G-Multi PRIMER si lasatj s& se 03HAKOMUTLCA C COOTBETCTBYIOLUMMIA MHCTPYKLMSIMM M0 MX
Crowns in the posterior region daceta Sifku istmu alespori 1,0 mm. na bazi fosfata GC LiSi PressVest koji omogucuje lako uklanjanje 5 60 °Clperc | 60 °Clperc | 60 °Clperc | 60 °Clperc 1. Po schiodzeniu na pierScieniu zaznaczyé dlugost tioka. (Ryc. 14) , usuce. NpUMEHEHMIO.
+ Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum « AKo e Bb3MOXHO, NpenapauusTa Tpabea Aa ce NomecTsa B emaiina. + Nepreparujte podsekfiviny. . ) ) ) reakcijskog sloja. (Pojedinosti potrazite u posebnim uputama za Veéghdmerséklet 898°C 915°C 905°C 920°C 2. réiic'ﬁg wzdtuz tego oznaczenia za pomoca odpowiedniej tarczy tnacej. 2. Cimentare ) ) o + ECII NPenapvpoBaHye He SEBNSETCA PETEHLMOHHbIM, MPEAMOYTUTENbHO
thickness. « Pepaykuusi Ha LepBuKkanHata w/wnu nabuanHara obnact ¢ 0,6 mm n Ha « Ujistéte se, Ze stény preparace leZi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé upotrebu.) (sl.6) —— N . - - Cimentati cu un ciment adeziv pe baza de rasina, de exemplu G-CEM npyYMeHeH\e aare3uBHOrO KOMMO3UTHOTO aAreauBHOO LEMEHTa,
« Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm. MHUM3anHua pb6 ¢ 0,7 mm. ose zubu. 2. Postavite cilindar za ulaganje na bazni prsten. PaZljivo ispunite cilindar Tartési id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc 3. Przetamac ostroznie na 2 czgsci. (Ryc. 16) L LinkForce, sau cu un ciment autoadeziv pe baza de rasina, de exemplu Hanpumep, G-CEM LinkForce.
« Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.5 mm. « V8echny vnitfni okraje a hly by mély byt zaoblené. za ulaganje materijalom za ulaganje gotovo do ruba. (sl.7) o Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 4. Zgrubne usuwanie masy ostaniajacej jest wykonywane przy uzyciu G-CEM LinkAce. « TMnaBuvKoBas KMCNOTa UCMONb3YETCS UCKITIUUTENBHO BHE NOSOCTU pTa
VHnen - Zajistéte alespoi 1,0mm redukci v oblasti hrbolk(l. 3. Postavite prsten ovratnika laganim okretanjem (materijal za ulaganje Préselés idotartama 5 porc 5 perc 5 porc 5 perc piaskowania peretkami szklanymi pod cisnieniem 4 barow. L Nota: nauveHTa.
3-unit bridges + Bo6nactra Ha thucypara Tpsibsa Aa ce cnassa AbnGouMHa Ha treba malo izlaziti kroz otvor). (sl.8) — - P P P P 5 P_reclg/zyjne_ USUWSEIE masﬁll os.an.'aquel.l,est vyykogyl\:/ar)e préy uz1y7c|u « Tnainte de a utiliza CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM + [INA 04MCTKV NOBEPXHOCTU TaKKe MOXET BbiTh MCMONb30BaHa
« The maximum acceptable pontic width is different in the anterior and npenapauusTa Hait-manko 1,0 mm 1 LWKpUHa Ha UCTMYCa Hali-Manko Korunky ve frontalnim aseku Préselés szintje 5 5 5 5 piaskowania peretkami szklanymi pod cisnieniem 2 baréw. (Ryc. 17) LinkForce sau G-CEM LinkAce, consultati instructiunile de utilizare hocdhopHas kucnota (35 — 37 %), NPEANOUTUTENBHO C MEXaHYECKOM
posterior region. The pontic width is determined on the unprepared tooth. 1,0 mm. « Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalné 1,0 mm. PREDGRIJAVANJE 2. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 6. Odciac ostroznie kanaly i wykoriczy¢ odpowiednia tarcza tnaca. respective. 06paBoTKON MUKPOLLETKOI B TeueHue 10 — 15 cekyHa.
+ In the anterior region (up to the canine), the pontic width should not + He ocrassiiTe nogmonu. « Provedte redukci okluzni tretiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl. 1,5 1. Nakon stvrdnjavanja uklonite prsten ovratnika i bazni prsten. PaZljivo Uwaga: L - ) . . « Tn cazul in care prepararea este neretentiva, este de preferat sa se
exceed 11 mm. + YBepeTe ce, Ye CTEHUTE Ha kaBUTETa 06Pa3yBaT brbil OT 6° C AbAraTa . gurnite prsten za ulaganje iz kivete. HT/MTILT MO | | Do usuwania masy osfaniajace; nie nalezy uzywa tlenku glinu. Stosowanie utilizeze un ciment adeziv pe baza de rasina (de exemplu G-CEM PACLIBETKA
* In the premolar region (up to the second premolar), the pontic width oc Ha 3bba. « Provedte redukci vestibularni a/nebo oralni oblasti o pfibl. 1,2 mm. 2. Zagladite donju stranu noZem za gips (provjerite je li pod kutom od 90° i e masy 0§Oaplajqcej GC P'S! Eress Vgst gwarantuje zmniejszenie warstwy LinkForce). HT: (Bblcokasi npospayHocTb) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58
. i ai Gylriméret 1009 2009 1009 2009 retencyjnej, co umozliwia jej catkowite usunigcie poprzez piaskowanie - - - = . " . inat 7 . ’ ! g ’ g
should not exceed 9 mm. TpsibBa Aa ce 3aKPBLIMAT BCUYKMA BLTPELLHN pb6OBE 1 bru. u stabilnom poloZaju). (sl.9) Részenieh ami Szkl CNIE ! ! e h * Acidul fluorhidric se utilizeaza numai extraoral si nu trebuie aplicat in HT-E59, HT-E60
Korunky v postranim tseku 3. Postavite kivetu s ljevkom okrenutim prema dolje u pe¢ zagrijanu na eszeniet 700°C 700°C 700°C 700°C perelkami szklanymi. NIE ma potrzeby umieszczania wytoczonyel cavitatea bucala. MT: (cpeaHsia npo3padHocTs) MT-B0O, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-
WAXING UP Orieii + Provedte redukci anatomického tvaru, dodrzujte vyhrazenou minimaini 850 °C. (s1.10) s obiektow w kwasie fluorowodorowym. A . + De asemenea, se poate utiliza acid fosforic (35-37%) in scopul A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
i itial LiSi ic i &t . Homérseklet o o o o W czasie odcinania kanatéw odlewniczych nalezy unika¢ przegrzania. AtEri i ; ; io ti . - . . . ’ ’ ’ ’ .
Please use elastic ring system for 3 g of GC Initial LiSi Press ceramic ingot. + B obnactTa Ha chucyparta Tpsibsa fa ce cnassa Abn6oumnHa Ha tloustku. Napomena: < 60 °C/perc | 60 °C/perc | 60 °Clperc | 60 °Clperc - curatarii suprafetei, de preferat prin frecare cu o microperie timp de MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4
Fabricate the working model and apply a die spacer. (fig.2) npenapauuaTa Hait-manko 1,0 mm n wupuHa Ha ncTMyca Hai-Masnko « Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimainé 1,0 mm. Slijedite konkretne upute proizvodac¢a materijala za ulaganje u vezi s fai o o o o ‘o 10-15 secunde. LT: (Hu3kas npospauHocTs) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
The restoration is waxed up and the patterns are sprued with a wax onto 1,0 mm. « Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl. 1,5 vremenom zadrzavanja na temperaturi od 850 °C. Tartési hémérséklet 898°C 910°c 903°C 913°C WYKO,NC;_ENIE | POLEBOWAME - LT-}(\3.5, LT»A[:t LQI'-B1, LT-:32, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4.
the ring base former. « He ocrassiiTe nogmonu. mm. Tartasi id§ 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc W)Itkonczytq ! wypole(oyaﬁ ci'aT'k'? szklang za me%cq_ OdPOW'e.dE'Ch NUANTE LT-D2, LT-D3, LT-D4 ' ' ' '
Note: . o . ) * VYBepeTe ce, Ye CTEHUTE Ha kaBuTeTa 06pa3yBaT brb/ OT 6° ¢ AbnraTa - o TLACENJE ) . . . Leallasi sebesség 300um/perc | 300um/perc | 300um/perc | 300pm/perc I,G;;Uimﬁ:iﬁgé psﬁ nrlial-[,:ia ge::,-ﬁ&i ;;&Taglw'(gajfﬁ s;Jzego nacisK. HT. (translucenta ridicatd) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
« Always attach the sprues in the direction of flow of the ceramic material oc Ha 3b6a. Triclenné mUstky 1. Uklonite kivetu iz peci za predgrijavanje odmah po dovr$etku koraka Megi . Y przeg ) (Rye. HT-E59, HT-E60 MO: (cpeamsist onakosocTs) MO-0, MO-1, MO-2
and at the thickest part of the wax pattern so that smooth flowing of the « TpsiGea Aa Ce 3aKPBIMAT BCUUKM BLTPELLHU PLEOBE 1 BIMM. + Maximaini pijateina $itka mezitlenu se ve frontélni a lateraini oblasti li&i. predgrijavanja. £ egjegyﬁes. " osd ik alkalmazasa t Bed X GLAZUROWANIE. MALOWANIE | LICOWANIE MT: (translucents medie) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
viscous ceramics during pressing is achieved. « Ocuryperte Haii-manko 1,0 mm peaykuvs B obnacTTa Ha TyGepkynuTe. Sitka meziclenu se stanovuje na nepreparovaném zubu. 2. Umetnite hladni GC Initial LiSi Press ingot u kivetu sa zaobljenom, gyszerhasznalatos présdugatlydk alkalmazasa javasolt. Beagyazo | AN it h - : MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3, n;"g?e:_" Ot6env| 1 | an | a3 lass| ad |81 |82 83 |Ba| C1| 02| 3| ca | D2 D3 | D4
- If only one object is invested and pressed in a furnace, a second short + Ve frontalnim useku (do §picaku) nesmi Sitka meziGlenu prekrogit 11 mm. neotisnutom stranom prema dolje. (sl.11) gyur '_lfenLchsak ES‘V ingot hgszpal}?at_ql prefEIES'E' Klor\:gs’se a p'?SKiItha Ably uzyskac Qajlepgzle yvyglk;, do glazurowania, mhalowtaglg ll l'.?o‘l'vf"'? MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4 oo | samve -
(blind) sprue must be placed. (fig.3) KopoHu BB (hpoHTanHata obnact * V lateralnim useku (do druhého premolaru) nesmi Sitka meziclenu 3. Postavite potiskiva¢ u prsten za ulaganje. (sl.12) QYa”Og?”al asznalati utasitasat. Kerilje el a gyors lehiitést a présciklus ga e‘zy'\:.uéyv:a;: Spf?na“g'g I? e\,‘g,onpirz(egzg?;:iio?{%i paRs 19n| al Lustre LT: (translucenta scazuta) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, HT  [OV|H3lE| HT-E58 | HT-E59 WG HT-E59 |0 HT-E59| E60 |HT-E59
« Make sure to keep the space noted in the figure for the wax patternto « LlnpuHaTa Ha pamoTo/npara TpsGea Aa Gbae Haii-vanko 1,0 mm. prekrogit 9 mm. Postavite dovrdenu kivetu na sredinu keramicke pedi za tlacenje. (sl.13) vegeztevel. Uas e NI oraz cera © licowania al LiSi. (Ryc. 19) LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4, — —— :
assure stability during the pressing procedure. (fig. 4) + PepyuupaiiTe nHum3anHarta egHa TpeTa Ha KopoHaTa — B MHumM3anHata 4. Pokrenite odabrani program tlacenja. LEBONTA . w’\?gla,_ R dnie z i Kciami prod . LT-D2, LT-D3, LT-D4 MT  |MT-800| NT-80 T ’”‘MT—AZ A3 A3 NT-A4 51 MT-82)MT-83 MT-B4) T 1M|.{;2‘m_c -4 2] 708 04
« I this system, definitive wax weight is 0.4 g (min.) — 0.8 g (max.). obnact — ¢ npuen. 1,5 mm. MODELACE VE VOSKU . .y °h,, IAS i a i hosszat a bedavazd qviirtn. (14 alezy {’Ps‘gpf"l”ac zgodnie z '“IS"” c!ar."l'. producenta przy stosowaniu LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D T ) e e e e e o ) ) e e s e e e
« In the layering technique, the following guideline regarding minimum GC + Pepyuwpaiite BecTubynapHata u/wnu opanHara oénact ¢ npuén. 1,2 Pouzijte elasticky krouzek pro 3 g keramického ingotu GC Initial LiSi Press. PROGRAM TLACENJA . ,ﬁ (ites utan jeldlje meg a dugatty( hosszat a beagyazo gy(iriin. (14. . ;’na(;erla ow do g azurovzan!a, mal °‘”'a!“? ! ,'coan.'a' bk . MO: (opacitate medie) MO-0, MO-1, MO-2 [Rae) LTA TB TC LTD
Initial LiSi Press framework thickness and maximum layer thickness have mm. Vytvorte pracovni model a pouZzijte pahylovou viozku. (obr. 2) Nahrada se 1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) a 'ra_) P, . P . odczas procesu wypalania, uzupeinien nie naezy szybko wygrzewac - - - - . -
to be observed. pfipoji pomoci vtokovych kanald ke kruhové zakladné pomoci vosku. 2. Vagja Vvégig a Jelo[es mgnten egy megfelelo vagokoronggal. (15. abra) lub ch_lodzw. Szybka_ zmiana te_rnpera!yry moze dgprowqd_zm (_10 pekanla_ glw;e\ R MO MO-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
Kopoku 8 auctankata obnact Poznamka: HT/MTILT MO | | 3. Ovatosan torje szét 2 részbe. (16. abra) materiatu. W procesie wypalania nalezy korzysta¢ z wtasciwej podstawki jlo rans Albire | A1]A2|A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2 D3| D4 YNAKOBKA
Minimum GC Initial LiSi Press Framework and Layer Thickness (fig.5) « Penyumpaiite aHaToMuuHaTa (opma 1 cnassaiiTe npeasuaeHaTa + Vzdy pfipojte vtokové kanaly ve sméru toku keramického materidlu a v Velicina prstena 1009 200 g 100 g 200 g g ﬁlf_enagyl?{)asltgv‘eggyongyok 4Eazr Syomasorj !ortel??l Vfujlg?ﬁvvalvve?ezze. ipindw do wypalania (w potaczeniu z piankg GC Initial Firing Foam). HT  [ONHSLE| HT-E58|HT-E59 WENHIES  HT-E59 |60 HT-E59| E60 |HT-E50 | 3arotoska 3 rx 5wt
Overall ofthe [ g 10 12 15 18 MMHUManHa aeGenuHa. nejtiustsi asti voskového vzorku, aby byl pfi lisovani dosazen hladky tok | Bozsma tempe- - ATinom kibontast tveggyongyok < bar nyomason torteno fujasava ; T— T
st n : . A E E E + Wnpuiata Ha pavoTolnpara TpAGEa f1a Gbae Haii-ManKo 1,0 mm. viskozni keramiky. Potet P 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C . voegetzze_ ar. 'ab|ra)' i o ool ?Ep',wﬁN;?WQN'E- ) . MT s 8o “MTVAZ o e e ) T e e MVTCZ‘MT—L 2 L ) T
inimum framewor + PepyLmpaiiTe UHLM3aHaTa eAHa TPETa HA KOPOHATA — B OKNy3anHara . Pok Zatmelovat a v peci lisovat pouze jeden objekt, je nutné ! r— . —— —— —— . Ovatosan végja le és finirozza a csapozést egy megfelel6 - Protokot wytrawiania preparacii 0] 30| A (L2 | A ] | 31| 792 7 7 7 72| o2 o .
(hmmam 04 05 06 08 10 Penyusp e uusanKaa e Tp p y: vgﬁﬁ%%ﬁyezzlegty) Stgkgf/;’ vped (ggr aat)pou e jeden objekt, je nutné Brzina zagrjavana | 60 °Cimin | 60°Cimin | 60 °Gimin | 60 *Gimin vigkomonood: 1) Na wewngiehe powiamehme uzupeinienia nalozyt 2l kwasu LT [oean] oot g rag s | | v s st e st [tr02 |18 |14 | v omrumanikoro pesynbTaTa MaTEpHAN CAIEOYET XPaHHTS DU KOMHATHO?
Maximum layer s . . o L ; P . Zavr$na tempe- N N N N Megjegyzés fluorowodorowego (5-9%) na 20 sekund. LT-IQ LT-A LT-B LT-C LT-D Temneparype (4'— 25°C/39,2—77,0 °F) BAanu ot npsMbIX COMHEYHbIX
thick 0.4 05 0.6 0.7 0.8 Ponechte pro voskovy vzor volny prostor oznaceny na obrazku, aby byla 893 °C 913°C 907 °C 923°C o . . ) . . . e . - . . yyeil ¥ BLICOKOM BMaXHOCTY.
ickness - | - MocToBe ot 3 uneHa Zajisténa stabilta pfi lisovani. (obr. 4) ratura Ne’haszr]aljon alum!nlum-oxldt?g a k\bontg§ho{. AGC LIS'I ?re’ssyest 2) Przemyc strumieniem wody lub myjka ultradzwiekows i osuszy¢ MO MO-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2 .
Dimensions inmm | . MakcumanHata npueMnvBa WMpMHa Ha MOCTa e pasnudHa 3a + V tomto systému je definitivni hmotnost vosku 0,4 g (min) a2 0,8 g (max). Vrijeme zadrzavanja| 25 min 25 min 25 min 25 min beagyazo alkalmazasa garantalja a reakcios réteg redukalasat, és ennek 3) Pokry¢ wytrawiane powierzchnie srodkiem do silanizacji, takim jak BHUMAHVE
INVESTING . pw > e . 5 . Y R P - - - - megfeleléen teljesen eltavolithaté tiveggydngyok fuvasaval. NEM kell a CERAMIC PRIMER I lub G-Multi PRIMER i odczeka¢ do momentu X o .
aHTEepUOpHMA 1 NOCTepPMOpHUS pervoH. LLnpuHata Ha mocTa ce Pfi technice vrstveni je nutné dodrZovat nasledujici pokyny upravujici Trajanje tladenja 5 min 5 min 5 min 5 min A 2 " . . . . s PASTRARE 1. CneunanncT ¢ HanuiMem B aHamHese Niobbix peakLil NOBbILLIEHHOR
onpeaens Bbpxy HeobpaboTeHus 3b6. inimalni tloustku konstrukce GC Initial LiSi P\ imalni tloustk lepréselt munkat folysavba helyezni. Keriilje a tulmelegedést a csapozas wyschnigcia. . N ~ . L4l peaku
GC LiSi PressVest e 287 P - minimaini tloustku konstrukce nitial LISt Press a maximaini tioustku Razina tlagenja 5 5 5 5 levagasa soran 2. Cementowanie Pentru performante optime, se recomanda a se péstra la temperatura 4yBCTBUTEMNLHOCTY (HaNpUMep, Chifb UMM AEPMATUT) HE AOTKEH
> Y . . o : * B aHTepuOpHNS PErVIoH ([0 Ky4eLkus 3b6) LMpnHaTa Ha MocTa He vrstvy. - : . 5 : : _ camerei (4-25°C / 39,2-77,0°F), departe de lumina solaré directa si de 1crnonb3osaTth AaHHbIN Matepuarn.
1. The investing is carried out with GC LiSi PressVest, a specially Tpsibea a npesuwasa 11 mm. 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent Cementowa¢ za pomocg cementu kompozytowego, takiego jak G-CEM ditat & 2B N
developed phosphate bonded investment, offering easy removal of the + B npemonapH¥s pervoH (A0 BTOpUS MpeMonap) WHpUHaTa Ha MocTa He Minimélni tloustka konstrukce GC Initial LiSi Press a maximalni tloustka vrstvy (obr. 5) FINIROZAS ES POLIROZAS LinkForce lub samoadhezyjnego cementu kompozytowego, takiego jak umiditate crescuta. - B PeAKX ClyHasx y HeKOTOpbIX MioAeN I'IpOLé‘/KT MO*eTGB"”‘"Ba“’
reaction layer. (For details please refer to the special instructions for TpsibBa Aa Npesvwasa 9 mm Celkova tloustka HT/MTLT MO | | Finirozza és polirozza az tivegkeramiat, hasznaljon megfelelé polirozo G-CEM LinkAce. peakumio NOBLILIEHHOW YyBCTBUTENBHOCTU. ECNM noaobHan peakuyua
1 P P - 08 1,0 1,2 15 18 & b P o o . ATENTIE NposiBNsAeTCs, CreayeT NpekpaTuTh UCMoNb3oBaHue Matepuana 1
use.) (fig.6) néhrady Velicina prstena 100g 2009 100g 2009 eszkozt, alacsony fokozaton és enyhe nyomassal. Az ivegkeramia Uwaga: 1. Produsel trebuie utilizate de cat ticieni tecedente de ori
2. Place the cylinder onto the ring base. Carefully fill the cylinder with BOCHYHO MOAENMPAHE Minimaini tloustka - talmelegedését el kell kerdini. (18. abra) + Przed zastosowaniem CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, - prosuse’e i frebuie Llizate de calre praciicient cu aniecedente ce ofice obparutben Kppaty. .
H ial up to just below th C (fia.7 - » 04 0,5 0,6 08 1,0 Pocetna tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C + G-CEM LinkForce lub G-CEM LinkAce, nalezy zapoznaé sie z tip de reactii de sensibilitate la acest produs, cum ar fi eruptie cutanata 3. Barotoeku GC Initial LiSi Press nognexar UcKmiounTensHo ofHOKpaTHOMY
investment material up to just below the edge. (fig.7) Mons, n3nonasaiiTe enacTuyHa npbLCTeHoBa cucTema 3a 3 gr GC Initial ratura - . PP . s y Zape e d tita
3. Put on the mould base former, turning gently (investment should extrude LiSi Press kepamyuta oTnueKa. VaroTeeTe paBoTHis MOAEN 1 NpURoxeTe Maximaini tloustka 04 05 06 07 08 " — " P P P— FENYEGETES, FESTES ES RETEGZES odpowiednimi instrukcjami uzytkowania. 5 Tsau ermati a-l " dusul poat bilitat NPUMEHEHMIO. _
a little through the opening). (fig.8) pasenITen A MaTpALATA. (it 2) vrstvy X B , ) 2 an.a Zzagrijavanja 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min Afényégetés, festés és rétegzés legjobb eredménye érdekében hasznalja « Jesli preparacja nie zapewnia retencji, preferowane jest zastosowanie 8 IZT cazuri rare,tfaI Léne e pe_(si)atne, proc ufll.l poate Prgvocla sensibili r’:}te._ 4. MNpw abpasusHoit obpaboTke KOHCTPYKUMW CriefyeT ncnons3osars
Bb3CTaHOBSIBAHETO Ce MOfIeNipa OT BOCHK M CE OTNMBA MATPULIA OT BOCHK Rozméry v mm | Zavrna tempe- 898 °C 915 °C 905 °C 920°C az ezt a célt szolgalé GC Initial NF laztrpasztakat és a GC Initial LiSi cementu kompozytowego (takiego jak G-CEM LinkForce). aca apar astfel de reactii, intrerupeti utilizarea produsului i consultati NbiNecBOpPHYK 1 NbINE3aLUNTHBINA pecnupaTop Bo Usbexarne nonasanHms
il P puu AN ratura Py P . . . . ;5 . un medic. NbINU B AbIXaTtenbHble nyTu.
PREHEATING BLPXY WAboHa ¢ NpbCTeHoBa 6asa ZATMELOVANI leplez6 keramiat. (19. abra) Kwas fluorowodorowy stuzy wytacznie do uzytku zewnatrzustnego i nie " . R Lo
) : - Vrileme zadrzavania 25 min 25 min 25 min 25 min - . ;s P o : 3. GC Initial LiSi Press este pentru o singura utilizare. 5. OpToneanyeckne KOHCTPYKLMN He NOANeXaT NeckocTpyiHon obpaboTke
1. After setting, remove the mould base former and ring base former. 3abenexka: i J Megjegyzes: moze by¢ stosowany w jamie ustnej. 4. La slefuirea reconstructiilor, pentru a evita inhalarea prafului, utilizati un 6 1,5 6ap. N M
Carefully push the investment ring out of the cylinder. ~  BuHAMY NDVKDENBAiTe MATDULIMTE MO NOCOKATA Ha NOTOKA Ha GC LiSi PressVest Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 « Keérjiik kovesse a gyartonak a fényégetésre, festésre és rétegzésre « Kwas fosforowy (35-37%) moze by¢ rowniez wykorzystywany do - La sleful nstructiilor, pentru a evita inhalarea prafului, utilizafi u OKCIOM artioMuks ¢ faBnenvem Gonee 1,5 bap. leckocTpyiiHo
; : , o PUIKD! puLmT Py - . - Trajanie tlageni . S8 PN " v PR P colector de praf si purtati 0 masca de protectie impotriva prafului. o6paboTaHHas NoBEPXHOCTb HE AOMMKHA KOHTAKTMPOBaTL C TKaHAMM
2. Smooth the underside by using a plaster knife (check the 90° angle and KepaMUYHIS MaTepuan 1 0 Hail-aeGenara YacT Ha BOCLYHUS MOfen 1. Zatmelovani se provadi s produktem GC LiSi PressVest, specialné rajanje tlacenja 5 mi 5 mi 5 mi 5 mi vonatkozé hasznalati utasitasait. czyszczenia powierzchni, najlepiej przez szorowanie mikroszczoteczkg 5. Reconstructiile nu trebui blat xid de aluminiu I te 1.5 bari
stable position). (fig.9) Taka ue A Ce MOCTUTHE MAAKO M3THYAHE Ha BUCKO3HATA KEpaMiKa o navrzenym zatmelovacim materidlem s vazanym fosfatem umozfiujicim min min min min + Egetésnél ne melegitse és hiitse le az munkat tal gyorsan. A gyors przez 10-15 sekund. - SsC? fs ucl belaty nl?truegusia i euc; i[:nr ore Ia uminiu fa peste 1,5 bari. 6 &O“%‘”” pra.
3. Place the investment ring with the funnel facing down in the furnace pre- BPEMe Ha NPECOBAHETO. jednoduché odstranéni reakéni vrstvy. (Podrobnosti naleznete ve Razina tlacenja 5 5 5 5 hémeérsékletvaltozas anyagtoreshez vezethet. Egetésnél a megfelel6 ; 6 Rez Zg}: isTandru;érile de er: zﬁ'a?e i diameanéiunile minime. : eg,-, XOMO CMEAOBATL PEKOMEHAALMAM 1O NPEnapuposaHtio u
heated to 850°C. (fig.10) + AKo B neLLTa ce 0BNMLIOBA M NPECOBA CaMO evH 0BeKT, Torasa TpAGBa speciélnim navodu k pouziti.) (obr. 6) 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 éget6 talca (méhsejttalca) és égetd tiiske (esetleg GC Initial Firing Foam) | ODCIEN 7 Exclﬂsiv Sen"u indicatile rzcopman d;{e : . ,CWO 10AaTE MUHMMYIBHO [0MYCTUMBIE PasMEpb KOHCTPYKLIAN.
Note: [ia ce NocTaBy BTOpa Kbca (crisina) marpuua. (cur. 3) ' 2. Vlozte lici krouzek do kruhové zakladny. Opatrné naplrite lici krouzek alkalmazésa javasolt. HT: (Wysoki poziom przeziernosci) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, 8 Echi amgntul ersonatl de protectic curn ar fi manusi. masca si ochelari - Matepuan npegHasHa4eH Ans UCnonb3oBaHm1s ToMbKo no
For the investment material, please follow the manufacturers’ instructions - YBeperTe ce, Ye Cnia3sate paacTosHUETO, OTGENS3aHo Ha durypata zatmelovaci hmotou téméF po okraj. (obr. 7) HT/MT/LT MO \ . HT-E58, HT-E59, HT-E60 . de fo!ec!ie trepbuie utilizat Fi)ntotdéauna i i 8 IEIQKDMegﬂySMbIM NOKasaHMAM. o
for use especially under the holding time at 850°C. 3. Nasadte $ablonu tvarovaci zakladny a jemné otocte (zatmelovaci o CEMENTEZES MT: (Sredni poziom przeziernosci) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, P! ¥ . - 'lpn pabore Beerja NCnonb3aynTe CpeACTsa MHANBIAYaNbHON SalnTbl —
3a BOCbYHWSI MOZEN, 3a [1a rapaHTupaTe cTabunHoCTTa Mo Bpeme Ha It onu t I€ Velicina prstena 100g 2009 100g 2009 =N TE - MEDYATKN, SALUMTHBIE MACKH, SALMTHBIS CUIA
npoueaypata Ha npecosaHeTo. (cur. 4) materidl by mél byt z otvoru lehce vytlacen). (obr. 8) 1. El8késziiletek, savazasi protokoll MT-A2, MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, Unel " tionate T te Instructiuni de Folosi  fi clasificat P  3au  saul .
PRESSING + B Taow QUCTEMa KPAITHOTO Tero Ha BoGuka & 0.4 g (WiH.) — 0.8 F (Makc). | - e Temperalura U . . . . 1) Vigyen fel hidrofluorsavas gélt (5-9%) 20 masodpercre a helyredliitis | MT-C2, MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4 o o o Q. Famlirystig notdeae o Frosle do .
1. Remove the investment ring from the preheating furnace immediately L Mlon MTORE 1o HEGHORBEHOTO TpAGaS M o6 Chasea CneaRaT PREDEHRATI E'(')‘ireacva"n"?tzﬁn'e”. 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C belss feliileteire. LT: (Niski poziom przeziemosci) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, ge} i F}egpu oa%gI cTn. orm - Familiarizati-va intotdeauna cu Fisele de | HexoTopele npoaykTbl, yroMyHaeMble B HacTosiLLel HCTPYKLMM, MOTYT GbiTh
after completion of the preheating step. WHCTPYKUMS 3@ MUHUManHaTa aebenvia Ha pamkarta Ha GC Initial LiSi 1. Kdyz materidl ztuhne, odstrarite $ablonu tvarovaci zékladny a lici g P 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 2) Mossa le vizzel vagy tisztitsa meg ultrahangos tisztitéval és szaritsa LT-A3, LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, lguranta disponibile 1a: KnaccuduLpoBaks! kak OnacHble B COOTBETCTBUM C CornacosaHHol Ha
P N . . . . PyKy A P 5 P « 9 - M rature - - - - http://www.gceurope.com rno6anbHOM YpoBHE CUCTEMON KnaccuchukaLmm 1 MapKUpOBKA XUMUYECKIX
2. Insert the cold GC Initial LiSi Press ingot into the investment ring with the Press 1 MakcumanHara gebennta Ha crosi. korouZek kruhové zakladny. Opatrné vytlacte formu z liciho krouzku. Temperatura meg. LT-C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4 Pot fi obtinute d de la distribuitorul d trd
rounded, non-imprinted side facing down. (fig.11) S 2. Vyhladte spodni stranu pomoci noze na sadru (zkontrolujte 90° Gihel a adrsavania 898°C 910°C 903°C 913°C 3) A savazott felilleteket készitse eld szilan anyaggal (pl. CERAMIC LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D ot obfinute de asemenea de la distribuitorul dumneavoastra. sellects (GHS). OBs3arentHo 03HaKOMLTECH C COOTBETCTBYIOWMMM )
3. Place a plunger into the investment ring. (fig.12) MuHymanka aeGenvHa Ha pamkata Ha GC Initial LiSi Press u makcumanta stabilni polohuy). (obr. 9) " - " " " " PRIMER Il vagy G-Multi PRIMER), és hagyja megszaradni. MO: ($redni poziom nieprzeziernosci) MO-0, MO-1, MO-2 Macnopramy Gesonacxocy (safety data sheets), AocTynHbIMK NO cebirke:
. i . 6 5 S ;o . - X . Vrijeme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min ) CURATARE S| DEZINFECTARE http://www.gceurope.com
Place the completed investment ring in the center of the ceramic press Aebenvia Ha enos (pur. 5) 3. Ulozte formu vtokovymi kanalky otogenym smérem doldi do pece - — - - - - 2. Cementezés — RECIPIENTE DESTINATE UTILIZARILOR MULTIPLE: pentr vit : - -
furace. (fig.13) Obuia aebenna 08 0 12 15 18 predehfaté na 850 °C. (obr. 10) Brzina zaustavijanja | 300 ym/min | 300 ym/min | 300 ym/min | 300 um/min Cementezze adheziv rezin cementtel, pl. G-CEM LinkForce vagy PR [wyoon| A1| A2 | A3 43| a4 |81 |82 | B3| 84| 01| 02| 3| 4 D2 | D3 D4 S b oD bentiy @ se evile Macniopra GesonackocTH MOXHO Takoke sanpocuTs y Balero noctasiuyka.
4. Start the selected press program Ha Bb3CTaHOBABAHETO . . : : ’ Poznamka: N X énragaszté rezin cementtel, pl. G-CEM LinkAce ﬁ_osg contaminarea incrucisata intre pacienti acest dispozitiv necesita un nivel
. . Muhumanta aebenuHa PFi préci so ! . Al suite navod K pousiti vy lapomena: . o o L . Moai o P . HT  [FO0|3E| HT-E58|HT-E59 MENHE  HT-E59 |0 HT-E59| E60 |HT-E59 | mediu de dezinfectare. Imediat dupa utilizare inspectati recipientul si OYULLEHME N AE3NHOEKLIMA
Ha pamkara 04 05 0.6 0.8 10 fi préci se zatmelovacim materialem dodrZute navod k pouZiti vyrobce, | - Preporugujemo upotrebu jednosmjernih potiskivaca. Za tlaenje se moze egjegyzes: ' ) } - — eticheta pentru a observa daca au suferit deteriorari. In cazul in care MHOTOPA3OBBIE CYCTEMbI 115 USBNEYEHVIS MATEPWATIOB: B0
PRESSING PROGRAM MakcumanHa aebenuna hlavné pokyny k dobé drzeni teploty pfi 850 °C. upotrijebiti samo jedan ingot po prstenu za ulaganje. Slijedite upute za « ACERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce, illetve a MT  [uT800[uT80 mM‘m.Az - 1}m 5)MTA4 -1 MT-82] M-85 T84 T wmz‘m.m NT-C4 MT-D2{ T }mm recipientul este deteriorat. renuntati la utilizarea sa. 5 | -
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Ha cros 04 05 08 o7 08 upotrebu proizvodaca peci za tladenje keramike. Izbjegavaite naglo G-CEM LinkAce termékek hasznélata eltit 14sd a vonatkozo haszndlali | "+ yyyisgn v eaa s ae] ] [ 7e] s ot et e s roa] roros ¥ N & 1A \TA. Curétati dispoziti e e o T
LISOVANI hiadenje po zavrsetku sikiusa tlacenja. Utasitast. -B00) LT-80 | LTAT| LTA2 | LT-A3 |17 B1 | LT-82  LT-83 | LT84 | TG | LT-C2 | L-C3 LT-C4 | LT i ANU SE SCUFUNDA IN SOLUTIA DEZINFECTANTA. Curatati dispozitivul VHCTPYMEHTBI Nof06HbIX cucTeM TpebyloT NpoBeseHNs AesnHbeKummn
HIMILT Mo ' | onakosae Pasuepi 8| 1. Ihned po dokonseni predenat vytamete i formu 2 predehivaci pece. * Amennyiben a prepardlds nem retenti. akkor adheziy rozin cement | LT-Q LA Lre e | LTD | B icetat o un produs medial autorisat porira roveniron 3 contoll | sasone nevis i npocuies nospenconmi, B cyece chvapn
Ring Size 100g 2009 1009 200 2. Do lici formy viozte chladny ingot GC Initial LiSi Press zaoblenou, OSLOBADANJE | ODSTRANJIVANJE (pl. G-CEM LinkForce) hasznalata javasolt. MO | MO-0 | MO-1 | MO-2 | MO-1 ] MO2 | MO-1 | MO-2 ity o vl rﬁediu I conformitate o r’; Iemepntérile ationale ¥ 3aBOACKNE METKV Ha NPEAMET NOBPEXACHNN. B Cllyuae 0bHapyXeHns
. neoznagenou stranou otoenou smérem dold. (obr. 11) 1. Nakon hladenja oznagite duljinu potiskivaca na kiveti. (fig.14) « Ahidrofloursav kizaroélag szajon kiviili alkalmazasra szolgal, és nem Cl 9 ! MNOBPEXASHNN HEMEANEHHO NpekpaTuTe UCronL308aHNe NHCTPYMeHTa.
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C GC LiSi PressVest " 3. Vioste do lici formy pist. (obr. 12) Dokongenou lici formu viozte 2. Zarezite duz oznake prikladnim diskom za rezanie. (fig.15) alkalmazhaté a szajiregben. OPAKOWANIE regionale. HE NOTrPYXXATb B XXUAKOCTb. TwarenbHo ouuLanTe MHCTPYMEHT
Heat rate 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min 1. OnakoBaHeTo ce u3sbpLuBa ¢ GC LiSi PressVest, kosiTo e cneuuanyo doprostred keramické lisovaci pece. (obr. 13) 3. Pazljivo razlomite u 2 dijela. (fig.16) « Foszforsav (35-37%-0s) is hasznalhato a feliilet megtisztitaséra, Pastylka 3 g x 5 sztuk X o . B BO n3bexaHne o6pa3oBaHmns CKOMMEHWIA 3arpsA3HAIOLLIMX YacTULL U UX
- paspaboTeHa chocchaTHa ONakoBbYHA Maca, KOSTO OCUrypsiBa NecHo 4. Spustte 2volany lisovact program 1 Grubo adetramivanie yra o <kareni taklenim kugli © taki lehetleg egy mikrobrush segitségével torténs 10-15 masodperces Pentru Sumarul datelor de siguranta si Performanta Clinica (SSCP) va NOCReayHoLLEro NPUCKIXaHNs K NOBEPXHOCTU MHCTPYMEHTA.
Final temperature 893°C 913°C 907°C 923°C CBANSHE HA PEKLMOHHWA CTIOV. (33 NOAPOBHOCTU, MONS, MpoYeTeTe - Sp! y program. . 0(;“4 g;as ranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tlaku dBrzsoléssel PRZECHOWYWANIE rugam sa consultati baza de date EUDAMED (https:/ec.europa.eu/tools/ MpoussoanTe fe3nHbeKLMio, NCNoMb3ys 0foGPEHHbIe opraHamn
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min cneymnanHuTe MHCTpyKumum 3a ynotpeba.) (cur. 6) i N o . . . . . : W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci nalezy przechowywaé w eudamed) sau s& ne contactati la Regulatory.gce@gc.dental 3ApaBOOXpaHeHNsi CpeacTBa UH(PEKLMOHHOTO KOHTPONS, PEKOMEHA0BaHHbIE
P z i 5mi 5 mi 5 mi 5 mi 2. MocTaBeTe UMNMHOBPa BbPXY OCHOBATa Ha NpbCTeHa. BHumarenHo I{Iso[;,é\r?él\:xgsg'l"\lyOMAT 644 (PANAMAT Press) 5. F:jng gdstra?le?;Je vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tiaku SZINEK temperaturze pokojowej (4-25°C) z dala od bezposredniego dziatania NS NpOBeAeHNs Ae3NHMEKLMM NPOMEXYTOYHOTO YPOBHS; B NpoLiecce
ress duration min min min min HanbIIHeTe LMNMHABLPa ¢ MaTepuarna 3a onakoBaHe TOYHO [0 noj puba. . 6 g g ara.d( @:t ) site lii kanale prikladnim disk . HT: (er6sen attetsz6) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58 promieni stonecznych i wysokiej wilgotnosci. Raportarea efectelor nedorite: npoBeAeHUsi Ae3nHdeKLmn cobrioaaiTe COOTBETCTBYIOLIME HOPMATHBLI
Press level 5 5 5 5 (cpur. 7) HTMTILT MO ‘ - N:;g\xezarem € 1 zavrsite lijevne kanale prikiadnim diskom za rezanje. HT-E59. HT-E60 ’ ’ ’ ’ ’ in cazul in care apar orice fel de efecte nedorite, reactii adverse sau PEr1OHamNLHONO/HALIMOHASTHOTO NPABOBOTO PEryMMPOBAHMS.
'y 3. MocraseTe oTrope wabnoHa ¢ 6asata Ha Karnbna, kato 3aBbPTUTE NEKO S . - P - (Koo . & - - g g g - OSTRZEZENIA evenimente similare ca urmare a utilizarii acestui produs, inclusiv a celor
2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent (onakosbuHaTa Maca Tpsibea Aa ce nokassa Marnko npes oteopa) (cur. 8) | Velikost krouzku 1009 2009 1009 2009 E_aspgloba?/anjte ob{ek_‘tal nemojlte koristiti aluminij oksid. U;_)otrebokm_GE m%}&goge';\)ﬂeﬁirlaﬁ{s;?) MI-BBZDOM'\'I{IIBEOI*\;IT%EBISITEAI&TMJZAaT’\-AJBAS 1. Produkt nie powinien by¢ uzywany przez osoby, u ktorych wystapita neincluse in aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le raportati direct [ina nony4eHus kpaTkol MHchopMaLmMn 0 6e30MacHOCTH M KNMHUHYECKOI
HT/MT/LT MO ‘ Startovaci teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C II 'IK ressvest ma e‘rua a ze:(lu a_%an_le iajamcenot}eklsm?njin rfa Clski MT—C4' MT-D2 MT—DB MT-D4 ! ' ' ’ ’ nadwrazliwos$¢ na ten produkt objawiajgca sige wysypka lub zapaleniem cétre sistemul de control competent, relevant, prin selectarea institutiei adekTuBHOCTM (SSCP), Noxanyiicta, o6patuteck k 6a3e AaHHbIX
— NPEOBAPUTENHO HATPSIBAHE P e P P P sloj koji se moze potpuno uklonit pjeskarenjem staklenim kuglicama. e e skory. corespunzétoare din {ara dumneavoastra din lista disponibila in link-ul EUDAMED (https:/ec.europa.eu/tools/eudamed ) unu ces)uTech C Hamm
Ring Size 1009 200g 1009 200g Rychlost zahfivani 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min Presane predmete NIJE potrebno stavljati u fluoridnu kiselinu. Pazite da LT: (kevésbé attetsz6) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, A . . . ) e
1. Cnep kaTo BTBbpAM CBaneTe OCHOBaTa Ha kanbna 3a oTnMBKaTa 1 A it lievnih kanal dode d ” " LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4 2. U niektorych oséb, w rzadkich przypadkach, produkt moze powodowaé urmator: no agpecy Regulatory.gce@gc.dental
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C ocHoBaTa Ha npbcTeHa. BHumatenHo nabyTaiiTe onakoBbyHaTa Maca Konecné teplota 893°C 913°C 907 °C 923°C prirezanju fijevnih kanala ne dode do pregrijavanja. \T-D2 LT-D3. LT.D4 ! ’ ! ! ’ ’ ! nadwrazliwos¢. W przypadku takich reakcji nalezy przerwac stosowanie https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
Heat rate 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min W3BBH UMNNHABPA. Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min & 10 ’ - - - - produktu i skontaktowac sie z lekarzem. precum si catre sistemul nostru de control intern: WHcbopmaums o HexenaTenbHbIX CoBbITUAX, KOTOPbIE MMEIOT NPU3HaKN
- " S S — 2. 3arnageTe fonHarta cTpaHa C rurcoB HOX (MpoBepeTe 3a brbf ot 90° u — - - - ZAVBSNA OB_RAPA ! PO_LIRANJE " . - kATolSkéizogsiggdégomnggn%ﬁ’ I;Jl-oB_’ZLT C.LT-D 3. GC Initial LiSi Press przeznaczony jest wylgcznie do jednorazowego vigilance@gc.dental HeGnaronpusTHOro cobbITUA (MHUMAEHTa) NPU NCNONb30BaHUN
Final temperature 898°C 915°C 905°C 920°C yeToiuvBa noauums). (cur. 9) I?oba lisovani 5 min 5 min 5 min 5 min Zavr$no ot?radlte i |_spo||rajte st_akl_o_»keram|ku _;_)nklad_nom bruslllcorr_] pri - P P s , stosowania. In acest fel veti contribui la imbunatétirea sigurantei oferite de acest produs. BbilLEHa3BaHHOrO MaTepuana Ha Tepputopumn Poccuiickoit ®egepauuu,
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min 3. MocTaBeTe onakoBbYHWS NPBLCTEH C (PyHUATA HAZONY B NELLTa, KOATO e Uroveri lisovani 5 5 5 5 mbalom broju okreta!abgz'I_ag?n|1%r|tlsak. Pregrijavanje staklo-keramike Attet- 4. Podczas szlifowania uzupetnien nalezy stosowa¢ pojemnik na pyt oraz MoXeT BbITb HanpasneHa ynofHOMOYEHHOMY NpeacTaBuTenio
Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2 npegeapuTenHo 3arpsita Ao 850°C. (cpur. 10) 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent obavezno se mora izbjeci. (fig.18) Bségi|Fehéritett| A1| A2 | A3|A35| A4 |B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4 nosi¢ maske przeciwpytowa, aby unikna¢ wdychania pytu. Revizuit ultima data : 11/2023 npowussoauTens B P®, 000 «KpadTsait dapman:
Press duration - - - - Babenexka: Zin! 5. Uzupetnien nie nalezy poddawac piaskowaniu tlenkiem glinu pod e-mail: dental@kraftway.ru; http://www.kraftwaydental.ru,
S min S min 5 min 5 min 3a maTtepuana 3a onakoBaHe Mors, U3NbIHABaNTE MHCTPYKUUUTE 3a HT/MT/LT MO \ GLAZIRANJE, BOJENJE | SLOJEVANJE HT HTEN|HTBLE | HT-E58 |HT-E59 [HIE8IIHTET|  HT-E59  [HHE8|HT-E59| E60 |HT-E59 ci$nieniem przekraczajgcym 1,5 bar. Piaskowana powierzchnia nie 129626, . Mocksa, yn. 3-5 MbITuLmHCKas, 4. 16, ctpoeHue 60,
y T il & 7 i ie $ i i i ™ - -
Press level . 5 5 5 5 ﬁgﬁnggfcﬁa MPOMIBOAUTENS, 0C0GEHO OTHOCHO BPEMETO 32 SafLpKaHe Velikost krouzku 100 g 200 g 1009 200 g Za najbolje rezultate pri glaziranju, bojenju i slojevanju koristite nase MT v rso a2 wragieas e v rsz]uragur e e <o s T 6. ﬁlgmg;]?)gsyégg\?azg2;:;?ezfﬁgtlicsszrﬁrgzl;;;;:);r\;ist:rilbaracji . BHUMaTeNbHO NPOYMTAIATE MHCTPYKLMIO komHata 30, nomelyenne |, atax 5, 8 495 232- 69-33.
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Startovac teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Famjlef-sske(?asﬁ)(;c Initial Lustre Pastes NF i keramiku za ljuskice GC I ) O e e e e e e e e e e [ zachowad minimalne wymiary. NepeA npumeHeHem. Mocneanss peaakus : 11/2023
MPECOBAHE - °C/mi °C/mi °C/mi °C/mi nitial LiSi. (fig. LT-IQ LT-A LT-B LT-C LT-D 7. Do stosowania wytgcznie zgodnie ze wskazaniami.
HT/MT/LT MO Rychlost zahfivani 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min N wgm - -
‘ 1.1 OMakKoBbYHUS NPBCTEH OT NPeABapUTENHO HarpsiTata Y — Napomena: . < " - - 8. Zawsze powinny by¢ uzywane $rodki ochrony indywidualnej (PPE), takie G C I n Itlal ™ LISI Press
Ring Size 100g 200 g 100 g 200g nely Be[Hara G/} 3aBbPLUBAHETO Ha CTLIKATA M0 NPEBAPUTENHO Koneéna teplota 898 °C 915°C 905 °C 920 °C . _SIIJedlte u_pute proizvodaca za upotrebu materijala za glaziranje, bojenje MO MO-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2 jak rekawice, maski i okulary ochronne.
Stand-by tempe- 700°C 700°C 700°C 700°C HarpsBake. Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min . ploevanie.  sied auraci vaiu i ade oreb KISZERELES Dxv Cn Wamuman JinCu Mpecc
L 2. Bapaiite cryaenara GC Initial LiSi Press oruska 8 onakosbiHus ‘Auto2 ‘Auto2 Auto2 ‘Auto2 Bz oot oz davaatl do o torai pri | Ingot3gx5db Niektére produkty wymienione w niniejszej instrukcji stosowania moga
Temperature 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min NPLCTEH C KPbITIaTa, HelamnoBaHa cTpana Hagony. (cur. 11) Doba lisovani > > > > S K e o e i) i o by¢ sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy CTEKINOKEPAMVKA HA OCHOBE IVCUIKATA TMTUS age renr
increase 3. MocTaseTe 6GyTarnoTo B ONAKoBLYHMSA MPbCTEH. (cur. 12) MocTasete 5 min 5 min 5 min 5 min Zarenju se treba koristiti pravilna plitica za pecenje (Supljikava plitica) i TAROLAS zapozna¢ sie z kartami charakterystyki dostepnymi na stronie: G c I n |t|a| ™ LlSl Press
Holding temperature 898°C 910°C 903°C 913°C KOMNMEKTOBAHMS ONAKOBAYeH NPBLCTEH B LIEHTHPA Ha KepamuiHata Urover lisovani 5 5 5 5 potporni kol€i¢ (u kombinaciji s pjenom GC Initial Firing Foam). Az optimalis teljesitmény érdekében térolja szobahdmérsékleten http://www.gceurope.com [ins Mcnonb3oBaHns TOMbKO CeuManicToM-CTOMaTONOroM B COOTBETCTBIM C
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min npec-neu. (cour. 13) " (4-25°C/ 39,2-77,0°F), kézvetlen napfénytsl és magas paratartalomtol Mozna je réwniez otrzymaé od dostawcy. NOKa3aHNAMU K MPUMEHEHNIO. X
- - 4. CrapTupaiite nsbpaHarta nporpama 3a npecosaHe. 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 CEMENTIRAN.JE . " tavol. LITIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA
Stop speed 300pm/min 300pm/min 300pum/min | 300pm/min 1. Protokol za jetkanje preparacija
T o) ‘ z nje prepar ) . ) ) CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA MOKA3AHUS! K IPUMEHEHMIO N Sitie lon zubnyim leka indikacidch sit
Note: MPOrPAMA 3A NPECOBAHE 1) Nanesite ﬂuorlgl_nu kiselinu u obliku gela (5-9%) na 20 sekundi na VIGYAZAT WYROBY MEDYCZNE WIELORAZOWEGO UZYCIA: Aby uniknaé + OKKIIO3MOHHBIE BUHUDSI a pouzitie len zubnym lekarom v indikaciach na pouzitie.
We advise to use one-way press plungers. Only one ingot per investment 1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Velikost krouzku 1009 2009 1009 2009 unutarnje povrSine restauracije. _— . . 1. Barmilyen, ezzel a termékkel kapcsolatos érzékenységi reakciora krzyzowego zakazenia migdzy pacjentami wyrob wymaga dezynfekcji + ToHKue BUHpbI INDIKACIE PRE POUZITIE
ring may be used for pressing. Please follow the ceramic press furnace Pohotovostni teplota| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C 2) Isperite vodenim sprejom ili ultrazvuénim Cistatem i osusite. utalé elszménnyel (pl. kiiités vagy dermatitis) rendelkez orvosok ne $redniego stopnia. Bezposrednio po uzyciu produkt oraz etykiete nalezy * BuHMpbI . OHluzaine fazet
manufactures’ instructions for use. Avoid rapid cooling after the end of Bucoka npopatiroct (HT)/ Zvisent ol 50 “Cimi 50 “Cimi 50 -Cimi 50 -Cimi 3) Kondicionirajte povrsine silanskim vezivnim sredstvom kao Sto su hasznaljak a terméket. badaé pod katem uszkodzenia. Wyrzuci¢ produkt w razie stwierdzenia + Bxnagkmu « Tenké fazety ¥
press cycle. Cpenva npoapauoct (MT)/ CpeneH onauutet (MO) vySent teploty min min min min CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER i ostavite da se osusi. 2. Ritka esetekben a termék bizonyos embereknél érzékenységet valthat uszkodzen. + Haknagkn . Fazet
Hucka npospauoct (LT) Kone&na teplota 898 °C 910 °C 903 °C 913°C 2. Cementiranje . . o ki. Ha barmilyen ilyen reakcio tapasztalhato, szakitsa meg a termék NIE ZANURZAC W SRODKACH DEZYNFEKCYJNYCH. Dokfadnie + KopoHku Bo hpoHTanbHoM 1 60koBbIX oTAenax . m?éiy
DEVESTING Faamep va oo o0t 00, oo Doba drsont 25 min 25 min 25 min 2 min Cementirajte adhezivnim cementom na bazi smole kao $to je G-CEM hasznalatat, és forduljon orvoshoz. oczyscié produkt, aby zapobiec wysychaniu i akumulacji substancji * MocToBuaHbie NpoTessl 13 3 €AuHUL BO (OPOHTANEHOM oTAene . On\Je'e
1. After cooling, mark the length of plunger on the investment ring. (fig.14) npbcTeHa - . . . . LinkForce ili samoadhezivnim cementom na bazi smole kao $to je 3. AGC Initial LiSi Press kizarolag egyszer hasznalatos. zanieczyszczajacych. Dezynfekcje wykonywaé dopuszczonym do + MocToBuaHbIe NPOTe3bl U3 3 eAUHULL B 06NacTv NPemonspoB BNOTs A0 . Korank Vo frontinei a distlnei oblasti
2. Cut along the marking with a suitable cut-off disk. (fig.15) C;ap;(;:a oo 700°C 700°C 700°C 700°C Rychlost zastaveni | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min <N3-CEM LinkAce. 4. A pétlasok csiszolasakor alkalmazzon elszivast, és viseljen por elleni stosowania $rodkiem klasy medycznej do zapobiegania infekcjom zgodnie z BTOPOrO NPeMonisipa B ka4ecTBe ANUCTamNbHON eAUHNLIbI .3 élennyé mostiky vo Jfronta’lnej ojblasti
3. Carefully break into the 2 sections. (fig.16) Temnepary] Poznamka: lapomena: . . védémaszkot, a por belélegzése ellen. wytycznymi regionalnymi/krajowymi. * KopoHku unm obbeanHeHHbIe KOPOHKK, (hukcupyemble Ha abaTMeHT . S . " . h . . . .
4. Rough devesting is carried out by blasting with glass beads at 4 bar f::)z‘:g“:a 60 °C/muH | 60°Cl/mun | 60 °Clwur | 60 *Clmun Doporuéujeme pouzivat jednocestné lisovaci pisty. K lisovani je povoleno + Prije upotrebe proizvoda CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, 5. A pétiasok nem homokfujhatok 1,5 bar folétti nyomason aluminium AMnNaHTaTa 3?"?'?”"9 mostiky v premolarovej oblasti po druhy premolar ako koncovy
pressure. & foes pouzivat pouze jeden ingot na lici formu. Dodrzujte navod k pouZiti vyrobce G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce pogledajte njihove upute za oxiddal. A homokfujt feliiletet nem érintkezhet a szajiireggel. Podsumowanie Bezpieczenstwa i Wynikow Klinicznych (SSCP) mozna * MocToBuaHble NpoTessl 3 3 eAnHLL BNAOTL 40 BTOPOTO NpeMonsipa, . ﬂ'o'funka alebo dlahovana korunka v hornej &asti abutmentu implantatu
5. Fine devesting is carried out by blasting with glass beads at 2 bar 893°C 913°C 907°C 923°C keramické lisovaci pece. Po skonéeni lisovaciho cyklu je nutné zabranit upotrebu. o . - o 6. Kévesse az preparalasra vonatkozo iranyelveket és tartsa be a minimalis znalezé w bazie danych EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) buKeupyeMble Ha abaTMeHT umnnaHTara > " # . . nej ¢ tmentu imp!
y Temneparypa A H « U sluéaju da preparacija nije retentivna, preporuéuije se adhezivni 5 3 N " « 3-¢lenné mostiky po druhy premolér uloZené v hornej ¢asti abutmentu
pressure. (fig.17) Bpeme 3a rychlému ochlazeni. )] prep lja nij 1a, prep d) méreteket. lub kontaktujgc sie z nami pod adresem Regulatory.gce@gc.dental. implantatu
6. Carefully cut off and finish the sprues with a suitable cut-off disk. 25 muH 25 MuH 25 M4 25 M4 cement na bazi smole (npr. G-CEM LinkForce). . 7. Kizarolag a felsorolt javallatok esetén alkalmazhato. o P
Note: TIpOALMKUTENHOCT 5 5 5 5 DEKYVETACE « Fluoridna kiselina namijenjena je samo za ekstraoralnu upotrebu i ne 8. Mindig viseljen személyi védéfelszerelést, mint példaul keszty(it, Raportowanie dziatan niepozadanych: Po3pa| - Meroauka o6paboTkn MokasaHus
Do not use aluminum oxide for devesting. Using GC LiSi PressVest Har 1. Po ochlazeni oznaéte délku pistu na lici formé. (obr. 14) smije se koristiti u usnoj Supljini. - o . maszkot, biztonsagi szemvedét. Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozadane dziatanie, reakcje lub = | 3 P ° s = Trans.| Technika spracovania Indikacie
investment guarantees the reduction of the reaction layer and can be Hueo Ha 5 5 5 5 2. Vhodnym kotou&em rozfiznéte podél znacky. (obr. 15) + PovrSine se mogu istiti i fosfornom kiselinom (35-37%), a preporucuje doswiadczysz podobnych zdarzen po zastosowaniu tego produktu, sz | 82|8 x| ¢ 2 |3z E.
accordingly completely removed by blasting with glass beads. You do T 3. Opatrné rozdélte na 2 &asti. (obr. 16) se ribanje pomocu aplikatora Microbrush 10 do 15 sekundi. Némely, a jelen hasznalati tmutatéban emlitett termék a GHS besorolas uwzgledniajgc takie, ktére nie zostaty wymienione w tej instrukcji S£| 2 § g 5| g g 3 Sz |EZEe| 232 s 8| 3 K} 2 ol >
NOT need to put pressed objects in hydrofluoric acid. Avoid overheating 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent 4. Hrubé opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozddjon a biztonsagi adatlapokbdl, stosowania, zgto$ je bezposrednio w odpowiedniej jednostce § g| 8 g8 .g c% K] % ] § g 8§88 §§ 8 & Lo Z 8 s g - To |2 o€ é =
during cutting off the sprues. pod tlakem 4 bar. N"!AN_SA . melyek az aldbbi cimen érhetéek el: monitorowania, wybierajgc wtasciwy organ w Twoim kraju dostepny za e Vi — == % 3% 5 E’ % N T 2 28 § K] g ) 8
g""mka npo3pasHocT (Wr)// 5. Jemné opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami HT: (Visoka translucencija) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, http://www.gceurope.com posrednictwem ponizszego linka: HT v A A A 052 6 |a5| u £ O |O8 aNZ| wE
FINISHNG AND POLISHING Eenna npospatiHocT (LT ) CpeneH onauutet (MO) pod tlakem 2 bar. (obr. 17) HTjE59. HT-E60 n Az adatlapokat igényelheti beszallitojatol is. https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en MT v v v | v |V v v HT v v v v v
Finish and polish the glass-ceramic, using suitable grinding instrument ek npospasroct (LT) 6. Opatrné odfiznéte vtokové kanalky pomoci vhodného kotoude. MT: (Srednja translucencija) MT-B0O, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, o i - jak réwniez do naszej wewnetrznej jednostki monitorowania: I3 7 7 7 MT v 7 v 7 7 v 7 v
in low rpm with light pressure. Overheating of the glass-ceramic must be Pasmep Ha 1001 2007 1001 2007 Poznamka: MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, TISZTITAS ES FERTOTLENITES vigilance@gc.dental
avoided. (fig.18) g‘gﬁg:g Na opracovani povrchu nepouZivejte oxid hlinity. Zatmelovaci hmota MT'C@ MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4 TOBBCELU KISZERELES: a paciensek kozti keresztfertszések W ten sposdb przyczynisz sig do poprawy bezpieczenstwa tego produktu. LT-Q v 4 4 4 Lr v v v v
U 700°C 700°C 700°C 700°C GC LiSi PressVest zaruguji redukci reakéni vrstvy a Ize je odpovidajicim | LT (Niska translucencija) LT-B00, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, elkerilésének érdekében ez az eszkéz kizepes szintll dezinfekciot igényel. MO v v v L0 v v v v
GLAZE, STAINING AND LAYERING CKopogr Hap zplsobem odstranit piskovanim sklenénymi perlami. Lisované predméty LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4, Ahasznalat utan azonnal ellendrizze az eszkéz és a cimke sértetlenségeét. Ostatnia aktualizacja: 11/2023 COCTAB MO 7 7 v
For glazing, staining and layering, please use our dedicated GC Initial sarpseate 60 °C/mur | 60 °C/mmn | 60 °C/umn | 60 °Clmn NENI nutné vkladat do kyseliny fluorovodikové. Pfi odfezavani vtokovych | LT-D2, LT-D3, LT-D4 Amennyiben sériilt, dobja ki. it -
Lustre Pastes NF and GC Initial LiSi veneering ceramic for best results. KpatHa N N N N kanalki zabrafite prehrati. LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D NE MERITSE FOLYADEKBA. Alaposan tisztitsa meg az eszkézt a VIOKCU/L KPEMHUSI, OKCU/L NINTUSA, IPYTiAe OKCU/lbl, kpacuTenb ZLOZENEE o .
(fig.19) Temneparypa 898°C 915°C 905°C 920°C MO: (Srednja neprozirnost) MO-0, MO-1, MO-2 szennyezGdések megtapadasanak vagy raszaradasanak elkeriilésére. Tnainte de utilizare. cititi cu POTUBOMOKA3AHMUS Oxid kremicity, Oxid litny, Ostatné oxidy, Farbivo
Note: Bpewe 3a 25 wn 25 wnn 25 wnn 25w KONECNA UPRAVA A LESTENI Razina | Fertétienitse egészségiigyben regisztralt, kozepes szintd infekciokontrol atentie instructiunile de folosire He NpuMeHITS Y NaLmMeHTos c:
Please follow the manufacturers’ instructions for use for the materials of Provedte kone&nou Upravu sklokeramiky a vylestéte ji vhodnym brusnym translu | 2280 | A1| A2| A3 |#35| A4 |B1|B2| B3| B4 |C1|C2|C3|Ca|D2|D3|Da | CsOPOrtba tartozd termekkel, a regionalis/emzeti elGirasoknak ’ : ; . 05p YDHON H;’c'mﬂﬂoﬁ aneHTeit KONTRAINDIKACIE L
glazing, staining, and layering. ) . : MpoaBbmKMTENHOCT Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 nastrojem pfi nizkych otagkach za slabého tlaku. Zabrarite prehrati cenciie | V3M® megfelelden. . .~ . pela-I;opeblpameHHblM CHMﬁlKeHVIeM BLICOTH NpUKYCa Nie je vhodné pre pacientov s nasledujucimi indikaciami:
When firing, do not heat or cool the restorations quickly. Rapid change Ha NpecoBaHeTo 5 5w 5w 5 sklokeramiky. (obr. 18) HT  [ROWT8E|HT-E58 |HT-E50 GRS HT-E59 eI HT-E59| E60 |HT-E59 GC In |t|a| ™ L|S| Press + cpyHKUVOI Hal (Hanpume ) + Tazko redukovany reziduglny chrup
in temperature could break the material. When firing, proper furnace tray H T —T T Abiztonségi és a klinikai teljesitmény ésszefoglaléjat (Summary of Safety YHKLU Py pumep, op: + Tazko redukovany okluzny vertikalny smer
(honeycomb tray) and support pin (in combination with the GC Initial Firing MBO Ha 5 5 5 5 GLAZOVANI, BARVENI A VRSTVENI i rssnas e[ s s msshirsrc rererefnafVsi. | and Clinical Performance (SSCP)) megtalalja az EUDAMED adatbézisban « Parafunkcie (napr. pacienti trpiaci bruxizmom)

Foam) should be used.

CEMENTATION
1. Preparations Etching protocol
1) Apply hydrofluoric acid gel (5-9%) for 20 seconds to the inner surfaces
of the restoration.
2) Wash with water spray or an ultrasonic cleaner and dry.
3) Condition the etched surfaces with a silane coupling agent such as
CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER and allow it to dry.

2. Cementing

Cement with an adhesive resin cement such as G-CEM LinkForce or

self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce.

Note:

« Prior to using CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce or G-CEM LinkAce, refer to the respective instructions for
use.

« In case the preparation is non-retentive, an adhesive resin cement
(such as G-CEM LinkForce) is preferred.

+ Hydrofluoric acid is for extraoral use only and must not be applied in
the oral cavity.

+ Phosphoric acid (35-37%) can be also used for the purpose of
cleaning the surface, preferably scrubbing with a microbrush for 10-15
seconds.

SHADE

HT: (High Translucency) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Medium Translucency) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Low Translucency) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Medium Opacity) MO-0, MO-1, MO-2

Trans-
lucency| Bleach | A1|A2|A3 |A35| A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
Level
HT TEXNHTBLE|HT-E58 |HT-ESQ|HTERHTES|  HT-ES9  [HTER)|HT-E59| E60 |HT-E59

e e e e

LT oo 7 e g g e s r s vt e o roa e

TQ LT-A LT-B T-c LT-D
MO | MO-0 [MO-1 [ MO2 [MO-1[mo2 | Mo ] MO-2
PACKAGE

Ingot 3g x 5 pieces

STORAGE
Recommended for optimal performance, store at room temperature (4-25°C
/39.2-77.0°F) away from direct sunlight and high humidity.

CAUTION
1. Practitioner with a history of any sensitivity reactions such as rash or
dermatitis to this product should not use the products.

2. In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If any
such reactions are experienced, discontinue the use of the product and
refer to a physician.

3. GC Initial LiSi Press is for single use only.

4. When grinding the restorations, use a dust collector and wear a dust
mask to avoid inhalation of dust.

5. Restorations should not be blasted with aluminum oxide over 1.5 bar.
Blasted surface should not be intraorally exposed.

6. Follow the preparation guidelines and minimum dimensions.

7. For only recommended indications.

8. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, face masks and

safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:

http://www.gceurope.com

They can also be obtained from your supplier.

CLEANING AND DISINFECTING

MULTI-USE DELIVERY SYSTEMS: to avoid cross-contamination between
patients this device requires mid-level disinfection. Immediately after use
inspect device and label for deterioration. Discard device if damaged.

DO NOT IMMERSE. Thoroughly clean device to prevent drying and
accumulation of contaminants.
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3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000

Bucoka npospayHocT (HT)/
CpepHa npoapayHocT (MT)/

Hucka npospayHoct (LT) Cpenen onauurer (MO)

Paamep Ha

1001 200t 1001 200t
npbCTeHa
Temnepatypa
Ha rOTOBHOCT 38 700°C 700°C 700°C 700°C
pa6ota
Yeenuienne v 60°C/MuH | 60°C/nH | 60°C/wnH | 60°Clwnn
Temneparypara
TeumepaTypa Ha 898°C 910°C 903°C 913°C
Bpewe sa 25 mMuH 25 MuH 25 MuH 25 MuH
Cropoct Ha 300pm/mMuH 300pm/mMuH 300pm/mMuH 300pm/mMuH
cTonupare
3abenexka:

Hue npenopbysame 13Mon3BaHeTo Ha eAHONOCOYHO Mpec-GyTaro.
3a npecoBaHETo MOXe [1a Ce U3Mo3Ba Camo eiHa OTNINBKA 3a eAHO
onakoBaHe. Monsi, N3nbHABaTe MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba Ha
NpOM3BOANTENS Ha KepamuyHaTa npec-newy. Mabsreaiite Gbp3oTo
oxnaxaaHe crefi Kpasi Ha Likbiia Ha NpecoBaHe.

PA30MAKOBAHE

. Crien oxnaxaaHeTo MapkupaiiTe AbibkuHara Ha 6yTanoro Bbpxy
OMaKkoBbYHUS NPbCTEH. (cur. 14)

. OTpexeTe No NUHMSITA Ha MapKVPOBKaTa C NOAXOASILL PeXeLL AUCK.
(cur. 15)

. BHumarenHo pasgenete Ha 2 vacTtu. (cur. 16)

py60TO NouncTBaHe Ce 3BbPLLIBA YPEes GnacTupaHe CbC CTbKIEHN

nepnu npw Hansraxe 4 Gapa.

. OUHOTO MOYMCTBAHE CE U3BBPLLBA YPe3 GnacTMpaHe CbC CTLKIEHN
nepnu npu HansiraHe 2 6apa. (cur. 17)

. BHMMaTenHo oTpexeTe u WwWnudosaiiTe MaTpULMTE C NOAXOASIL PeXelL
[MICK.
3abenexka:
He n3nonsgaiTe anyMUHUeB OKCU/ 3a NOYMCTBaHETO. M3nonssaHeTo
Ha GC LiSi PressVest onakoBb4Ha Maca rapaHTvpa pegykuusita
Ha PeaKLMOHHWS CrOW U MOXe CbOTBETHO Aa CE CBarnu HarbIHO
ype3 6nacTupaHe cbe cTbknenn nepnv. HE TPABBA aa noctassite
npecoBaHnTe 06eKTM B hriyopoBoaOpOaHa kucenuHa. Mabsireaiite
nperpsiBaHe No BpPeMe Ha PA3aHeTo Ha MaTpuLmTe.

[N
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LUNW®OBAHE U MONTUPAHE

LLinuchosarite u nonupaiite cTbkokepamukara Ypes NoaxXoAsiLL
VIHCTPYMEHT 3a LNMcOBaHE NPy HIACKI 0GOPOTY B MUHYTa C NIEK HaTUCK.
TpsibBa fa ce u3bsirea NperpsiBaHe Ha CTbKokepamukara. (dur. 18)

FMA3YPA, OLIBETABAHE U HACNOABAHE

TMpy NoCTaBsIHETO Ha rnasypa, OLBETABAHE U HAcosBaHe, MOns,
n3nonseainTe Hawara cneunanuampara GC Initial Lustre Pastes NF n

GC Initial LiSi kepamuka 3a cbaceTu 3a Hait-obpu pesyntatu. (cur. 19)
3abenexka:

+ Mons, u3nbrHsBaniTe MHCTPYKLUMNTE 3a ynoTpeba Ha NpoussoauTenuTe
Ha MaTepuanuTe 3a NocTaBsiHe Ha rnasypa, OLBETSBaHe U HacnosiBaHe.
Korato nsnuvare, He 3arpsBaiiTe unm oxnaxpaanTe Bb3CTaHOBABaHUATA
6bp30. Bbpsata cMsHa Ha TemnepaTypaTa Moxe Aa oBeAe [0 CHynBaHe
Ha maTepuana. Korato uanuyate, TpsiGBa Aa u3nonssare noaxoasila
nocTaeka 3a newyTa (LECTObrbHa NocTaBska) U noaabPXaLL, WudT (B
cbyetaHne ¢ GC Initial nsHa 3a nanuyane).

UMMEHTUPAHE
1. TpoToKON 3a 3a elBaHe Ha NpenapauunTe
1) Npunoxere ren dnyoposogopoaHa kucenmHa (5-9%) 3a 20 cekyHam
BbPXY BbTPELIHUTE MOBLPXHOCTU Ha Bb3CTAHOBSIBAHETO.
2) MamuiiTe ¢ BoAeH crnipeii unn ynTpasBykoBO MOYUCTBALLIO YCTPONCTBO
v noacyLeTte.
3) ObpaboTeTe eLaHMTE NOBLPXHOCTM CbC cunaH kato CERAMIC
PRIMER Il unu G-Multi PRIMER u ro ocTtaBeTte aa U3cbxHe.
2. LumeHTupaHe

LimeHTUpaiiTe aaxe3nBeH KOMMO3NUTEH LMMEHT kaTo G-CEM LinkForce

WnK camoagxe3nBeH KOMNO3uTeH umMmeHT kato G-CEM LinkAce.

3abenexka:

+ MMpean ga usnonssate CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce unun G-CEM LinkAce, npoyeTeTe CbOTBETHUTE
WHCTPyKLUMK 3a ynotpeba.

B cnyyait, Ye npenapauusita e HepeTeHTVUBHA Ce NpeanoumnTa
afxesnBeH KOMNo3nTeH UMMeHT (kato G-CEM LinkForce).
PryopoBOOPOAHATA KUCEMNMHA € CaMO 3a eKcTpaoparnHa ynotpeba u
He TpsibBa Aa ce npunara B OpasnHara KyxuHa.

®docchopHaTa kucenuHa (35-37%) CbLo MOXe Aa ce U3nonasa 3a
LienuTe Ha MOYNUCTBAHETO Ha MOBLPXHOCTTA, 3a NPeanoYnTaHe ypes
n3yeTkBaHe ¢ MukpoyeTka 3a 10-15 cekyHam.

PA3LBETKA

HT: (Bucoka npospayHoct) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (CpeaHa npo3payHoct) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Hucka npospayHocT) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (CpepneH onauutet) MO-0, MO-1, MO-2

Thieo
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OMAKOBKA

Brokyeta ot 3 x 5 6post

Ke glazovani, barveni a vrstveni pouzivejte dobarvovace GC Initial Lustre
Pastes NF a nasi fazetovaci keramiku GC Initial LiSi, dosahnete tak
nejlepsich vysledku. (obr. 19)

Poznamka:

« Pfi praci s materidly na glazovani, barveni a vrstveni dodrzujte pokyny k
pouziti vyrobce.

« Nahrady pfi vypalovani nezahfivejte ani nechladte pfili$ rychle. Rychlé
zmeény teploty mohou vést k prasknuti materialu. Pfi vypalovani je tfeba
pouzit vhodny nosi¢ do pece na keramiku (plastvovy nosi¢) a podpurny
Gep (v kombinaci s vypalovaci pénou GC Initial Firing Foam).

CEMENTOVANI
1. Protokol leptani nahrad
1) Na vnitfni stranu nahrady naneste na 20 sekund gel s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).
2) Omyjte proudem vody nebo ultrazvukovym Eisticim nastrojem a
osuste.
3) Leptané povrchy vytvrdte silanovym spojovacim ¢inidlem jako kupf.
CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER a osuste.
2. Cementovani
Cementujte adhezivnim pryskyficnym cementem jako kupf. G-CEM
LinkForce nebo samo-adhezivnim pryskyficnym cementem jako napf.
G-CEM LinkAce.
Poznamka:
 Pfed pouzitim produkti CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prostuduijte pislusny
néavod k pouZiti.
+ Pokud je prace neretencni, vhodnéjsi je pouzit adhezivni pryskyficny
cement (jako napf. G-CEM LinkForce).
 Kyselina fluorovodikova je urena pro extraoralni pouZiti. Je zakdzano
ji aplikovat v dutiné ustni.
« K gisténi povrchu Ize pouzit také kyselinu fosfore¢nou (35-37%),
idedlni je nanaseni mikrokartackem po dobu 10 az 15 sekund.

ODSTINY

HT: (vysoka translucence) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (stfedni translucence) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (nizka translucence) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (stfedni opacita) MO-0, MO-1, MO-2

—
Uroven
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Baleni

Ingot 3 g x 5 kusu

USKLADNENI

Optimalni funkénost dosahnete skladovanim pfi pokojové teploté

(4 az25°C /39,2 az 77,0 °F) chranéné pred pfimym slunecnim svétlem a
vysokou vihkosti.

UPOZORNENI

1. Pracovnici s anamnézou jakychkoli reakci z precitlivélosti jako vyrazka

nebo dermatitida na tento produkt by jej neméli pouZivat.

2. Ve vyjimecnych pfipadech maze produkt zpusobit u nékterych lidi
precitlivélost. Pokud dojde k takovym reakcim, prestarite produkt
pouZivat a vyhledejte Iékare.

. GC Initial LiSi Press je uréen k jednorazovému pouZziti.

Pri piskovani nahrad pouzivejte odsavani a ustenku, abyste prach

nevdechovali.

Nahrady neni vhodné piskovat oxidem hlinitym pod tlakem vy$§im nez

1,5 bar. Piskovany povrch nesmi pfijit do kontaktu s dutinou Ustni.

Dodrzujte pokyny k preparaci a minimalni rozméry.

Pouzivejte vyhradné v doporuc¢ovanych indikacich.

. Vzdy pouzivejte ochranné pomticky jako rukavice, rousku a ochranny
kryt o€i.
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Nékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouziti, mohou byt
klasifikovany jako nebezpecné podle GHS. Vzdy se seznamte s
bezpec¢nostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:
http://www.gceurope.com

Muzete je také ziskat u svého dodavatele.

CISTENIADEZINFEKCE i i

OPAKOVANE POUZIVANE DAVKOVACI SYSTEMY: aby se zabranilo
kfizové kontaminaci mezi pacienty, vyzaduji tyto davkovaci systémy stredni
uroven dezinfekce. Ihned po pouZziti zkontrolujte a oznacte v pfipadé
pochybnosti. Znehodnotte, pokud doslo k poskozeni davkovaciho systému.
NEPONORUJTE. Aby nedochazelo k zaschnuti a hromadéni necistot,
duakladné ocistéte davkovaci systém. Dezinfikujte produktem registrovanym
pro stfedni troven dezinfekce dle mistnich zdravotnich predpisu.

Souhrn bezpecnosti a klinickych hodnoceni (SSCP) naleznete v databazi
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nebo nas kontaktujte na
adrese Regulatory.gce@gc.dental

Hiaseni nezadoucich Gginka:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim Gcinku, reakci ¢i
podobnych udalostech, které jsou spojeny s pouzivanim tohoto pfipravku,
a to véetné téch, které nejsou uvedeny v tomto navodu k pouZziti, oznamte
to pfimo prostfednictvim pfislusného systému hlaseni nezadoucich ucinkd
patficnému Gradu ve vasi zemi, ktery je pfistupny v nasledujicim odkazu:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/ medical-devices/contacts_en

stejné jako nasemu systému hlaSeni nezadoucich udalosti:
vigilance@gc.dental

Timto zptisobem prispéjete ke zvyseni bezpecnosti tohoto produktu.
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PAKIRANJE

Ingot 3 g x 5 komada

SKLADISTENJE

Za optimalne performanse preporuceno je skladiStenje na sobnoj
temperaturi (4-25°C) na suhom mijestu koje nije izloZzeno izravnoj suncevoj
svjetlosti i visokoj vlaznosti.

MJERE OPREZA

1. Proizvod ne smiju koristiti stomatolozi koji su ve¢ imali reakcije

osjetljivosti na proizvod, primjerice osip ili dermatitits.

U rijetkim slucajevima proizvod moZe izazvati osjetljivost kod nekih

ljudi. U slu¢aju takvih reakcija prekinite upotrebu proizvoda i obratite se

lijecniku.

Proizvod GC Initial LiSi Press namijenjen je za jednokratnu upotrebu.

Prilikom brusenja restauracija koristite sakuplja¢ prasine i nosite zastitnu

masku kako biste izbjegli udisanje prasine.

Restauracije se ne smiju pjeskariti aluminij oksidom pri tlaku ve¢em od

1,5 bara. Pjeskarena povrsina ne smije biti izlozena intraoralno.

Pridrzavajte se smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija.

Koristite samo za preporucene indikacije.

. Osobna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i
sigurnosna zastita za o¢i, treba uvijek nositi.

N
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Neki proizvodi spomenuti u ovoj Uputi za uporabu mogu se klasificirati kao
opasni prema GHS. Uvijek provjerite u sigurnosno tehni¢kom listu na:
http://www.gceurope.com

Takoder su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKIRANJA: kako bi se izbjeglo
oneciséenje izmedu pacijenata ova viSekratno upotrebljiva pakiranja
zahtijevaju dezinfekciju srednje razine. Odmah nakon uporabe pregledati
viSekratno upotrebljivo pakiranje i oznaciti oSte¢enja ako ih ima.
Ostecenu napravu odbaciti.

NE URANJATI U TEKUCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJU. Temeljito
ocistiti viSekratno upotrebljivo pakiranje kako bi se sprijecilo susenje i
nakupljanje oneciscenja.

Dezinficirati sredstvom za dezinfekciju srednje razine prema registriranoj
zdravstveno-infektivnoj kontroli sukladno regionalno/nacionalnim
smjernicama.

Za Sazetak sigurnosti i klinicke ucinkovitosti (Summary of Safety and
Clinical Performance - SSCP) pogledajte bazu podataka EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nas kontaktirajte na Regulatory.
gce@gc.dental

IzvjeScivanje o nezeljenim ucincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih neZeljenih ucinaka, reakcija ili sli¢nih
dogadaja do kojih je doslo uporabom ovog proizvoda, ukljucujuéi i one koji
nisu navedeni u ovom uputstvu za uporabu, molimo da ih prijavite direktno
kroz odgovarajuéi sustav nadzora, odabirom odgovaraju¢eg autoriteta u
vasoj drzavi, dostupno putem sljedece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/ contacts_en

kao i na na$ interni sustav nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Zadnje izdanje : 11/2023

Hasznalat el6tt az Gtmutatét
olvassa el figyelmesen!

GC Initial™ LiSi Press

Litium-diszilikat Gvegkeramia

fogéaszati Ely.

Felhasznalasa csak
indikacios terileteken.

ek javasoljuk az

ALKALMAZASI TERULETEK

Okkluzalis héj

Vékony héj

Heéj

Inlay

Onlay

Anterior és poszterior koronak

3-tagl anterior hidak

3-tagui premolaris hidak, ahol a masodik kisérlé a zaré tag
Korona vagy ésszekotott koronak implantécios felépitményen
3-tagl implant hidak, ahol a masodik kis6rl6 a zaré tag

Attetsz. Feldolgozasi mod Indikaciok
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OSSZETETEL

Szilicium-dioxid, litium-oxid, egyéb oxidok, szinezék

ELLENJAVALLATOK

Nem alkalmazhaté az alabbi betegeknél:

« Sulyosan redukalt visszamaradé fogazat
» Az okkluzié sulyosan redukalt vertikalisan

a https://ec.europa.eu/tools/eudamed oldalon, vagy irjon nekiink a
Regulatory.gce@gc.dental email cimre.

Nem kivant hatasok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciot vagy hasonlot észlel a
termék hasznalata eredményeként, olyat is ami nem szerepel a hasznalati
utasitasban talalhato felsorolasban, kérjiik jelentse kozvetleniil a megfeleld
hatéséagnak. Az alabbi linken tudja kivalasztani az On orszaganak megfelelé
hatdsag elérhetéségét:
:/lec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

, jelentse az esetet a sajat, bels6 figyelmeztetd szolgalatunknak is:
vigilance@gc.dental

Ezaltal hozzajarul On is ezen termék biztonsagos hasznalatanak
javitasahoz.

Utoljara médositva : 11/2023

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

GC Initial™ LiSi Press

DWUKRZEMOWO - LITOWA CERAMIKA SZKLANA

Do stosowania wytgcznie przez dentystyczny personel medyczny zgodnie z
zalecanymi wskazaniami.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

Licowki okluzyjne

Licowki cienkie

Licowki

Wktady typu inlay

Naktady typu onlay

Korony w odcinku przednim i bocznym

Mosty 3-punktowe w odcinku przednim

Mosty 3-punktowe w obszarze zgbow przedtrzonowych do drugiego
przedtrzonowca jako ostatniego filaru

Korona lub korona zespolona mocowana na tgczniku implantu
Mosty 3-punktowe do drugiego przedtrzonowca mocowane na taczniku
implantu

Prze-
zier- Metoda obrobki Wskazania
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Dwutlenek krzemu, Tlenek litu, Inne tlenki, Barwnik

PRZECIWWSKAZANIA

Rozwigzanie nie jest odpowiednie dla pacjentow:

« Ze znacznie zredukowanym uzebieniem resztkowym

« Ze znacznie zredukowanym wymiarem pionowym zwarcia
« Z parafunkcjami narzadu zucia (np. bruksizmem)

PLAN PREPARACJI
Podczas projektowania uzupetnien nalezy przestrzega¢ podanych ponizej
wytycznych i zalecanych minimalnych wymiaréw:

Podstawowe zasady dotyczace preparaciji uzupetnien petnoceramicznych

« Preparacja z wyraznym stopniem typu chamfer lub stopniem prostym
typu shoulder, z zaokraglonym przej$ciem miedzy $ciang osiowa, a
stopniem.

« Brzegi nie mogg mie¢ bezposredniego kontaktu okluzyjnego z zgbem
przeciwstawnym.

« Nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ stycznosci z antagonistami.

Licéwka okluzyjna

« Zredukowac ksztatt anatomiczny i przestrzegac ustalonej grubosci
minimalnej.

« Zredukowac jedng trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia o okoto
1,0 mm.

Cienka licowka

» O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

» Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,3 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,4 mm.

Licéwka

» O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

» Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,6 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,7 mm.

Wkiady typu inlay

» Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtgbokosci preparacji wynoszacej 1,0
mm oraz szerokosci ciesni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej
1,0 mm.

» Nie wykonywac podcieni.

« Zapewnic, aby $ciany ubytku tworzyly kat 6° z dlugg osig zeba.

« Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne muszg by¢ zaokraglone.

Naktad typu onlay

» Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci preparacji wynoszacej 1,0
mm oraz szerokosci ciesni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej
1,0 mm.

Nie wykonywa¢ podcieni.

Zapewnic, aby $ciany ubytku tworzyty kat 6° z diugg osig zeba.
Wszystkie krawedzie i katy wewnegtrzne muszg by¢ zaokraglone.

CERAMICA DE STICLA PE BAZA DE DISILICAT DE LITIU

Ase utiliza doar de catre profesionistii din domeniul stomatologic conform
indicatiilor de folosire.

INDICATII DE UTILIZARE

« Fatete ocluzale

« Fatete subtjri

- Fatete

+ Obturatii indirecte (inlay)

 Obturatii indirecte cu acoperire de cuspizi (onlay)

» Coroane in regiunea anterioara si posterioara

* Punti cu 3 elemente in regiunea anterioara

+ Punti cu 3 elemente in regiunea premolara pana la al doilea premolar
ca element final

Coroana sau coroana cu imobilizare peste un bont protetic

Punti cu 3 elemente pana la al doilea premolar, amplasate peste un
bont protetic

Tr": 5 | Tehnica de prelucrare Indicatji
« 5 g ] @ | S 3 o
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COMPOZITIE

Dioxid de silicon, oxid de litiu, alti oxizi, colorant

CONTRAINDICATII

Nu este adecvat pentru pacientii cu:

« Dentitie reziduala sever redusa

- Dimensiune verticald ocluzald sever redusa
« Parafunctii (de ex. sufera de bruxism)

PROIECTAREA PREPARARII
La proiectarea reconstructiilor trebuie respectate urmatoarele indrumari de
preparare si dimensiuni minime:

Tndrumari de preparare pentru toate reconstructiile ceramice

* Preparati marginile cu sant adanc sau cu prag rotund. (fig. 1)

« Evitati ca marginile sa fie in contact ocluzal direct cu dintele opus.
« Trebuie luate in considerare contactele antagoniste.

Fateta ocluzala

» Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.

+ Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona ocluzala cu aprox. 1,0
mm.

Fateta subtire

+ Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

« Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,3 mm si a muchiei incizale
cu 0,4 mm.

Fatet

« Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalf.

+ Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,6mm si a muchiei incizale
cu 0,7mm.

Obturatii indirecte (inlay)

Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
latimea istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

Nu realizati retentivitati.

Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga a
dintelui.

+ Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Obturatie indirecta cu acoperire de cuspizi (onlay)

+ Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
latimea istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

Nu realizati retentivi
Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lungé a
dintelui.

Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Efectuati o reductie de cel putin 1,0 mm Tn zona cuspizilor.

Coroane in regiunea anterioara

« Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

» Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona incizala — cu aprox. 1,5
mm.

« Reduceti zona vestibulara si/sau orala cu aprox. 1,2 mm.

Coroane in regiunea posterioara

» Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.

« Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

« Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona ocluzala cu aprox. 1,5
mm.

Punti cu 3 elemente

+ Latimea maximéa acceptabila a corpului puntii este diferita in regiunea
anterioara fata de regiunea posterioara. Latimea corpului puntji se
stabileste pe dintele nepreparat.

In regiunea anterioara (pana la canin), latimea corpului puntii nu trebuie
s& depaseascd 11 mm.

In regiunea premolara (pana la al doilea premolar), Iatimea corpului puntji
nu trebuie sa depaseasca 9 mm.

MODELARE

Va rugam sa utilizati conformatorul pentru pastila de ceramica de 3 g GC
Initial LiSi Press. Fabricati modelul de lucru si aplicati un spacer. (fig. 2)
Reconstructia este modelata, se aplica tijele de turnare pe macheta si se
fixeaza pe baza conformatorului.

Nota:

CXEMA MPEMNAPUPOBAHUA
Mpu M3roToBNEHMM OPTONEANHECKON KOHCTPYKUMN HeobBxoanmo cobnioaaTh
crneayloLme ykasaHus 1 MUHAManbHbIe pasmepbi:

PekomeHaaum no npenap1poBaHmio MoA LienbHokepamuyeckne

KOHCTPYKUMM.

« [penapupoBaHue Kpaes OCyLLECTBNSATL C (hOPMUPOBaHNEM ryGoKow
chacku unm ckpyrneHHoro nneva. (Puc. 1)

+ Crieqyet usberatb pa3meLLeHmsi Kpasi KOHCTPYKLIM B MPSIMOM
OKKITK03MOHHOM KOHTAKTE C 3yGamu-aHTaroHucTamm.

* YUuThIBaTL KOHTAKTbI C 3y6aMu-aHTaroHUCTaMu.

OKKII031OHHbIE BUHUPBI

* YMeHbLIMTL aHaToMUYeckyto hopmy 3y6a B COOTBETCTBUM C yKazaHHON
MUHUMaIbHOM TOMLLMHOW ByayLeil KOHKTPYKLMK.

+ COKpaTUTL Pe3LIOBYIO TPETL KOPOHKM — B OKKIIO3MOHHOM 06nacTu
npubnuanTensbHo Ha 1,0 Mm.

ToHKMiA BUHMP

« Tpu BO3MOXHOCTI NpenapupoBaHie [OMKHO GbiTb NPOBEAEHO B Npeenax
amanu.

+ ny6uHa npenapupoBaHus B NPULLEEYHOI U/Mnn BeCTUBYNAPHOIA 30He
AomkHa coctaenaTte 0,3 MM, B obnactu pexyluero kpasi — 0,4 MM.

Buhup

« Tpu BO3MOXHOCTI NpenapupoBaHie [OMKHO GbiTb NPOBEAEHO B Npedenax
amanu.

+ ny6uHa npenapupoBaH1s B NPULLEEYHOI U/Mnn BeCTUBYNAPHOIA 30He
AomkHa cocTaenaTte 0,6 MM, B obnactu pexyluero kpasi — 0,7 MM.

Bknapgkn

« Iny6uHa npenapupoBaHnsi AOMKHa COCTaBNNATL MUHUMYM 1,0 MM, WnpuHa
nepetueiika B obnacti couccyp — MuHuMyM 1,0 Mm.

He chopmupoBaTth nogHyTpeHus.

YO0CTOBEpUTLCS, YTO CTEHKM NONOCTW 06pasyioT yron B 6° ¢ NpoAonbHon
ocblo 3y6a.

Bce BHYTPeHHMe Kpasi 1 yriibl JOMMKHbI BbiTb CKPYrMeHbI.

Haknagka

+ My6uHa npenapupoBaH1s AOMKHa COCTaBNATL MUHUMYM 1,0 MM, LWMpUHA
nepetueiika B obnactu gpuccyp — MuHumym 1,0 Mm.

He dopmupoBath noaHyTpeHuUs.

Y0CTOBEpPUTLCS, YTO CTEHKM NONOCTW 06pasyioT yron B 6° ¢ NpoAonbHon
ocblo 3yba.

Bce BHYTPEHHME Kpasi 1 Ykl I0MMKHBI BbiTb CKPYTEHbI.

O6ecneunTs ymMeHbLUEHWe B obnacTu 6yrpoB MUHUMYM Ha 1,0 MM.

KopoHku Bo chpoHTanbHoOM oTaene

+ LupuHa nneya/chacku AomkHa coctaBnsaTb MUHUMYM 1,0 MM.

CoKpaTUTh Pe3LioBYI0 TPETh KOPOHKN — B 0BNAcT PexyLLero kpasi —
npubnuauTensHo Ha 1,5 Mm.

IMpoBecTv npenapupoBaHme ¢ BeCTUGYNAPHOM /N HEGHOM NOBEPXHOCTH
NpUBNU3NTENBHO Ha rMy6uHY 1,2 MM.

KopoHku B CTanbHbIX oTAenax

* YMeHbLUNTb aHaToMuyeckyto hopmy 3yba C yHeTOM MUHUMATbHO
TOMUWMHBI BY/1yLLiei OPTONE/INYECKON KOHCTPYKUMN.

« LvpunHa nneya/cdhackn gomkHa coctaBnaTe MUHUMYM 1,0 MM.

+ CoKpaTUTL BEPXHIOK TPETH KOPOHKM — B OKKIMIO3VOHHOM 06nacTy
npubnuanTensHo Ha 1,5 Mm.

MocToBMAHbIE NPOTE3b 3 3 eANHLL

+ MakcumarsHo onyCTMas WNPUHA NPOMEXYTOHHOM YacTi NpoTesa Bo
(PPOHTaNBHOM 1 CTamNbHbIX OTAenax 3y6Horo psaa pasnuuHa. Wnputa
6GyayLiero NPOMEXYTOHHOTO dNeMeHTa NpoTe3a ONpPeaensieTcs Ao
npenap1poBaHms.

Bo ¢dpoHTansHoM otaene (A0 Knbika) LUMpUHA NMPOMEXYTOHHON YacTh
npoTesa He JoMmkHa npesbIwate 11 MM.

B o6nacTin npemornsipos (4o BTOPOro npemosisipa) WnpuHa
NPOMEXYTOUHOTO 3NIEMEHTa NpoTe3a He JoMKHa NPeBbillaTh 9 MM.

WU3roTOBNIEHUE BOCKOBOW MOLENN

CrienyeT 1cnonb3osaTh CUCTEMY BMAacTUHHOTO KOMbLa C TArod B 3 1 Anst
kepamuyeckon 3arotoku GC Initial LiSi Press. M3rotoButs pabouyto mogens
W HaHecTn cenapartop Ans WTamnukos. (Puc. 2,

KOHCTpYKUNSi MOZIenMpyeTCs U3 BOCKa U YCTaHABMNBAIOTCA BOCKOBbIE
TIUTHUKM Ha KONbLIEBOM (hOPMUPOBATENE OCHOBAHMS.

Mpumeyanue:

* UYto6bl 4O6UTLCA NNABHOTO TEYEHMA BA3KOV KePaMU4ECKo Maccehbl,
crieayeT Bceraa (hMKCUPOBATh NIUTHIKA B HANPABMEHN TeYeHNs
KepamM14ecKon Macchl k Camoi TONICTON YacTi BOCKOBOW MOAENM.
Ecnu nakoBke 1 NPECCOBaHMIO B NEYM NOANEXUT MLLb OfIUH OGBEKT,
cnenyeT yCTaHOBUTbL BTOPOIi KOPOTKWIA (Cnenoi) nuTHUK. (Puc. 3)
CrefiyeT y6enTLCS B TOM, YTO B NPOLIECCE M3rOTOBMEHNS BOCKOBOW
mofenu chopMUpoBaH 3a30p AiNsi 0GecneyeHms CTabunbHOCTI BO Bpems
npoueaypbl NnpeccoBaHus. (Puc. 4)

B faHHOM cucTeme okoHYaTenbHas Macca Bocka coctaensiet ot 0,4 r
(MUHUMYM) 10 0,8 T (Makcumym).

Mpy MCNoNb30BaHUI METOAMKN NOCONHOTO HaHECeHUs creayeT
cobrioaath criefylolumMe PeKoMeHAaLUNM B OTHOLIEHNM MUHUMATbHON
TONLLUMHBI kapkaca u3 cteknokepamuku GC Initial LiSi Press n
MaKCUMasbHOM TOMLWHEI CIOst KEPaMUKIA.

MuHUManbHas TonwmHa kapkaca u3 cteknokepamukv GC Initial LiSi Press
W MakcumanbHasa TonwmHa cnos (Puc. 5)

O6was TonwmHa 08 1,0 12 15 18
KOHCTDYKUMN

MuHumansHas TonwmHa 04 0,5 06 0,8 1,0
Kapkaca

MakcumanbHas 0,4 05 06 0,7 08
TonuMHa cros

Pa3mepbl B MM
MNAKOBKA

GC LiSi PressVest

1. MakoBKa NPOBOAVTCH B CneLarnsHO Pa3paGoTaHHYIo NaKoBOYHYIO Maccy
GC LiSi PressVest, nossonsitoLuyo nerko yaanuTb peakLUMOHHbIA CroW.
(ANs NoNyYeHUs AONONHUTENBHON MHOPMALIMK CM. CreLansHoe
PYKOBOZACTBO MO NpumMeHeHwio). (Puc. 6)

DIZAJN PREPARACIE
Pri navrhovani nahrad je nutné dodrziavat nasledujice pokyny pre
preparaciu a minimalne rozmery:

Pokyny k preparacii pre celokeramické nahrady

Preparujte okraje s hibokym skosenim alebo so zaoblenym schodikom.
(obr. 1)

Nenechavaite okraje v priamom okltiznom kontakte s protifahlym
antagonistom.

« Je nutné zvazit kontakty antagonistov.

Okluzalna fazeta

* Vykonaijte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte uréent minimalnu
hribku.

* Vykonajte redukciu icizalnej tretiny korunky — v okltiznej oblasti o pribl.
1,0 mm.

Tenka fazeta

Ak je to mozZné, preparacia by sa mala nachadzat v sklovine.

» Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti 0 0,3 mm a incizalnej hrany
00,4 mm.

Fazeta

* Ak je to mozné, preparat by sa mal nachadzat' v sklovine.

» Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti o 0,6 mm a incizalnej hrany
00,7mm.

Inleje

« V oblasti fistry je nutné dodrzat hibku preparacie aspofi 1,0 mm a Sirku
istmusu aspori 1,0 mm.

Nepreparujte podbiehavé miesta.

Uistite sa, Ze steny preparécie leZia pod uhlom 6° vzhfadom k dlhej osi
zuba.

« V8etky vnutorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Onleje

« V oblasti fistry je nutné dodrzat hibku preparacie aspori 1,0 mm a $irku
istmusu aspon 1,0 mm.

Nepreparujte podbiehavé miesta.

Uistite sa, Ze steny preparacie leZia pod uhlom 6° vzhladom k dlhej osi
zuba.

V8etky vnatorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Zaistite aspori 1,0 mm redukciu v oblastiach hrbolcekov.

Korunky vo frontalnom useku

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspoi 1,0 mm.

* Vykonaijte redukciu incizélnej tretiny korunky — v incizalnej oblasti o pribl.
1,5 mm.

« Vykonajte redukciu vestibularnej a/alebo oralnej oblasti o pribl. 1,2 mm.

Korunky v distalnom useku

* Vykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte vyhradent minimainu
hrabku.

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspofi 1,0 mm.

* Vykonajte redukciu incizalnej tretiny korunky — v okltiznej oblasti o pribl.
1,5 mm.

3-Elenné mostiky

+ Maximalna prijatelna Sirka medziclenu sa v prednej a zadnej oblasti liia.
Sirka medzi¢lenu sa stanovuje na nepreparovanom zube.

 V prednej oblasti (po 3-ku) nesmie Sirka medzi¢lenu prekrocit 11 mm.

« V oblasti premolarov (do druhého premolara) nesmie Sirka medziclenu
prekrocit 9 mm.

MODELOVANIE Z VOSKU

Pouzite elasticky krizok pre 3g keramického ingotu GC Initial LiSi Press.

Vytvorte pracovny model a aplikujte vtokovu kanalovi ststavu. (obr. 2)

Vymodelovanu nahradu s vtokovymi kanalmy pomocou vosku prilepte na

kuzelovt formu.

Poznamka:

« Vzdy pripojte kanaly v smere toku keramického materialu a v najhrubsej
Casti voskovej nahrady, aby ste pri lisovani dosiahli hladky tok viskéznej
keramiky.

« Ak budete zatmelovat a v peci lisovat iba jeden ¢len, je nutné viozit

druhy (slepy) kanal. (obr. 3)

Ponechajte pre voskovy predtvar volny priestor oznaceny na obrazku,

aby bola zabezpec&ena stabilita pri lisovani. (obr. 4)

V tomto systéme je definitivna hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g

(max).

Pri technike vrstvenia je nutné dodrziavat nasledujtce pokyny upravujlice

minimalnu hrabku konstrukcie GC Initial LiSi Press a maximalnu hrabku

vrstvy.

Minimalna hribka konstrukcie GC Initial LiSi Press a maximalna hriibka vrstvy (obr. 5)

Celkova hribka nahrady 0,8 1,0 12 15 18
Mim“ma'lnav hrabka 04 05 06 08 10
konstrukcie

Maximalna hribka 0.4 05 06 07 08
vrstv:

Rozmery v mm
ZATMELOVANIE

GC LiSi PressVest

1. Zatmelovanie sa vykonava s produktom GC LiSi PressVest, $pecialne
vyvinutou fosfatovou zatmelovacou hmotou umozZiujucou jednoduché
odstranenie reakénej vrstvy. (Podrobnosti najdete v $pecialnom navode
na pouZzitie.) (obr. 6)

2. Ulozte valcovu nadobu na kuzelovu silikénovu formu. Opatrne naplrite
valcovu nadobu zatmelovacou hmotou takmer po okraj. (obr. 7)

3. Nasadte uzaver valcovej nadoby (mould base former) a jemne otocte
(zatmelovacia hmota by mala byt z otvoru zfahka vytlagend). (obr. 8)

PREDHRIEVANIE

1. Ked zatmelka stuhne, odstrarite uzaver valcovej nadoby a kuzelovu
silikénovu formu.

2. Opatrne vytlacte zatmeleny kriZok z valcovej nadoby.



Hiboké skosenie / Globok
Zleb / Dubok Zleb / Inu6oka
cacka / Derin kanal /
Dzilais noské&lums / Gilus
laiptelis / Stigav soon

3. Vyhladte spodnu stranu pomocou noZa na sadru (skontrolujte 90° uhol a
stabilni polohu). (obr. 9)

4. Ulozte zatmeleny kruzok lievikom otocenym smerom dole do pece
predhriatej na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka:
Pri praci so zatmelovacou hmotou dodrZujte navod na pouZitie vyrobcu,
hlavne pokyny o dobe drZania pri teplote 850 °C.

LISOVANIE

1. Ihned po dokonceni predhrievania vytiahnite zatmeleny kruzok z
predhrievacej pece.

2. Do zatmeleného krazku vloZte chladny ingot GC Initial LiSi Press
zaoblenou neotlacenou stranou oto¢enou nadol. (obr. 11)

3. Vlozte do zatmeleného krizku piest. (obr. 12)
Dokonéeny zatmeleny krizok viozte doprostred keramickej lisovacej
pece. (obr. 13)

4. Spustite zvoleny lisovaci program.

LISOVACi PROGRAM
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

HT/MT/LT MO |
Velkost kruzku 100 g 200g 100 g 200g
Uvodna teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
Ryehostzahrie- | 60Cimin | 60°Cmin | 60 °C/min | 60 “Cimin
Konecna teplota 893 °C 913°C 907 °C 923 °C
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min
Zaobleny schodik / Doba lisovania 5 min 5 min 5 min 5 min
Polkrozna stopnica / Urovefi lisovania 5 5 5 5
Zaoblien obod / Okpyrnewe | | 5 ™ pEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
nneye / Yuvarlak omuz /
Noapalota nokape / HT/MT/LT MO |
Suapvalinimas / Umar 6lg Velkost krizku 1009 200g 100g 200 g
Obr. 1/Slika1/Sl.1/Puc. 1 Uvodna teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
/gekil1/1.att. Jpav. 1 /dn 1 | Rychlostzahie- | gy ecmin | 60°Cimin | 60 °Cimin | 60 °Cimin
Kone¢na teplota 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
Doba zadrZania 25 min 25 min 25 min 25 min
Doba lisovania Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2
5 min 5 min 5 min 5 min
Uroveri lisovania 5 5 5 5
| f g 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
Obr. 2/ Slika 2/ S1. 2/ Puc. 2 HTMTAT MO |
/Sekil 2/2. att./pav.2/Jn 2 Velkost krizku 100 g 200g 100 g 200g
oiovosing 700°C 700°C 700°C 700°C
Zvy3enie teploty 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min
Stabilna teplota 898 °C 910 °C 903 °C 913 °C
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min
Rychlost zastavenia| 300 um/min | 300 ym/min | 300 pm/min | 300 ym/min

Obr. 3/Slika 3/8I.3/Puc. 3
/Sekil 3/3. att./pav.3/Jn 3

@®Min. 5mm / EAGx. 5mm /
Véh. 5 mm

@Min. 3mm / EAGx. 3mm /
Véh. 3 mm

(®Min. 10mm /

EAdy. 10mm /Vah. 10 mm
@5mm-6mm /

(&)3mm-3.5mm

Fig.4 / Eix.4 / Kuva 4

(DHruabka vrstvy / Debelina
plasti / Debljina sloja /
ToswwHa wapy / Katman
kalinligi / Slana biezums /
Sluoksnio storis / Kihi
paksus

(@Hrabka konstrukcie /
Debelina ogrodja / Debljina
okvira / ToBwmHa kapkaca /
Gergeve kalinligi / Kopnes
biezums / Karkaso storis /
Raamistiku paksus

Obr. 5/8lika5/8l.5/Puc. 5
/ Sekil 5/5. att. /pav.5/Jn 5

\/

Obr. 6/ Slika6/SI.6/Puc. 6
/ Sekil 6/6. att. / pav. 6/Jn 6

Obr.7/Slika7/8I.7/Puc. 7
/Sekil 7/7. att. /pav.7/Jn7

Obr. 8/Slika 8/8l.8/Puc. 8
/ Sekil 8/8. att./ pav. 8/Jn 8

Obr.9/Slika9/8l.9/Puc. 9
/Sekil 9/9. att. /pav.9/Jn 9

Obr. 10/ Slika 10/ 8I. 10/
Puc. 10/ Sekil 10/ 10. att. /
pav. 10/Jn 10

Obr. 11/ Slika 11/81. 11/
Puc. 11/ Sekil 11/11. att. /
pav. 11 /Jn 11

Obr. 12/ Slika 12/81. 12/
Puc. 12/ Sekil 12/ 12. att. /
pav. 12/Jn 12

) )

Obr. 13/ Slika 13/ SI. 13/
Puc. 13/ Sekil 13/ 13. att. /
pav. 13/Jn 13

Obr. 14 / Slika 14 / SI. 14/
Puc. 14/ Sekil 14/ 14. att. /
pav. 14 /Jn 14

Obr. 15/ Slika 15/ 8I. 15/
Puc. 15/ Sekil 15/ 15. att. /
pav. 15/Jn 15

Obr. 16 / Slika 16/ SI. 16/
Puc. 16 / Sekil 16/ 16. att. /
pav. 16 /Jn 16

Obr. 17 / Slika 17 / SI. 17 /
Puc. 17 / Sekil 17 / 17. att. /
pav. 17 /Jdn 17

4

Obr. 18/ Slika 18/81. 18/
Puc. 18/ Sekil 18/ 18. att. /
pav. 18/Jn 18

Obr. 19/ Slika 19/SI. 19/
Puc. 19/ Sekil 19/19. att. /
pav.19/Jn 19

Poznamka:

Odporucame pouzivat jednocestné lisovacie piesty. Na lisovanie je
povolené pouzivat iba jeden ingot na zatmeleny krizok. DodrZujte navod na
pouzitie vyrobcu keramickej lisovacej pece. Po skong&eni lisovacieho cyklu
je nutné zabranit rychlemu ochladeniu.

ODTMELOVANIE )

Po ochladeni oznatte dizku piestu na zatmelenom krizku. (obr. 14)

. Vhodnym kotucom rozrezte pozdiz znacky. (obr. 15)

. Opatrne rozdelte na 2 Gasti. (obr. 16)
Hrubé odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi guléckami

pod tlakom 4 bar.

Jemné odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi guléckami

pod tlakom 2 bar. (obr. 17)

. Opatrne odreZte a dokongcite kanaly pomocou vhodného kotuca.
Poznamka:
Na odtmelovanie nepouzivajte oxid hlinity. Zatmelovacia hmota GC LiSi
PressVest zarucuje redukciu reakénej vrstvy a je ju mozné kompletne
odstranit pieskovanim sklenenymi guléckami. Lisované nahrady NIE JE
nutné vkladat do kyseliny fluorovodikovej.
Pri odrezavani kanalov zabrarite prehriatiu.
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KONECNA UPRAVA A LESTENIE
Opracujte a vylestite sklokeramiku s vhodnym brisnym vrtakom pri nizkych
otackach za slabého tlaku. Zabrarite prehriatiu sklokeramiky. (obr. 18)

GLAZOVANIE, FARBENIE A VRSTVENIE

Na glazovanie, farbenie a vrstvenie pouzivajte nase glazurovacie 3D

farbicky GC Initial Lustre Pastes NF a fazetovaciu keramiku GC Initial LiSi,

dosiahnete tak najlepsie vysledky. (obr. 19)

Poznamka:

« Pri praci s materidlmi na glazovanie, farbenie a vrstvenie dodrzujte
névody na pouZitie od vyrobcu.

+ Nahrady pri vypalovani nezahrievajte ani neochladzujte prili§ rychlo.
Rychle zmeny teploty mo6zu viest k prasknutiu materialu. Pri vypalovani
je potrebné pouzit vhodny nosi¢ do pece (vostinovy nosi¢) a podporny
kolik (v kombinacii s penou GC Initial Firing Foam).

CEMENTOVANIE
1. Protokol leptania preparéacie
1) Na vnutornd stranu nahrady naneste na 20 sekund gél s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).
2) Umyte pradom vody alebo v ultrazvukovej isticke a osuste.
3) Leptané povrchy silanizujte silanovym spojovacim ¢inidlom, ako napr.
CERAMIC PRIMER |l alebo G-Multi PRIMER a nechaijte vyschnut.
. Cementovanie

Cementujte adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr. G-CEM

LinkForce alebo samo-adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr.

G-CEM LinkAce.

Poznamka:

« Pred pouzitim produktov CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce alebo G-CEM LinkAce si prestuduijte prislusny
navod na pouZzitie.

Ak je preparacia bez retencie je vhodnejSie pouzit adhezivny Zivicovy
cement (ako napr. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréena pre extraoralne pouzitie. Je
zakazané ju aplikovat v dutine Ustnej.

Na cistenie povrchu mozZete pouZit' aj kyselinu fosforecnl (35-37 %),
idedlne je nanasanie microbrushom po dobu 10 az 15 sekind.

N

ODTIEN

HT: (vysoka translucencia) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (stredna translucencia) MT-B0O, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (nizka translucencia) LT-B00O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (stredna opaknost) MO-0, MO-1, MO-2
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BALENIE

3g ingoty x 5 kusov

USKLADNENIE

Optimalnu funkénost dosiahnete skladovanim pri izbovej teplote

(4 az 25 °C /39,2 az 77 °F), chranené pred priamym slne¢nym svetiom a
vysokou vihkostou.

UPOZORNENIE

1. Pracovnici s anamnézou akychkolvek reakcii z precitlivenosti ako
vyrazka alebo dermatitida na tento produkt by ho nemali pouzivat.

.V zriedkavych pripadoch méZe produkt sposobit u niektorych fudi
precitlivenost. Pokial déjde k takym reakciam, prestarite produkt pouzivat
a vyhladajte lekara.

. GC Initial LiSi Press je uréeny na jednorazové pouZitie.

. Pri pieskovani nahrad pouzivajte odsavanie a ochranni masku, aby ste

prach nevdychovali.

Nahrady nie je mozné pieskovat oxidom hlinitym pod tlakom vy$§im ako

1,5 bar. Pieskovany povrch nesmie prist do kontaktu s dutinou tstnou.

. DodrZujte pokyny na preparaciu a minimalne rozmery.

Vyhradne v odporu¢anych indikaciach.

. Vzdy pouzivajte ochranné pomécky ako rukavice, rudka a ochranny
kryt o¢i.

o Aw N

o~

Niektoré vyrobky uvadzané v navode na pouzitie, méZu byt klasifikované
ako nebezpecné podla GHS. Vzdy sa oboznamte s bezpe¢nostnymi
kartami, ktoré su k dispozicii na adrese:

http://www.gceurope.com

Mbzete ich tiez ziskat od svojho dodavatela.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ) . 3

DAVKOVACIE SYTEMY PRE VIACNASOBNE POUZITIE: aby sa

zabranilo krizovej kontaminacii medzi pacientmi, vyzaduju tieto davkovacie
systémy strednt Uroveri dezinfekcie. lhned' po pouZziti skontrolujte, ¢i nie

je davkovaci systém a $titok poskodeny. V pripade poskodenia, ho ihned
zlikvidujte. .

NEPONARAJTE DO TEKUTIN. Davkovaci systém dokladne ocistite, aby sa
zabranilo vysychaniu a hromadeniu necistot.

Dezinfikujte s registrovanymi zdravotnymi prostriedkami na strednej urovni
dezinfekcie v zavislosti od regionalnych / nérodnych smernic.

Suhrn bezpecnosti a klinického vykonu (SSCP) najdete v databaze
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) alebo nas kontaktujte na
adrese Regulatory.gce@gc.dental

Hlasenie neziaducich G¢inkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek neZiaduce Ucinky, reakcie alebo podobné
udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane tych, ktoré nie st uvedené
v tomto névode na pouZitie, oznamte ich priamo cez prislusny vigilance
systém, zadanim spravnej autority Vasej krajiny, na nasledujicom linku:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical- devices/contacts_en

ako aj na naSom vnutornom systéme bdelosti:

vigilance@gc.dental

Tymto spésobom prispejete k zvySeniu bezpecnosti tohto vyrobku.

Naposledy upravené : 11/2023

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJEV DISILIKATNA STEKLOKERAMIKA

Uporaba samo za profesionalne namene in za priporocene indikacije.

INDIKACIJE ZA UPORABO

+ Okluzalne luske

Tanke luske

Luske

Inleji

Onleji

Krone spredaj in zadaj

Tridelni mosticki spredaj

Tridelni mosticki v predelu premolarjev, ki se kon&ajo pri drugem
premolarju

Krona ali povezovalna krona na implantatu (zobnem vsadku)
Tridelni mosticki, ki se konc¢ajo pri drugem premolarju, pritrjeni na
implantat

Pros. Tehnika obdelave Indikacije
P =
s | % 5, £ d %
ge| 8 | €5 o = | 85 |8 ] E28
Ee| %2 | €8 3 g | 2 |23(5¢88 8%
S & 3 G & El < < 22 |855% 22
F o o Fa 3 £ o Of |[¥ o N| FE
HT v v v v v
MT v v v v 4 v v 4
LT v v 4
LT-IQ v 4 v v
MO v v v
SESTAVA

Silicijev dioksid, litijev oksid, drugi oksidi, barvilo

KONTRAINDIKACIJE

Ni primerno za paciente z/s:

+ moéno zmanj$anim Stevilom preostalih zob;

+ mo¢éno zmanj$ano okluzalno vertikalno razdaljo;
« parafunkcijami (npr. bruksizmom).

NACRTOVANJE PREPARACIJE
Pri na¢rtovanju restavracij je treba upostevati naslednje smernice glede
preparacije in najmanjsih mer:

Smernice za preparacijo vseh kerami¢nih restavracij

+ Robove pripravite z globokim Zlebom ali polkroZno stopnico. (slika 1)

+ lzognite se mejam direktno na okluzijskih kontaktih z nasprotnim zobom.
+ Upostevati je treba stik z nasproti stoje¢im zobom.

Okluzalna luska

+ ZmanjSajte anatomsko obliko in upo$tevaijte predvideno najmanj$o
debelino.

+ V okluzalnem predelu zmanjajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,0 mm.

Tanka luska

« Ce je mogoge, naj bo preparacija osredoto&ena na sklenino.

+ ZmanjSanje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,3 mm in znizanje
incizalnega roba za 0,4 mm.

VP/SP/NP SM |
Dvig temperature 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto
Temperatura
ohranjanja 898 °C 910°C 903 °C 913°C
Trajanje 25 minut 25 minut 25 minut 25 minut

Hitrost ustavljanja

Opomba:

Svetujemo uporabo enosmernih zatiev za stiskanje. Za stiskanje je
mogoce uporabiti samo en ingot na obrocast kalup. Upostevajte navodila za
uporabo proizvajalca peci za stiskanje keramike. Po zakljucku stiskanja se
izogibajte hitremu ohlajanju.

300 pm/minuto|300 pm/minuto|300 um/minuto(300 pm/minuto

LOCEVANJE ODLITKA

Po ohlajanju na obro¢astem kalupu oznacite dolZino zatica. (slika 14)

Z ustrezno krozno Zago zarezite po oznaki. (slika 15)

Oba dela pazljivo locite. (slika 16)

. Grobo logevanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod

tlakom 4 barov.

Fino lo¢evanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod

tlakom 2 barov. (slika 17)

. Z ustrezno krozno Zago pazljivo odreZite in dokoncajte nosilce.
Opomba:
Za lo¢evanje ne uporabljajte aluminijevega oksida. Uporaba izdelka
GC LiSi PressVest zagotavlja zmanj$anje reakcijske plasti, zato ga je
mogoce s peskanjem s steklenimi perlami popolnoma odstraniti.
Stisnjenih odlitkov NI treba potopiti v hidrofluorovo kislino. Pri rezanju
nosilcev se izogibajte pregrevanju.
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KONCNA OBDELAVA IN POLIRANJE

Steklokeramiko dokon¢ajte in spolirajte z ustreznim instrumentom za
brusenje pri nizkih obratih in z rahlim pritiskom. Izogniti se je treba
pretiranemu segrevanju keramike. (slika 18)

GLAZIRANJE, BARVANJE IN PLASTENJE

Pri glaziranju, barvanju in plastenju za najbolj$e rezultate uporabite nasa

namenska izdelka za keramicne luske GC Initial Lustre Pastes NF in GC

Initial LiSi. (slika 19)

Opomba:

+ Pri uporabi materialov za glaziranje, barvanje in plastenje upoStevaje
proizvajalceva navodila za uporabo.

« Pri priziganju ne smete restavracij hitro segrevati ali ohlajati. Hitra
sprememba temperature lahko povzroci lomljenje materiala. Pri priziganju
je treba uporabiti ustrezen pladenj za pe¢ (z vzorcem satovja) in podporni
nosilec (skupaj z izdelkom GC Initial Firing Foam).

CEMENTIRANJE
1. Protokol jedkanja preparacij
1) Za 20 sekund na notranje povrsine restavracije nanesite gel
hidrofluorove kisline (5-9%).
2) Sperite z vodnim prsilcem ali ultrazvo¢nim Cistilcem in osusite.
3) Jedkane povrsine obdelajte s silanskim agentom, kot sta CERAMIC
PRIMER Il ali G-Multi PRIMER, in pustite, da se posusi.
2. Cementiranje
Cementirajte z adhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM
LinkForce, ali samoadhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM
LinkAce.
Opomba:
Pred uporabo izdelkov CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER,
+ G-CEM LinkForce ali G-CEM LinkAce, preberite ustrezna navodila
za uporabo.
V primeru neretentivne preparacije je bolje izbrati adhezivni kompozitni
cement (kot je G-CEM LinkForce).
Hidrofluorova kislina je samo za uporabo zunaj ust in se je ne sme
uporabljati v ustni votlini.
Za ¢iscenje povrsine je mogoce uporabiti tudi fosforno kislino (35-37
%), po moznosti v kombinaciji z drgnjenjem z mikro $¢etko v trajanju
10-15 sekund.

ODTENEK

HT: (Visoka prosojnosti) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Srednja prosojnost) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Nizka prosojnost) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-A3.5,
LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4, LT-D2,
LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Srednja motnost) MO-0, MO-1, MO-2
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1) Nanesite gel od fluorovodoni¢ne kiseline (5-9%) u trajanju od 20
sekundi na unutradnje povrsine rekonstrukcije.

2) Isperite vodom u spreju ili ultrazvucnim cistacem i osusite.

3) Tretirajte urezane povrsine silanskm sredstvom za spajanje kao $to su
CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER i sacekajte da se osusi.

. Cementiranje

Cementirajte cementom od adhezivne smole kao $to je G-CEM

LinkForce ili cementom od samolepive smole kao $to je G-CEM LinkAce.

Napomena:

Pre koris¢enja sredstava CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,

G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce, pogledajte odgovarajuca uputstva

za upotrebu.

U sluéaju da je priprema neretentivna, pozeljno je koris¢enje cementa od

adhezivne smole (npr. G-CEM LinkForce).

Fluorovodoni¢na kiselina sme da se koristi iskljucivo ekstraoralno i ne

sme da se unosi u usnu duplju.

Fosforna kiselina (35-37%) takode moZe da se koristi za ¢iéenje

povrsina, poZeljno za trljanje krpom od mikrofibera tokom 10-15 sekundi.
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NIJANSA

HT: (Visoka prozirnost) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Srednja prozirnost) MT-B00, MT-B0+, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Niska prozirnost) LT-B00O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-A3.5,
LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4, LT-D2,
LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Srednja neprozirnost) MO-0, MO-1, MO-2
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PAKOVANJE

Ingot 3g x 5 komada

SKLADISTENJE

Za postizanje optimalnih performansi skladistite na sobnoj temperaturi
(4-25°C / 39,2-77,0°F) i ne izlaZite direktnoj suncevoj svetlosti ni visokoj
vlaznosti.

OPREZ

1. Prakticar sa prethodnom osetljivo$¢u na ovaj proizvod i reakcijama kao
Sto su ospi ili dermatitis ne sme da koristi proizvod.

Prizivod u retkim slu¢ajevima moZe da izazove osetljivost kod nekih
osoba. Ako se jave takve reakcije, prekinite upotrebu proizvoda i obratite
se lekaru.

. GC Initial LiSi Press je za jednokratnu upotrebu.

Pri struganju rekonstrukcija koristite kontroler za prasinu i nosite masku
protiv prasine da biste izbegli udisanje prasine.

Rekonstrukcije ne smeju da se peskare aluminijum-oksidom pri

pritisku iznad 1,5 bara. Peskarena povrsina ne sme da bude izlozena
ekstraoralno.

Pratite smernice za pripremu i minimalne dimenzije.

Isklju¢ivo za preporucene indikacije.

Li¢na zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i sigurnosna
zastita za oci, treba uvek nositi.
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Neki proizvodi pomenuti u ovom Uputstvu za upotrebu mogu da se
klasifiikuju kao opasni prema GHS. Uvek proverite u sigurnosno tehnickom
listu na:

http:/www.gceurope.com

Takode su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKOVANJA: kako bi se izbegla
kontaminacija izmedu pacijenata ova visekratno upotrebljiva pakovanja
zahtevaju dezinfekciju srednjeg nivoa. Odmah posle upotrebe pregledati
visekratno upotrebljivo pakovanje i oznaciti oStecenja ako ih ima.

Ostecenu spravu baciti.

NE URANJATI U TECNO SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJU. Temeljno oistiti
viekratno upotrebljivo pakovanje kako bi se sprecilo suenje i nakupljanje
préjavstine.

Dezinfikovati sredstvom za dezinfekciju srednjeg nivoa prema registrovanoj
zdravstveno-infektivnoj kontroli u skladu sa regionalno/nacionalnim
smernicama.

Za rezime sigurnosti i klinickog u¢inka (Summary of Safety and Clinical
Performance - SSCP) pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://
ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nas kontaktirajte na Regulatory.gce@
gc.dental

Obaves$ jje 0 nezeljenim dejstvima:

Ako postanete svesni bilo kakvih neZeljenih dejstava, reakcija ili sli¢nih

LT-IQ LT-A LT8 LT-C LT-D
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 |MO-1[MO-2[MO1] MO-2
PAKIRANJE

Ingot 3 g x 5 kosov

SHRANJEVANJE

Za doseganije optimalnih rezultatov priporo¢amo shranjevanje pri sobni
temperaturi (4-25 °C/39,2-77,0 °F), zas¢iteno pred neposredno sonéno
svetlobo in visoko vlago.

OPOZORILO

1. Zobozdravnik s preobcutljivostno reakcijo na izdelek v preteklosti, kot je
izpud¢aj ali dermatitis, ne sme uporabljati izdelkov.

.V redkih primerih lahko izdelek pri ljudeh povzrogi ob&utljivost. Ce

opazite tako reakcijo, prenehajte uporabljati izdelek in se posvetujte z

zdravnikom.

Izdelek GC Initial LiSi Press je samo za enkratno uporabo.

Pri bruSenju restavracij uporabite zbiralnik prahu in protiprasno masko,

da se izognete vdihavanju prahu.

Restavracij ne smemo peskati z aluminijevim oksidom pri tlaku nad 1,5

bara. Peskana povr$ina ne sme biti izpostavljena v ustih.

Upostevajte smernice za preparacijo in najmanj$e mere.

. Samo za priporo¢ene indikacije.

. Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
ocala se mora vedno uporabljati.
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Nekateri proizvodi omenjeni v predhodnih navodilih za uporabo so lahko
klasificirani kot nevarni glede na GHS. Vedno se poducite o navodilh za
varno uporabo na:

http://www.gceurope.com

Lahko pa jih dobite tudi pri vaSem zastopniku

CISCENJE IN DEZINFEKCIJA

SISTEM ZA VECKRATNO UPORABO: da se izognete navzkrizni
kontaminaciji med pacientom in sistemom za veckratno uporabo, je
zahtevana dezinfekcija srednjega nivoja. Takoj po uporabi preglejte
sistem za veckratno uporabo in oznacite poskodbe e so le-te prisotne.
Poskodovan sistem zavrzite.

NE NAMAKAJTE V TEKOCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJO. Temeljito
ocistite sistem za veckratno uporabo, da preprecite susenje in nabiranje
necistoce.

Dezinficirajte s sredstvom za dezinfekcijo srednjega nivoja, registriranega
pri zdravstveno infektivni kontroli skladno z regionalno/lokalno regulativo.

Za povzetek varnosti in klinicne ucinkovitosti (SSCP) si oglejte bazo
podatkov EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ali nas
kontaktirajte na Regulatory.gce@gc.dental

Porogilo o neZelenih u€inkih:

Ce se zavedate kakrsnih koli nezelenih ucinkov, reakcij ali podobnih
dogodkov, do katerih je pri$lo pri uporabi tega izdelka, vkljuéno s tistimi,

ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih prijavite neposredno prek
ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da izberete ustrezen organ v vasi
drzavi dostopni preko naslednje povezave:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/ contacts_sl

kot tudi v naSem sistemu notranjega nadzora:

vigilance@gc.dental

Na ta nacin boste prispevali k izbolj$anju varnosti tega izdelka.

Zadnja izdaja : 11/2023

Pre upotrebe pazljivo procitati uputstvo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJUM DISILIKATNA GLAS-KERAMIKA

Samo za struénu stomatolo$ku upotrebu u indikacijama za upotrebu.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU

Okluzalne fasete

Tanke fasete

Fasete

Umeci

Navlake

Krunice u anteriornoj i posteriornoj regiji

Mostovi od 3 elementa u anteriornoj regiji

Mostovi od 3 elementa u regiji pretkutnjaka, pri ¢emu drugi pretkutnjak
predstavlja krajnji element

Krunica ili krunica pri¢vré¢ena vijkom za implantirani abutment
Mostovi od 3 elementa do drugog pretkutnjaka postavljeni na implantirani
abutment

do kojih je doslo upotrebom ovog proizvoda, uklju€ujuéi i one koji
nisu navedeni u ovom uputstvu za upotrebu, molimo da ih prijavite direktno
kroz odgovarajuci sistem nadzora, odabirom odgovarajuceg autoriteta u
va$oj drzavi, dostupno putem sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

kao i na nas interni sistem nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprinecete pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Poslednja revizija : 11/2023

lMepen 3aCTOCYBaHHSAM yBaXHO NpoynTanTe
IHCTPYKLIilO 3 BUKOPUCTAHHSAO.

GC Initial™ LiSi Press

TiTin-aucunikatHa cknokepamika

[Ansi BUKOPUCTaHHS NuLLe nikapsiMu-CcTOMaTonoramn y Bunaakax 3a
NoKasaHHsAMKU 0 3aCTOCyBaHHSA.

MOKA3AHHSA ANl BUKOPUCTAHHA

Oknto3iiHi BiHipn

ToHki BiHipn

BiHipn

Bknapaku

Haknagkn

KopoHKM y chpoHTanbHil i GiuKin ginsHkax

MocTonogibHi npoTean 3 3 oavHULL y hPOHTAnNbBHIN AiNAHLI
MocTonopaibHi npotean 3 3 oanHULL B 06nacTi npemonsipis ax Ao ApYroro
npemonsipa B AKOCTi AMCTanbHOT OANHNLL

KopoHku abo 06eaHaHi KOPOHKY, Lo ikCyoTbCst Ha abaTMeHT
iMnnaxTara

MocTonoai6Hi npoTesu 3 3 oaMHNLL @ A0 APYroro Npemonspa, Lo
hiKkCyloTbCS Ha abaTMEHT iMnnaHTata

Hpoa: Metoauka 06po6ku MokasaHHsA
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[Miokcna KpemHito, Aiokeua niTito, iHWi okenan, GapBHUK

NPOTUMOKA3AHHSA
He 3acTocoByeTbCs y nauieHTis 3:
* Pi3KO BUPAKEHOI YaCTKOBOK a[IEeHTIeE
* 3HaAYHUM 3HWXKEHHSIM BUCOTU NPUKYCY
* napadyHkuisMK (Hanpuknaa, 6pykcamom)

CXEMA NPEMNAPYBAHHA
Mpw nnaHyBaHHi opToneaAnYHOT KOHCTPYKLii HEOBXIAHO KepyBaTUCS
HacTyNHUMU BUMOramMu 0 MiHiManbHWUX PO3MIpiB:

PekomeHAaaLii LWoao npenapyBaHHs Mif LinbHOKepaMidHi KOHCTPYKUT

« TpenapyBaHHs kpaiB 3ailicHIoBaTH 3 (hopMyBaHHsAM rnubokoi cacku abo
okpyrneHoro nneva. (Puc. 1)

Cnip yHukaTtn hopmyBaHHs KpaiB, siki nepebysatoTb B NpsiMomy
OKIIO3IHOMY KOHTaKTi 3 3y6amu-aHTaroHicTamu.

BpaxoByBaTi KOHTaKTV 3 aHTaroHiCTamu.

OkntogiiiHi BiHipn

* 3MeHLINTN aHaTOMiIYHY chopmy, BP
TOBLLMHY.

* 3MEHLUMTU BEPXHIO TPETUHY KOPOHKU — B OKMIO3iNHIN 06nacTi npubnusHo
Ha 1,0 Mm.

41 BiANOBIAHY MiHi y

ToHKMIA BiHIp

+ 3a MOXJIMBOCTI NpenapyBaHHA Mae 6yTv NpoBefeHO B Mexax emarni.

* 3MEHLLIEHHS B NPULLNIKOBIN i/aBo BeCcTUBYNSpHiIit 30Hi Mae ctaHoBuTH 0,3
MM, B 0BnacTi pixy4oro kpato — 0,4 Mm.

Binip
+ 3a MoXNMBOCTI npenapyBaHHa Mae 6yTv NpoBeaeHO B Mexax emarni.
3 B Mp 7KkoBiN i/abo BecTUBYnspHii 30Hi Mae ctaHoBUTM 0,6

Trans. Tehnika obrade Indikacije
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Silicijum dioksid, Litijum oksid, Ostali oksidi, Kolorant

KONTRAINDIKACIJE

Ne preporucuje se pacijentima sa:

+ veoma smanjenom rezidualnom denticijom

+ veoma smanjenom okluzalnom vertikalnom dimenzijom
« parafunkcijama (npr. postojanje bruksizma)

DIZAJN PRIPREME
Pri dizajniranju rekonstrukcija potrebno je postovati sledece smernice za
pripremu i minimalne dimenzije:

Smernice za pripremu potpuno keramickih rekonstrukcija

+ Pripremite margine sa dubokim Zlebom ili zaobljenim obodom (sl. 1).

+ l|zbegavajte da margine dolaze u direktan okluzalni dodir sa zubom koji
stoji nasuprot.

+ Kontakt antagonistickih zuba se mora uzeti u obzir.

Okluzalna faseta
+ Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
+ Smanijite treZinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,0 mm.

Tanka faseta

+ Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

+ Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,3 mm, a incizalne ivice
za 0,4 mm.

Faseta

+ Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

+ Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,6 mm, a incizalne ivice
za 0,7 mm.

Umeci

+ U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje 1,0
mm i $irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

+ Nemojte pripremati podminirani prostor.

« Uverite se da zidovi Supljine formiraju ugao od 6° sa duZzom osom zuba.

+ Sve unutrasnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

Navlaka

+ U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje 1,0
mm i 8irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

Nemojte pripremati podminirani prostor.

Uverite se da zidovi Supljine formiraju ugao od 6° sa duZzom osom zuba.
Sve unutradnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

U oblasti kvrzice treba obezbediti smanjenje od najmanje 1,0 mm.

Krunice u anteriornoj regiji

« Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

+ Smanijite treZinu krunice sekuti¢a — u incizalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.
+ Smanijite vestibularnu i/ili oralnu oblast za priblizno 1,2 mm.

Krunice u posteriornoj regiji

+ Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
+ Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

+ Smanjite treZinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.

Mostovi od 3 elementa

+ Maksimalna prihvatljiva debljina mosta se razlikuje u anteriornoj i
posteriornoj regiji. Debljina mosta se odreduje na nepripremljenom zubu.
Debljina mosta u anteriornoj regiji (do o¢njaka) ne sme da premasuje

11 mm.

Debljina mosta u premolarnoj regiji (do drugog pretkutnjaka) ne sme da
premasuje 9 mm.

MODELOVANJE

Koristite sistem plasti¢nog prstena za 3g u okviru GC Initial LiSi Press

kerami¢kog ingota. Izradite radni model i primenite razdvaja¢ kalupa (sl. 2).

Rekonstrukcija se modeluje i obrasci se izlivaju u vosku na prstenastu

osnovu za oblikovanje.

Napomena:

+ Kanale za izlivanje uvek postavite u smer protoka kerami¢kog materijala
i na najdeblji deo vostanog obrasca kako bi se postigao neometan protok
viskozne keramike tokom izrade otiska.

MM, B oBnacTi pixy4oro kpato — 0,7 Mm.

Bknagku

« MubuHa npenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBWUTU MiHIMyM 1,0 MM, WWpWHa
nepeluwiika B obnacri cicyp — 1,0 MM MiHiMyM.

* He npenapyBatyt NigHyTPiHHSA.

* YNeBHWUTUCS, LLO CTiHKN NOPOXHWHU YTBOPIOKOTL KYT B 6° 3 NO300BXHLOIO
Biccto 3y6a.

= Bci BHyTpiLuHi Kpai i KyTU NOBUHHI BYTH 3a0KpyrneHi.

Haknapgka

« MubuHa npenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBUTU MiHIMyM 1,0 MM, WWpWHA
nepetuunitka B obnacri icyp — 1,0 MM MiHiMyM.

He npenapyBatt NiAHYTPIHHA.

YNEBHUTUCA, LLIO CTIHKM MOPOXHUHM YTBOPIOKOT KyT B 6° 3 N03A0BXKHL0I0
Biccto 3y6a.

Bci BHYTPILLHi kpai i KyTy NOBUHHI By TN 3a0KpPyrneHi.

BabesneunTn 3mMeHLweHHs B obnacTi Gyrpis miHiMym Ha 1,0 Mm.

KopoHku y chpoHTanbHii AinsHui

LWupuHa nneva/cbackv NoBuMHHA CTaHOBUTK MiHIMYM 1,0 MM.
BMEHLLIMTY BEPXHIO TPETUHY KOPOHKYM — B 0BNACTi PiXy4oro kpato —
npnbnusHo Ha 1,5 Mm.

3MeHLWnTY BecTUBYNspHY i/a6o opankHy nosepxHio NpubnusHo Ha 1,2
MM.

KopoHku B GiuHiit AinsHUi

* 3MEHLIUTU aHaTOMi4HY hOpMy, BPaXoBYO4U BiAMOBIAHY MiHIManbHy
TOBLLNHY.

* upwnHa nneval/cbackn NoBUHHA CTAaHOBUTK MiHIMyM 1,0 MM.

* 3MEHLWNTN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B OKIO3iNHIi oBnacTi npubnusHo
Ha 1,5 mm.

MocTonopaiGHi npoTean 3 3 oanHULL

» MakcumanbHa onyCcTUMa LMPUHA NOHTIKA € PI3HOK0 ANst (POHTaNLHOT
Ta Ans 6i4Hol AinsHoK. LupuHa noHTika BU3HA4YaeTbCs Ha
HenpenapoBaHux 3y6ax.

Y dpoHTanbHiit AiNsSHUI (a 40 ikna) WupuHa NoHTIka He NoBUHHA
nepesullyBatit 11 MM.

B obnacTi npemonspis (ax [0 Apyroro npemonsipa) WuprnHa noHTika He
MOBUHHA MEPEeBULLYBATU 9 MM.

BUrOTOBJMEHHA BOCKOBOI MOEN!

Cnip BUKOPUCTOBYBATY €NACTUYHY CUCTEMY Kineub Anst 3 r kepamiyHol
3aroToBku GC Initial LiSi Press. Burotosuti po6ouy mopens Ta HaHecTu
KoMneHcauiHnin nak. (Puc.2) KoHcTpyKLUis MOaenioeTbea 3 BOcKy Ta
BCTAHOBIOETLCS 3a A0MNOMOrOK INTHUKIB Ha (hOPMYIoHE KiflbLie OMOKM.
MpumiTka:

+ 3aBxXau po3TaLIOBYWTE MUTHUKNA B HANPSIMKY NOTOKY Kepamikv Ta A0
HaMTOBCTILLOT YaCTUHN BOCKOBOI KOHCTPYKLIT - TaKUM YUHOM [JOCSracTbCs
NNaBHUIA NOTOK PO3MNaBneHol kepamiki.

FAKUIO NaKyBaHHIO Ta NPecyBaHHIO B Nevi Niansrae nuie oauH oG exT,
cnif BCTaHOBWTK APYTUIA KOPOTKUI (Cninui) nuTHuK. (Puc. 3)

Cnip nepekoHaTUCS B TOMY, LLIO B NPOLIECT BUTOTOBMEHHSI BOCKOBOT
mozeni cchopmoBaHWiA 3a30p Ans 3abeanedeHHs cTabinbHocTi nig vyac
npoueaypu npecysakHsi. (Puc. 4)

Y naHiit cuctemi octaTouHa Maca BOCKy CTaHOBUT Bif 0,4 1 (MiHiMym) fo
0,8 r (Makcumym).

TPy BUKOPUCTaHHI METOAMKM MOLIAPOBOTO HaKnaAaHHs cnif
AOTPUMYBATUCS HACTYMHWUX PEKOMEHAALLIN LLOAO MiHIManbHOT TOBLUMHW
kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i MakcumanbHOT TOBLUMHM LIapy.

MinimanbHa ToBlMHa kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i makcumansHa
5

TOBLUMHA apy kepamiku (Puc.
3aranbHa TOBLHA 08 0 2 s e
MinimanbHa ToBLLIMHA 04 05 06 o8 o
Kapkaca

MaKCMManb}:Ia TOBLLUMHA 04 05 Py o7 Py
wiapy kepamiku

Poamipu B MM
MAKYBAHHA

GC LiSi PressVest

1. MakyBaHHS NPOBOAUTLCA 3a AONOMOTOH0 CrieljianbHO po3pobneHoi
nakysanbHoi Macu GC LiSi PressVest, Lo gossonsie nerko Buaanutn
peakuiiinuii wap. (Ans oTpuMaHHa foaaTkosol iHdopmaLii avs.
CneuianbHe KepiBHMUTBO i3 3acTocyBaHHs). (Puc. 6)

2. BCTaHOBUTU LUMMIHAP Ha KinbLeBY OCHOBY. PETensHO 3anoBHUTY LMMIHAP
nakyBarnbHOIK Macolo Maiixe fosepxy. (Puc. 7)

3. BctaHoBUTU chopMyBay OCHOBU NTUTHWKA, 06EPEXHO 10ro noBepTayn
(nakyBarnbHa Maca NoBWHHa 3rerka B1AaBMTUCS Kpisb OTBIp). (Puc. 8)

MOMNEPEAHE HAMPIBAHHSA

1. MNicns 3aTBepaiHHA BUAanNMTH hopmMyBay OCHOBYW NIMTHUKA i hopmyBay
KinbLeBoi ocHoBU. OBepexHO BULITOBXHYTY KirlbLie MacK 3 uuniHapa.

2. 3rnaauTh HUXKHIO NOBEPXHIO 3a A0MOMOTOIO FiNCOBOYHOIO HOXa
(nepeBipnTit kyT B 90° i cTabinbHicTb NonoxexHs ). (Puc. 9

MT: (cepenHs nposopicTb) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Hu3bka nposopicts) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Cepegts onakosicTb) MO-0, MO-1, MO-2
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Restorasyonlar 1,5 bar tizerinde aliiminyum oksit ile kumlamaya tabi
tutulmamalidir. Kumlanan yiizey, agiz igerisinde agik birakilmamalidir.
Hazirlama kilavuzlari ve en diisiik boyutlarla ilgili kurallara uyun.
Sadece tavsiye edilen endikasyonlar igin.

Daima eldiven, yliz maskesi ve giivenlik gézIigu gibi kisisel koruyucu
ekipmanlar (KKE) takilmalidir.

©No

Onceki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi iiriinler GHS’e gére zararli
siniflandirilabilir. Daima kendinizi agagidaki linkte mevcut olan gvenlik bilgi
pusulularina alistirabilirsiniz.

http://lwww.gceurope.com

Ayni zamanda tedarikgiden elde edilebilir.

TEMIZLEME VE DEZENFEKSIYON

LT o] a0t L urairaas] ag st s s ur e s e e Lr e

GOK-KULLANIMLIK DAGITICI SISTEM: Hastalar arasinda gapraz
kontaminasyonu énlemek igin bu cihaz orta-seviye dezenfektan
gerekmektedir. Kullanimdan hemen sonra cihazi gézlemleyin ve bozulma
i in.Eger zarar gérmiigse cihazi ¢ope atin.

LT-IQ LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 | MO-1[MO-2| MO ] MO-2 icin eti
YMNAKOBKA

Barotosku 3 x 5 Wt

3BEPIFAHHA

[ns onTMManeHOro peaynksraTty marepian cnig 3bepirati 3a KiMHaTHOT
Temnepatypu (4-25 °C / 39,2-77,0 °F) nogani Big NpsiMUX COHSIHHUX
NPOMEHIB i BUCOKOT BONOTOCTi.

YBATA

1. Ocoba 3 HasiBHICTIO B i Gyl peakuint i o1
YyTAMBOCTI (HaNpuUKnaz, Bucun abo AepmMaTiT) 10 LUbOro MaTepiany He
Ma€ 10ro BUKOPUCTOBYBATW.

. Y pigkicHUX BUNaakax NpoAYKT MoXe BUKMMUKATK peakLiiio NiaBULLEHOT
YYTAMBOCTI y Aesikux niopen. Ao nofibHa peakuis NposiBNSETLCS, i
NPUNUHUTY BUKOPUCTAHHS MaTepiany i 3BepHyTUCS 4O nikapsi.

. Cknokepamika GC Initial LiSi Press niansrae Buknio4Ho ofgHopasoBomy

BUKOPUCTaHHIO.

Mpu abpasusHiit 06po6LIi KOHCTPYKLIN Cif BUKOPUCTOBYBATU

nKno36ipHUK i Nno3axvcHuii pecripatop, Wo6 YHUKHYTW nonagaHHs

nuAy B ANXarbHi WsXu.

. OpToneauyHi KOHCTPYKLIT He MiAnsaralTs CTpyMeHesil 06pobLi okcuaom

anioMiHito 3 Tuckom nowHapa 1,5 6ap. CTpymeHeBo 06pobGneHa nosepxHs

HE Mag KOHTaKTYBaTH 3 TKaHUHaMM MOPOXHIHN POTa.

HeobxiaHo AoTpUMyBaTUCS pekoMeHAaaLiii i3 npenapyBaHHs i

pekoMeH/aLii LWoAo MiHIManbHUX PO3MIpiB KOHCTPYKLT.

Matepian npuaHayeHuin Ans BUKOPUCTAHHS Tiflbkn 3@ PEKOMEHA0BaHUMMU

noKasaHHAMM.

8. 3aBxan BUKOPUCTOBYITE 3acobM iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY, Taki AK

3axWCHI pykaBMYKM, Macku Ta 3aX1CHi 3acobu ans ouen.
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[Mesiki 3i 3ragaHvx y AaHii iHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauii NpoayKTiB MOXyTb
BigHocuTUCS A0 HebBeaneyHux 3rigHo 3 GHS. 3axaun o3HaomnionTecs
3 nacnopTamu Ximi4Hoi 6eanekn NPoayKTiB, Siki MOXHa 3aBaHTaXUTU 3a
HACTYMHAM NOCUNAHHAM:

http://www.gceurope.com

MacnopTu ximMivHOi Ge3nekn Takox MoXHa oTpumaTn y Baworo
nocravanbHuka.

OYMUEHHA TA AE3VHOEKLIA

CUCTEMWM IOCTABKM BATATOPA30BOIO BUKOPUCTAHHSA: 3 meToto
3anoBiraHHs NnepexpecHoMy iHikyBaHHIO NaLieHTIB Lieit NPOAYKT BUMarae
AesiHdekuil cepeaHboro pisHa. Oapasy nicna BUKOPUCTaHHA nepesipsiiTe
1oro ctaH. He BUKOPUCTOBYITE Y pasi MOLIKOKEHHS.

HE 3AHYPIOVTE Y JE3NH®IKYIOUI PO3YUHW. PetenbHo ouncTiTh
NpOAYKT, OB MONepeanTU 3acuXaHHs Ta HaKoNUUYEHHs 3aGPyAHEHb.
MpopesiHdikyiTe itoro AesiHdikylo4nm 3acobomM Ans cepeaHbOro piBHA
AesiHdekLii, K1 3apeecTpoBaHuii B yCTaHOBaX OXOPOHU 300POB’s
BiANOBIAHO A0 perioHanbHUX/HaLiOHaNbHUX BUMOT.

Ans otpumanHa Mincymky 3 beaneku Ta KniniuHoi EcpektnBHocTi (SSCP),
nepernsaHsTte 6a3y naHnx EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
abo 3B’sXITbCA 3 HAMM 3a eNekTPoHHO aapecoto Regulatory.gce@
gc.dental

HebaxaHi ecbekT — 3BITHICTb

Akwio BK AisHaeTecs npo Byab-ski HebaxaHi Hacnigkw, peakuii abo
nogi6Hi BUNazKM, O BUHUKNN BHACNIAOK BUKOPUCTAHHS! LIbOTO NPOAYKTY,
BKITIOYAI04M Ti, WO HE 3a3HayeHi B Uit iIHCTPYKLT LLOAO BUKOPUCTAHHS,
6yab nacka, noBiOMTE Mpo HInX 6e3nocepeaHbo YNOBHOBAXEHOMY
npeacTaBHUKY BUpOBHUKa B YkpaiHi 3a HACTYMHUM NOCUNaHHSAM:
info@kristar.ua

a TaKOX /10 HaLLOi CUCTEMM BHYTPILLIHBOTO KOHTPOSHO:
vigilance@gc.dental

Takum unHom, B1 GyaeTe CpUATY NiABULLEHHIO GE3NeKy LIbOro NPOAYKTY.

OcrtaHHi amiHn BHeceHo: 11/2023
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LITYUM DISILIKAT CAM SERAMIK

UATR.101

Sadece 6nerilen endikasyonlarda bir dis hekimi tarafindan kullanilir.

KULLANIM iGiN ENDIKASYONLAR

Okliizal venerler

ince venerler

Venerler

Inleyler

Onleyler

Anteriyor ve posteriyor bolgedeki kuronlar

Anteriyor bolgedeki 3 birimli kopriiler

Premolar bolgedeki, bitis birimi olarak ikinci premolara kadar olan 3
birimli képriler

implant dayanaginin iizerinde kuron veya sabitleyicili kuron

Ikinci premolara kadar, implant dayanagi tizerine yerlestirilen 3 birimli
koprii

Trans. Isleme teknigi Endikasyonlar

s | xo| - _ |58

2% |22 |C8F 2 | = S |52 |28
HT v v v 4 v
MT v v v v v v 4 v
LT v v v v
LT-IQ v v v v
MO 4 4 v
KOMPOZISYON

Silikon dioksit , Lityum oksit, Diger oksitler, Renklendirici

KONTRENDIKASYONLAR

Asagidakilerin oldugu hastalar igin uygun degildir:

« Siddetli bicimde azalmis artik disler

« Siddetli bicimde azalmis okliizal dikey boyut

« islev bozukluklari (6rn. bruksizmden mustarip olma)

HAZIRLAMA TASARIMI
Restorasyonlar hazirlanirken, asagidaki hazirlama kilavuzlarina uyulmali ve
asgari boyutlar korunmalidir:

Tam seramik restorasyonlar igin hazirlama kilavuzlari

« Derin kanalli veya yuvarlak omuzlu marjlar hazirlayin (Sekil 1)

» Marjlarin karsi taraftaki disle dogrudan okliizal temasa gegmesinden
kaginin.

 Karsit temaslar géz éniinde bulundurulmalidir.

Okliizal vener

* Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en disiik kalinlik kuralina
uyun.

« Uglinci insizal kuronu (okliizal alanda) yaklagik 1,0 mm oraninda rediikte
edin.

ince vener

* Mimkinse, hazirhgin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,3 mm oraninda, insizal kenarda da 0,4
mm oraninda rediiksiyon.

Vener

+ Mumkinse, hazirligin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,6 mm oraninda, insizal kenarda da 0,7
mm oraninda rediiksiyon.

inleyler

« Fislr alaninda en az 1,0 mm’lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm’lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

Bosluk duvarlarinin, disin uzun olan ekseni ile 6°’lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

+ Tim i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

Onley

« Fistr alaninda en az 1,0 mm'lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm’lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

Bosluk duvarlarinin, digin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

Tim i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

Tiberkil alanlarinda en az 1,0 mm'lik rediiksiyon saglayin.

Anteriyor bélgedeki kuronlar

+ Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

« Ugiincii insizal kuronu (insizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda rediikte
edin.

« Vestibller ve/veya oral alani yaklasik 1,2 mm oraninda rediikte edin.

Posteriyor bélgedeki kuronlar

» Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en distik kalinlik kuralina
uyun.

* Om

. Ogt
edin.

kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.
insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda rediikte

3 birimli kopriiler

+ Kabul edilebilir en yiiksek pontik genislik anteriyor ve posteriyor bélgeler
arasinda farklilik gosterir. Pontik genislik, hazirlanmamis olan diste
belirlenir.

« Anteriyor bolgede (kanine kadar), pontik genislik 11 mm’yi asmamalidir.

« Premolar bélgede (ikinci premolara kadar), pontik genislik 9 mm’yi
asmamalidir.

SUYA DALDIRMAYINIZ. Kurumasini ve kontaminasyonun akiimilasyonu nu
onlemek igin tamamen cihazi temizleyiniz.

Orta-seviye kayith saglk bakim- dereceli enfeksiyon kontrol Griini ile
bolgesel/ ulusal rehberelere uygun olarak dezenfekte ediniz.

Giivenlik ve Klinik Performans Ozeti'ni (SSCP) EUDAMED veritabandan
kontrol edebilirsiniz (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) veya Regulatory.
gce@gc.dental adresinden bizimle iletisime gegebilirsiniz

Istenmeyen Etkiler Raporu:

Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler dahil olmak tizere, bu
Grintin kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (istenmeyen etki), reaksiyon
veya benzeri olaylarin tespiti durumunda asagidaki linkten erisebileceginiz
bulundugunuz ilkenin uygun otoritesini segerek dogrudan ihtiyat sistemi ile
litfen rapor ediniz.
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

ig ihtiyat sistemimize de bilgi vererek;

vigilance@gc.dental ;

bu triintin glivenligini arttirmaya katkida bulunacaksiniz.

Son Revizyon : 11/2023

Pirms lieto$anas rapigi izlasiet lietoSanas
instrukciju.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJA DISILIKATA STIKLA KERAMIKA

Tikai zobarsta specialista lietoSanai saskana ar lietoSanas indikacijam.

INDIKACIJAS

Okluzalie veniri

Planie veniri

Venri

Inlejas

Onlejas

Kroni priek$éja un aizmugures zona

3 vienibu tilti priekséja zona

3 vienibu ilti premolara zona lidz otrajam premolaram ka gala vienibai
Kronis vai $inéts kronis uz implantata abatmenta

3 vientbu tilti I1dz otrajam premolaram, kas uzlikti implantata balsta
virspusé

?;e- Apstrades metode Indikacijas
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SASTAVS

Silikona dioksids, Litija oksids, Fosforskabes éstera monomérs, krasvielas

KONTRINDIKACIJAS

Nav piemérots pacientiem ar:

« mazu atlikuso zobu skaitu,

« stipri samazinatu sakodiena vertikalo izméru,

« funkciju trauc&jumiem (pieméram, tiem, kas cie$ no bruksisma).

PREPARESANAS NORADIJUMI
Konstrugjot restauraciju, jaievéro talak sniegtie noradijumi priek§darbiem
un minimalie izméri.

Prieksdarbu rekomendacijas visu veidu keramikas restauracijam

« Malas jasagatavo ar dzilo noSkélumu vai noapaloto pakapi. (1. att.)
« Malas nedrikst bt tie$a sakodiena saskaré ar pretéjo zobu.

« Janem véra kontakts ar antagonistu.

Okluzalais venirs
+ Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu.
« Samaziniet incizélo krona treSdalu — sakodiena zona par apm. 1,0 mm.

Planais venirs
» Jaiespéjams, sagatavei jaizvietojas emalja.

Priekiniy ir Soniniy danty vainikeliai

Trijy vienety tiltai priekiniy danty srityje

Trijy vienety tiltai kapliy srityje, kuomet konstrukcija baigiasi antru kapliu
Pavieniai ar sujungti vainikéliai ant implanto atramos

Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio, dedami ant implanto atramos

Perm.| Apdorojimo metodas Indikacijos
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SUDETIS

Silikono dioksidas, Licio oksidas, Kiti oksidai, daZikliai

KONTRAINDIKACIJOS

Netinka pacientams, kuriems:

« likg labai nedaug danty;

* labai sumaZzéjes sakandzio aukstis;

« yra funkcijy pakitimy (pvz., bruksizmas).

RESTAURACIJOS MODELIAVIMAS
Modeliuodami restauracijas, atsizvelkite j Sias paruo$imo bei minimaliy
matmeny rekomendacijas:

Restauracijy gairés keramikiniams darbams

Krastai turéty baigtis giliais laipteliais ar suapvalintomis briaunelémis.
(1 pav.)

Stenkités, kad krastai sgkandZio metu tiesiogiai nesiliesty su
antagonistais

Reikéty atsizvelgti j kontaktus su antagonistiniais dantimis.

Okliuziné laminaté

+ Sumazinkite anatomine danties forma ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

« SumaZinkite vainikinj kandamajj tre¢dalj okliuzingje srityje mazdaug
1,0 mm.

Plona laminate

« Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

+ Kaklelio ir (arba) lGpiné sritis sumazinama 0,3 mm, o kandamasis krastas
—0,4 mm.

Laminaté

« Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

 Kaklelio ir (arba) lGpiné sritis sumazinama 0,6 mm, o kandamasis krastas
—0,7 mm.

Iklotai

« Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

Nepalikite neigiamy krasty.

UZtikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampg su vertikalia danties
adimi.

Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.UZklotas

Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne maZesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

Nepalikite neigiamy krasty.

« Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampa su vertikalia danties

al
Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.
Gumburus sumazinkite bent 1,0 mm.

Priekiniy danty vainikéliai

« Briaunelés / laiptelio plotis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm.

« Sumazinkite kandamajj vainiko tre¢dalj — kandamojoje srityje mazdaug
1,5 mm.

« Sumazinkite vestibuliaring ir (arba) oraling sritj mazdaug 1,2 mm.

« Soniniy danty v majj vainiko tre¢dalj — okliuzingje srityje mazdaug 1,5 mm

Trijy vienety tiltai

+ Maksimalus leistinas tarpinés dalies plotis skiriasi priekiniy ir $oniniy
danty srityse. Jis nustatomas dar nenupreparavus danty.

« Priekinéje srityje (iki iltiniy danty) tarpinés dalies plotis neturéty virsyti
11 mm.

« Kapliy srityje (iki antrojo kaplio) tarpiné dalis neturéty virsyti 9 mm.

VASKAVIMAS

3 g,GC Initial LiSi Press" keramikos ruo$iniams naudokite elastiniy

Ziedy sistema. Pagaminkite darbinj modelj ir atskirkite Stampuka. (2 pav.)
Modeliuokite vasking konstrukcijg, ant Ziedinio formavimo pagrindo vasku
padenkite ir lie€ius.

Pastaba:

« Kad presuojant klampi keraminé masé pasiskirstyty tolygiai, liecius
visada tvirtinkite jos srauto kryptimi storiausioje vaskinés restauracijos
dalyje.

Jeigu krosnyje jdétas ir presuojamas tik vienas objektas, reikia jdéti antrg
trumpga (akling) liejimo kanala. (3 pav.)

Kad presavimo proceso metu uztikrintuméte restauracijos stabiluma,
isitikinkite, kad tarp vaskiniy detaliy iSlaikomi paveikslélyje nurodyti tarpy
parametrai (4 pav.)

Sioje sistemoje tinkamiausias vasko svoris yra nuo 0,4 g (min.) iki 0,8

g (maks.).

» Tservikaalse ja/voi labiaalse ala véhendamine 0,6 mm, I6ikeserva
véhendamine kuni 0,7mm.

Inlayd

« Preparatsiooni sligavus peab olema vahemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

« Arge prepareerige enda alla minevaid kohti.

« Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika axisega 6°
nurga.

» Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

Onlay

« Preparatsiooni siigavus peab olema véhemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

Arge pepareerige enda alla minevaid kohti.

Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika aksisega 6°
nurga.

Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

Tagage vahemalt 1,0 mm véhendusruumi kuspide piirkonnas.

Kroonid esihammaste piirkonnas

« Ola/kalde laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.

+ Vahendage krooni I6ikeserva llemist kolmandikku — I6ikeservapiirkonnas
umbes 1,5 mm.

« Vahendage vestibulaarset ja/véi suuddne piirkonda umbes 1,2 mm.

Kroonid tagahammaste piirkonnas

« Véhendage anatoomilist kuju ja jélgige ettenahtud minimaalset paksust.
« Ola/kalde laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.

Vahendage krooni I6ikeserva tilemist kolmandikku — oklusaalsel alal u
1,5 mm.

3 -ihikulised sillad

+ Maksimaalne lubatav vaheliili laius on anteeriori ja posteeriori piirkonnas
erinev. Vahelili laius maéaratakse prepareerimata hambal.

» Esihammaste piirkonnas (kuni silmahambani) ei tohiks vaheliili laius
lletada 11 mm.

« Silmahamba piirkonnas (kuni teise silmahambani) ei tohi vahelili laius
liletada 9 mm.

VAHATAMINE

Palun kasutage silikoonist ronga stisteemi 3 g GC Initial LiSi Pressi
keraamika valuks. Valmistage téémudel ja kandke peale kipsi isolant. (jn
2) Restauratsioon vahatatakse ja valukanalid (ihendatakse vahatuse kiilge
ning asetatakse valu vormi.

Markus.

« Selleks, et saavutada keraamika Uhtlane voolavus, kinnitage alati valu
vormi avad keraamika voolamise suunas, vahamudeli kdige paksema
osa kiilge.

Kui st ju si: jap ainult Giks objekt, siis tuleb
lisada veel Uks liihike (pime) valukanal. (jn 3)

Veenduge, et vahamudeli valmistamise kaigus, oleks stabiilsuse
tagamiseks pressimisprotsessi ajal, jaetud margitud ruum. (jn 4)
Selles siisteemis on I6plik vaha kaal 0,4 g (min) — 0,8 g (max).
Kasutades kihilist tehnikat tuleb jalgida allpool olevaid juhiseid,

mis puudutavad GC Initial LiSi presskeraamika karkassi miinimum
kihipaksust ja peale kantava kihi maksimaalset paksust.

Minimaalne GC Initial LiSi Pressi karkass ja kihi maksimaalne paksus

(jn 5)
Restauratsiooni ildine

paksus 08 1,0 1.2 15 1.8

Karkassi minimaalne

paksus 04 05 0,6 0.8 1.0

Kihi maksimaalne
paksus

04 0,5 06 0,7 0.8

M66dud mm
SISESTAMINE

GC LiSi PressVest

1. Sisestus tehakse GC LiSi PressVestiga, mis on spetsiaalselt valja
tootatud fosfaadiga sisestusmass ning véimaldab reaktsioonikihi
lihtsat eemaldamist. (Tdpsema teabe saamiseks vaadake konkreetset
kasutusjuhendit.) (jn 6)

2. Asetage silinder ronga alusele. Téitke silinder ettevaatlikult
sisestusmassiga aareni tais. (jn 7)

3. Asetage peale silikoonkoonus pdodrates seda ornalt (téidis peaks veidi
labi ava tungima). (jn 8)

EELKUUMUTAMINE

1. Parast tahenemist eemaldage silikoonkoonus ja kummist koonus. Liikake
silikoonvorm silindrist valja.

2. Siluge alumist poolt kipsinoaga (kontrollige 90° nurka ja stabiilset
asendit). (jn 9)

3. Asetage pressvorm allapoole suunatud avaga 850°C-ni eelkuumutatud
ahju. (jn 10)
Markus:
Sisestusmassi kasutamisel jargige palun tootja kasutusjuhendit, eriti
jargida 850 °C poletamise juures.

PRESSIMINE

. Eemaldage pressvorm ahjust kohe pérast eelkuumutamise etapi
I6petamist.

. Sisestage kiilm GC Initial LiSi Pressi “n66p” pressvormi avasse, mille

Umar, trikita pool on suunatud allapoole. (jn 11)

Paigutage kolb sisestusmassi rongasse. (jn 12)

Paigutage pressvorm keraamika pressahju keskele. (jn 13)

. Alustage valitud pressimisprogrammi.

[T

apw

PRESSIMISPROGRAMM
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

Naudojant sluoksniavimo metodg, rekomenduojama laikytis Siy

+ Samazinajums cervikala un/vai labiala zona par 0,3 mm un incizala mala minimalaus ,GC Initial LiSi Press* karkaso ir maksimalaus sluoksnio HT/MT/LT MO
par 0,4 mm. storiy rekomendacijy. Ronga suurus 100 g 2009 100 g 200g

Venirs Minimalus ,GC Initial LiSi Press* karkaso ir 15 sluoksnio storis (5 pav.) /:'e“rz‘ti:’r‘se tem- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C

«+ Jaiespéjams, preparacijai jaizvietojas emalja. Bendras restauracijos - P < - p—

+ Samazinajums cervikala un/vai labiala virsma par 0,6 mm un incizala storis 08 10 12 5 8 Kuumuse maar 60 *C/min 60 “C/min 60 °C/min 60 °C/min
par 0,7 mm. i karkaso storis| 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 Loplik temperatuur 893 °C 913°C 907 °C 923 °C

Inlejas gz:zimams sluoksnio 04 05 06 07 08 Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min

- Fisdras zona jaievéro preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus Matmenys, mm P kestus Smin 5 min 5 min 5 min
platums vismaz 1,0 mm. |PAKAVIMAS ! Pressimise tase 5 5 5 5

* Nedrikst veidot zem sevis ejosas vietas. S 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent

+ Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi. GC LiSi PressVest

+ Visi ieksgjie stari un lenki ir janoapalo. 1. |pakavimui naudojama specialiai sukurta fosfatiné pakavimo maseé HT/MTLT MO

Onleja 2.,GC LiSi PressVest, pasizyminti lengvesniu sureagavusio sluoksnio Ronga suurus 100g 2009 100g 2009

. Fiéﬂras zona jaievéro preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus pasalinimu. (ISsamesne informacilg rasite specialiose naudojimo Alustamise tem- o o o o
platums Visméz o mr’; paraci) ! , instrukcijose.) (6 pav.) poratuur 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C

« Nedrikst veidot zém se\jis ejosas vietas. s Srri]:;iﬂiiﬁepjaigpgl‘(g?/iﬁf:ﬂ::gt??;z_f‘sarglah beveik iki krasty Kuumuse méaar 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min

N \[/);E’;T;’_T:g?nli‘;elg:k?;I;?:gz a;éOba garenisko asi. 4. Svelniai sukdami uzdékite kaitinimo $ablono pagrinda (formavimo Loplik temperatuur 898 °C 915°C 905 °C 920 °C

+ Samazinajumam aso §'k'autrj\u zor?éé jébm vismaz 1,0 mm. medziagos turéty Siek tiek iSsispausti per anga). (8 pav.) Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min

o ' Auto2 Auto2 Auto2 Auto2

Kroni prieksja zona ISANKSTINIS KAITINIVAS i ; iai Pressimise kestus , " . :

. P]'eparémjas biezumam jabit vismaz 1,0 mm 1. Sukietéjus nuimkite kaitinimo $ablono bei Ziedo pagrindg. Atsargiai 5min 5min 5min 5min

oS T " A - iSspauskite pakavimo Ziedg i$ cilindro. Pressi t 5 5 5 5

+ Samaziniet incizalo krona treSdalu — incizijas Skautnes zona —parapm. | 5 Gipsyi skirtu peiliu islyginkite apaéi (patikrinkite 90° kampa ir ar stabil ressimise fase
1,5 mm. o . padétis). (9 pav.) 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000

* Vestibuliro unfvai lingvalo zonu samaziniet par apm. 1,2 mm. 3. |dekite pakavimo Zieda su Zemyn nukreiptu piltuvéliu j iki 850 °C jkaitinta —— —

. - krosnj. (10 pav.)

t<mSnz;na1lzfzni1r:‘:g:“‘E’i(?\satzoomniasko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu Pastaba; Ronga suurus 1009 2009 1009 2009

+ Pakapes/noskéluma platumam jabat vismaz 1,0 mm. ) :_atylfnegspoal:g\?mo meL:gla_gos gamintojo instrukeijy, ypac dél laikymo Ootetemperatuur 700°C 700°C 700 °C 700 °C

+ Samaziniet incizalo krona tre$dalu — sakodiena zona par apm. 1,5 mm. rukmes emperaturoje. l’s:}n&i::#;i 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min

? vien;by:]:i]tli is pienemamais tilta platums prieks&jai un aizm e nai ?.RPEOSQ{:MQ?; nedelsdami i§imkite pakavimo Ziedg i$ krosnies. Hoidmistemperatuur 898 °C 910°C 903 °C 913°C
aé Slasaﬁ:tsap;a'tzmi ni:allaanpe:r:p;gt;?s i?;;u aizmugures zonal 2. |dékite Saltg ,GC Initial LiSi Press" ruosinj j pakavimo Zieda taip, kad Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min

« Priel ééjé zona (ITdz acu zobam) tilta platums nedrikst parsniegt 11 mm. 3 Suaﬁva!ln!a,ﬂn?spggi_ta puse bEII_q qtékre\p!a iemyn_.k(ﬂ pav.) d Peatamise kiirus 300pym/min | 300pm/min | 300um/min | 300pm/min

« Priek8dzerokla zona (ITdz otrajam priekSdzeroklim) tilta platums nedrikst . %s’i:!yi\i/llgll?if)li?d;q! ;?alfaev?rtr:gn;eé.q( (152‘;‘)11) eramikos p! 0 vidun Markus.
parsniegt 9 mm. 4. Paleiskite pasirinktg presavimo programq : Soovitame kasutada iihesuunalisi pressimiskolbe. Pressimiseks tohib

: g kasutada ainult Ghte “nd6pi” tihe pressvormi kohta. Palun jargige keraamika

VASKOSANA PRESAVIMO PROGRAMA pressahju tootja kasutusjuhendit. Pressimiststikli jarel valtige jarsku

GC Initial LiSi Press 3 g keramikas lietnim izmanto elastigo gredzenveida 1. .DEKEMAAUSTROMAT 644* (,PANAMAT Press®) jahtumist.

sistému. Veido darba modeli un izmanto kraso$anas starpliku. (2. att.) C "

Restauraciju modelé no vaska un struktiiras gredzenveida pamatnes HT/MTLT MO ‘ EEMALDAMINE

veidotaja pielej ar vasku. = - 1. Péarast jahtumist méarkige presspulga pikkus pressvormil. (jn 14)

levérot! Ziedo dydis 1009 2009 100g 2009 2. Laigake sobiva IGikekettaga modda margistust. (jn 15)

« Vertikalos lietnus vienmér pievieno keramikas materiala plismas Pradzios tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C 3. Murdke ettevaalikult kaheks osaks. (jn 16)
virziena un vaska modela biezakaja dala, tadejadi viskoza i ratlra 4. Suurem osa sisestusmassi eemaldamist tehakse klaaspérlitega 4-baarise
presformésanas gaita plast lidzeni. Silumos sanaudos 60 °C/min. 60 °C/min. 60 °C/min. 60 °C/min. rohuga.

« Ja krasnt gulda un presformé tikai vienu priek§metu, ir jaievieto otrs Tss Galutiné tempe- 893 °C 913 °C 907 °C 923°C 5. Peen eemaldamine tehakse klaaspérlitega 2-baarise rohuga. (jn 17)
(bez objekta) vertikalais lietnis. (3. att.) ratlra 6. Loigake valukanali ihendused ettevaatlikult &ra ja viimistlege sobiva

« Lai presformésanas laika saglabatos stabilitate, vaska modelis noteikti Laikymo trukme 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. I6ikekettaga.
janoliek ar attéla noraditajam atstarpém. (4. att.) - N - - Markus.

+ Saja sisttma vaska galigais svars ir 0,4 g (min.) — 0,8 g (maks.). Presav!mo rukmé 5 min. 5 min. 5 min. 5 min. Arge kasutage eemaldamiseks alumiiniumoksiidi. GC LiSi PressVesti

+ Izmantojot slanosanas metodi, jaievéro tabula apkopotie noradijumi par Presavimo lygis 5 5 5 5 sisestusmassi kasutamine tagab reaktsioonikihi vahendamise ja seda

+ GC Initial LiSi Press karkasa minimalo biezumu un slana maksimalo 2. ,DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent* saab taielikult eemaldada klaaspérlite abil. Te EI pea paneme pressitud
biezumu. objekte vesinikfluoriidhappesse. Véiltige valukanali tihenduste I6ikamisel

GC Initial LiSi presformas kopnes minimalais un slana maksimalais HUMTAT MO ‘ llekuumenemist.
biezums (5. att.) Zledowdydls 100 g 200 g 100g 200 g VIMISTLEMINE JA POLEERIMINE
Atjaunojuma kopéjais 08 10 12 15 18 Pradzios tempe- . . N . s ) ) . !
biezums 8 B » B B ratdra 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C V_|_|m_|s1|eg§ ja poleer_lge klaaske__r?amllfa.v!(asuta_des sobivat .
Karkasa minimalais 04 05 06 08 1.0 Silumos sanaudos | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °Clmin. | 60 “Cimin. z’L"'{;‘l'f"”s'"St'“me?’(\'amﬁ?s}fﬁ'nfsgﬂnfi':t'.sg:”]'g?' Ja kerge survega. Valtida
Slana maksimalais Galutiné tempe- o o o o
A m 04 05 06 07 08 e 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
Izméri milimetros Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. GLASUURIMINE, TOONIMINE JA KIHTIDE LOOMINE

GULDISANA JAuto2" JAuto2" Auto2" Auto2" Glasuurimisel, toonimisel ja kihtide loomisel kasutage parima tulemuse

trukme 5 5 5 5mi i selleks méeldud tooteid GC Initial Lustre Pastes NF ja GC Initial

GC LiSi PressVest - min- min- min. min. LiSi laminaadi keraamikat. (jn 19)

1. Guldiganu veic ar GC LiSi PressVest, Tpasi izstradatu ar fosfatu saistitu Presavimo lygis 5 5 5 5 Mérkus. . ) ) ) B o
ieguldmasu, kas lauj viegli iznemt reakcijas slani. (Plasak par to skatit 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 « Palun jargige tootjapoolseid kasutusjuhendeid glasuurimise-, toonimise-ja
Tpasa lietoSanas pamaciba.) (6. att.) kihitehnikamaterjalidele. ) . .

2. Cilindru uzliek uz gredzenveida pamatnes. Cilindru uzmanigi ar HT/MT/LT MO \ + Poletamisel arge kuumutage ega jahutage restauratsioone kiiresti.
ieguldmasu piepilda tiesi zem malas robezas. (7. att.) " " Temperatuuri kiire muutus v6ib materjali I5hkuda. Péletamisel tuleb

3. Uzliek uz Sablona pamatnes veidotaja, viegli pagriezot (ieguldmasai E‘ed" d:_’d'st 1009 2009 1009 2009 kasutada iget poletialust (karg) ja tugitinvi (koos tootega GC Initial
mazliet jaizspiezas cauri atverei). (8. att.) r:ger;g les tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Firing Foam).

PRIEKSSILDISANA Temperataros 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. TSEMENTEERIMINE

1. Péc sacietésanas iznem $ablona pamatnes veidotaju un gredzenveida Laikymo tempe- N N N N 1. Sodvitamisprotokolli ettevalmistus
pamatnes veidotaju. leguldmasas gredzenu uzmanigi izgraZ no cilindra. ratra 898 °C 910 °C 903 °C 913°C 1) Kandke vesinikfluoriidhappe geel (5-9%) 20 sekundiks restauratsiooni

2. Apaksdalu nogludina ar gip$a nazi (parbauda 90° lenki un pozicijas Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. sisemistele pindadele.
stabilitati). (9. att.) - - - - - 2) Loputage veepustliga véi ultrahelipuhastiga ning kuivatage.

3. leguldmasas gredzenu ar piltuvi uz leju liek krasni, kas ieprieks sasildita Stabdymo greitis | 300um/min. | 300pm/min. | 300um/min. | 300um/min. 3) Toddelge sddvitatud pinnad silaaniga, naiteks CERAMIC PRIMER Il

Iidz 850 °C. (10. att.)
levérot!

Stradajot ar ieguldmasu jaievéro razotaju noradijumi par izmanto$anu,
Tpasi par izturé$anas laiku 850 °C temperatra.

PRESFORMESANA

1. leguldmasas gredzenu no priek3sildiSanas krasns iznem uzreiz péc
priek3sildisanas darbibas pabeig$anas.

. Auksto GC Initial LiSi Press lietni ieguldmasas gredzena ieliek ar
noapaloto malu bez nospieduma uz leju. (11. att.)

3. Guldijummateriala gredzena ieliek virzuli. (12. att.) Gatavo ieguldmasas
gredzenu ieliek keramikas spiednes krasns centra. (13. att.)

. Sak izvéléto spiednes programmu.

N

IS

PRESFORMESANAS PROGRAMMA
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT spiedne)

MUMLAMA HT/MT/LT MO
GC Initial LiSi Pres seramik kiilgenin 3 g’lik boltimi igin litfen esnek halka Gredzena izmérs 100 g 200 g 100 g 200 g
sistemi kullanin. Calisma modelini iretin ve boyama igin bosluk pargasi Sakuma tempe- o o o o
uygulayin. (Sekil 2) ratlra 700°C 700°C 700°C 700°C
Best_orasyon mumlqm__r ve modeller mum ile halka tabani sekillendiricisi Karsé3anas limenis | 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min
Pt akitarak dok(r. Beigu temperatara 893 °C 913°C 907 °C 923°C
« Doékiim deligi pargalarini daima seramik malzemenin akis yéniinde Izturésanas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min
olacak sekilde ve mum modelinin en kalin béliimiine takin, boylece PresforméSanas 5 min 5 min 5 min 5 min
presleme sirasinda akiskan seramiklerin piirlizsiiz bicimde akmasi ilgums
saglanir. Presformésanas 5 5 5 5
+ Eger bir nesne firinda dékiiliir ve orada preslenir ise ikinci bir kisa (kér) limenis ; : : :
dokim deligi pargasinin yerlestirilmesi gerekir. (Sekil 3) 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent
 Presleme islemi sirasinda dengeliligi saglamak tzere, sekilde mum
modeli igin belirtilen araligi mutlaka koruyun. (Sekil 4) HT/MTLT Mo ‘
« Bu sistemde, kesin mum agirhigi 0,4 g (asgari) — 0,8 g’dir (azami). Gredzena izmérs 100g 200 g 100g 200g
« Katmanlandirma tekniginde, asgari GC Initial LiSi Pres cerceve kalinligi 3 -

° PR e Sakuma tempe- o, N N N
ve azami katman kalinlig ile ilgili kurallara uyulmasi gereklidir. ratira 700°C 700°C 700°C 700°C
Asgari GC Initial LiSi Pres Gergeve ve Azami Katman Kalinligi (Sekil 5) Karsgsanas limenis | 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min
Restorasyonun genel 08 10 12 15 18 Beigu temperatira 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
kalinhg1 _ . . - ’ . Izturganas ilgums | 25 min 25 min 25 min 25 min
Asgar.l gergeve kalmllvgl 04 0,5 0,6 0,8 1,0 o — Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
Azami katman kalinlig 0.4 05 0.6 0,7 i 08 ilgums 5 min 5 min 5 min 5 min

L Boyutlar, mm biriminde | ‘Presformasanas s s s 5
DOKUM limenis . . . .
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
GC LiSi PressVest v Vv
1. Dtikliin|1 i§|§mi,I reaITsiyor} ks}mlmargnlrll kolay;aé;ll:(anlmaslnl saglayan, HT/MT/LT MO ‘
ozel olarak gelistiriimis, fosfatla baglanan bir dokiim yontemi sunan p—
GC LiSi PressVest ile gergeklestirilir. (Ayrintilar igin Iiitfen 6zel kullanim Gredzena izmérs 1009 2009 1009 2009
talimatlarina bakin.) (Sekil 6) Rele"‘/s‘?:’nes 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
2. Silindiri halka tabani {izerine yerlestirin. Silindiri dokiim malzemesiyle, T ll'
kenarinin hemen altinda olacak sekilde dikkatle doldurun. (Sekil 7) k;m[:zrsa uras 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min
3. Kalip tabani sekillendiricisini tizerine koyarak, nazikge gevirin (dokim, Iztﬂrééanas tomn-
acik olan kisimdan biraz disari uzanmalidir). (Sekil 8) peratara 898 °C 910 °C 903 °C 913°C
ONCEDEN ISITMA Izturé$anas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min
1. Donduktan sonra, kalip tabani sekillendiricisi ve halka tabani ;::‘:z'e‘éjuma 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min
sekillendiricisini ¢ikarin. Dokiim halkasini dikkatli bigcimde silindirden levérot!

digari itin.
. Alt kismini dolgu spatulasi kullanarak dizlestirin (90°’lik aciyi ve dengeli
konumu kontrol edin). (Sekil 9)
Dokum halkasini, huni énceden 850°C'ye isitilmis firinda asagi bakacak
sekilde yerlestirin. (Sekil 10)
Not:
Dokim malzemesi igin, liitfen 6zellikle 850°C’deki tutma siiresi boyunca
imalatginin kullanim talimatlarina uyun.

w N

PRESLEME

1. D6kiim halkasini 6nceden isitma firinindan, dnceden I1sitma adiminin
tamamlanmasinin hemen ardindan gikarin.

2. Soguk GC Initial LiSi Press kiilgesini dékiim halkasina, yuvarlatiimis,
baskili olmayan tarafi asagi bakacak sekilde gegirin. (Sekil 11)

3. Dokiim halkasina bir piston yerlestirin. (Sekil 12) Tamamlanmis dékiim
halkasini seramik pres firninin ortasina yerlestirin. (Sekil 13)

4. Segilen presleme programini baslatin.

PRESLEME PROGRAMI
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Pres)

lesakam izmantot vienvirziena spiednes virzulus. Presformésanai drikst
izmantot tikai vienu lietni katram ieguldmasas gredzenam. levérot
keramikas spiednes krasns razotaju noradijumus par izmanto$anu.
Izvairities no atras atdzesé$anas péc presformésanas cikla beigam.

ATDALISANA

1. Péc atdzesésanas uz ieguldmasas gredzena atziméjiet virzula garumu.
(14. att.)

. Ar piemérotu apgrieSanas ripu apgrieziet gar mark&juma Iiniju. (15. att.)

Uzmanigi parlauziet 2 dalas. (16. att.)

. Aptuveno atdali$anu veiciet ar stikla lodisu strklu, izmantojot 4 baru

spiedienu.

Precizo atdali$anu veiciet ar stikla lodisu striklu, izmantojot 2 baru

spiedienu. (17. att.)

. Ar piemérotu apgrie$anas ripu uzmanigi apgrieziet lietnus un pabeidziet.
levérot!
Atdali$anai nedrikst izmantot aluminija oksidu. GC LiSi PressVest
ieguldmasas izmanto$ana nodro$ina reakcijas slana samazinasanos,
un to var atbilstigi pilnd méra nonemt ar stikla lodiSu straklu. NAV
nekadas vajadzibas presformétos priekSmetus likt hidrofluorskabé. Lietnu
apgriesanas gaita jaizvairas no parkarsésanas.

o o AWN

APSTRADE UN PULESANA

Stikla keramiku apstrada un pulé ar piemérotu slipéSanas riku ar mazu
apgriezienu skaitu mindté un niecigu spiedienu. Jaizvairas no stikla
keramikas parkarsé$anas. (18. att.)

GLAZESANA, KRASOSANA UN SLANOSANA

Lai iznakums bitu lielisks, glazé$anai, kraso$anai un slanosanai

izmantojamas misu Tpasas GC Initial Lustre Paste NF un GC Initial LiSi

veniru keramika. (19. att.)

levérot!

« leveérojiet razotaju noradijumus par to, ka izmantot materialus glazésanai,
krasoSanai un slanosanai. -

» Apdedzinot restauracijas, tas nedrikst karsét vai atdzesét atri. Atras
temperatiiras mainas ietekmé materials var sallzt. Apdedzina$anas
procesa jaizmanto pareiza krasns paplate (caurumota paplate) un
atbalsta tapa (kombin&cija ar GC Initial Firing Comb).

CEMENTESANA
1. Preparacijas kodinasanas protokols
1) Hidrofluorskabes gelu (5-9%) uz 20 sekundém uzklat uz restauracijas
iek§&jam virsmam.
2) Nomazgat ar Gdens striklu vai ultraskanas tiritaju un nozavét.
3) Kodinatas virsmas kondicionét ar silanu saistosu lidzekli, pieméram,
CERAMIC PRIMER Il vai G-Multi PRIMER, un atstat noZit.
2. CementéSana
Cementé ar adhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkForce, vai
pasadhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkAce.
levérot!
+ Pirms CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce vai
G-CEM LinkAce izmanto$anas skatit attiecigo lietoSanas pamacibu.
+ Gadijuma, ja restauracija ir pagaidu, labak izmantot adhezivo sveku
cementu (tadu ka G-CEM LinkForce).
+ Hidrofluorskabe izmantojama tikai arpus mutes dobuma, to nedrikst
ieklat mutes dobuma.
+ Virsmas tiriSanai var izmantot arf fosforskabi (35-37 %), priekSroku
dodot ber§anai ar mikrobirstiti 10—15 sekundes.

KRASA

HT: (izteikts gaismas caurlaidigums) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57,
HT-E58, HT-E59, HT-E60

MT: (vidéjs gaismas caurlaidigums) MT-B0O, MT-B0O+, MT-B0, MT-A1,
MT-A2, MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1,
MT-C2, MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (niecigs gaismas caurlaidigums) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2,
LT-A3, LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3,
LT-C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (vidéja gaismnecaurlaidiba) MO-0, MO-1, MO-2

w088 | A1 | a2 | a3 |nas| Ad | B1
i Kidums -

HT  |IEHHE| HT-ES8 |[HT-ESQ HIESIHTES|  HT-E59  [HHE8|HT-E59| E60
03 [wos

52‘53‘54 c1 CZ‘CS C4‘D2 D3‘D4

HT-E59

Luska * Ako se saﬂmo}et_ian objekat prevladi i oblikuje u peci, mora da se postavi i 3. BCTAHOBMTM OMOKY BOPOHKOIO AIOHNU3Y B Mid, HarpiTy Ao 850 °C. (Puc. 10) HT/MTAT Mo ‘
« Ce je mogoée, naj bo preparacija osredotoéena na sklenino. dOrtL)jgl kraci (Sd‘epl) kinm (S|-t3)-k - 16 Kako bist Mpumitka: Halka Boyutu 100g 200 g 100g 2009
+ Zmanj$anje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,6 mm in znizanje M avezno odrzavajte prostor kao sto je prikazano na slici kako biste Ans nakysanbHOT Macu HeobXiAHO AOTPUMYBATUCH IHCTPYKLi BUPOBHUKA & ° ° ° o
incizajlnegja roba za 0,7 mm. ' obezbedili stabilnost vostanog obrasca tokom procedure oblikovanja 3 SECTOC);/BEHHH‘ 0cobnmMeo nig Yac BVITppMM):(VI npu 850 %’. ? Baglatma sicakg 00 r00c 700 700
(sl. 4). Isitma orani 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °C/dk.
Inleji N Eonfénatteﬁi?f vobslka u ovom siﬁtedmu je 0vf1dgv(mir;_-) - 0i8dg (maks). NPECYBAHHS Nihai sicaklik 893°C 913°C 907°C 923°C
« Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba * U okviru tehnike oblaganja neophodno je pridrzavati se sledece smernice 1. BUTArTM OMOKY 3 Nedi NonepeaHboro HarpiBaHHs HeranHo nicns iresi
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm. u pogledu minimalne debljine GC Initial LiSi Press okvira i maksimalne 3aBepLUeHHs eTany NnonepeaHbOro HarpiBaHHs. Tutma smefl - 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk.
* Ne preparirajte kavitete. debljine sloja obloge. 2. BCTAHOBMTY XOMOAHY 3aroToBKy 3i cknokepamiku GC Initial LiSi Press B Presleme siresi 5 dk. 5dk. 5dk. 5dk.
+ Zagotovite, da stene kavitete z vzdolZno osjo zoba tvorijo kot velikosti 6°. i izeyi
. ng notran]e robove in kote je treba zaoblitij. ) Minimalna debljina GC Initial LiSi Press okvira i maksimalna debljina sloja obloge (sl. 5) 3 gg?:ﬁi%?ﬁ;ﬁi?@fnff; ?Fl,ﬁgm?%) Aoru3y. (Puc. 11) Presleme diizeyi S 5 s 5
Ui“p"? dsb_!j‘”a 08 10 12 15 18 4. BCTaHOBMTM 3iBpaHy OMOKy B LIGHTP Nevi A5 NPecyBaHHs kepamiku. 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent
Onlej rexonstiukele (Puc. 13) HT/MT/LT MO
- Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba Minimalna debljina 04 0,5 0,6 0,8 1,0 5. 3anycTuTi oGpaHy NPorpamy MpecyBaHHs ‘
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm. ;\’Ak;’l'gmalna debifina Halka Boyutu 1009 2009 100g 2009
* Ne preparirajte kavitete. 3 . - o sloja obloge 04 05 0,6 07 08 NPOrPAMA MPECYBAHHSA Baslatma sicakligi 700°C 700°C 700°C 700°C
: ﬁgcﬁg;’r';i’j: z:osbtgcg iﬁalgsﬁeztgg: I:ggb?i;]_o zoba tvorijo kot velikosti 67. . Dimenzije u mm 1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Isitma orani 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °Cldk.
« Vrke zoba znizajte za najman;j 1,0 mm. PREVLACENJE HT/MT/LT MO Nihai sicaklik 898°C 915°C 905°C 920°C
Krone spredaj GC LiSi PressVest Poawmip kinbus 100 r 2001 100 1 200t Tutma siiresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk.
« Sirina stopnice/Zleba naj znasa najmanj 1,0 mm. 1. Previacenje se obavlja pomocu sredstva GC LiSi PressVest, posebno ?:'::;K:a . 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Presleme siiresi Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
+ Vincizalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno pLTjelfm\_/anorr:(fgsfatnolv_ezare)om Frevlakoﬂr‘n, cime sebomogucava_lako Lugy.,;ugcn,p N B N N 5 dk. 5 dk. 5 dk. 5 dk.
1,5 mm. uklanjanje reakcionog sloja. (Detalje potrazite u posebnim uputstvima za 60 °C/xB. 60 °C/xB. 60 °C/xB. 60 °C/xB. —
« Vestibularni in/ali oralni predel zmanjsajte za priblizno 1,2 mm. upotrebu.) (SI. 6) ;wa:g;aawﬂ Presleme duzev ° s s s
2. Postavite cilindar na prstenastu osnovu. Pazljivo popunite cilindar 893 °C 913 °C 907 °C 923 °C 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
Krone zadaj materijalom za prevlagenje do tik ispod ivice (sl. 7). LeM"epm oa 2 2 2 2
. ZmanjSate anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanjso 3. Stavite kalup za oblikovanje osnove blago ga okrecuéi (previaka bi Tac BATPYMKA 5xe. 5 x8. 5 x8. 5 xB. HT/MT/LT MO |
debelino. trebalo malo da prode kroz otvor) (sl. 8). ngzzag;f:ﬂ 5x8. 5x8. 5x8. 5x8. Halka Boyutu 1009 200 g 1009 200 g
« Sirina stopnice/Zleba naj znasa najmanj 1,0 mm. " 5 o o o o
+ V okluzalnem predelu zmanjsajte tretjino incizalne krone za priblizno PREDGREJAN_JE . " . . A Piaens npecysaka 5 5 5 5 Beklotme sicakig: roore roore e e
1,5 mm. 1. Nakon podesavanja, uklonite kapul za oblikovanje osnove i prsten za 2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent Sicaklik artis! 60°Cldk. 60°Cldk. 60°Cldk. 60°Cldk.
oblikovanje osnove. PaZljivo izvucite prsten za prevlacenje iz cilindra. v o o o o
Tridelni mostiki 2. |zravnaijte donju povrsinu nozi¢em za gips (uverite se da je postignut HT/MT/LT MO \ Tutma sicakig 898°C 910°c 905°C 913°C
« Najvecja sprejemljiva Sirina mosticka v sprednjem predelu se razlikuje ugao od 90° i stabilan poloZaj) (sl. 9). ) ) Poaip kinbUs 100+ 200 r 100+ 2001 Tutma siiresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk.
od tiste v zadnjem predelu. Sirina mosticka se dolo&i na neprepariranem 3. Postavite prsten za Erevlacenje sa levkom okrenutim nadole u pe¢ HouaTkosa Durdurma hizi 300pm/dk. 300pm/dk. 300pm/dk. 300pm/dk.
zobu. predgrejanu na 850 °C (sl. 10). remneparypa 700 °C 700 °C 700 °C 700°C
. . - A " 5 Napomena: D . . . X : .
V sprednjem predelu (do podocnika) naj Sirina mosticka ne preseze 11 Za materijal prevlake pratite uputstva proizvodaca za upotrebu, narocito H"”;”igz;: 60 °C/x8. 60 °C/xB. 60 °C/xB. 60 °C/xB. Tek yonlii pres pistonlarinin kullaniimasini tavsiye ederiz. Presleme iglemi
. - . . s . u pogledu vremena izlozenosti temperaturi od 850 °C. % Pl icin dokim halkasi basina sadece bir kiilge kullanilabilir. Litfen sgrawllf_
N precjel;premolarjev (do drugega premolarja) naj Sirina mosticka ne T;:l:::av oa 898 °C 915°C 905 °C 920°C pres firini imalatgilarinin kullanim talimatlarina uyun. Presleme déngiisti
preseze 9 mm. bittikten sonra hizla sogumasindan kaginin.
?BIUK(%VAN‘{E Jagenie i . darejanic odmah Yac BUTpUMKM 25 xB. 25 xB. 25 xB. 25 xB. 9 ¢
PRIPRAVA ODTISA . Izvadite prsten za prevlagenje iz peci za predgrejanje odmah po i
. . . s . 3 iani T i Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 GERIALMA
Prosimo vas, da za 3 g keramicnega ingota GC Initial LiSi Press uporabite 2 zavrSetku procesa predgrejanje. . - npecyBaHHA 1. Soguduktan sonra, dékiim halkas! iizerinde pistonun uzunlugunu
sistem elasticnih obrogev. Izdelajte delovni model in uporabite barvni . Umetnlt? hladan G'C Initial LiSi Press mkgol u prsten Iza p:'eﬂacenje tako Y 5 xB. 5 xB. 5 xB. 5 xB. isaretieyin. (Sekil 14)
distanénik. (slika 2) o . 3 gi;z‘\’/ﬁéeﬁia’ Selgf::ZSt:Zc;g:g.z ?SIre1n2u)ta nadole (sl. 11). PigeHb npecysanHs 5 5 5 5 2. Isaretler boyunca uygun bir kesme diski ile kesin. (Sekil 15)
Qatisnemo festavracijo, vzorce pa pritrdimo na obrogasto podiago. "Postavite ko‘;n Igtirani rsEen za rerIaéén'e u centar pe¢i za oblikovanje | 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 3. Dikkatli bir bigimde 2 boltme ayirin. (Sekil 16)
Opomba: . P p P ) P ) 4. Kaba geri alma islemi, 4 bar basingta cam bilyeler ile kumlama
« Nosilce vedno pritrdite v smeri toka kerami¢nega materiala in na 4 l;e'fm”_‘te (sl. g3)'. blikovani HT/MT/LT MO | yontemiyle yapilir.
n?lsebe|elJ(Sl dellidtlsa, da med stiskanjem zagotovite gladek tok - Pokrenite izabrani program oblikovanja. [r—— 00T 2007 prve. 2007 5. Ince geri alma iglemi, 2 bar basingta cam bilyeler ile kumlama yontemiyle
viskozne keramike. i
+ Ceje bil v pet vstavijen samo en objekt, je treba tja postavii S PR R A B A A 14 (PANAMAT P Teuneparypa 700°C 700°C 700°C 700°C 6. )E)ipkl\ljl:n(geel:gll :J;?Qalannl uygun bir kesme diskiyle dikkatii bigimde kesin
sekundarni kratek (slepi) nosilec. (slika 3) _ . USTRO 644 ( ress) rr?_TOEHW" 00 38NYCKY ve rétuslarini yapin.
+ Poskrbite za ohranjanje razdalje s slike, da bo odtis med postopkom HTMTILT MO remneparypu 60 °C/x8. 60 °C/xB. 60 °C/xs. 60 °C/xs. Not:
stiskanja stabilen. (slika 4) . X - Temneparypa N N B B Geri alma igleminde aliminyum oksit kullanmayin. GC LiSi PressVest
. Er! :ehm 'SkI'Stelml: znasa !kogcna te_zta vot_ska [i,étjg_(mln.yo_,a g fn—(liaks.). Velicina prstena 100g 200 g 100g 200g BUTDUM 898 °C 910°C 903 °C 913°C ile dékiim yonteminin kullaniimasi sayesinde reaksiyon katmaninin
+ Pritenniki plastenja je treba upostevati naslednje smernice gleae Pocetna tempe- o B o o redliksiyonu garanti edilir ve katman cam bilyelerle kumlama yoluyla
minir_nalne debeline ogrodja GC Initial LiSi Press in maksimalne debeline ratura 700°C 700°c 700°c 700°c Hac BM_TPMMM 25 xe. 25 xe. 25 xe. 25 xe. eksiksiz olarak gikarilabilir. Preslenmis nesneleri hidroflorik aside
plasti. Brzina zagrevanja 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 300p M/xe. | 300pm/xe. | 300 mixe. | 300u M/xB. koymaniz gerekli DEGILDIR. Dékiim deligi pargalarini keserken asiri
Minimalno ogrodje GC Initial LiSi Press in r 1a debelina plasti (slika 5) | onacn@ temee- 893°C 913°C 907°C 923°C MpumiTka: 'sinmadan kaginin.
Skupna debelina S . " - - " PEeKOMeHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATM NITyHXepu Ans NpecyBaHHsA A 1
- 0.8 1,0 1,2 1,5 1,8 Vreme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min [ . ; " ROTUSLAMA VE CILALAMA
reste - " - " - n - OBHOGTOPOKHLOT . [P NpecyBakHi ANA KAKHOIO KinkLst NakyBankHol Cam-seramik malzemeyi, hafif bir basingla, diistik devir/dakikada uygun
Mmlmglna debelina 04 0.5 0.6 08 10 Trajanje oblikovanja 5 min 5 min 5min 5 min macu Moxe 6yTn BUKOpUCTaHa Tinbku OAHa 3aroToBka. Cnig poTpumysatucs taslama aletini kullanarak rétuglayin ve cilalayin. Cam-seramik malzemenin
oMqrﬁd’]a R Nivo j 5 5 5 5 IHCTPYKLT BUPOGHYKa Nedi Anst npecyBanHA. Cnif yHVKaTh LBUAKOTO asin derecede isitiimasindan kaginiimalidir, (Sekil 18)
laksimalna debelina 04 0.5 0.6 0.7 0.8 3 DEKEMAAUSTROMAT 654 P dont OXOMNOMKEHHS MICs 3aKIHYEHHS LINKITY MPecyBaHHs.
lasti i 3 . . 3 : ress-i-den
prast Y P— | GLAZLEME, BOYAMA VE KATMANLANDIRMA
HT/MT/LT MO - Glazeleme, boyama ve katmanlandirma icin, en iyi sonuglari elde etmek
PRIPRAVA KALUPA Velici BVIJ:_IAHEHHH I1AKYBAl1_bHOI MACU uzere litfen 6zel GC Initial Lustre Pastes NF ve GC Initial LiSi venerleme
. ‘elicina prstena 100 g 200g 1009 200g 1. Micns OXONOMKEHHS CMiA HAHECTN NO3HAYKY AOBXKWHM NiyHKepa Ha seramigi malzememizi kullanin. (Sekil 19)
GC L_|S| PressVest o . . Pocetna tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C KinbUi nakysanbHoi macy. (Puc. 14) Not:
1. Priprava kalupa se opravi z izdelkom GC LiSi PressVest, posebej ratura . 8 . . . 2. 3po6uTi PO3PI3 Y3A0BXK MITKM BIANOBIAHMM BiapisHUM auckom. (Puc. 15) + Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin liitfen malzemelere iliskin
zasnovanim vezivnim materialom, ki se veZe s fosfati in omogoca Brzina zagrevanja 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 3. ObepesxHo posainuTK Kinbue Ha Asa dparmeHTa. (Puc. 16) kullanici talimatlarina uyun.
prepro_sto odstramevan}e_ reakcijske plasti. (Za podrobnosti glej posebna Konatna tempe- N N N N 4. Mpybe BUAaneHHs NpoOBOANTLCS 3 BUKOPUCTaHHSIM CTPyMeHeBoi 06pobku + Atesleme sirasinda restorasyonlari ok hizli 1sitmayin veya sogutmayin.
dil bo.) (slika 6) 898 °C 915°C 905 °C 920 °C 46 V! yin veya sogutmay|
2 gav&t) '.? za Llj_pora bo. < Slt a dl Vali skorai do rob. li Init ratura .(I:.K”;'H”M"' Kynbkami npy Tacky 4 6apu. . Sicakliktaki hizl degisiklik malzemenin kirilmasina neden olabilir.
. (r’: etwlr'elvfnj na Or' r(r:casf Fc’ agol"k a7J skoraj do roba pazljivo napolnite | vreme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min 5. Toke BuAaneHHs nPOBOQWTbCﬂ;iGBMKODI/;’CTaH;-i;IM CcTpymMeHeBoi 06pobki Atesleme sirasinda, gerekli firin tepsisi (bal petegi tepsi) ve destek pimi
2 materialom za pripravo kalupa. (slika 7) ' ) Auto 2 Aut0 2 AU02 AUto 2 CKAAHMMM Kyribkamy npy Tucky 2 Gapu. (Puc. 17) ) (GC Initial Atesleme Képiig le birlikte) kullaniimalidir.
3. Nanj postavite $ablono za osnovo kalupa in nezno zavrtite (material za Trajanje oblikovanja 6. OBepexHo Bigpi3aTy NUTHUKW BIANOBIAHAM BiAPI3HUM AUCKOM i NPOBECTU
kalupe mora nekoliko pogledati iz odprtine). (slika 8) 5min 5min 5min 5min iHiLHY 06pOBKy. SIMANLAMA
Nivo oblikovanja 5 5 5 5 Mpumitka: _ 1. Hazirliklar - Asitleme protokolii
PREDGRETJE npu BUAanNeHHi nakyBanbHOT Macy 3a6OpOHAETLCS BUKOPUCTOBYBaTH P!
1. Po strjevanju odstranite $ablono za osnovo kalupa in obro¢asto podlago. 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 oKcuz aniominito. BukopucTanHs nakysanbHoi macu GC LiSi PressVest N {R.,ngg;aj;;&:;lf ylizeylerine 20 saniye sire ile hidroflorik asit jel
5 (Z)t;rouc‘fsr:]ka\ug pazljlvol pgttlsnlte éznya"?r' n (preverite. ali kot znaga 90° in HT/MT/LT MO TapanTye SMEHLeHHs peaKulMngoauJagy, BOHa Moxe Gyt HOBH'ﬁTK’ 2) Su puskirtme veya ultrasonik temizleyici ile yikayin ve kurutun.
- Z nozkom za mavec zgladite spodnjo stran (preverite, ali kot znasa 90° i — IeHa WNSXOM CTPY 0i 0BPOBKY CKNAHMMM Kyrnibkamu. Hemae 3) Asitlenmis yizeyleri CERAMIC PRIMER Il veya G-Multi PRIMER gibi
ima stabilno pozicijo). (slika 9) Veligina prstena 100 g 200 g 100g 200 g HeoBXiHOCTI 3aHypeHHs NpecoBaHMX 06)ekTiB B Nnasukosy kucroTy. Min lan badl ian! ile kosulland K birak
f 3} - L eta ¢ s . silan baglama ajani ile kosullandirin ve kurumaya birakin.
3. Obr()lpastgﬁagupcpczslt‘ivn;eoz) lijakom navzdol v peg, ki ste jo predhodno Temperatura u 700°C 700 °C 700°C 700 °C Yac 3pisaHHs NUTHUKIB Cif YHUKaTW neperpisy. 2. Simanlama
ogreli na °C. (slika mirovanju G-CEM LinkForce gibi yapiskan resin siman veya G-CEM LinkAce gibi
Spomba._ " P, " Povecanje tempe- 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min Q.IHII'UHA OBPOEKAI I_'IOnIPYBAHHH . . kendinden yapigkan resin siman ile simanlayin.
ri materialu za kalupe sledite proizvajal¢evim navodilom za uporabo, rature ®iHilwHy 06pobKy Ta nonipyBaHHsA ckriokepamikv cnig npoBoauTy 3 Not:
zlasti glede ohranjanja temperature pri 850 °C. Ti:‘,'fra::-f 898 °C 910 °C 903°C 913°C BUKOPUCTAHHSM BiANOBiAHOMO a@paswaHorq iHCTpymMeHTy 3a HU3bKNX . CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce veya
STISKANJE Vreme zadlriavan’a 25 min 25 min 25 min 25 min oGepris, 'qu.'("a“;'oq'qge“”a“””“ Tuck. Cnip yHukaTy neperpiey G-CEM LinkAce'i kullanmadan énce ilgili kullanim talimatiarina bakin.
1 Sast kal Koi Kliugk . - ) cknokepamiku. (Puc. 18) « Hazirhgin tutucu olmamasi durumunda yapiskan bir resin siman
- Obrocast kalup takoj po zaklju¢ku predogrevanja vzemite iz predogrete Brzina zaustavijanja | 300um/min | 300pm/min | 300pm/min | 300um/min (6rnegin G-CEM LinkForce) tercih edilir.

peci.

2. Hladen ingot GC Initial LiSi Press z zaobljeno nepotiskano stranjo
navzdol vstavite v obrocast kalup. (slika 11)

3.V obrocast kalup vstavite zati¢. (slika 12)
Dokonéan obrocast kalup postavite na sredino peci za kerami¢ne odtise.
(slika 13)

4. Zazenite izbran program stiskanja.

PROGRAM STISKANJA
1. DEKEMAAUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

VP/SP/INP SM |
Velikost obroca 100 g 200g 100 g 2009
Zatetna tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
ratura
Hitrost segrevanja 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto
Konéna temperatura 893 °C 913°C 907 °C 923°C
Trajanje 25 minut 25 minut 25 minut 25 minut
Trajanje stiskanja 5 minut 5 minut 5 minut 5 minut

Stopnja stiskanja 5 5 5 5
2. DEKEMAAUSTROMAT 654 Press-i-dent

VP/SPINP SM |
Velikost obroca 1009 200g 1009 200g
Zatetna tompe- 700°C 700°C 700°C 700°C
ratura
Hitrost segrevanja | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto | 60 °C/minuto
Konéna temperatura 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
Trajanje 25 minut 25 minut 25 minut 25 minut
o . Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2
Trajanje stiskanja - - - -
5 minut 5 minut 5 minut 5 minut
Stopnja stiskanja 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
VP/SP/NP SM
Velikost obroca 100 g 200g 100 g 200g
Temperatura
pripravljenosti 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C

Napomena:

Savetujemo kori$¢enje jednosmernih klipova za oblikovanje. Za oblikovanje
moze da se koristi samo jedan ingot po prstenu za prevlacenje. Pratite
uputstva proizvodaca za kori$¢enje peci za oblikovanje keramike.
Izbegavaijte brzo hladenje po zavrsetku ciklusa oblikovanja.

ODVAJANJE PREVLAKE

Nakon hladenja, obeleZite duZinu klipa na prstenu za prevlacenje (sl. 14).
. Secite duz oznake odgovaraju¢im diskom za odsecanije (sl. 15).

Prazljivo prelomite na 2 dela (sl. 16).

. Grubo odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku

od 4 bara.

Fino odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku od 2
bara (sl. 17).

Pazljivo odsecite i finisirajte kanale odgovarajuc¢im diskom za odsecanje.
Napomena:

Ne koristite aluminijum-oksid za odvajanje. Koriséenje GC LiSi PressVest
prevlake garantuje smanjenje reakcionog sloja i u skladu s tim moze
potpuno da se ukloni peskarenjem steklenim zrnima. NIJE potrebno
stavljati oblikovane objekte u fluorovodoni¢nu kiselinu.

Izbegavaijte pregrevanje tokom odsecanja kanala.

o o AWM=

FINIS | POLIRANJE

FiniSirajte i ispolirajte staklenu keramiku, pomoc¢u odgovarajuceg
instrumenta za struganje pri malom broju obrtaja u minutu i primenjejuci
blag pritisak. Pregrevanje staklene keramike mora da se izbegava (sl. 18).

GLACANJE, BOJENJE | OBLAGANJE

Koristite nase namenske GC Initial Lustre Pastes NF i GC Initial LiSi

keramicke materijale za fasete da biste dobili najbolje rezultate pri glacanju,

bojenju i oblaganju (sl. 19).

Napomena:

« Pratite uputstva proizvodaca za kori¢enje materijala za glacanje, bojenje
i oblaganje.

« Pri pecenju nemojte brzo grejati ni hladiti rekonstrukcije. Brze promene
temperature mogu dovesti do pucanja materijala. Pri pecenju je
neophodno kori§¢enje odgovarajuceg lezista za pe¢ (reSetkasto leziste) i
potpornog klina (u kombinaciji sa GC Initial penom za pecenje).

CEMENTIRANJE
1. Protokol urezivanja priprema

HAHECEHHS IMA3YPI, ®PAPEYBAHHS | MOLWAPOBE HAHECEHHS
Mpu HaHeceHHi rmasypi, hapbysaHHi i nolapoBoMy HaHeceHHi cnia
BUKOPUCTOBYBaTK crieianbHi nactu GC Initial Lustre NF i kepamiky GC
Initial LiSi ana gocsarHeHHa ontumansHoro pesynetaty. (Puc. 19)
MpumiTka:

« Cnip potpumyBaTucst pekomeHaaLliii BApoBHUKa Npy BUKOPUCTaHHI
martepianis Ans HaHeceHHs rnasypi, thapbyBaHHs i noLapoBoro
HaHECEHHS!.

Mpw cnikaHHi 3a6OPOHSETLCA WBWAKO HarpieaTi abo oxonomxysaTtn
KOHCTPYKUii. LLIBMaKa 3amiHa TeMnepaTypu Moxe Npu3BecTy 4O PO3Kony
matepiany. MNpwu cnikaHHi cnig BUKOPUCTOBYBATYW BiANOBIAHWIA Tperep
(cTinbHMKOBWN) | WTUT (B KoMBiHawii 3 GC Initial Firing Foam).

®IKCAUIA HA LEMEHT
1. Cxema npoTpaBneHHs

1) HanecTtu renb nnaBukoBoi kncnotn (5-9%) Ha 20 cekyHA Ha BHYTPILLHI
NOBepXHi KOHCTPYKLi.

2) MpomuUTY BOAHNM aepo30nem abo O4NCTUTM 3a I0NOMOTO
YNLTPa3BYKOBOTO OHMLLIEHHS! | BUCYLIMTH.

3) KoHauuioHyBaTh npoTpasneHi NOBEpXHi 3a JONOMOroio cunaHy
Hanpuknaa, CERAMIC PRIMER Il a6o G-Multi PRIMER Ta aatn
BUCOXHYTU.

. ®ikcauis Ha ueMeHT

dikcyBaTV Ha KOMMO3UTHWIA LeMeHT, Hanpuknaa, G-CEM LinkForce, abo

caMoajareanBHUIN KOMMNO3UTHWIA LemeHT, Hanpuknag, G-CEM LinkAce.

Mpumitka:

« Tlepen BukopuctaHHsm marepianise CERAMIC PRIMER I, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce a6o G-CEM LinkAce cnig o3HanoMuTucs
3 BiANOBIAHMMM IHCTPYKLIAMM WWOAO X 3aCTOCYBaHHS.

SAKWIO NpenapyBaHHs He € PETEHLHIM, BaXaHO BUKOPUCTaHHS
KOMMO3NTHOrO a/ire3nBHOTO LIeMEeHTY, Hanpwknag, G-CEM LinkForce.
MnaBukoBa KNCNOTa BIUKOPUCTOBYETLCSA BUKIIOYHO N03a MOPOXHUHOK
poTa naujeHTa.

[Insi ounLLEHHSI NOBEPXHI Takox Moxe ByTn BukopucTaHa docdopHa
kucnota (35-37%), nepeBaxHO 3 MexaHi4HO 06POBKOI MIKPOLLTKO
npotsirom 10-15 cekyHa.

N

3ABAPBJEHHA
HT: (Bucoka nposopictb) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

Hidroflorik asit sadece agiz diginda kullanim igindir ve agiz bosluguna
uygulanmamasi gereklidir.

Yizeyin temizlenmesi i¢in, tercihen 10-15 saniye siireyle mikro-firca ile
ovma yoluyla fosforik asit (%35-37) de kullanilabilir.

RENKLER

HT: (Yiksek Yari Saydamlik) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Orta Yari Saydamlik) MT-B00, MT-BO+, MT-B0O, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Disiik Yari Saydamlik) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D MO: (Orta Opaklik)
MO-0, MO-1, MO-2

Vari Say-
damiik

Dizey
HT B8 HT-E58 [HT-E59 IEHTES]  HT-E59 |HE|HT-E59| E60
T

T ) e o s e e

LT Jovau et ag rag|rags|ura vt e s etz re] rog row

Agartma A1‘A2 AS‘AS.E A4|B1 52‘53‘54 c1 CZ‘CS C4‘D2 D3‘D4

HT-E59
T

LriQ TA T8 S LTD
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 [ MO-1]MO2 | MO ] MO-2
AMBALAJ

3 g x5 parga kiilge

SAKLAMA

Olasi en iyi performans igin tavsiye edilir; oda sicakhiginda

(4-25 °C/ 39,2-77,0 °F) dogrudan giines 1sigindan ve yiiksek nemlilikten
uzakta saklanmalidir.

DIKKAT

1. Bu drrline kars!, kizariklik ve dermatit gibi herhangi bir duyarlilik
reaksiyonlari 6ykisi olan uygulayicinin Grlinleri kullanmamasi gerekir.

2. Nadir durumlarda, Uriin bazi kisilerde hassasiyete sebebiyet verebilir.
Bdylesi reaksiyonlarin yagsanmasi durumunda riinin kullanimini birakin
ve bir hekime sevk edin.

3. GC Initial LiSi Pres sadece tek kullanim igindir.

4. Restorasyonlarin taglanmasi sirasinda bir toz toplayici kullanin ve tozu
solumaktan kaginmak igin toz maskesi takin.

e e e e
I ) O e e e e e e e e e e [

LT LTA T8 S LTD
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 [ MO-1[MO2 | MO | MO-2
IESAINOJUMS

Lietnis 3 g x 5 gab.

GLABASANA

Labakas veiktspé&jas nodrosinasanai ieteicams glabat istabas temperatara
(4-25 °C/39,2-77,0 °F) vieta, ko neapspid tiesi saules stari un kur nav loti
mitrs.

BRIDINAJUMS
1. Sos izstradajumus nedrikst izmantot praktizejoss arsts, kam anamnéze ir
tadas jutibas reakcijas pret $o izstradajumu ka izsitumi vai dermatits.

2. Retos gadijumos daziem cilvékiem $is izstradajums var izraisit jutibu. Ja

attistas $ada reakcija, tad $a izstradajuma izmanto$ana japartrauc un

jaapmeklé arsts.

GC Initial LiSi presforma izmantojama tikai vienreiz.

. Slipéjot sagataves, jaizmanto puteklu nosticéjs un javalka puteklu maska,
lai neieelpotu puteklus.

. Sagataves nedrikst apstradat ar aluminija oksida striklu ar spiedienu,

kas parsniedz 1,5 barus. Ar striklu apstradato virsmu nedrikst likt muté.

Jaievéro noradijumi priek§darbiem un minimalie izméri.

. Tikai ieteiktajam indikacijam.

. Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas
maskas un acu drosibas aizsargi.

o Aw

o~

Dazi §is intrukcijas produkti saskana ar GHS tiek klasificéti ka bistami.
lepazities ar Dro$ibas datu lapu var:

http://www.gceurope.com

Tas var sanemt ari no jisu piegadataja.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

ATKARTOTI LIETOJAMAS |ERICES: lai izvairitos no $kérsinfekcijas starp
pacientiem, $ai iericei ir nepiecieS$ama vidéja limena dezinfekcija. Uzreiz
péc lietoSanas ierici un uzlimi apskatit un novértét tas stavokli. Ja ierice ir
bojata, toatkartoti lietot nedrikst.

NEMERCET. Lai izvairitos no kontamingjo$o vielu nozai$anas un
akumulacijas ierici pilniba notirit.

Veikt dezinfekciju ar registrétu, atlautu izmanto$anai infekcijas kontrolei
veselibas apriipes joma, piemérotu vidéja limena produktu, saskana ar
regionalam /valsts vadlinijam.

Drosibas un kliniskas veikstpé&jas apkopojumu (SSCP) ludzu skatit
EUDAMED datu bazé (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vai sazinoties
ar Regulatory.gce@gc.dental

Nevélamu blakusefektu zinoSanas sistéma:

Ja jums klast zinami jebkadi nevélami blakusefekti, reakcija vai lidzigi
notikumi, kas radusies produkta lieto$anas laika, ieskaitot tadus, kas nav
minéti 8T produkta instrukcija, ltgums par tiem zinot tiesi vigilances sistema,
izvéloties attiecigo atbildigo iestadi sava valsti, kas ir atrodamas $aja saitée:
https://ec.europa.eu/growth/ sectors/medical-devices/contacts_en

ka arT masu vigilances sistema:

vigilance@gc.dental

Tada veida jas sniegsiet savu ieguldijumu uzlabojot produkta lietoSanas
dro$ibu.

P&dgjo reizi parskatits : 11/2023

Prie$§ pradédami naudoti
atidZiai perskaitykite instrukcijas.

GC Initial™ LiSi Press

LICIO DISILIKATO STIKLO KERAMIKA

Skirtas tik gydytojy-odontology naudojimui, pagal rekomenduojamas
indikacijas.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS
+ Okliuzinés laminatés
« Plonos laminatés
+ Laminatés
* |klotai
+ Uzklotai

Pastaba:

patariame naudoti vienkrypgius presavimo stamoklius. Presuojant galima
naudoti ik viena liejinj liejimo Ziedui. Laikykités keraminio presavimo
krosnelés gamintojo naudojimo instrukcijy. Pasibaigus presavimo ciklui,
stenkités greitai neatvésinti.

PAKAVIMO MASES ISEMIMAS

. Atausus ant jpakavimo Ziedo pazymékite stamoklio ilgj. (14 pav.)
Nupjaukite palei Zyma tinkamu pjovimo disku. (15 pav.)

Atsargiai padalykite j dvi dalis. (16 pav.)

Siurkstus iémimas vyksta apipugiant stiklo rutuliukais bary slégiu.
Nereikalinga medziaga tiksliai pasalinama apipuciant stiklo rutuliukais
bary slégiu. (17 pav.)

AtidZiai nupjaukite ir uzbaikite liecius tinkamu pjovimo disku.

Pastaba:

I$émimui nenaudokite aliuminio oksido. Naudojant ,GC LiSi PressVest*
pakavimo medZiagg bus mazZesnis sureagaves sluoksnis, todél bus
galima visiskai iSimti apipGtus stiklo rutuliukais. Jums NEREIKIA presuoty
objekty déti j fluoro vandenilio ragstj. Stenkités neperkaitinti pjaudami
lieCiy sistema.

RTINS

o

APDAILA IR POLIRAVIMAS

Stiklo keramikai apdailg ir poliravima atlikite naudodami tinkama $lifavimo
instrumentg mazais sikiais ir nedideliu slégiu. Stenkités neperkaitinti stiklo
keramikos. (18 pav.)

GLAZURAVIMAS, DAZYMAS IR DEJIMAS SLUOKSNIAIS

Norédami pasiekti geriausiy rezultaty, - glaztravimui, dazymui ir

sluoksniavimui naudokite masy kompanijos ,GC Initial Lustre Pastes NF* ir

,GC Initial LiSi* keramika. (19 pav.)

Pastaba:

« laikykités glaziiravimo, daZymo ir sluoksniavimo medZiagy gamintojy
naudojimo instrukcijy.

« Degant greitai nejkaitinkite ir neatvésinkite restauracijy. Dél greito
temperattros pokycio medziaga gali sultzti. Degant reikia naudoti
tinkama krosnelés déklg (korétajj déklq) ir atraminj kaistj (kartu su ,GC
Initial Firing Comb").

CEMENTAVIMAS
1. Preparacijy ésdinimo protokolas

1) Ant restauracijos vidiniy pavirSiy 20 sekundziy uzdékite vandenilio
fluorido gelio (5-9%).

2) Nuplaukite purskiamu vandeniu arba ultragarsiniu valikliu ir
iSdziovinkite.

3) Apdorokite ésdintus pavirSius silano ri§amagja medziaga, pavyzdziui,
LCERAMIC PRIMER II* arba ,G-Multi PRIMER", ir palaukite, kol
isdzius.

2. Cementavimas

Cementuokite adhezyviniu derviniu cementu, pavyzdziui, ,G-CEM

LinkForce®, arba savaiminio sukibimo derviniu cementu ,G-CEM

LinkAce*.

Pastaba:

«+ prie$ naudodami ,CERAMIC PRIMER II*, ,G-Multi PRIMER®,
,G-CEM LinkForce" ar ,G-CEM LinkAce", perZitrékite atitinkamas
naudojimo instrukcijas.

Jeigu preparacija be retenciniy elementy, geriau naudoti adhezyvinj
dervinj cementg (pavyzdziui, ,G-CEM LinkForce").

Vandenilio fluoridg galima naudoti tik ne burnoje ir jo negalima naudoti
burnos ertméje.

Paviriui valyti taip pat galima naudoti fosforo ragstj (35 — 37 %),
geriausiai 10 — 15 sekundziy valyti mikroSepetéliu.

ATSPALVIS

HT: (itin skaidrus) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, HT-E59,
HT-E600

MT: (vidutinio skaidrumo) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (mazai skaidrus) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-A3.5,
LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4, LT-D2,
LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (vidutinio opaki§kumo) MO-0, MO-1, MO-2

Skai-
drumo
lygis
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PAKUOTE

Ruosinys 3 g x 5 vnt.

LAIKYMAS

Optimaliam naudojimui rekomenduojama laikyti kambario temperattroje
(4-25 °C / 39,2-77,0 °F), toliau nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir didelés
drégmeés.

PERSPEJIMAS
1. Gaminiy neturéty naudoti gydytojas, kuriam anksciau buvo padidéjusio
jautrumo reakcijy j §j gaminj, pavyzdZiui, bérimas ar dermatitas.

2. Retais atvejais gaminys kai kuriems Zmonéms gali sukelti padidéjusio
jautrumo reakcija. Jei taip atsitiko, nutraukite Sio produkto vartojimg bei
kreipkités j gydytoja.

3.,GSl Initial LiSi Press" skirtas naudoti tik vieng kartg.

4. Slifuojant restauracijas naudokite kietyjy daleliy siurbtukus ir dévékite
apsauging kauke.

5. Restauracijy negalima nupsti aliuminio oksidu didesniu nei 1,5 baro
slégiu. Taip apdirbtas restauracijos pavirSius neturi liesti burnos ertmés
audiniy.

6. Laikykités preparacijy rekomendacijy ir minimaliy matmeny.

7. Tik rekomenduojamoms indikacijoms.

8. Asmeninés apsaugos priemonés — pirstinés, kaukés, apsauginiai akiniai

turéty bati visada naudojami.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati
klasifikuojami kaip pavojingos medziagos. Visada susipaZinkite su
medziagy charakteristiky duomenimis. Juos galite rasti:
http://www.gceurope.com

Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA:

DAUGKARTINIO NAUDOJIMO DOZAVIMO SISTEMOS: siekdami
iSvengti pacienty uzkrétimo — Sioms priemonéms taikykite vidutinio lygio
dezinfekcija. ISkart po naudojimo apzidrékite priemones ir jy etiketes,
ivertinkite nusidévéjima. Jei sistema nebetinkama naudoti- iSmeskite.
NEMIRKYKITE. Kad nesikaupty ir nepridziaty neSvarumai — priemones
kruop$¢iai valykite. Naudokite vidutinio lygio sveikatos prieZitiros jstaigy
higienos normas atitinkancias dezinfekcines priemones, vadovaukités
vietiniais/valstybiniais jstatais.

Apibendrintg Saugos ir Klininkinés Charakteristikos (SSCP) informacija
rasite EUDAMED duomeny bazéje (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
arba susisiekite su mumis Regulatory.gce@gc.dental

Pranesimas apie nepageidaujamus padarinius:

Jei naudodamiesi produktu pastebéjote bet kokj instrukcijose nepaminétg
Salutinj efekta, nepageidaujama reakcijg ar neatitikima, praSome apie juos
tiesiogiai pranesti atitinkamoms instancijoms. Tai galite padaryti Siame
internetiniame puslapyje, pasirinkdami Jasy $aliai atstovaujancig valdZios
institucijg :

https://ec.europa.eu/growth/ sectors/medical-devices/contacts_en

Taip pat galite radyti maisy kompanijos atstovams:

vigilance@gc.dental

Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

Patikslinta : 11/2023

Enne toote kasutamist lugeda hoolikalt
kasutusjuhendit.

GC Initial™ LiSi Press

LIITIUM-DISILIKAADIST KLAASKERAAMIKA

Kasutamiseks ainult hambaravi spetsialistidele soovitatud
kasutusnaidustuste korral.

KASUTUSNAIDUSTUSED

Oklusaallaminaadid

Ohukesed laminaadid

Laminaadid

Inlayd

Onlayd

Koornid esi-ja tagahammaste piirkonnas

3-lihikulised sillad esihammaste piirkonnas

3-lihikulised ripatsiga sillad premolaaride piirkonnas kuni teise
premolaarini

Kroon v6i kape implantaadi abutmendi peal

3-lhikulised sillad kuni teise premolaarini, mis asuvad implantaadi
abutmendi peal

Labipaistus| ~ Tootlemise tehnika Naidustused
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KOOSTIS

Rénidioksiid, Liitiumoksiid, Muud oksiidid, Varvaine

VASTUNAIDUSTUSED

Ei sobi patsientidele, kellel on:

* suus iksikud hambad

« vaga madal hambumus

« parafunktsionaalsed haired (nt bruksism).

PREPARATSIOONI DISAIN
Restauratsioone luues peaks olema sailitatud jargmised preparatsiooni
juhised ja minimaalsed mé6tmed.

Preparatsiooni juhend kdikidele keraamilistele restauratsioonidele
Aérte preparatsioon teostage siigava soone formeerimisega véi
Umardatud astmega. (jn 1)

Tuleb valtida piiride i
antagonisthammastega.

Arvestama peab vastas olevate antagonisthammastega.

mis d otseses okl ontaktis

Oklusaallaminaadid

« Vahendage anatoomilist kuju ja jélgige ettenahtud minimaalset paksust.

« Vahendage krooni IGikeserva llemist kolmandikku — oklusaalalas u 1,0
mm.

Ohuke laminaat

« Voéimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

+ Tservikaalse ja/voi labiaalse ala véhendamine 0,3 mm, I6ikeserva
vahendamine kuni 0,4mm.

Laminaat
» Voimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

voi G-Multi PRIMER, ning laske kuivada.
. Tsementeerige

Tsementeerige vaigu baasil adhesiivtsemendiga, naiteks G-CEM

LinkForce’iga véi vaigu baasil isesd6vituva tsemendiga naiteks G-CEM

LinkAce'iga.

Markus.

+ Enne CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMERI, G-CEM LinkForce’i v6i
G-CEM LinkAce'i kasutamist lugege vastavat kasutusjuhendit.
Retensioonivaba preparatsiooni puhul on néidustatud kasutada
adhesiivset vaigutsementi(naiteks G-CEM LinkForce).
Vesinikfluoriidhape on ainult valjaspool suud kasutamiseks ja seda ei
tohi peale kanda suugones.

Ka fosforhapet (35-37%) voib kasutada pinna puhastamise eesmargil,
soovitatavalt mikroharjaga 10-15 sekundi véltel hoorudes.

N

TOONID

HT: (Suur Iabipaistvus) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Keskmine labipaistvus) MT-B00, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Vahene labipaistvus) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Keskmine opaaksus) MO-0, MO-1, MO-2

Labipai
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PAKEND

“Noép” 3 g x 5 tk

SAILITAMINE
Optimaalseks toimimiseks sailitage toatemperatuuril (4-25 °C / 39,2-77,0
°F) eemal otsesest paikesevalgusest ja korgest niiskustasemest.

HOIATUS

1. Tootajad, kellel on selle tootega seoses esinenud tundlikkusega seotud
reaktsioon, néiteks I66ve v6i dermatiit, ei tohiks seda toodet kasutada.
Uksikutel juhtudel véib see toode mdnel inimesel pshjustada tundlikkust.
Sellise reaktsiooni korral I6petage toote kasutamine ning péérduge arsti
poole.

. GC Initial LiSi Press on ainult Gihekordseks kasutamiseks.
Restauratsioonide lihvimisel kasutage tolmukollektorit ja kandke
tolmumaski, et valtida tolmu sissehingamist.

Restauratsioone ei tohiks tdddelda alumiiniumoksiidiga Ule 1,5 bar.
Toodeldud pind ei tohiks olla suus katmata.

. Jargige ettevalmistusjuhiseid ja minimaalseid modte.

Ainult soovitatud naidustusteks.

. Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad, naomaski ja kaitseprille.

N

o s

o~

Osad tooted kdesolevas kasutusjuhendis véivad GHS'is (kemikaalide tihtne
tlemaailmne ifi imis- ja méargistamissiisteem) olla i itud
kui tervist kahjustavad.

Tutvu alati ohutusjuhenditega, mis on saadaval siin:
http://lwww.gceurope.com

Samuti saab neid edasimiija kaest.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE MITMEKORDSELT
KASUTATAVAD KANDESUSTEEMID:

patsientidevahelise ristkontaminatsiooni valtimiseks tuleb see vahend
desinfitseerida vaheetapile vastava infektsioonikontrolli vahendiga. Kohe
peale kasutamist hinda kahjustuste olemasolu seadmel. Kahjustunud
vahend kuulub &ra viskamisele.

MITTE SISSE KASTA. Saasteainete kinni kuivamise ja kuhjumise
ennetamiseks puhasta seade pohjalikult. Desinfitseeri vaheetapile vastava
infektsioonikontrolli vahendiga jérgides kohalikke/rahvusvahelisi juhendeid.

Kokkuvotte toodete ohutuse ja kliinilise toimivuse kohta (SSCP) leiate
EUDAMED andmebaasis (https://ec.europa.eu/tools/eudamed voi vtke
meiega Gihendust Regulatory.gce@gc.dental

Soovimatu méju raport:

Kui olete teadlik v6i eelnevalt kogenud antud toote kasutamisel tekkinud
mis tahes soovimatust majust, reaktsioonist voi muudest sarnastest
omadustest, sealhulgas sellistest, mida kaesolevas kasutusjuhendis ei ole
loetletud, palun teavitage nendest otse vastavat jarelvalvesiisteemi, valides
sobiv oma riigi asutus allolevalt lingilt:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_et

samuti voite teavitada meie sisest jarelvalvesiisteemi:

vigilance@gc.dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati parandatud : 11/2023




