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typu shoulder / Prag rotund /
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GC Initial™ LiSi Press

LITHIUM DISILICATE GLASS CERAMICS

For use only by a dental professional in the indications for use.

INDICATIONS FOR USE

Occlusal veneers

Thin veneers

Veneers

Inlays

Onlays

Crowns in the anterior and posterior region

3-unit bridges in the anterior region

3-unit bridges in the premolar region up to the second premolar as the
terminal unit

Crown or splinted crown on top of an implant abutment

3-unit bridges up to the second premolar placed on top of an implant
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CONTRAINDICATIONS

Not suitable for patients with:

« Severely reduced residual dentition

« Severely reduced occlusal vertical dimension
« Parafunctions (e.g. suffering from bruxism)

COMPOSITION
Silicon dioxide, lithium oxide, other oxides, colorant

PREPARATION DESIGN
When designing restorations, the following preparation guidelines and
minimum dimensions should be maintained:

Preparation guidelines for all-ceramic restorations

+ Prepare margins with deep chamfer or rounded shoulder. (fig. 1)

+ Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing
tooth.

« Antagonist contacts must be taken into consideration.

Occlusal veneer

+ Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

« Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.0 mm.

Thin veneer

« If possible, the preparation should be located in the enamel.

+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.3 mm, and the incisal
edge by 0.4 mm.

Veneer

« If possible, the preparation should be located in the enamel.

+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.6 mm, and the incisal
edge by 0.7 mm.

Inlays

A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
1.0 mm must be observed in the fissure area.

Do not prepare undercuts.

Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axisof
the tooth.

All internal edges and angles should be rounded.

Onlay

« A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
+ 1.0 mm must be observed in the fissure area.

Do not prepare undercuts.

Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axisof
the tooth.

All'internal edges and angles should be rounded.

Provide at least 1.0 mm of reduction in the cusp areas.

Crowns in the anterior region

« Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

+ Reduce the incisal crown third — in the incisal area — by approx.1.5 mm.
+ Reduce the vestibular and/or oral area by approx. 1.2 mm.

Crowns in the posterior region

+ Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

« Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

+ Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.5 mm.

3-unit bridges

+ The maximum acceptable pontic width is different in the anterior and
posterior region. The pontic width is determined on the unprepared
tooth.

« In the anterior region (up to the canine), the pontic width should not
exceed 11 mm.

*+ In the premolar region (up to the second premolar), the pontic width
should not exceed 9 mm.

WAXING UP

Please use elastic ring system for 3 g of GC Initial LiSi Press ceramic ingot.
Fabricate the working model and apply a die spacer. (fig.2)

The restoration is waxed up and the patterns are sprued with a wax onto
the ring base former.

Note:

+ Always attach the sprues in the direction of flow of the ceramic material
and at the thickest part of the wax pattern so that smooth flowing of the
viscous ceramics during pressing is achieved.

If only one object is invested and pressed in a furnace, a second short
(blind) sprue must be placed. (fig.3)

Make sure to keep the space noted in the figure for the wax patternto
assure stability during the pressing procedure. (fig. 4.

In this system, definitive wax weight is 0.4 g (min.) — 0.8 g (max.).

In the layering technique, the following guideline regarding minimum

GC Initial LiSi Press framework thickness and maximum layer thickness
have to be observed.

Minimum GC Initial LiSi Press Framework and Maximum Layer Thickness

« Ocuryperte Hait-manko 1,0 mm pefykumus B obnactra Ha TyGepkynuTe.

KopoHu BbB (hpoHTanHarta obnact
« LWwupwuHata Ha pamoTo/npara TpsibBa aa 6bae Hait-manko 1,0 mm.
« PeayuvpaiiTe nHUM3aNHaTa efjHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B MHLM3anHaTa
o6nact — ¢ npubn. 1,5 mm.
+ Pepyuupaiite BectubynapHata u/wnu opanHata obnact ¢ npuén.
m.

KopoHu B guctanHata obnact

« Pepyuvpaiite aHaTomuuHaTa (hopma 1 cnassaiite npeasuaeHara
MUHUMAnHa AebenuHa.

« LWwupuHata Ha pamoTo/npara TpsibBa aa 6bae Hart-manko 1,0 mm.

« PeayuvpaiiTe nHUM3anHaTa efjHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B okrny3anHarta
o6nact ¢ npubn. 1,5 mm.

Mocrtoge oT 3 unexa

+ Makcuman+ara npuemMnvBea WypnHa Ha MocTa e pasnuyHa 3a
aHTEPUOPHNS 11 NOCTEPUOPHUS PErvoH. LLIMpuHaTa Ha MocTa ce
onpeaens BbpXy HeobpaboTeHus 3b6.

B aHTep1opHUs pervioH (Ao kyyelkns 3u6) WupuHaTa Ha MocTa He
TpsibBa Aa npesuwwasa 11 mm.

B npemosnapHusi PervioH ([0 BTOpusi pemornap) WipnHara Ha MocTa He
TpsiGBa aa npesuwasa 9 mm.

BOCBHYHO MOAENUPAHE

Mons, usnonseaiite enactuyHa npbcTeHoBa cuctema 3a 3 gr GC Initial
LiSi Press kepamuniHa otnveka. Maroteete paboTHus mMogen v npunoxere
pasgenuten Ha matpuuara. (dur. 2)

Bb3cTaHOBSIBAaHETO Ce MOAENMpa OT BOCHK 1 CE OTNMBA MaTpuLia OT BOCHK
BBPXY WabnoHa ¢ npbcTeHora 6asa.

3abenexka:

+ BuHaru npukpensaiiTe MaTpULMTE NO NOCOKATa Ha MOTOKa Ha
Kepamu4HUs Matepuan v Ao Hai-aebenara yact Ha BOCLYHWUS Mogen,
Taka 4e A1a Ce NOCTUrHe MMajko U3TU4aHe Ha BUCKO3HATa Kepamuka no
BpeMe Ha NPecoBaHeTo.

Ako B newyTa ce 06n1LoBa 1 Npecosa camo eauH 06eKT, Torasa TpsibBa
[la ce nocTaBu BTopa Kbca (cnsina) matpuua. (cur. 3)

YBepeTe ce, Ue cnassare pasCTosHNETO, 0T6ENsA3aH0 Ha durypata

3a BOCbYHUS MO/IEN, 3@ 1a rapaHTMpaTe CTabUHOCTTa Mo Bpeme Ha
npoueaypaTa Ha npecoBaHeTo. (cur. 4)

B Ta3n cuctema kpaiHoTo Terno Ha Bocbka e 0,4 g (MmH.) — 0.8 1
(makc.).

[Mpn MeTos1a Ha HacnosiBaHeTo TpsiGea Aa ce cnasea crnegHaTta
WHCTPYKLUS 32 MUHUManHaTa febennHa Ha pamkata Ha GC Initial LiSi
Press 1 makcumanHarta geGenuHa Ha crosi.

Munumanta nebenvna Ha pamkara Ha GC Initial LiSi Press n
MakcumanHa aeenuHa Ha cnos (dur. 5)

Obwa pebenuna

Qbuia nebe 08 10 12 | 15 18
MuHvmanta aebenvqa

v 04 | 05 | 06 | 08 10
MakcumanHa aebenunia

ko 04 05 0,6 07 0,8

Pa3wvepu B Mm
OMAKOBAHE

GC LiSi PressVest

1. OnakoBaHeTo ce ussbpluBa ¢ GC LiSi PressVest, kosTo e cneumanyo
paspaBoTeHa hocaTHa onakoBbYHa Maca, KOsiTo OCUrypsiBa NecHo
cBansHe Ha peakuMoHHUs Croit. (3a NogpoBHOCTK, MOrs, NpoyeTeTe
cneumanHnTe MHCTPYKLMK 3a ynotpeba.) (cur. 6)

2. MocTaBeTe UMNMHABLPA BLPXY OCHOBATa Ha NpbCTeHa. BHumaTtenHo
HanbHETe UMNMHABPA C MaTepuana 3a onakosaHe TOYHO A0 Noj
pvba. (cpur. 7)

3. Mocraeete oTrope wabnoHa ¢ 6asaTa Ha kanbna, kKaTo 3aBbPTUTE
neko (onakoBbYHaTa Maca Tpsi6ea fla ce nokassa Masnko npe3 oTsopa)

(cpur. 8)

MPEABAPUTENHO HATPABAHE

1. Cnea kaTo BTBbPAM CBaseTe OCHOBATa Ha kaibna 3a oTnMBkara u
OcHOBaTa Ha NpbCTeHa. BHUMaTenHo nabyTaiite onakopbyHaTa Maca
M3BBH LMNUHABPA.

2. 3arnagete gonHaTta cTpaHa C runcoB HOX (npoBepeTe 3a brb ot 90°
1 ycToiumsa nosuums). (cur. 9)

3. MocTaBeTe ONakoBBLYHNS NPBLCTEH C PYHUsITA HAAONMY B NeLLTa, KOSTO
e npeaBapuTenHo 3arpsita Ao 850°C. (cour. 10)
3abenexka:
3a maTepuana 3a onakosaHe MOIsi, U3MbHABANTE UHCTPYKLUMUTE
3a ynoTpeba Ha Npon3soaunTens, 0Co6eHO OTHOCHO BPEMETO 3a
3aabpxaHe npu 850°C.

NMPECOBAHE

1. Vi3aBaneTe 0nakoBbYHUS NPBLCTEH OT NPE/BapUTENHO HarpsiTata
nely BeJjHara cre/l 3aBbPLUIBAHETO Ha CTMKaTa No NpeiBapuTenHo
HarpsisaHe.

2. Bkapaiite ctyaeHata GC Initial LiSi Press oTnvBka B onakoBbYHWsS
NpBLCTEH C KpbIMaTa, HelamnosaHa cTpaHa Hagony. (dwr. 11)

3. MocraBeTe GyTanoTo B 0NakoBbYHWS NpbCTEH. (cbur. 12) MocTaBeTe
KOMMMEKTOBAHMS OMakoBayeH NPbCTEH B LIEHTbPA Ha KepamuyHaTa
npec-newy. (cpur. 13)

4. CtapTupaiiTe usbpaHara nporpama 3a npecosaHe.

MPOrPAMA 3A NPECOBAHE

1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

ngoka npoapayHocT (HT)/
e 03paUHOCT
ﬁ/ ﬁmckapnggapaqnom CpepeH onauutet (MO)
ﬁgg@? ) 1 100 r 2001 100 r 2001
CIaRIO%, e 700°C 700°C 700°C 700°C
%‘P&"E%THQH 60 °C/muH | 60 °C/muH | 60 °C/mun 60 °C/mMuH
Kpaia vpa 893°C 913°C 907°C 923°C
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2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
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hoverern 100r 200 ¢ 100r 200
CTapTOanW 700°C 700°C 700°C 700°C
CrkopocT Ha o o B o
aarp%eaHe 60 °C/mun | 60 °C/muH | 60 °C/MuH 60 °C/mun
Koanen ypa 898°C 915°C 905°C 920°C
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Minimalni tloustka konstrukce GC Initial LiSi Press a maximalni tloustka
vrstvy (obr. 5)

Cglkuva‘ tloustka 08 10 12 15 18

nahrad

Minimalni tioustka 04 05 06 08 10

konstrukce

Maximaini tioustka 04 05 06 07 08

vrstvy

L Rozméry v mm

ZATMELOVANI

GC LiSi PressVest

1. Zatmelovani se provadi s produktem GC LiSi PressVest, specialné
navrzenym zatmelovacim materidlem s vazanym fosfatem
umoziiujicim jednoduché odstranéni reakéni vrstvy. (Podrobnosti
naleznete ve specialnim navodu k pouziti.) (obr. 6)

2. Vlozte lici krouzek do kruhoveé zakladny. Opatrné napliite lici krouzek
zatmelovaci hmotou téméf po okraj. (obr. 7)

3. Nasadte $ablonu tvarovaci zakladny a jemné otocte (zatmelovaci
material by mél byt z otvoru lehce vytlacen). (obr. 8)

PREDEHRATI

1. Kdyz materidl ztuhne, odstrarite $ablonu tvarovaci zakladny a lici
korouZek kruhové zakladny. Opatrné vytlacte formu z liciho krouzku.

2. Vyhladte spodni stranu pomoci noZe na sadru (zkontrolujte 90° Uhel a
stabilni polohu). (obr. 9)

3. Ulozte formu vtokovymi kanalky oto¢enym smérem dolt do pece
predehraté na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka:
Pfi praci se zatmelovacim materialem dodrZujte navod k pouZiti
vyrobce, hlavné pokyny k dobé drzeni teploty pfi 850 °C.

LISOVANI
. Ihned po dokonceni predehfati vytahnéte lici formu z predehfivaci

N

8 Do ||0| formy vlozte chladny ingot GC Initial LiSi Press zaoblenou,
neoznacenou stranou otogenou smérem dolt. (obr. 11)

3. Vlozte do lici formy pist. (obr. 12) Dokonéenou lici formu viozte

doprostfed keramickeé lisovaci pece. (obr. 13)

Minimalni GC Initial LiSi Press okvir i maksimalna debljina sloja

6. Ovatosan vagja le és finirozza a csapozast egy megfeleld

(s15) vagokoronggal.

Ukupna debljina egjegyzes: . . " . o

restauracije 0,8 10 12 15 1.8 Ne hasznaljon aluminium-oxidot a kibontashoz. A GC LiSi PressVest
i beagyazo alkalmazasa garantalja a reakcios réteg redukalasat,

Minimalna debljina 04 05 0.6 08 1.0 - P . o P P P

okvira " i 2 i ’ és ennek megfeleléen teljesen eltavolithaté tiveggyéngyok

Maksimalna debljina 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 favasaval. NEM kell a lepréselt munkat folysavba helyezni. Keriilje a

sloja ’ ” . ’ . talrr ést a csapozas levagasa soran.

Dimenzije u mm
ULAGANJE

GC LiSi PressVest

1. Ulaganje se izvodi pomoc¢u posebno razvuenog materijala za ulaganje
na bazi fosfata GC LiSi PressVest koji omogucuje lako uklanjanje
reakcijskog sloja. (Pojedinosti potraZite u posebnim uputama za
upotrebu.) (sl.

2. Postavite cilindar za ulaganje na bazni prsten. PazZljivo ispunite cilindar
za ulaganje materijalom za ulaganje gotovo do ruba. (sl.7)

3. Postavite prsten ovratnika laganim okretanjem (materijal za ulaganje
treba malo izlaziti kroz otvor). (sl.8)

PREDGRIJAVANJE

1. Nakon stvrdnjavanja uklonite prsten ovratnika i bazni prsten. PaZljivo
gurnite prsten za ulaganje iz kivete.

2. Zagladite donju stranu noZem za gips (provjerite je li pod kutom od 90°
i u stabilnom polozaju). (sl.9)

3. Postavite kivetu s lijevkom okrenutim prema dolje u pe¢ zagrijanu na
850 °C. (sl.10!
Napomena:
Slijedite konkretne upute proizvodaca materljala za ulaganje u vezi s
vremenom zadrZavanja na temperaturi od 850 °C.

TLACENJE

1. Uklonite kivetu iz peci za predgrijavanje odmah po dovrSetku koraka
predgrijavanja.

. Umetnite hladni GC Initial LiSi Press ingot u kivetu sa zaobljenom,
neotisnutom stranom prema dolje. (sl.11)

. Postavite potiskiva¢ u prsten za ulaganje. (sl.12)
Postavite dovr§enu kivetu na sredinu keramicke peci za tlacenje.

w N

(s1.13)
4. Pokrenite odabrani program tlacenja.
PROGRAM TLACENJA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

FINIROZAS ES POLIROZAS

Finirozza és polirozza az tivegkeramiat, hasznaljon megfeleld polirozo
eszkozt, alacsony fokozaton és enyhe nyomassal. Az livegkeramia
!ulme\egedeset el kell kerdilni. (18. &bra)

FENYEGETES, FESTES ES RETEGZES

A fényégetés, festés és rétegzés legjobb eredménye érdekében hasznalja

az ezt a célt szolgald GC Initial NF [azurpasztakat és a GC Initial LiSi

leplezé keramiat. (19. abra)

Megjegyzés:

« Kérjlk kovesse a gyartonak a fényégetésre, festésre és rétegzésre
vonatkozo hasznalati utasitasait.

« Egetésnél ne melegitse és hiitse le az munkat tul gyorsan. A gyors
homérsékletvaltozas anyagtéréshez vezethet. Egetésnél a megfeleld
égetd talca (méhsejttalca) és égeto tiiske (esetleg GC Initial Firing
Foam) alkalmazésa javasolt.

CEMENTEZES
1. Elékésziiletek, savazasi protokoll
1) Vigyen fel hidrofluorsavas gélt (5-9%) 20 masodpercre a
helyreallitas belsé fellleteire.
2) Mossa le vizzel vagy tisztitsa meg ultrahangos tisztitoval és szaritsa
meg.
3) A savazott fellleteket készitse el6 szilan anyaggal (pl. CERAMIC
PRIMER Il vagy G-Multi PRIMER), és hagyja megszaradni.
2. Cementezés
Cementezze adheziv rezin cementtel, pl. G-CEM LinkForce vagy
onragaszté rezin cementtel, pl. G-CEM LinkAce.
Meg]egyzes
A CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce, illetve
a G-CEM LinkAce termékek hasznélata elétt lasd a vonatkozd
hasznalati utasitast.
« Amennyiben a preparalds nem retentiv, akkor adheziv rezin cement
(pl. G-CEM LinkForce) hasznalata javasolt.

« A hidrofloursav kizérélag szajon kiviili alkalmazasra szolgal, és nem

— HIMTLT MO ‘ ato a szajlregben.

Veli¢ina prstena 100g 2009 100 g 2009 « Foszforsav (35-37%-0s) is hasznalhato a feliilet megtisztitasara,

Pocetna temperatura| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C lehetéleg egy mikrobrush segitségével torténd 10-15 masodperces

Brzina zagrijavanja | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min dorzsoléssel.

Zavr$na temperatura| 893 °C 913 °C 907 °C 923 °C SZINEK

Vrijeme zadravanja | 25min_| 25 min 25 min 25 min HT: (er6sen attetsz6) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,

Trajanje tlaenja 5 min 5 min 5 min 5 min HT-E59, HT-E60

Razina tladenja 5 5 5 5 MT: (kézepesen attetsz) MT-B00, MT-BO+, MT-B0, MT-A1, MT-A2,

2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent m é§ m 'éi 5M'\T"TD§‘4M¥TD21M'\1"—TD32 MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,

HT/MT/LT MO || LT: (kevésbé attetszé) LT-B0OO, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-

Veligina prstena 100 g 200 g 100 g 200 g A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
& B o B o LT-D2, LT-D3, LT-D4

Pocetna temperatura| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

Brzina zagrijavanja | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min MO: (kozepesen opak) MO-0, MO-1, MO-2

Zavr$na temperatura| 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C a

Vrijeme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min Gsegi| Fehéritett| A1 ‘AZ A3‘A35 A4|B1 BZ‘BS‘EM c1 CZ‘CS C4‘D2 DS‘ D4
- . Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 . AT- | HT- |0 [orer AT-

Trajanje tlaenja 5 min 5 min 5 min 5 min HT HT-EXN HTBLE| E58 | E59 |ED HTEST HT-E59 |HI-E80) E59 E60 HT-E59

Razina tlagenja 5 5 5 5 T Jisa i i I s ' ‘ @WA e ' TV [ frog 0 s

3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 LT (18001180 LT-M‘LT—AZLT-ASLT-AJ'LT-M L7178 iu-m‘u-m LT-C1 LT iu 3|T-CH LT ga LTD4

HT/MTLT MO || Tma LT- LT-B LT-C LT-D

Veli¢ina prstena 100 g 2009 100 g 200 g MO [ MO-0 [MO-1] MO-2 [MO-1[MO-2] MO-1 [ MO-2

Temperatura u

pripravnom stanju 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C ﬁlsjﬁRE;E?jb

Povecanje tempe- | 60 °/min | 60 °C/min | 60 “C/min | 60 °C/min 9ot39

Temperatura B B B B TAROLAS

adrzavanja_ 898 C 910 C 903 C 913 _C Az optimalis teljesitmény érdekében tarolja szobahémérsékleten
Vrijeme zadrzavanja | 25 min 25 min 25 min 25 min (4-25°C / 39,2-77,0°F), kdzvetlen napfénytdl és magas paratartalomtol
Brzina zaustavljanja | 300 ym/min |300 um/min| 300 pm/min 300 pm/min tavol.

Napomena:

Preporucujemo upotrebu jednosmjernih potiskivaca. Za tlacenje se moze
upotrijebiti samo jedan ingot po prstenu za ulaganje. Slijedite upute za
upotrebu proizvodaca pedi za tlacenje keramike. Izbjegavajte naglo
hladenje po zavrsetku ciklusa tlacenja.

OSLOBADANJE | ODSTRANJIVANJE

Nakon hladenja oznacite duljinu potiskivaca na kiveti. (fig.14)

Zarezite duz oznake prikladnim diskom za rezanije. (fig.15)

Pazljivo razlomite u 2 dijela. (fig.16)

Grubo odstranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri
tlaku od 4 bara.

Fino odstranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tlaku
od 2 bara. (fig.17)

Pazljivo odreZite i zavrsite lijevne kanale prikladnim diskom za rezanje.
Napomena:

Za oslobadanje objekta nemojte koristiti alumlnu oksid. Upotrebom GC
LiSi PressVest materijala za ulaganje zajam¢eno je smanjen reakcijski
sloj koji se moze potpuno ukloniti pjeskarenjem staklenim kuglicama.
PreSane predmete NIJE potrebno stavljati u fluoridnu kiselinu. Pazite
da pri rezanju lijevnih kanala ne dode do pregrijavanja.

ZAVRSNA OBRADA | POLIRANJE

Zavrsno obradite i ispolirajte staklo-keramiku prikladnom brusilicom pri
malom broju okretaja uz lagani pritisak. Pregrijavanje staklo-keramike
obavezno se mora izbjedi. (fig.18)

GLAZIRANJE, BOJENJE | SLOJEVANJE

Za najbolje rezultate pri glaziranju, bojenju i slojevanju koristite nase

namjenske paste GC Initial Lustre Pastes NF i keramiku za ljuskice GC

Initial LiSi. (fig.19)

Napomena:

« Slijedite upute proizvodaca za upotrebu materijala za glaziranje,
bojenje i slojevanje.

« Prilikom Zarenja pazite da se restauracije ne zagrijavaju ili hlade
prebrzo. Brza promjena u temperaturi moze dovesti do pucanja
materijala. Pri Zarenju se treba koristiti pravilna plitica za pecenje
(Supljikava plitica) i potporni kol&i¢ (u kombinaciji s pjenom GC Initial
Firing Foam).

CEMENTIRANJE

1. Protokol za jetkanje preparacija

1) Nanesite fluoridnu kiselinu u obliku gela (5-9%) na 20 sekundi na

unutarnje povrdine restauracije.

2) Isperite vodenim sprejom ili ultrazvuénim Cistacem i osusite.

3) Kondicionirajte povrsine silanskim vezivnim sredstvom kao $to su

CERAMIC PRIMER II'ili G-Multi PRIMER i ostavite da se osusi.

2. Cementiranje

Cementirajte adhezivnim cementom na bazi smole kao $to je G-CEM

o o hob=

VIGYAZAT

1. Barmilyen, ezzel a termékkel kapcsolatos érzékenységi reakciora
utalé elézménnyel (pl. kilités vagy dermatitis) rendelkezé orvosok ne
hasznaljak a terméket.

Ritka esetekben a termék bizonyos embereknél érzékenységet valthat
ki. Ha barmilyen ilyen reakcié tapasztalhato, szakitsa meg a termék
hasznalatat, és forduljon orvoshoz.

. A GC Initial LiSi Press kizarolag egyszer hasznalatos.

A pétlasok csiszolasakor alkalmazzon elszivast, és viseljen por elleni
védémaszkot, a por belélegzése ellen.
A potlasok nem homokfujhatok 1,5 bar foltti nyomason aluminium
oxiddal. A homokfujt feliletet nem érintkezhet a szajlireggel.
Kovesse az preparalasra vonatkozo iranyelveket és tartsa be a
minimélis méreteket.

Kizarélag a felsorolt javallatok esetén alkalmazhat6.

Mindig viseljen személyi védéfelszerelést, mint példaul kesztydit,
maszkot, biztonsagi szemveédét.

n
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Némely, a jelen hasznalati Gtmutatéban emlitett termék a GHS besorolas
szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozddjon a biztonsagi adatlapokbdl,
melyek az alabbi cimen érhetoek el:

https://www.gc.dental/europe

Az adatlapokat igényelheti beszall

TISZTITAS ES FERTOTLENITES

TOBBCELU KISZERELES: a paciensek kozti keresztfertszések
elkeriilésének érdekében ez az eszkoz kdzepes szintli dezinfekciét igényel.
A hasznalat utdn azonnal ellendrizze az eszkéz és a cimke sértetlenségét.
Amennyiben sériilt, dobja ki.

NE MERITSE FOLYADEKBA. Alaposan tisztitsa meg az eszkozt a
szennyez6dések megtapadasanak vagy raszaradasanak elkeriilésére.
Fertétienitse egészségligyben regisztralt, kozepes szinti infekciokontrol
csoportba tartozé termékkel, a regiondlis/nemzeti el6irasoknak
megfeleléen.

A biztonsagi és a klinikai teljesitmény 6sszefoglaldjat (Summary of Safety
and Clinical Performance (SSCP)) megtalélja az EUDAMED adatbazisban
a https://ec.europa.eu/tools/eudamed oldalon, vagy irjon nekiink a
Regulatory.gce@gc.dental email cimre.

Nem kivant hatasok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciot vagy hasonlot észlel a
termék hasznalata eredményeként, olyat is ami nem szerepel a hasznalati
utasitasban talalhat felsorolasban, kérjiik jelentse kozvetlenil a megfeleld
hatésagnak. Az alabbi linken tudja kivalasztani az On orszaganak
megfelel6 hatésag elérhetségét:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Kérjik, jelentse az esetet a sajat, belsd figyelmeztetd szolgalatunknak is:

(fig.5) 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 4. Spustte zvoleny lisovaci program. LinkForce ili samoadhezivnim cementom na bazi smole kao $to je
9. G-CEM LinkAce. vigilance@gc.dental
Ofoa||'ﬁh‘Ck"955 ofthe | ¢ 10 12 15 18 Bugora :gorfgg;’;'af{ﬂo(gﬂ/ LISOVACi PROGRAM Napomena Ezaltal hozzajarul On is ezen termék biztonsagos hasznalatanak
Vinimem framework (MT)/ Hucka ppospasHocT Cpepen onauuter (MO) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Prije upotrebe proizvoda CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, javitasahoz.
thickness 0.4 0.5 0.6 0.8 1.0 (8 HT/MT/LT MO G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce pogledajte njihove upute za o e
Maximum Tayer Paamep Ha 100 r 2001 1007 2001 Velikost krouzku 00 g 2009 00 g 2009 upotrebu. - ) - . Utoljara modositva : 11/2024
thickness 0.4 05 06 0.7 0.8 NpbCTeHa Startovaci teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C « U sluéaju da preparacija nije retentivna, preporuéuje se adhezivni
- 5 5 parypa o o o o Frare Eryown Erymwn B v cement na bazi smole (npr. G-CEM LinkForce). Svei i i
Dimensions in mm HEGI‘OTOBHCICT 3a 700°C 700°C 700°C 700°C Rychl?s% zahfivani | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min « Fluoridna kiselina namijenjena je samo za ekstraoralnu upotrebu i ne Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
P e Konecna teplota 893°C 913°C 907 °C 923°C smije se koristiti u usnoj Supljini. instrukcje stosowania.
INVESTING Temneparypara | 00°C/MuH | 60°C/wu | 60°C/mun 60°C/muH Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min « Povrsine se mogu &istiti i fosfornom kiselinom (35-37%), a
Qi Temnepatypa Ha o ° o o Doba lisovani 5 min 5 min 5 min 5 min preporucuije se ribanje pomocu aplikatora Microbrush 10 do 15
GCLiSi PressVest st . sompianeo | 09C | 910°C | e03C e Grover: lisovanT 5 5 5 5 sekundi. GC Initial™ LiSi Press
1. The investing is carried out with GC LiSi PressVest, a specially Bpeme 3a 25 MuH 25 MuH 25 MuH 25 MuH
developed phosphate bonded investment, offering easy removal of 3a/1bpKaHe 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent NIJANSA
the reaction layer. (For details please refer to the special instructions CkopocT Ha 300um/MuH | 300pm/muH | 300um/muH 300pm/muH TIIT e ] HT: (Visoka translucencija) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, | DWUKRZEMOWO - LITOWA CERAMIKA SZKLANA
for use.) (fig.6) — — L — - HT-E59, HT-E60
2. Place the cylinder onto the ring base. Carefully fill the cylinder with . ©llkost Krouzku g g g g MT: (Srednja translucencija) MT-B0O, MT-B0+, MT-B0, MT-A1, MT-A2, Do stosowania wylacznie przez dentystyczny personel medyczny zgodnie z
investment material up to just below the edge. (fig.7 a?,g?:xfhwaa“ne W3NON3BaHETO Ha E[IHOMOCOUHO Mpec-GyTano Startovaci teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C MT-A3, MT A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-| 52 MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, zalecanymi wskvav§§n|am| P ystyezny p yozny 29
3. Put on the mould base former, turning gently (investment should 3a NPECOBAHETO MOXE /1A Ce W3NON3Ba Camo efHa OTIMBKa 3a e.cu.io Rychlost zahfivani | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4
extrude a little through the opemng) (fig.8) onaKoBaHe. Monsi, 3MbMHSIBalITE MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpe6a Ha “Koneéna teplota 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C LT: (Niska translucencua) LT-BOO, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, WSKAZANIA DO STOSOWANIA
PREHEATING npoM3BOANTENS Ha KepamuyHaTa npec-niew. Nsbsraaiite 6bp3oTo Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min IE)E /?_ql'-sDIZ_TLAF‘-‘DI:;TL@I'IDIZT B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT- + Licowki okluzyjne
1. After setting, remove the mould_ base former am_j ring base former. oxnaxpgaHe crnef Kpast Ha UMKbna Ha npecoBaHe. Doba lisovani Auto2 Aqu Auto2 Autgz LT»‘IQ: (LTYOne Bédy Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D - tlcowtl cienkie
Carefully push the investment ring out of the cylinder. ' 5 min 5 min 5 min 5 min MO: (Sredni ) 1) MO-0, MO-1. MO-2 icowki .
2. Smooth the underside by using a plaster knife (check the 90° angle PA3OMAKOBAHE N Uroven lisovani 5 5 5 5 : (Srednja neprozirnost) MO-0, MO-1, MO- + Wkiady typu inlay
and stable position). (fig.9) 1. Cnep oxnaxpaaHeTo MapkupaiiTe AbmkuHaTa Ha 6yTanoTo Bbpxy i = * Nakitady typu onlay o
3. Place the investment ring with the funnel facing down in the furnace ONaKoBbYHUA NPbCTEH. (cur. 1 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 "al‘f;a 1zbjelji-| a1/ a2|A3| 35 |a4|B1]B2|B3|B4|C1 |C2|C3|C4|D2| D3 D4 * Korony w odcinku przednim i bocznym
pre-heated to 850°C. (fig.10) 2. OTpexeTe No NMHUATA HA MapKUPOBKaTa C NMOAXOASALL PEXeLL AUCK. TTMTILT MO 1| cencie] vanie * Mosty 3-punktowe w odcinku przednim »
Note: (cpur. 15) Volkost krouzku T00g 2009 T00g 2009 _LHT oar Bl: hreoo & T rrese (T BY- | 6o = * Mosty 3-punktowe w obszarze zgbéw przedtrzonowych do drugiego
For the investment material, please follow the manufacturers’ 3. BHumaTtenHo pasaenete Ha 2 yacTu. (cur. 16) Pohotovostni E58 EB0 | E57 | E59 przedtrzonowca jako ostatniego filaru o
instructions for use especially under the holding time at 850°C. 4. [py6oTO NouncTBaHe Ce U3BbPLLBA Ype3 BnacTupaHe CbC CTLKIEHN teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C MT sl sohmaihimachimahimasshmag M- [ T WT- ‘ NIT- [ NT- [ WT- | MT- | MT- T MIT- | W ‘ + Korona lub korona zespolona mocowana na taczniku implantu :
nepnu npu HansiraHe 4 Gapa. cpola_ —— - — —— 81| 82|83 84| CTC2JCE|CA D208 « Mosty 3-punktowe do drugiego przedtrzonowca mocowane na taczniku
PRESSING ) ) ) ) 5. DUHOTO MOYMCTBAHE CE U3BLPLIBA YPe3 BNIACTUPAHE ChC CTBKIEHM Zvyseni teploty 60 °C/min_| 60 *C/min | 60 °C/min 60 *G/min o sl mesrarsiusualrsinalrairel | ox implantu
1. Remove the investment ring from the preheating furnace immediately nepmv npu Hansirake 2 6apa. (cur. 17) Konecna teplota 898 °C 910°C 903 °C 913°C RETe] T KA K] RE) Preo-
after completion of the preheating step. 6. BHUMATENHO OTPEXETE ! LINMGOBANTE MATPULMTE C NOAXOASLL Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min MO | MO-0 [MOA]_MO-2 |MO-1] MO | MO-1 | o3 zier- | Metoda obrobki Wskazania
2. Insert the cold GC Initial LiSi Press ingot into the investment ring with peXeLL anck. Rychlost zastaveni | 300 um/min | 300 pm/min |300 pm/min 300 pm/min
the rounded, non-imprinted side facing down. (fig.11 3abenexka: c. |3 ol o |8 =
3. Place a plunger into the investment ring. (fig.12) He n3nonssaiite anymuH1es okoup 3a nounctearerto. Vsnonssaweto | Poznamka: ) ’ ) ) PAKIRANJE ¢ |£8|,88 & g5|ds &3
Place the completed investment ring in the center of the ceramic press Ha GC LiSi PressVest onakoBb4Ha mMaca rapaHTvpa peaykuusita Doporu¢ujeme pouZivat jednocestné lisovaci pisty. K lisovani je povoleno Ingot 3 g x 5 komada £3 |EZ|E288 2 > | & |Z¥|s8¢ A
furnace. (fig.13) Ha PeaKUMOHHMS CIoii U MOXe CbOTBETHO [1a Ce CBaNy Hamb/HO pouzivat pouze jeden ingot na lici formu. Dodrzujte navod k pouziti vyrobce S8g83|8%8 S| 2|5 |5%|8:8 25
4. Start the selected press program. Upes 6racTupaxe cbe cThkneHn nepmi. HE TPABBA aa noctaesTe keramické lisovaci pece. Po skonceni lisovaciho cyklu je nutné zabranit SKLADISTENJE o e v T 250 R e B By B o s e
PRESSING PROGRAM roecogaiS CGe s GIvopcRRgbpona weeruwa Habaroaite | ey ohacen {2 cpmahe pefermanse preponer o sadSenie i soine) g | T | R e
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) NPerpAgare no Bpewme Ha PRsaHETo Ha MaTpuuiTe. DEKYVETACE sviotlosi | visoko] viaznosti e ni ) O B S A 7 7
HT/MTAT MO ) I-U"WDOBAHE 1 NOJIUPAHE 1. Po ochlazeni oznaéte délku pistu na lici formé. (obr. 14) LT-IQ M v
Ring Size 100 g 2009 100 g 200g Te M NONMpaiiTe CThKIOKepammKaTa Ypes NoAxoaaLL 2. Vhodnym kotoucem rozfiznéte podél znacky. (obr. 15) MJERE OPREZA MO v v v
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C “HCTPyMeHT 32 WIMOBAHE MPU HUCKN OBOPOTY B MUHYTA C N1EK HATMCK. 3. Opatrné rozdélte na 2 &asti. (obr. 16) 1. Proizvod ne smiju koristiti stomatolozi koji su ve¢ imali reakcije
Heat rate 80°Cimin | 60°C/min | 60°Clmin 80°C/min Tpsibsa aa ce n3dsrsa nperpsBaHe Ha cTbkNokepamukata. (cur. 18) 4. Hrubé opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami osjetljivosti na proizvod, primjerice osip ili dermatitits. PRZECIWWSKAZANIA
Final temperature 893°C 913°C 907°C 923°C pod tlakem 4 bar. 2. U rijetkim slu¢ajevima proizvod moze izazvati osjetljivost kod nekih Rozwigzanie nie jest odpowiednie dla pacjentow:
mp— 25 mi 5 mi 25 mi 2% IMA3YPA, OUBETSIBAHE U HACIIOSIBAHE 5. Jemné opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami ljudi. U sluéaju takvih reakcija prekinite upotrebu proizvoda i obratite + Ze znacznie zredukowanym uzebieniem resztkowym
olding time min min min min Mpwn nocTaBsHeTo Ha rnasypa, oLBeTsiBaHe U HacnosBaHe, Mons, pod tlakem 2 bar. (obr. 17 se lijeéniku. « Ze znacznie zredukowanym wymlarem pionowym zwarcia
Press duration S min S min S min S min u3nonasarre Hawarta cneunanuavpana GC Initial Lustre Pastes NF n 6. Opatrné odfiznéte vtokové kanalky pomoci vhodného kotouge. 3. Proizvod GC Initial LiSi Press namijenjen je za jednokratnu upotrebu. « Z parafunkcjami narzadu zucia (np. bruksizmem)
Press level 5 5 5 5 GC Initial LiSi kepamvka 3a hace 3a Hait-406pu pesyntatu. (cur. 19) Poznamka: 4. Prilikom brusenja restauracija koristite sakupljac prasine i nosite
> DEKEMA AUSTROMAT 654 P id Babenexka: . Na opracovani povrchu nepouzwejte oxid hlinity. Zatmelovaci zastitnu masku kako biste izbjegli udisanje prasine. SKLAD . . '
3 ress-i-dent * Mons, u3nbnHsiBaiTe MHCTPYKLUMUTE 3a yroTpeGa Ha NpousBoauTen1Te hmota GC LiSi PressVest zaruéuji redukci reakéni vrstvy a Ize je 5. Restauracije se ne smiju pjeskariti aluminij oksidom pri tlaku ve¢em od Dwutlenek krzemu, Tlenek litu, Inne tlenki, Barwnik
HT/MT/LT MO | Ha matepuanvTe 3a nocTaesHe Ha rnasypa, ouseTsBaHe n odpovidajicim zpusoberr} odstranit piskovanim sklenénymi perlami. 1,5 bara. PJeskarena povrslna ne smue biti izloZzena intraoralno. PLAN PREPARACJI
Ring Size 100 g 200 g 100 g 200 g HacrnosBsaHe. N N Lisované predméty NENI nutné vkladat do kyseliny fluorovodikové. Pfi | 6. Prldrzavajte se smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija.
T ° ° ° ° « Korato usnuuate, He 3arpsiBaiTe unm c T€ Bb3CTaHC Ta odfezavani vtokovych kanalkl zabrarite prehrati. 7. Koristite samo za preporucene indikacije. Podczas projektowania uzupetnien nalezy prZestrZegac podanych ponizej
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C wytycznych i zalecanych minimalnych wymiaréw:
Heat rate 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 60°C/min 6bp30. Bbp3ata cMsiHa Ha TeMnepaTypara MOXe Aa JoBeae 0 KONEGNA UPRAVA A LESTENI 8. Osobna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i
l - 2 o cuynBsaHe Ha maTepuana. KoraTo uanuyare, Tpsiea Aa u3nonssare RAVA § - | | sigurnosna zastita za odi, treba uvijek nositi. Podst dy dot . Inier peh . h
Final temperature 898°C 915°C 905°C 920°C NOAXOAAILLA NOCTABKA 38 NELTa (LUECTObrbHA NOCTaBKa) 1 Provedte koneénou tpravu sklokeramiky a vylestéte ji vhodnym brusnym ops lawowe zasady dof yczzzce p_repatracp uhzup? mienbp t noc_eramlczr;yc
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min i nastrojem pfi nizkych otackach za slabého tlaku. Zabrafite prehrati . . " " — * Preparacja z wyraznym stopniem typu chamfer lub stopniem prostym
< Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2 MOAALPXELL LMEPT (8 crueTalne ¢ GC Inifial naka a wanusae). sklokelramiﬁy. (obry. 18) P Neki proizvodi spomenuti u ovoj Uputi za uporabu mogu se Klasificirati kao typu shoulder, z zaokraglonym przejsciem miedzy $ciang osiowa, a
Press duration 5 min 5 min 5 min 5 min UMMEHTUPAHE opasni prema GHS. Uvijek provjerite u sigurnosno tehnickom listu na: stopniem.
1. MpoToKon 3a 3a eLpaHe Ha npenapauumTe GLAZOVANI, BARVENI A VRSTVENI https://www.gc.dental/europe - + Brzegi nie moga mie¢ bezposredniego kontaktu okluzyjnego z zebem
Press lovel 5 5 5 5 1) Mpunoxete ren ¢ryopoBoAopoaHa kucenuHa (5-9%) 3a 20 Ke glazovani, barveni a vrstveni pouzivejte dobarvovace GC Initial Lustre Takoder su dostupn! kod vaseg dobavljata. przeciwstawnym. =~ = X X
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 CEKYH[M BbPXY BLTPELUHMUTE MOBBPXHOCTY Ha Bb3CTaHOBABAHETO. Pastes NF a nasi fazetovaci keramiku GC Initial LiSi, dosahnete tak CISCENJE | DEZINFEKCIA + Nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ stycznosci z antagonistami.
2) W3amuniiTe C BOAEH Crpeit Unu YnTpassykoBO NOYNCTBALLO nejlepsich vysledki. (obr. 19) 9 J ClJ X X
HTMT/LT MO ] YCTPORCTBO 1 OACYlLeTe. [l VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKIRANJA: kako bi se izbjeglo Licowka okluzyjna
Ring Size 100g 2009 100g 2009 3) O6paboTeTe eLpaHUTE NOBLPXHOCTU CbC cunaH kato CERAMIC « P¥i praci s materialy na glazovani, barveni a vrstveni dodrzujte pokyny | OneciScenje izmedu pacijenata ova visekratno upotrebljiva pakiranja + Zredukowat ksztalt anatomiczny i przestrzega¢ ustalonej grubosci
Stand-by tempe- 700°C 700°C 700°C 700°C PRIMER Il unn G-Multi PRIMER v ro ocTaseTe a N3CbXxHe. k pouziti vyrobce. zahtijevaju dezinfekciju srednje razine. Odmah nakon uporabe pregledati minimalnej.
e aie 2. UnmenTupare « Nahrady pfi vypaiovani nezahfivejte ani nechladte piilis rychle. Rychle | ViSekratno upotrebljivo pakiranje i oznaiti ostecenja ako ih ima. + Zredukowat jedna trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia o
Temp 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 60°C/min LiumeHTupaliTe anxesuseH KOMNOSUTEH UMMEHT kaTo G-CEM zmény teploty mohou vést k prasknuti materialu. PFi vypalovani je treba | OStecenu napravu odbaciti. okolo 1,0 mm.
:clrde_asel LinkForce nnu camoazixesnseH KOMMo3nuTeH LMMEHT kato G-CEM pouzit vhodny nosi¢ do pece na keramiku (plastvovy nosi¢) a podpurny NE URANJATI U TEKUCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIUU. Temeljlto
ra(:urle:]g empe- 898°C 910°C 903°C 913°C LinkAce. Gep (v kombinaci s vypalovaci pénou GC Initial Firing Foam). ocwlftnll_ws_ekramo_ upotrebljivo pakiranje kako bi se sprijecilo susenje i Cienka licowka
e - - 3abenexka: X Lo nakupljanje oneciscenja. « O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min + Mpeav na nsnonssate CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER, CEMENTOVANI Dezinficirati sredstvom za dezinfekciju srednje razine prema registriranoj « Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,3 mm oraz brzegu
Stop speed 300pm/min | 300pm/min | 300um/min 300pm/min G-CEM LinkForce unn G-CEM LinkAce, npoueTeTe CbOTBETHUTE 1. Protokol leptani nahrad zdravstveno-infektivnoj kontroli sukladno regionalno/nacionalnim siecznego o0 0,4 mm. ’
VHCTpYKUMM 3a ynoTpeBa. 1) Na vnitfni stranu nahrady naneste na 20 sekund gel s kyselinou smjernicama. ’
Note: fluorovodikovou (5-9%).

We advise to use one-way press plungers. Only one ingot per investment
ring may be used for pressing. Please follow the ceramic press furnace
manufactures’ instructions for use. Avoid rapid cooling after the end of
press cycle.

DEVESTING

1. After cooling, mark the length of plunger on the investment ring.
(fig.14)

2. Cut along the marking with a suitable cut-off disk. (fig.15)

3. Carefully break into the 2 sections. (fig.16)

4. Rough devesting is carried out by blasting with glass beads at 4 bar
pressure.

5. Fine devesting is carried out by blasting with glass beads at 2 bar
pressure. (fig.17

6. Carefully cut off and finish the sprues with a suitable cut-off disk.

Note:

Do not use aluminum oxide for devesting. Using GC LiSi PressVest
investment guarantees the reduction of the reaction layer and can
be accordingly completely removed by blasting with glass beads.
You do NOT need to put pressed objects in hydrofluoric acid. Avoid
overheating during cutting off the sprues.

FINISHNG AND POLISHING

Finish and polish the glass-ceramic, using suitable grinding instrument
in low rpm with light pressure. Overheating of the glass-ceramic must be
avoided. (fig.18)

GLAZE, STAINING AND LAYERING

For glazing, staining and layering, please use our dedicated GC Initial
Lustre Pastes NF and GC Initial LiSi veneering ceramic for best results.
(fig.19)

Note:

Please follow the manufacturers’ instructions for use for the materials of
glazing, staining, and layering.

When firing, do not heat or cool the restorations quickly. Rapid change
in temperature could break the material. When firing, proper furnace tray
(honeycomb tray) and support pin (in combination with the GC Initial Firing
Foam) should be used.

CEMENTATION

1. Preparations Etching protocol

1) Apply hydrofluoric acid gel (5-9%) for 20 seconds to the inner
surfaces of the restoration.

2) Wash with water spray or an ultrasonic cleaner and dry.

3) Condition the etched surfaces with a silane coupling agent such as
CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER and allow it to dry.

2. Cementing

Cement with an adhesive resin cement such as G-CEM LinkForce or

self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce.

Note:

«  Prior to using CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce or G-CEM LinkAce, refer to the respective instructions
for use.

+ In case the preparation is non-retentive, an adhesive resin cement
(such as G-CEM LinkForce) is preferred.

+  Hydrofluoric acid is for extraoral use only and must not be applied
in the oral cavity.

» Phosphoric acid (35-37%) can be also used for the purpose of
cleaning the surface, preferably scrubbing with a microbrush for
10-15 seconds.

SHADE

HT: (High Translucency) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (Medium Translucency) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Low Translucency) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Medium Opacity) MO-0, MO-1, MO-2
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PACKAGE

Ingot 3g x 5 pieces

STORAGE
Recommended for optimal performance, store at room temperature (4-25°C
139.2-77.0°F) away from direct sunlight and high humidity.

CAUTION
. Practitioner with a history of any sensitivity reactions such as rash or
dermatitis to this product should not use the products.

2. In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If any
such reactions are experienced, discontinue the use of the product
and refer to a physician.

3. GC Initial LiSi Press is for single use only.

4. When grinding the restorations, use a dust collector and wear a dust
mask to avoid inhalation of dust.

5. Restorations should not be blasted with aluminum oxide over 1.5 bar.
Blasted surface should not be intraorally exposed.

6. Follow the preparation guidelines and minimum dimensions.

7. For only recommended indications.

8. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, face masks and

safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:

https://lwww.gc.dental/europe

They can also be obtained from your supplier.

CLEANING AND DISINFECTING

MULTI-USE DELIVERY SYSTEMS: to avoid cross-contamination between
patients this device requires mid-level disinfection. Immediately after use
inspect device and label for deterioration. Discard device if damaged.

DO NOT IMMERSE. Thoroughly clean device to prevent drying and
accumulation of contaminants.

Disinfect with a mid-level registered healthcare-grade infection control
product according to regional/national guidelines.

For the Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) please see
EUDAMED database (https:/ec.europa.eu/tools/eudamed) or contact us at
Regulatory.gce@gc.dental

Undesired effects- Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or similar
events experienced by use of this product, including those not listed in
this instruction for use, please report them directly through the relevant
vigilance system, by se\ectmg the proper authority of your country
accessible through the following link:

https://ec.europa.eu/ growth/sectors/medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system:

vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised : 11/2024

Mpeau ynoTpe6a, BHUMaTENHO NpoyeTeTe
WHCTPYKUMUTE 38 ynoTpe6a.

GC Initial™ LiSi Press

CTBKNEHA KEPAMUKA 3A NINTUEB ANCUNNKAT

}Zla Ce M3non3ea camo OT AIeHTanHn nekapu, cnasBanku WHCTpyKuuuTe 3a
ynotpeba.

WHOUKALUN 3A YNIOTPEBA

Okny3aanuu acetn

ToHKN haceTn

®dacetn

Whnen

Onnen

KOpOHKM B @HTEPUOPHMS 1 NOCTEPUOPHUS PETUOH

MocToBe OT 3 4acT! B aHTEPUOPHNS PErMOH

MocToBe OT 3 4acTi B NIPEMOMNAPHMA PErvoH 10 BTOPUS NPEMonap kaTo
NOCTOSIHHA KOHCTPYKLNS

KopoHa 1N WnHUPaHa KOpoHa BbPXy UMNNaHTHa HaACTPOiika
MocToBe OT 3 4acTu [jo BTOpUsi Npemosiap, NocTaBeH Bbpxy
VIMMNNAHTHU HAZACTPOKN

{pospa Mertop Ha oBpaboTka MokasaHna
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HT v v v v v
MT v v v v v v v v
LT v v v v
LT-IQ v v v v
MO v v v
MPOTUBOMOKA3AHUA

Henoaxopsiuia 3a NauneHT cbe:

+ CwurnHo peayuupana 3b6Ha peauua

+ CunHo peflyumpaH okrysaneH BepTukarneH pasmep
+ MapacbyHKumm (Hanp. nauueHTn ¢ Bpykcnabm)

CBbCTAB
CUnMUMEB IMOKCHA, NIUTUEB OKCUA, APYIY OKCUAM, OLBETUTEN

[OVU3AIH HA NPEMNAPALIMATA
Mpu nnanmpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMATa TPAGBa Aa Ce NpuabpXKaTe KbM
CreAHNTE MHCTPYKUMW 3a NOArOTOBKA M MUHUMATTHW pasMepu:

MHCprKLlI/IIA 3a NoAroToBka 3a BCUYKM BMAOBE KepamMUiHU

Bb3CTaHOBABAHUSA

+ MMoparoteeTe rpaHuumMTe C 4bN6OK Xneb unm kpbrio pamo. (cur. 1)

* W3BsreaiiTe rpaHULM B AMPEKTEH OKNY3arneH KOHTaKT CbC
CPELLYNONOXHNS 3b6.

+ TpsiGea Aa ce OGMMUCIIAT aHTarOHNCTUYHUTE KOHTAKTH.

OknysanHa aceTta

« Pepyuupaiite aHaToMnyHaTa chopma 1 cnassaiiTe npeasuaeHaTa
MUHAMAnHa aebenuHa.

+ Peayuvpaiite nHUM3anHaTa efjHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B OknysanHata
o6nact ¢ npubn. 1,0 mm.

ToHKa haceta

+ Ao e Bb3MOXHO, Npenapauusita TpsibBa Aa ce nomecTsa B emaiina.

+ Pepnykuusi Ha uepBukanHata u/wnu nabuanHara obnact ¢ 0,3 mm u Ha
WHUM3anHus puo ¢ 0,4 mm.

®daceta

+ Ako e Bb3MOXHO, Npenapauusita Tpsibea Ja ce NoMecTea B emaiina.

« Pepnykuums Ha LepBukanHaTa w/vnu nabuwansara obnact ¢ 0,6 mm u Ha
WHUM3anHus pub ¢ 0,7 mm.

WHnen

« B obnactTa Ha cucypata Tpsibea Aa ce cnassa AbnbounHa Ha
npenapauusTa Hain-manko 1,0 mm u WupuHa Ha UcTMyca Hait-Manko
1,0 mm.

He ocrassiite nogmonu.

YBepeTe ce, Ye CTeHUTe Ha kaBuTeTa 06pasysaT brbn OT 6° ¢
oc Ha 3b6a.

TpsiGea Aa Ce 3aKPbIMAT BCAYKNA BBTPELHM PbGOBE 1 bru.

avnrata

Onneit

+ B obnactta Ha hucypata Tpsabea aa ce cnassa AbnbounHa Ha
npenapauusTa Hain-manko 1,0 mm u WupuHa Ha UcTMyca Hait-manko
1,0 mm.

He ocrassite nogmonu.

YBeperTe ce, Ye CTEeHWUTe Ha kaBuTeTa obpa3yBaT brbn oT 6° ¢ Abnrata
oc Ha 3b6a.

TpsiGBa Aa Ce 3aKpbIAT BCHYKMA BLTPELHM PbGOBE U brK.

+ B cnydai, Ye npenapauusTa e HepeTeHTUBHA Ce NpeanoYnTa

afxe3nBeH KOMMNo3nTeH LuumeHT (kato G-CEM LinkForce).

®nyopoBoAopoO/AHaTa KUCEMNMHa € CaMo 3a eKcTpaopasHa ynotpeba

1 He TpsiGBa Aa ce Npunara B opanHata kyxuHa.

+ ®occopHaTta kucennHa (35-37%) cblo MOXeE Aa ce 13non3ea 3a
LenuTe Ha NoYNCTBaHETO Ha NOBLPXHOCTTA, 3a NPEANoYMTaHe Ype3
n3yeTkBaHe ¢ MukpoyeTka 3a 10-15 cekyHaw.

PA3LIBETKA

HT: (Bucoka npospaqucT) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E

MT: (Cpe;:ma npoapaqucT) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT- B2, MT-| B3 MT-| B4 MT-( C1 MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Hucka npospayHocT) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-
C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (CpepneH onauutet) MO-0, MO-1, MO-2
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OMAKOBKA
Bnokyeta ot 31 x 5 6post

2) Omyjte proudem vody nebo ultrazvukovym &isticim nastrojem a
osuste.
3) Leptané povrchy vytvrdte silanovym spojovacim ¢inidlem jako kupf.
CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER a osuste.
2. Cementovani
Cementujte adhezivnim pryskyficnym cementem jako kupf. G-CEM
LinkForce nebo samo-adhezivnim pryskyficnym cementem jako napr.
G-CEM LinkAce.
Poznamka:

«  Pred pouzitim produktd CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prostudujte pfislusny
navod k pouZiti.

Pokud je prace neretenéni, vhodnéjsi je pouzit adhezivni pryskyficny

cement (jako napf. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréena pro extraoralni pouZiti. Je

zakazano ji aplikovat v dutiné Ustni.

« K isténi povrchu Ize pouZit také kyselinu fosforecnou (35-37%),
idealni je nanaseni mikrokartackem po dobu 10 az 15 sekund.

ODSTINY

:¥ évysol—l;a tr%gslucence) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
MT: (stfedni translucence) MT-B00, MT-BO+, MT-B0, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT- B2, MT- B3, M- B4, MT- C1, MT- C2,
MT-C3, MT-C4, MT-| D2, MT-| D3, MT-D4

LT: (nizka translucence) LT»BOO. LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-
A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (stfedni opacita) MO-0, MO-1, MO-2

Uroved

franslu-

bélen:
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CBbXPAHEHUE HT |renfrae BI: HT-E59 E‘gd o mreso || B | Eeo | HT-ESO
3a onTumanHa NpeAcTaBsiHe Ce NPenopbYBa ChXpaHeH!e Npu CTaiHa P A - ALATA
Temnepatypa (4-25°C / 39,2-77,0°F) Ha MACTO, HEAOCTLINHO 3a Npska MT 4\“’ A sl 782 3 ‘MW €1 | Ca J4TCY ¢y NTOQMTDS) T4
CMLHAEBA CBETNNHA U Ge3 BICOKa BNaXHOCT. LT 808 U-M‘LT—AZ AR AR FAALT| T8 u-asiu-m TOURCaTCO T o Uroe| 03| LT
BHUMAHUE LT-IQ LT- LT-B LT-C LT-|
1. He ce npenopsysa yrnotpeba Ha To3v NMpoayK npy NpaxT c MO [ MO-0 [ MO-1 MO-2[MO-1TMO-2 [MO-1] MO-2
[l0Ka3aHa YyBCTBUTEINHOCT KbM HEro kaTo 0GpUBY UM AEPMATUATY.
2. B peaku ciyyan NpoayKTbT MOXe Aa NpeansBuKka YyBCTBUTeNHoCT npu | BALENI
HsKOU xopa. AKo usnuTaTe Takuea peakuuu npekpaTeTe ynotpebata Ingot 3 g x 5 kust
Ha NPoayKTa U ce 06bPHETE KbM fiekap.
GC Initial LiSi Press e camo 3a eaHokpaTHa ynoTpeba. USKLADNENI

Eald

KoraTo wnudoBate Bb3CTaHOBABAHMSATA, U3NON3BAITE KOMEKTOP 33
npax 1 HoceTe aHTMNpaxoBa Macka, 3a Aa u3derHeTe BAMLIBAHETO
Ha npax.

BbacTaHoBsiBaHUATa He TpsibBa fja ce GnacTupar ¢ anyMUHUEB oKcua
Hag 1,5 6apa. BnactupaHute NoBbLPXHOCTU He TpsibBa Aa ce uanarat
MHTPaoparHo.

M3nbnHsiBaiiTe MHCTPYKUNUTE 3a NPenapauys 1 MAHAManHuTe
pasmepu.

7. Camo 3a NpenopbYnTENHUTE NokasaHus.

8. Jlnynu npeanasHu cpeactsa (MMNE) kaTo pbkasBuLy, Macka n
npeanasH1 o4nna BuHaru Tpsibsa Aa GbaaT HOCEeHM.

I

I

HsKon NpoAyKTY, CNOMEHaTI B HACTOSLMTE MHCTPYKLMM, MoraT fja Gbaa
onpezeneHn kaTo onacHn cbrnacHo GHS. BuHaru ce 3anosHasaiite ¢
MH(OPMALIMOHHITE AaHHW 38 6E30MaCHOCT HaMNYHK Ha:
https://www.gc.dental/europe

Te cblo Taka MoraT Aa GbaT Unckanm oT Balunsi 40CTaBuK.

MOYUCTBAHE U JE3NHOEKLINA

LO3UPALLM CUCTEMW 3A MHOTOKPATHA YMNOTPEBA: 3a fa ce
u3GerHe KPbCTOCAHO 3aMbPCsBAHE MEX/Y NaLNEHTUTE, YCTPOINCTBOTO
M3NCKBA CPEAHO HUBO Ha 1e3nHDeKLMS.

BepHara cnep ynoTpe6a WHCnekTMpanTe yCTPONCTBOTO W eTUKeTa 3a
BIIOLIABAHE HA CbCTOAHNETO. M3XBbpIETe YCTPOICTBOTO, aKO € YBPEeHo.
HE V3MWBAUTE. MouucTeTe aobpe yCTPOMUCTBOTO, 3a 1a Ce NpeAoTspaTn
M3CbXBaHE W HAaTPyNBaHe Ha 3aMbPCUTENN.

[e3nHdekumpaiiTe ¢ NpoayKT 3a KOHTPON Ha WHEKLUMUTE CPeaHO

HWBO, PErVCTPUPaH 3a 31PaBHI LN, B 3aBUCUMOCT OT peryoHanHuTe /
HaLWOHANHNTE YKa3aHus.

3a Pestome Ha 6e30macHoCTTa U KIMHUYHOTO npeacTaesiHe (SSCP), monsi,
BwkTe 6asata fanHn EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nnn
ce cBbpXeTe ¢ Hac Ha Regulatory.gce@gc.dental

[oknansaHe Ha HexenaHn edekTn:

AKO y3HaETe 3a HsKakbB BIAA HexenaH edekT, peakums i NofaoGH
CbOUTUS, BB3HUKHANW OT ynioTpeGaTa Ha To3W NPOAYKT, BKIIOYUTENHO
Te3u, KOWUTO He ca U3BPOEHY B Tasn MHCTPYKLWS 3a yrnoTpeba, Mons,
[0KNafBaiTe v ANPEKTHO YPe3 CbOTBETHATA CUCTEMA 3a GAUTENHOCT,
KkaTo u3bepeTe NOAXOAALLNS OPraH BbB BaluaTa CTpaHa [OCTBIHN Ype3
cne/HaTa Bpb3aka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

KaKTO W Ha HallaTa CUCTeMa 3a BbTpeLuHa 6AUTENHOCT:
vigilance@gc.dental

o TO31 HauMH L AoMpUHEceTe 3a noaobpsisaHe Ha GesonacHocTTa Ha
TO3M MPOAYKT.

Mocneawa pepakuus : 11/2024

GC Initial™ LiSi Press

LITHIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA

Ur€eno vyhradné k pouZziti ve stomatologické praxi v doporu¢enych
indikacich.

INDIKACE K POUZITi
« Okluzni fazety
« Tenké fazety

Optimalni funkénost dosahnete skladovanim pii pokojové teploté
(4 az25°C /39,2 az 77,0 °F) chranéné pred pfimym slunecnim svétiem a
vysokou vlhkosti.

UPOZORNENI

. Pracovnici s anamnézou jakychkoli reakci z precitlivélosti jako vyrazka
nebo dermatitida na tento produkt by jej neméli pouzivat.

. Ve vyjimecnych pfipadech muaze produkt zpusobit u nékterych lidi

precitlivélost. Pokud dojde k takovym reakcim, prestarite produkt

pouzivat a vyhledejte Iékare.

GC Initial LiSi Press je uréen k jednorazovému pouZziti.

P¥i piskovani nahrad pouzivejte odsavani a ustenku, abyste prach

nevdechovali.

Nahrady neni vhodné piskovat oxidem hlinitym pod tlakem vy$s$im nez

1,5 bar. Piskovany povrch nesmi pfijit do kontaktu s dutinou Ustni.

Dodrzujte pokyny k preparaci a minimalni rozmeéry.

Pouzivejte vyhradné v doporucovanych indikacich.

. Vzdy pouzivejte ochranné pomucky jako rukavice, rousku a ochranny
kryt o¢i.

N

ON® o hw

Neékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouZiti, mohou
byt klasifikovany jako nebezpecné podle GHS. VZdy se seznamte s
bezpecnostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:
https://www.gc.dental/europe

MuzZete je také ziskat u svého dodavatele.

CISTENI A DEZINFEKCE ) )

OPAKOVANE POUZIVANE DAVKOVACI SYSTEMY: aby se zabranilo
kfizové kontaminaci mezi pacienty, vyZaduji tyto davkovaci systémy stfedni
uroveri dezinfekce. Ihned po pouZiti zkontrolujte a oznacte v pfipadé
pochybnosti. Znehodnotte, pokud do$lo k poskozeni davkovaciho systému.
NEPONORUJTE. Aby nedochazelo k zaschnuti a hromadéni necistot,
dikladné ocistéte davkovaci systém. Dezinfikujte produktem registrovanym
pro stfedni troveri dezinfekce dle mistnich zdravotnich pfedpisu.

Souhrn bezpecnosti a klinickych hodnoceni (SSCP) naleznete v databazi
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nebo nas kontaktujte na
adrese Regulatory.gce@gc.dental

Hlageni nezadoucich Gginka:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim ucinku, reakci ¢i
podobnych udalostech, které jsou spojeny s pouzivanim tohoto pfipravku,
a to véetné téch, které nejsou uvedeny v tomto navodu k pouZiti, oznamte
to pfimo prostfednictvim pFislusného systému hlaseni nezadoucich Gginki
patficnému ufadu ve vasi zemi, ktery je pfistupny v nasledujicim odkazu:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/ medical-devices/contacts_en

stejné jako nasemu systému hlaseni nezadoucich udalosti:
vigilance@gc.dental

Timto zpusobem prispéjete ke zvy3eni bezpecnosti tohoto produktu.

Posledné upravené : 11/2024

Prije uporabe pazljivo procitati upute za
uporabu.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJ DISILIKATNA STAKLOKERAMIKA

Samo za stru¢nu dentalnu uporabu u indikacijama za uporabu.

INDIKACIJE ZA UPORABU

Za Sazetak sigurnosti i klinicke ucinkovitosti (Summary of Safety and
Clinical Performance - SSCP) pogledajte bazu podataka EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nas kontaktirajte na Regulatory.
gce@gc.dental

Izvjed¢ivanje o neZeljenim ugincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih neZeljenih u¢inaka, reakcija ili sli¢nih
dogadaja do kojih je dolo uporabom ovog proizvoda, ukljucujuci i one koji
nisu navedeni u ovom uputstvu za uporabu, molimo da ih prijavite direktno
kroz odgovarajuéi sustav nadzora, odabirom odgovarajuceg autoriteta u
vasoj drzavi, dostupno putem sljedece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/ contacts_en

kao i na na$ interni sustav nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Zadnje izdanje : 11/2024

Hasznalat el6tt az tmutatét
olvassa el figyelmesen!

GC Initial™ LiSi Press

Litium-diszilikat Gvegkeramia

Felhasznalasa csak szaképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk az
indikacios tertileteken.

ALKALMAZASI TERULETEK

Okkluzalis héj

Vékony héj

Heéj

Inlay

Onlay

Anterior és poszterior koronak

3-tagu anterior hidak

3-tagll premolaris hidak, ahol a masodik kisérlé a zaro tag
Korona vagy 6sszekotott koronak implantacios felépitményen
3-tagti implant hidak, ahol a masodik kisérl6 a zaré tag
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ELLENJAVALLATOK

Nem alkalmazhat¢ az alabbi betegeknél:

+ Sulyosan redukalt visszamaradé fogazat
Az okkluzié sulyosan redukalt vertikalisan
« Parafunkciok (pl. fogcsikorgatas)

OSSZETETEL
Szilicium-dioxid, litium-oxid, egyéb oxidok, szinezék

TERVEZESI FAZIS
Helyreallitasok megtervezésénél az alabbi preparacios iranyelveket és
minimalis méreteket kell kbvetni:

Preparacios iranyelvek teljes keramia helyreallitasokhoz

« Készitse el6 a széleket vastag vagy normal lekerekitett vallal. (1. abra)

« Ugyeljen arra, hogy a szélek ne érintkezzenek kozvetleniil a szemkozti
fog ragofeliiletével.

+ Mérlegelje az antagonista érintkezéseket.

Okkluzalis héj

+ Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis
vastagsagot.

* Redukalja az incizélis harmadot —
mm-rel.

az okkluzalis terileten kb. 1,0

Vékony héj

« Amennyiben lehetséges, a preparaciét a fogzomancban kell elvégezni.

* Redukalja a cervikalis és/vagy a labialis teriiletet 0,3 mm-rel, valamint
az incizalis élet 0,4 mm-rel.

Héj

« Amennyiben lehetséges, az preparaciot a fogzomancban kell elvégezni.

« Redukalja a cervikalis és/vagy labidlis teriiletet 0,6 mm-rel, valamint az
incizalis élet 0,7 mm-rel.

Inlay

. Legalabb 1,0 mm preparéaciés mélységet és legalabb 1,0 mm széles
isthmust kell a fissura teriiletén kialakitani.

« Keriilje az alamends részeket.

« Ugyeljen arra, hogy az lireg falai a fog hossztengelyével 6°-os széget
zarjanak be.

+ Minden belsé élet és szdget le kell kerekiteni.

Onlay
« Legalabb 1,0 mm preparéacios és legalabb 1,0 mm széles isthmust kell
a fissura teriiletén kialakitani.

Kerlilje az alamends részeket.

Ugyeljen arra, hogy az reg falai a fog hossztengelyével 6°-0s szoget
zarjanak be

Minden belsé élet és szoget le kell kerekiteni.

A csiicskoket redukalja legalabb 1,0 mm-rel.

Anterior koronak

« Avdllllesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen.

« Redukalja az incizalis harmadot - az incizalis éInél - kb. 1 ,5 mm-rel.
« Redukalja a vesztibularis és/vagy ordlis tertileteket kb. 1 2 mme-rel.

Licowka

+ Oile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

* Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,6 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,7 mm.

Wkiady typu inlay
» Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci preparacji wynoszacej 1,0
:n[)n oraz szerokosci cie$ni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej
,0 mm.
« Nie wykonywac¢ podcieni.
« Zapewnic, aby $ciany ubytku tworzyty kat 6° z dtugg osig zeba.
« Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne muszg by¢ zaokraglone.

Naktad typu onlay

« Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtgbokos$ci preparacji wynoszacej 1,0

Tg‘ oraz szerokosci cie$ni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej
,0mm.

Nie wykonywa¢ podcieni.

Zapewni¢, aby $ciany ubytku tworzyly kat 6° z diugg osig zeba.

Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne musza byc zaokraglone.

Redukcja w obszarze guzkéw powinna wynosi¢ przynajmniej 1,0 mm.

Korony w odcinku przednim

« Szerokos$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

» Zredukowac jedng trzecig sieczng korony — w obszarze siecznym o
okofo 1,5 mm.

+ Zredukowac obszar od strony przedsionkowej i/lub jezykowej o okoto
1,2 mm.

Korony w odcinku bocznym

« Zredukowac ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej minimalnej
grubosci.

« Szerokos$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

+ Zredukowat jedna trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia o
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OPAKOWANIE

Pastylka 3 g x 5 sztuk

PRZECHOWYWANIE

W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci nalezy przechowywaé¢ w
temperaturze pokojowej (4-25°C) z dala od bezposredniego dziatania
promieni stonecznych i wysokiej wilgotnosci.

OSTRZEZENIA

1. Produkt nie powinien by¢ uzywany przez osoby, u ktérych wystapita
nlz(aqwrailiwoéé na ten produkt objawiajgca sie wysypka lub zapaleniem
skory.

U niektorych oséb, w rzadkich przypadkach, produkt moze powodowac
nadwrazliwo$¢. W przypadku takich reakcji nalezy przerwac
stosowanie produktu i skontaktowac si¢ z lekarzem.

. GC Initial LiSi Press przeznaczony jest wytgcznie do jednorazowego
stosowania.

Podczas szlifowania uzupetnien nalezy stosowac¢ pojemnik na pyt oraz
nosi¢ maske przeciwpytowa, aby unikng¢ wdychania pytu.

Uzupelmen nie nalezy poddawac piaskowaniu tlenkiem glinu pod
cisnieniem przekraczajgcym 1,5 bar. Piaskowana powierzchnia nie
powinna by¢ narazona na dziatanie $rodowiska j jamy ustnej.

Nalezy postgpowa¢ zgodnie z wytycznymi dotyczacymi preparacii i
zachowa¢ minimalne wymiary.

Do stosowania wytgcznie zgodnie ze wskazaniami.

Zawsze powinny by¢ uzywane $rodki ochrony indywidualnej (PPE),
takie jak rekawice, maski i okulary ochronne.

I
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Niektore produkty wymienione w niniejszej instrukcji stosowania moga
by¢ sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy
zapoznac¢ sie z kartami charakterystyki dostepnymi na stronie:
https://www.gc.dental/europe

Mozna je réwniez otrzymac od dostawcy.

CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA )

WYROBY MEDYCZNE WIELORAZOWEGO UZYCIA: Aby unikng¢
krzyzowego zakaZenia migdzy pacjentami wyréb wymaga dezynfekcji
$redniego stopnia. Bezposrednio po uzyciu produkt oraz etykiete nalezy
bada¢ pod katem uszkodzenia. Wyrzuci¢ produkt w razie stwierdzenia
uszkodzen.

NIE ZANURZAC W SRODKACH DEZYNFEKCYJNYCH. Dokfadnie
oczyscic¢ produkt, aby zapobiec wysychaniu i akumulaciji substancji
zanieczyszczajgcych. Dezynfekcje wykonywaé dopuszczonym do
stosowania srodkiem klasy medycznej do zapobiegania infekcjom zgodnie
z wytycznymi regionalnymi/krajowymi.

Podsumowanie Bezpieczenstwa i Wynikéw Klinicznych (SSCP) mozna
znalez¢ w bazie danych EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
lub kontaktujac sie z nami pod adresem Regulatory.gce@gc.dental.

Raportowanie dziatan niepozadanych:

Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozadane dziatanie, reakcje lub
doswiadczysz podobnych zdarzen po zastosowaniu tego produktu,
uwzgledniajac takie, ktére nie zostaty wymienione w tej instrukcji
stosowania, zgto$ je bezposrednio w odpowiedniej jednostce
monitorowania, wybierajac wtasciwy organ w Twoim kraju dostepny za
posrednictwem ponizszego linka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

jak réwniez do naszej wewnetrznej jednostki monitorowania:
vigilance@gc.dental

W ten sposob przyczynisz sig do poprawy bezpieczenstwa tego produktu.

Ostatnia aktualizacja: 11/2024

Tnainte de utilizare, cititi cu
atentie instructiunile de folosire.

GC Initial™ LiSi Press

CERAMICA DE STICLA PE BAZA DE DISILICAT DE LITIU

A se utiliza doar de catre profesionistii din domeniul stomatologic conform
indicatiilor de folosire.

INDICATII DE UTILIZARE

Fatete ocluzale

Fatete subtiri

Fatete

Obturatii indirecte (inlay)

Obturatii indirecte cu acoperire de cuspizi (onlay)

Coroane in regiunea anterioara si posterioara

Punti cu 3 elemente in regiunea anterioara

Punti cu 3 elemente n regiunea premolara pana la al doilea premolar
ca element final

Coroana sau coroana cu imobilizare peste un bont protetic

Punti cu 3 elemente pana la al doilea premolar, amplasate peste un
bont protetic

BHUMaTENbHO NPOUUTaNTE UHCTPYKLMIO
nepef npuMeHeHneMm.

GC Initial™ LiSi Press
Ixn Cv UHmnuman JiuCu I'Ipecc

CTEKNOKEPAMUKA HA OCHOBE AIVICUNNKATA NTUTUA

[Nt MCnNonb3oBaHMs TONLKO CMELMancToM-CTOMaTomNoroM B
COOTBETCTBUM C MOKa3aHWUAMM K NPUMEHEHNIO.

MOKA3AHUSA K MPUMEHEHUIO

OKKITI03MOHHbIE BUHUPbI

TOHKMe BUHUPDI

BuHMpbI

Bknagku

Haknagku

KopoHky Bo chpoHTanbLHOM 1 GOKOBbIX OTAenax

MocToBuaHbIe NpoTesbl U3 3 eAnHULL BO (POHTarbHOM OTAene
MocToBu1AHbIE NPOTE3b U3 3 €AMHWLL B 0DNACTM NPEMONSPOB BMOTH 40
BTOPOrO NPEMOIsPa B KAYECTBE AUCTambHON eANHULIbI

KopoHku nnn o6beanHeHHbIe KOPOHKK, hukcnpyemble Ha abaTmeHT
vMnnaHTaTa

MocToBmAHbIE NPOTE3bI U3 3 €AMHULL BANOTL 710 BTOPOrO Npemonsipa,
uKcupyemble Ha abaTMeHT UMNnaHTaTa
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oo [MeToauka o6paGoTkn Mokasanmst
£ 5 o2 =
S AR S S| e g1¢ |28z 2z
g3 2z|82g8¢2 8 =
E2|58| 6% 2 Eg|52885 g
2585|885 |8 |2|55|858.25] 563
HT v VIVvI|Y v
MT v v VIivI|v v v
LT v v v v
LT-1IQ v v v v
MO v v v
NPOTUBOMOKA3AHUA

He NpuMeHsTb y NaumeHTos c:
* OBLYMPHOI YaCTUYHON afeHTHen
* PEe3KO BbIPAKEHHBIM CHUKEHNEM BbICOTbI MPUKyCa

* dyHKLMO Hapy (H ), Bpykcn3mom)
COCTAB

[loKeMa KPEMHMS, OKCUA NUTUS, APYT1e OKCUADI, KPacUTemb
CXEMA NPENAPUPOBAHUA

Mpwn U3roTOBNEHUM OPTONEANYECKOI KOHCTPYKLMM HeobXxoanmo
cobniogath crieAyloLme ykasaHus U MUHUMarbHbIE pasmepsbl:

PekoMeHaLum no npenapupoBaHuio nog, LiesibHokepam1ieckue

KOHCTPYKLMH.

« [penapvpoBaHe KpaeB OCYLLECTBNATL C (hOPMMPOBaHUEM ry6okoi
hacku unu ckpyrnexHoro nneva. (Puc. 1)

+ CnesyeT n3beraTb pa3melLieHns Kpas KOHCTPYKUMN B NPSIMOM
OKKITIO3MOHHOM KOHTaKTe C 3yGamu-aHTaroH1cTamu.

*+ YUuThIBATL KOHTAKTbI C 3y6aMu-aHTaroHucTamm.

OKKITI03MOHHbIE BUHMPbI

* YMeHbLUTL aHaToMuyeckyto hopmy 3y6Ga B COOTBETCTBUM C YKa3aHHOM
MUHUMaNbHOM TOMLMHON ByayLei KOHKTPYKLMK.

+ CoKpaTUTL Pe3LioBYIO TPETL KOPOHKM — B OKKITKO3MOHHOM 0GNacTn
npu6nuantensHo Ha 1,0 Mm.

TOHKMIA BUHUP

+ Tpy BO3MOXHOCTY NpenapupoBaHie A0MKHO GbITb NPOBEAEHO B
npefienax amanu.

+ [nybuHa npenapupoBaHns B NPULLIEEYHON W/UNu BECTUBYNSIPHO 30HE
nomxHa coctaensTe 0,3 MM, B ob6nacTu pexyuero kpasi — 0,4 M.

Buhnp

+ [py BO3MOXHOCTY NpenapupoBaHie AOMKHO GbITb NPOBEAEHO B
npegenax amanu.

+ nybuHa npenapupoBaHns B NpULLIEEYHON /N BECTUOYNSAPHO 30He
pomkHa cocTasnsaTe 0,6 MM, B o6nactu pexyuiero kpas — 0,7 MM.

Bknaaku

« InyBuHa npenap1poBaHus AOMKHA COCTaBNATL MUHUMYM 1,0 MM,
LUMpKHa nepelleiika B obnactu cuccyp — MuHumMym 1,0 Mm.

He dopmupoBaTh nogHyTpeHus.

* YI0CTOBEPUTLCS, YTO CTEHKM MONOCTM 0GpasyioT yron B 6° ¢
NpoAoNbHOI OCblo 3y6a.

Bce BHYTPeHHMe Kpasi 1 yriibl 4OMKHbI BbiTb CKPYreHb!.

Haknagka

« Iny6uHa npenap1poBaHus JOMKHa COCTaBNATL MUHUMYM 1,0 MM,
LMpUHa nepelueiika B obnactu comceyp — MuHuMym 1,0 Mm.

He dopmupoBath nogHyTpeHus.

YO0CTOBEPUTLCS, HTO CTEHKM NONOCTH 06pasytoT yron B 6° ¢
NpPO/I0NbHOM OChio 3y6a.

Bce BHYTPEHHME Kpasi 1 yrilbl A0MKHbI GbiTb CKPYreHb!.
OBecneunTs ymeHblIeHWe B obnactit 6yrpos MUHMMYM Ha 1,0 MM.

KopoHku Bo hpoHTanbHOM oTaene

WupuHa nneval/cacku AomkHa COCTaBnNATL MUHUMYM 1,0 MM.
CoKpaTuTh Pe3LioBYI0 TPETb KOPOHKM — B OGNTACTI PEXYLLErO Kpas —
npubnuanTenbHo Ha 1,5 Mm.

MpoBecTn npenapupoBaHue ¢ BeCTMBYNsipHON U/unu HEGHoR
NOBEPXHOCTY NPUBAN3UTENBHO Ha ryGuHy 1,2 MM.

KopoHku B AnCTanbHbIX oTAenax

* YMeHbLUTb aHaTOMU4Yeckyto hopmy 3yba ¢ y4eToM MUHUManbHO
TOMWYHBI Gy/AyLLel OPTONEANYECKON KOHCTPYKLMA.

* UnpuHa nneval/cbackn fomkHa cocTaBnsaTe MUHUMYM 1,0 MM.

+ CoKpaTuTb BEPXHIOK TPETb KOPOHKM — B OKKIIO3MOHHON obnacTu
r TenbHO Ha 1,5 Mm.

MOCTOBVI[J,HbIe npotesbl U3 3 eauHNL
0 AONYCTMMas LMPUHA NPOMEXYTOYHOI YacTu npoTesa
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BO (DPOHTANLHOM W AUCTaMbHBIX OTAENax 3yGHOro psfa pasnuyHa.
LLnpuHa 6yayLero NPOMEXYTOUHOTO MIeMEHTa NpoTe3a onpeaensieTcs

CONTRAINDICATII

Nu este adecvat pentru pacientii cu:

« Dentitie reziduala sever redusa

« Dimensiune verticala ocluzald sever redusa
« Parafunctii (de ex. sufera de bruxism)

COMPOZITIE
Dioxid de silicon, oxid de litiu, alti oxizi, colorant

PROIECTAREA PREPARARII
La proiectarea reconstructiilor trebuie respectate urméatoarele indrumari de
preparare si dimensiuni minime:

Indruméri de preparare pentru toate reconstructiile ceramice

+ Preparati marginile cu sant adanc sau cu prag rotund. (fig. 1)

+ Evitati ca marginile sa fie in contact ocluzal direct cu dintele opus.
 Trebuie luate in considerare contactele antagoniste.

Fateta ocluzala L . o .

» Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.

+ Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona ocluzalad cu aprox. 1,0
mm.

Fateta subtire

« Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

« Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,3 mm si a muchiei
incizale cu 0,4 mm.

Fateta

« Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalf.

« Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,6mm si a muchiei incizale
cu 0,7mm.

Obturatii indirecte (inlay)

Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
latimea istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

Nu realizati retentivitati.

Asigura(i-vé ca peretii cavité[ii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga
a dintelui.

« Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Obturatie indirectd cu acoperire de cuspizi (onlay)

« Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
latimea istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

Nu realizati retentivitati
Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga
a dintelui.

Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Efectuati o reductie de cel putin 1,0 mm in zona cuspizilor.

Coroane in regiunea anterioara
+ Léatimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.
. Reduceu treimea incizald a coroanei — in zona incizala — cu aprox.

. Reduce;i zona vestibulara si/sau orala cu aprox. 1,2 mm.

Coroane in regiunea posterioara

+ Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minimé stipulaté.

+ Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

. Reducegl treimea incizala a coroanei — in zona ocluzala cu aprox. 1,5

Punti cu 3 elemente

+ Latimea maxima acceptabila a corpului puntii este diferitd in regiunea
anterioaré fata de regiunea posterioara. Latimea corpului puntii se
stabileste pe dintele nepreparat.

In regiunea anterioara (pana la canin), latimea corpului puntii nu trebuie
sa depaseasca 11 mm.

In regiunea premolaré (pand la al doilea premolar), latimea corpului
puntii nu trebuie sa depaseasca 9 mm.

MODELARE

Va rugam sa utilizati conformatorul pentru pastila de ceramica de 3 g GC
Initial LiSi Press. Fabricati modelul de lucru si aplicati un spacer. (fig. 2)

[0 nper HS.
Bo thpoHTansHom oTaene (Ao knbika) LWMPMHA NPOMEXYTOHHON HacTh
npoTesa He AOMKHa Npesbiwate 11 Mm.

B o6nacti npeMonsipos (40 BTOPOro npemorsipa) W1pHa
NPOMEIKYTOYHOrO AMEMEHTa NpoTesa He AoMKHa NpeBbILLaTh 9 MM.

U3roTOBNEHME BOCKOBOU MOAENA

CriefiyeT UCMONb30BaTh CUCTEMY 3MaCTULHOTO KOfbLia C TAroW B 3 1 Ans
Kepamuyeckon 3arotosku GC Initial LiSi Press. MarotoBuTs paGouyio
Mofienb 1 HaHecTu cenapaTtop Ans WTamnukos. (Puc. 2)

KOHCTPYKLMsSt MOAENMPYETCs 13 BOCKA W YCTaHaBMMNBAKOTCSA BOCKOBbIE
TIMTHUKN Ha KONbLIEBOM (hOPMUPOBATENE OCHOBaHMS.

Mpumeyanue:

+ Y106kl JOGUTLCA NNABHOTO TEUYEHNs BA3KON KEPaMUHECKOil MacChl,
crieayeT Bcerna hMKCMpoBaTh IUTHIKN B HANPABIEHUN TEUEHIS!
KePaMU4YECKOM Macchl kK CamMoii TONICTON YacTi BOCKOBOIA MoAEN.
Ecnv nakoBKe 1 NPeccoBaHMIO B NEYM NOANEKUT MNLb OAUH OGBEKT,
cneflyeT yCTaHOBUTb BTOPOIA KOPOTKWMIA (cnenoi) NuTHuK. (Puc. 3)
CriefiyeT y6eauTbCs B TOM, 4TO B MPOLIECCE M3TOTOBNEHUS BOCKOBOM
mozieny chopMmUpoBaH 3a30p A5 obecneyeHns cTabnnbHOCTM BO
Bpems npoLeaypbl npeccoBaHus. (Puc. 4)

B laHHOI cucTeMe OKoHuYaTerbHasi Macca Bocka cocTaBnisieT ot 0,4 ©
(MuHMMyM) fo 0,8 r (Makcumym).

TPV UCNONL30BaHNA METOANKIA NOCIIONHOTO HaHECEHWs creayeT
cobriofate creaytoLne PEKOMEHAALIMN B OTHOLIEHU MUHAMATBHOM
TONWWMHBI Kapkaca u3 creknokepamuku GC Initial LiSi Press n
MaKCMManbHOI TOMLLNHE! CRIOS KEPaMUKNA.

MwuHumanbHas TonwmHa kapkaca w3 cteknokepamuku GC Initial LiSi
Press 1 makcumanbHas TonwmHa cnosi (Puc. 5)

Obwas TonwmHa

KOHCTDYKLMM 08 1,0 1,2 15 18
MuHUMansHas TonwmHal

KapKaca 0.4 05 0,6 08 1,0
MakciumansHas

TONWWVHa CIost 04 05 0,6 07 0,8

Pa3smepbl B MM
MAKOBKA

GC LiSi PressVest

1. MakoBka NPOBOAWTCS B CNeLMansHO paspaboTaHHyio NakoBOYHYIO
maccy GC LiSi PressVest, nossonsioLLyto nerko yaanutb peakLUMoHHbIR
CnoiA. (Ans nofyyYeHns AONONHUTENbHOWM HopMaLUK CM.
crneumnanbHoe pyKoBOACTBO MO NpuMeHeHuio). (Puc. 6)

2. YCTaHOBTb LMMMHAP Ha KOMbLIEBOE OCHOBaHME. TLIATENLHO 3aMoNHNTL
LIMNMHAP NakoBOYHOW MACCOM MoYTH A0 BEPXHEro kpasi. (Puc. 7.

3. YcTaHoBUTL hOPMMPOBATESTb OCHOBAHMS NIUTHIUKA, OCTOPOXKHO €ro
noBopauuBasi (MakoBOYHasi Macca [OMKHa Crierka BblAaBUTLCS Yepe3
otsepcTue). (Puc. 8)

NPEOBAPUTENbHbLIW HATPEB

1. Mocne 3aTBepaeBaHNs yaan1Te hopMUPOBATENb OCHOBAHMS NNTHIKA U
opmmpoBaTESb KOMbLIEBOrO OCHOBAHMS.

2. OCTOPOXHO BbITONKHYTb NaKOBOYHOE KOMbLIO M3 LMMMHAPA.

3. CriafuTh HIXKHIOK MOBEPXHOCTL C MOMOLLBIO TUNCOBOYHOTO HOXa
(npoBepuTb yron B 90° 1 cTabunbHocTb nonoxenus). (Puc. 9)

4. YCTaHOBUTL NakOBOYHOE KOMbLIO BOPOHKOI BHU3 B evb,
npefsapuTensHo HarpeTyio Ao 850 °C. (Puc. 10)
Mpumeyanve:
npu paBoTe ¢ NakoBO4YHON Maccol Heobxoanmo cnegosaTh
VHCTPYKUWSIM NPOM3BOAMTENSI MO MPUMEHEHNIO, 0COGEHHO BO BpeMst
Bblaepxku npu 850 °C.

MPECCOBAHVE

1. M3Bneyb NakoBOYHOE KOMbLIO U3 Neyn NpeABapuTenbHOrO Harpesa
HeMeZIeHHO MOCre 3aBepLUIEHNs Tana NPeaBapUTENbHONO Harpesa.

2. YCTaHOoBWTb XONOAHYI0 3aroToBKY U3 cTeknokepamuku GC Initial LiSi
f’ress B I;aKOEO\-IHDe KOrbLIO Kpyrol cTopoHou (6e3 oTneyartka) BHU3.
Puc. 11

3. YCTaHOBWTbL NNyHXep Ha NakoBoYHoe konbLo. (Puc. 12)
YCTaHOBUTL NOMHOCTLIO COGPaHHOE NAKOBOYHOE KOMbLIO B LIEHTP Nneum
ANs npeccoBaHus kepamuku. (Puc. 13

4. 3anycTuTb BbiGpaHHyto NporpaMmy npeccoBaHus

MPOrPAMMA NPECCOBAHUA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

Reconstructia este modelata, se aplica tijele de turnare pe macheta si se BI/CIV/HN CO
fixeaza pe baza conformatorului. _Paamep konbua 100 ¢ 2001 100 r 2001
Nota: HauanbHas ° B o o
« Atasati intotdeauna tijele de turnare in directia de curgere a materialului pa 700°c 700°C 700°C 700°C
ceramic si la partea cea mai groasa a machetei de cear astfel incat <K3K0P00Tb Harpesa | 60 °C/mut | 60 °C/mut | 60 °C/mun 60 °C/mnH
materialul ceramic vascos sa curga continuu in timpul presarii. OHeuHas 893 °C 913°C 907 °C 923°C
« Daca este ambalat si presat un singur obiect, trebuie amplasata o a Temneparypa
doua tija de turnare scurta (oarba). (fig. 3 Bpems Buinepkkn | 25 MiH 25 MuH 25 MuH 25 MuH
« Asigurati-va ca mentineti spatiul notat in figura pentru macheta de TpogomKwTenbHOCTS 5 MUH 5 MUH 5 MuH 5 MUH
ceara pentru a se asigura stabilitatea Tn timpul procedurii de presare.
{fg ) YpoBeHb s 5 5 5 5
« Inacest sistem, greutatea neta a cerii este 0,4 g (min.)-0.8 g (max.).
« In tehnica stratificarii, este necesara respectarea urmatoarelor 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
indrumari cu privire la grosimea minima a substructurii GC Initial LiSi BrU/Cr/HN TO
Press si la grosimea maxima a stratificarii. Paamep Konoua 100 2001 1001 2001
Grosimea minimd a substructurii GC Initial LiSi Press si grosimea maximé a Hauanbnaupa 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
stratificdri (fig. 5) CropocT Harpesa | B0 “C/wnH | 60 "l | 60 “Clnr | 60 “Clwnn
Grosime totala a 0.8 10 12 15 18 K
resc : : : : : Tomnopanypa 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
s.jgﬁ{mi{”‘um‘”"“a a 0.4 0,5 0.6 0.8 1.0 _Bpems Bbinepxku 25 MuH 25 MuH 25 MUH 25 MuH
Grosimea maxima M ABT02 AsT02 AsT02 ABT02
0,4 05 0,6 07 0,8 POLOMKMTENBHOCTL
a stratificarii o L 5 muH 5 muH 5 muH 5 mun
imensiuni in mm VposeHo
AMBALARE beccosatua 5 5 5 5
GC LiSi PressVest B . N 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
1. Ambalarea se realizeaza cu GC LiSi PressVest, o masad de ambalat BI/CTVAN TO ]
fosfatica, special conceputa, care ofera posibilitatea de indepartare
facila a stratului de reactje. (Pentru detalii consultatj instructiunile de Paamep konsiia 100¢ 200 r 100r 2001
utilizare speciale). (fig. 6) Temnepatypa B o o o
2. Asezati conformatorul pe baza. Umpleti cu grija conformatorul cu masa|  roToBHOCTM k CTapTy, o0c roore roore roore
de ambalat pana imediat sub margine. (fig. 7) Mosbilenne o B B B
3. Puneti capacul conformatorului rotind usor (masa de ambalat trebuie Pbi 60 “C/mmH | 60 °C/mwn | 60 “Clmmn 60 “C/mmn
sa iasa putin prin deschizatura). (fig. 8) Temnepatypa 898 °C 910 °C 903 °C 913 °C
?leElNQAFZ!REd stati ol " torului. Indepartati . Bpewms Bbiepkk1 25 muH 25 muH 25 muH 25 muH
. riza n i nformatorului. Tn i ri
c:r?fgnenataorul.epa a capetele conformatorulu epartali cu grija ggfap::;:M 300p mM/MuH| 300p M/MrH | 3000 M/MUH 300p m/MuH
2. Neteziti partea inferioara utilizand un cutit pentru ghips (verificati
unghiul de 90° si pozitia stabila). (fig. 9) Mpumevanme:

3. Puneti tiparul cu palnia orientata in jos in cuptorul preincalzit la 850°C.
(fig. 10
Noté:
Pentru masa de ambalat respectati instructiunile de utilizare ale
fabricantului, mai ales in ceea ce priveste timpul de mentinere in
cuptor la 850°C.

PRESARE
1. Scoateti tiparul din cuptorul de preincalzire imediat dupa finalizarea
etapei de preincalzire.

PeKoMeH/yeTCsl UCMoNb30BaTh MAyHXEPb! AMs NPECCoBaHMs
O[JHOCTOPOHHETrO A1eACTBIAS. [PU NPECcCOBAHMM /NS KaX/IOTO NaKOBOYHOTO
Konblia MOXET GbiTb MCMONb30BaHa TONbKO OfjHa 3aroToska. CrieslyeT
co6ntoaTh MHCTPYKLMI NPOM3BOAMTESNS N0 MPUMEHEHNIO NeYn Anst
npeccoBaHusi. Crieayet uaberaTb GbICTPOrO OXNaxaeH!s nocne
OKOHYAHMS! LMKINa NPECCOBaHNS.

YOANEHUE MAKOBOYHOW MACChI
. Mocne oxnaxaeHnsi CneayeT HaHeCTV OTMETKY ANUHBI NAYHKepa Ha
NakoBOYHOM KorbLie. (Puc. 14)

okoto 1,5 mm. 2. Introducei pastila de GC Initial LiSi Press rece in tipar cu partea 2. CpenaTb pa3pes BIOMb METKU NOAXOAALLMM OTPE3HbIM AnckoMm. (Puc.
rotunjité, neimprimata orientata in jos. (fig. 11) 15

Mosty 3-punktowe 3. Amplasati un piston in tipar. (fig. 1 ) 3. OCTOPOXHO pasaenuTb KosbLo Ha Aga hparmeHTa. (Puc. 16)

. Wyp,zgdmm i bocznym odcinku zebéw maksymalne dopuszczalne 4. Puneti tiparul complet in centrul cuptorului de presare. (fig. 13) 4. Tpy6oe yAarneH1e nakoBOYHON MACcChl NPOBOAMTCS C UCMONb30BAHUEM
szerokosci przesta sa rézne. Szerokos¢ przesta nalezy okresli¢ na 5. Porniti programul de presare selectat. MecKOCTPYIiHO! 06paboTky CTEKNAHHbLIMM LWapykaMm1 NPy AaBneHun
zebie nieoszlifowanym. PROGRAM DE PRESARE 5 _7_4 6apa. .

* W odcinku przednim (do kia) szeroko$¢ przesta nie powinna . TOHKOE yaaneHue npoBoAUTCSA C UCTONb30BaHNEM NECKOCTPYNHON
przekroczy¢ 11 mm. 1._DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 06paBoTKM CTEKNSIHHBIMU LApUKamMu Npu AaBnexnn B 2 6apa. (Puc. 17)

+ W odcinku zgbéw przedtrzonowych (od kfa do 2. przedtrzonowca) — HT/MTLT MO | 6. OcTOpOXHO OTPE3aT NUTHYKN MOAXOASLLMM OTPE3HBIM AMCKOM 1
szerokos¢ przesta nie powinna przekroczy¢ 9 mm. géwf%fr\rﬂ:{';ilui 100 g 200g 100 g 200 g ﬁpoaecm hUHMLLHYI0 06paBoTKy.

[T o o o o P g

MODELOWANIE W WOSKU Temperatura initiald | 700°C 700°C 700°C 700°C NPV yaaneH i NakoBOYHOI MacChl 3anpelLlaeTcs UCMonb30BaTh

Do 3 g pastylek ceramiki GC Initial LiSi Press nalezy uzywa¢ systemu Rata de crestere 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 60°C/min MOPOLLIOK OKCUZIA AMOMUHUS. [TPUMEHEHME NaKOBOYHOM Macckl GC LiSi

elastycznych pierscieni. Sporzadzi¢ model roboczy i natozy¢ lakier aT Press Vest rapaHTUpyeT COKpaLLieHIe TOMLMHbI PEaKLMOHHOTO CrIOsi,

dystansowy. (Ryc. 2) Temperatura finald | 893°C 913°C 907°C 923°C 103TOMY OHa MOXeET BbITb NOMHOCTBIO yAANeHa nyTem NecKoCTPYIHON

Uzupelnienie jest modelowane w wosku a wymodelowane struktury sa Timp de i 25 min 25 min 25 min 25 min 06paboTKM C UCMONB30BAHNEM CTEKMAHHBIX LUAPUKOB.

FJ\Z‘;Z‘;’_GHQ kanatami z wosku do podstawy pierscienia odlewniczego. Durata de presare 5 min 5 min 5 min 5 min HeoBx0auMOCTb NOMELLEHIs IPECCOBaHHbIX OGBEKTOB B MNNABUKOBYIO

- i kucnoty OTCYTCTBYET. Bo Bpems cpesaHus NIMTHUKOB crieayeT

« Kanaty odlewnicze nalezy mocowa¢ zawsze zgodnie z kierunkiem Nivel de presare 5 5 5 5 waﬁera¥h neperpesa. P P Ay
ptynigcia ceramiki i w najgrubszym miejscu modelu woskowego, aby 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
zapewni¢ niezaburzony przeptyw gestej ceramiki o lepkiej konsystencii TR = ‘ OUHULIHAA OBPABOTKA U MONIMPOBKA
podczas tloczenia. — MT! O OUHULIHYI0 06paGOTKY 1 NONMPOBKY CTEKMOKepaMUKIA CrieyeT

« Jezeli tylko jeden obiekt jest umieszczony w formie i ttoczony w piecu, Dimensiunea 100g 200g 100g 200g NPOU3BOAWTL C UCMOSb30BAHNEM MNOAXOASLLET0 abpa3uBHOIO
konieczne jest przymocowanie drugiego krétkiego (lepego) kanatu. 00"70”"310'”!“! — VHCTpyMEHTa npu HU3kux 060poTax, npunaras HesHaunTensHoe
(Ryc. 3) Temperatura initiala 700°C 700°C 700°C 700°C naenenve. Cnepyet usberatb neperpesa creknokepamuku. (Puc.18)

« Aby zapewni¢ stabilno$¢ podczas procesu ttoczenia, konieczne jest Rata de crestere 60°C/mi 60°CH 60°C/mi 60°C/mi N
zachowanie wskazanych na rycinie przestrzeni na struktury woskowe. | aT mn mn mn mn HAHECEHME ITTA3YPY, OKPALLMBAHWE 1 MOCIOMHOE
(Ryc. 4) Temperatura finald 898°C 915°C 905°C 920°C HAHECEHUE

« W tym systemie ostateczna waga wosku wynosi 0,4 g (min.) - 0,8 g Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min [Mpy HaHeceHUw rnasypu, OKPALLNBAHUM U MOCTIONHOM HaHECEHUN CrieayeT
(maks.). Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 MCNOnNb30BaTh CreunanbHbe NacToobpasHbie kepamuyeckine kpacuTenu

« W technice nakfadania warstwowego konieczne jest przestrzeganie Durata de presare 5 min 5 min 5 min 5 min GC Initial Lustre Pastes NF u kepamuyeckue maccel GC Initial LiSi anst
podanych ponizej wytycznych dotyczgcych minimalnych grubosci - nony4YeHns onTuManbHbIX pesynbtatos (Puc. 19)

MER e A = Nivel de presare 5 5 5 5 .
podbudowy GC Initial LiSi Press i maksymalnych grubosci warstw. p s
- > e ) 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 + criesiyeT cobnioaaTh PEKOMEHAALMM NPOM3BOANTENS MU
Minimalna grubos¢ podbudowy GC Initial LiSi Press i mak Ina TIVTIT ) | UCMOMNb30BaHUM MaTepUasos ANs rMasypupoBaHus, OKpaLLMBaHNS 1
grubo$¢ naktadanych warstw (Ryc. 5) - o MOCIIONHOTO HAHECEHNS!.
Catkowita grubos¢ 08 10 12 15 18 Dimensiunea . 100 g 200 g 100g 200 g + Tpyn oBxure sanpelaeTcs GbICTPO HarpeBaTh UK oxXnaxaaTs
odbudow, 4 4 ' ; ' de " " " " KOHCTPYKLMU. BbICTPOE U3MEHEHMe TeMMepaTypbl MOXET NPUBECTH K
Minimalna grubos¢ 04 05 06 08 10 stand-by 700°C 700°C 700°C 700°C pacTpeckvBaHuio Matepuana. Mpu c;ﬁ»(wre cnenye'r)wcnonbaoaarb
P— P P— P— * COOTBETCTBYIOLIMIA FIOTOK ANSA N€YM (COTOBBIV JOTOK) 1
Waksymalna oWot | 04 | 05 | 06 | 07 | 06 Ratadecrestere | o°Gimin | 60°C/min | 60°C/min 60°C/min oL Tt (5 KOMOHIaL & MATeprANoM GC Inital
r ) o
Wymiary w mm Temporatura de 898°C 910°C 903°C 913°C Fifing Foam).
ZATAPIANIE W MASIE OSLANIAJACEJ Timp de 25 min 25 min 25 min 25 min <1W(I:KCAUMH HA LEMEHT
S Viteza de opri 300 ym/min 300 pm/min | 300 pmi’ 300 . Cxema npoTpasnmBanus
GC LiSi PressVest . - . ~Hezade oprre Hmmin HITin L 528 Hmn M 1) HaHecTy renb NnaeukoBoil kNCRoTh (5-9%) Ha 20 cexkyHA Ha
1. Zatapianie przeprowadzane jest przy uzyciu GC LiSi PressVest, Nota: BHYTPEHHMUE NOBEPXHOCTM KOHCTPYKLMM.

specjalnie opracowanej fosforanowej masy ostaniajgcej, ktéra
zapewnia fatwe usuwanie warstwy reakcyjnej. (W celu uzyskania
dalszych informacji nalezy zapozna¢ sie ze specjalnymi instrukcjami
uzytkowania). (Ryc. 6

Umiesci¢ cylinder na podstawie pierscienia. Ostroznie napetni¢
E:y\inde; masg ostaniajaca do poziomu nieznacznie ponizej krawedzi.
Ryc. 7.

Natozy¢ szablon formy delikatnie obracajgc (masa ostaniajaca
powinna by¢ nieznacznie wypychana przez otwér). (Ryc. 8)

WYGRZEWANIE WSTEPNE

1. Po zwigzaniu masy nalezy zdjg¢ szablon i podstawe formy
odlewniczej. Ostroznie wypchnaé pierscien masy ostaniajgcej z formy.

2. Wygtadzi¢ spodnig powierzchnig za pomocg noza do g|psu (sprawdzic,
czy kat wynosi 90° i czy pozycja jest stabilna). (Ryc. 9

3. Umiesci¢ pierscien masy ostaniajacej z lejkiem skierowanym w dot w
piecu wstepnie podgrzanym do temperatury 850°C. (Ryc. 10) Uwaga:

4. W przypadku masy ostaniajgcej nalezy przestrzegac instrukcji
uzytkowania producenta, zwtaszcza pod wzgledem czasu
przetrzymania w temperaturze 850°C.

TLOCZENIE

1. Pierscien wyjac z pieca wstepnego wygrzewania bezposrednio po
zakonczeniu etapu wygrzewania.

2. Wprowadzi¢ zimng pastylke GC Initial LiSi Press do pierscienia
okragta, niezapisang strong skierowang w dét. (Ryc. 11)

3. Umiesci¢ tlok w pierscieniu. (Ryc. 12)
Tak przygotowany pierscien umiesci¢ posrodku pieca do ttoczenia
ceramiki. (Ryc. 13)

4. Uruchomi¢ wybrany program tloczenia.

N

w

Recomandam utilizarea pistoanelor de presare de unica fo\osinté. Pentru
presare poate fi utilizata o singura pastila pentru un tipar. Va rugam sa
respectatj instructiunile de utilizare ale fabricantului aferente cuptorului de
presare. Evitati racirea rapida dupa finalizarea ciclului de presare.

DEZAMBALARE
Dupa récire, marcati lungimea pistonului pe inelul de ambalare. (fig.
14,

)
Taiati de-a lungul marcajului, utilizand un disc de taiere potrivit. (fig.
15)

Detasati cu grija cele 2 sectiuni. (fig. 16)

Dezambalarea bruté se realizeaza prin sablare cu bile de sticla la

presiunea de 4 bari.

Dezambalarea fina se realizeaza prin sablare cu bile de sticla la

presiunea de 2 bari. (fig. 17)

3 Ta|a§| cu grija si finisati tijele de turnare cu un disc de taiere potrivit.
Nota

m.w.»w.m

ota:
Nu utilizati oxid de aluminiu pentru dezambalare. Utilizarea masei
de ambalat GC LiSi PressVest garanteaza reducerea stratului de
reactie si poate fi indepartat complet prin sablare cu bile de sticla. NU
este necesar sa puneti obiectele presate n acid fluorhidric. Evitati
supraincalzirea in timpul taierii tijelor de turnare.
FINISARE $I SLEFUIRE
Finisati si slefuiti ceramica de sticla utilizand instrumentul de slefuire
adecvat, cu viteza de rotatie scazuta, cu presiune usoara. Trebuie evitata
supraincalzirea ceramicii de sticla. (fig. 18)
GLAZURARE, COLORARE $I STRATIFICARE
Pentru rezultate optime la glazurare, colorare si stratificare, utilizati

: rellz_ety « Okluzalne ljuskice PROGRAM TLOCZENIA ceramica noastré dedicata GC Initial Lustre Pastes NF si ceramica de
. S,ﬁ’g + Tanke ljuskice Poszterior koronak 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) stratificare GC Initial LiSi. (fig. 19)
eje - AU, « Ljuskice « Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis TTMTILT MO I Nota:
: .IKE'ZLI‘"ky,w f.rotr:(ta\nlr? a ?[Tta}lmr'n u:eku « Inleji vastagsagot. [T ——— 00 200 700 200 « Varugam sa respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului pentru
ficenné mustky ve frontainim useku « Onleji « Avallllesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen. Sozmiar pierscienia g g g g materialele de glazurare, colorare si stratificare.
« Tri¢lenné mustky v postrannim Useku « Krunice u anteriornom i posteriornom podrucju « Redukalja az incizalis harmadot - okkluzalisan kb. 1,5 mm-rel _Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C « La ardere, nu incalziti sau raciti rapid reconstructiile. Modificarile bruste
+ Triglenné mustky v postrannim useku do druhého premolaru jako + Troglani mostovi u anteriornom podrucju o A Przyrost tempe- 60°C/min | 60°C/min | 60°C/mi 60°C/mi de temperaturé pot sparge materialul. La ardere trebuie sa se utilizeze
nitfni ¢leny ¢ant ! p Ju L ratury min min min min 1P Ira pot sparge I  tre )
Vm ) . . L. . + Troclani mostovi u premolarnom podrucju do drugog premolara kao 3-tagu hidak — = = = = tava a cuptorului (tava de tip fagure) si pinul de sustinere
¥ : & 9 Te ke 893°C 913°C 907°C 923°C o % s i
« Triclenné mustky do druhého premolaru ulozené v horni Easti abutmentu krajnjeg clana + Az 4thidalé tag maximalis szélessége kiilonbézé az anterior és a emp. koncowa _ - - - ~ (impreuna cu spuma GC Initial Firing Foam).
implantatu « Krunica ili udlaga na implantatu-nadogradnji poszterior terilleten. A szélességet a preparalatlan fog ismeretében kell %&’Zﬂm 255 min 255 min 255 min 255 min CIMENTARE
. - 3 i Zas ttoczenia min min min min
Trans.| Technika zpracovani Indikace I;téc[l;g;\;}ustow do drugog premolara postavieni na impiantat . g«]zeg:?ézriilgztglfﬂleten (egészen a szemfogig) az athidalas szélessége Poziom tloczenia 5 5 5 5 1. Pregatire - protocolul de conditionare acida
o 1 = nem lehet 11 mm-nél tobb. Aphcafgl a<|:|d fluorhidric Igel (5-9%) timp de 20 secunde pe
£z % =5 -8 [ o - . 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent suprafetele interioare ale reconstructiei.
_g § :? 02 % > 7 § £ g é 2 | Tehnika obrade Indikacije A kisdrick te;:':]‘f:hggge:]i]e?‘; 'tgab?;’d'k kisériig) az athidalas T o 1| 2) Spalati cu apa pulverizata sau prin curétare ultrasonicé si uscati.
e8| 3 { g i =N [N = g © © r——— 3) Conditionati suprafetele demineralizate cu un agent de silanizare
= ool 8 le s £ |8 = FELVIASZOZAS Rozmiar pierscienia| 100 g 2009 1009 2009 de exemplu CERAMIC PRIMER Il sau G-Multi PRIMER si Isati
;TI' j 7 j j j 7 7 T 3 3 2 | = g8 2o0f § 5 Hasznaljon elasztikus gydrlirendszert a GC Initial LiSi Press 3 Temp. 700°C 700°C 700°C 700°C s& se usuce.
e 7 7 7 7 f_) I3 g 2ol 2 2 5 Y 85 é ¥l e ingotjahoz. Készitse el a munkamodellt, és vigyen fel ra helyfenntartot. |'F'ar|zuyrzlosl tempe- 60°C/min | 60°C/min | 60°Clmin 60°C/min 2. Cimentare . ) } o
= = = = (2. abra) — S - S 9 Cimentati cu un ciment adeziv pe bazé de résina, de exemplu G-CEM
LT-1Q v v v v ;ﬁ j 7 j j j j 7 7 Mintazza meg a és csapozza fel a restauraciot. -(‘;e—'"P' konfowa _ ;328 C g;s c 2925 c Zggo C LinkForce, sau cu un ciment autoadeziv pe baza de résina, de
MO v v v Megjegyzés: Lzas przetrzymania| 25min__| min min min exemplu G-CEM LinkAce.
LT v [ v v v « A'csapokat mindig a keramiaanyag folyasanak iranyaba Czas tloczenia Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Nota:
KONTRAINDIKACE R Vv v v csatlakoztassa, a viaszminta | részéhez, hogy a kiontés 5 min 5 min 5 min 5 min +Inainte de a utiliza CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM
Neni vhodné pro pacienty s nasledujicimi stavy: MO v v v . Zoran a yt;szkozuﬁ kera‘mla tfquasa gkagjalytglarln Iel%yen. o " Poziom tloczenia 5 5 5 5 II:elgkI;ch:f\:leesau G-CEM LinkAce, consultati instructiunile de utilizare
+ Velmi redukovany reziduaini chrup KONTRAINDIKACIJE eme,:?élogﬁl C(?,aak)eggaagﬂsafgﬁakzui;sgﬁise(gaéggence o @K1 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 « n cpazul in care prepararea este neretentiva, este de preferat sa se
; Yelmi redukovany okluzni vertikaini smér ije pri ij ji imaj . Ugy lj i inta QI abra 'yl"lt tavolsa tartasa - ; utilizeze un ciment adeziv pe baza de rasin (de exemplu G-CEM
« Parafunkce (napf. trpici bruxizmem) Nije prikladno za pacijente koji imaju: gyeljen a viaszmintanal az abran megjeldlt tavolsag megtartasara, HT/MT/LT MO o] S pl
* znatno smanjenu preostalu denticiju hogy a préselési eljarés soran biztosithaté legyen a stabilités. (4. abra) Rozmiar pierscienia 100 g 200 g 100 g 200 g LinkForce).
SLOZENI * znatno smanjenu vertikalnu dimenziju okluzije « Ebben a rendszerben a definitiv viasztdmeg 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.). Temp. gotowosci 700°C 700°C 700°C 700°C « Acidul fluorhidric se utilizeaza numai extraoral si nu trebuie aplicat
Oxid kiremigity, Oxid lithny, Jiné oxidy, Barvi « parafunkcijske navike (npr. koji pate od bruksizma) « Rétegtechnika alkalmazasakor az alabbi Gtmutatast kell kévetni - in cavitatea bucala.
xid kfemicity, Oxid lithny, Jiné oxidy, Barvivo I} ) A goatiyl o2 ae fspn pou Przyrost tempe- °C/mi °C/mi °C/mi °C/mi
MODELACE KONSTRUKCE SASTAV a GC Initial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsagara ratury 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 60°C/min « De asemenea, se poate utiliza acid fosforic (35-37%) in scopul
H . " . vonatkozoan. - N . N . curétarii suprafe ei, de preferat prin frecare cu o microperie timp de
Pfi modelaci nahrad je nutné dodrZovat nasledujici pokyny pro minimaini Silicij , Litij oksid, Ostali oksidi, Kolorant ‘r:?anr“)a' przetrzy 898°C 910°C 903°C 913°C 10_115 secuﬁde_ 1 p p p p
rozméry nahrady: DIZAJN PREPARACIJE Gbc I;ﬂtial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsaga (5. Czas przetrzymania| 25 min 25 min 25 min 25 min NUANTE
o Sl " L . 4bra =
AT - Predkos¢ zatrzy- i i i i
Instrukee ke zhotoveni celokeramické nahrady :r:wg?nrg gE:Jg;?;é;:arceijs‘jz?ﬁﬁﬁamﬁe;;oefzﬁgqrZavatl se sliedecih Ahelyredlitas teles | g5 10 12 5 8 ok Y= | 300pm/min | 300pm/min | 300um/min | 300um/min m étsrgnﬂ\_f_cggga ridicata) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
« Pripravte okraje hlubokym zkosenim nebo zaoblenou hranou. (obr. 1) ) Avaz minimans Uwaga: MT: (translucenta medie) MT-B0O, MT-BO+, MT-B0, MT-A1, MT-A2
. -~ " " e i 5 0,4 05 0,6 0,8 1,0 . A 2 H y
. ,’}‘: oyl 2‘3!‘2’.{1%{25}5’{?@?.;1'5'”Z"‘"“ kontaklu s proléjSim zubem. | smjernice za preparaciju bezmetalnih keramickih restauracija ¥ e Zaloca 'sie korzystanie z tiokéw jednokierunkowych. Do tioczenia mozna MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
« Preparirajte rubove sa zakosenom ili zaobljenom stepenicom. (sl.1) vaz maximalis 04 0,5 0,6 07 08 uzywac tylko jednej pastylki na pierscien. Nalezy przestrzega¢ instrukcji MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

Okluzalni fazeta
« Provedte redukci anatomického tvaru, dodrZujte vyhrazenou minimaini
tloustku.
« Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl.
,0 mm.

Tenka fazeta

+ Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

* Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti 0 0,3 mm a incizalniho okraje
00,4 mm.

Fazeta

+ Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

« Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti o 0,6 mm a incizalniho okraje
00,7 mm.

Inlej

« V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespori 1,0 mm a
§itku istmu alespori 1,0 mm.

Nepreparujte podsekfiviny.

Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé
ose zubu.

V$echny vnitfni okraje a thly by mély byt zaoblené.

Onlej

+ V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespori 1,0 mm a
$ifku istmu alespori 1,0 mm.

Nepreparujte podseknvmy

Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé
ose zubu.

V8echny vnitfni okraje a Ghly by mély byt zaoblené.

Zaijistéte alespoii 1,0mm redukci v oblasti hrbolka.

Korunky ve frontalnim useku
Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalng 1,0 mi

. Provedte redukei okluzni tfetiny korunky — v ok\uznl oblasti o pfibl.
1,5

. Proved\e redukci vestibulérni a/nebo orélni oblasti o pfibl. 1,2 mm.

Korunky v postranim tUseku

« Provedte redukci anatomického tvaru, dodrZujte vyhrazenou minimaini
tloustku.
Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimaing 1,0 mm.

« Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl.
1,5 mm.

Triclenné mustky

+ Maximalni prijatelna Sitka meziclenu se ve frontalni a lateralni oblasti
lisi. Sitka mezi¢lenu se stanovuje na nepreparovaném zubu.

« Ve frontalnim useku (do $pi¢aku) nesmi $itka mezi¢lenu prekrocit 11
mm.

« V lateralnim useku (do druhého premolaru) nesmi $itka meziclenu
prekrocit 9 mm.

MODELACE VE VOSKU

Pouzijte elasticky krouzek pro 3 g keramického ingotu GC Initial LiSi Press.

Vytvorte pracovnl model a pouzijte pahylovou vlozku. (obr. 2) Néahrada se

pfipoji pomoci vtokovych kanall ke kruhové zakladné pomoci vosku.
oznamka:

« Vzdy pripojte vtokové kanaly ve sméru toku keramického materiélu a v

nejtlustsi ¢asti voskového vzorku, aby byl pfi lisovani dosazen hladky

tok viskozni keramiky.

Pokud budete zatmelovat a v peci lisovat pouze jeden objekt, je nutné

vlozit druhy (slepy) vtokovy kandl. (obr. 3

Ponechte pro voskovy vzor volny prostor oznaceny na obrazku, aby

byla zajisténa stabilita pfi lisovani. (obr. 4)

« Vtomto systému je definitivni hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g

(max).

Pi technice vrstveni je nutné dodrzovat nasledujici pokyny upravujici

minimalni tioustku konstrukce GC Initial LiSi Press a maximalini

tloustku vrstvy.

« Izbjegavaijte izravni okluzalni kontakt rubova sa suprotnim zubom.
« U obzir se moraju uzeti kontakti s antagonistima.

Okluzalna ljuskica
+ Reducirajte anatomski oblik i pridrZzavajte se propisane minimalne
debljine.
. R%ducirajte incizalnu tre¢inu krunice — u okluzalnom podrugju za otpr.
mm.

Tanka ljuskica

« Preparacija se po mogucnosti treba nalaziti u caklini.

+ Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,3 mm te
incizalnog ruba za 0,4 mm.

Ljuskica

+ Preparacija se po mogucénosti treba nalaziti u caklini.

* Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,6 mm te
incizalnog ruba za 0,7 mm.

Inleji

+ Na podrugju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i Sirine istmusa od najmanje 1,0 mm.

+ Nemojte prepanratl podminirana mjesta.

« Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duZinskom osi zuba.

« Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

Onlej

. Na podruqu fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i Sirine istmusa od najmanje 1,0 mm.

* Nemojte preparlratl podminirana mjesta.

« Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duZinskom osi zuba.

« Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

+ Osigurajte najmanje 1,0 mm redukcije u podruéjima kvrzica.

Krunice u anteriornom podrucju
« Sirina zako$ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.
+ Smanjite incizalnu tre¢inu krunice — u incizalnom podrucju — za otpr.

,5 mm.
+ Smanjite vestibularno i/ili oralno podrucje za otpr. 1,2 mm.

Krunice u posteriornom podrucju

+ Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne
debljine.

« Sirina zako$ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.

+ Reducirajte incizalnu tre¢inu krunice — u okluzalnom podrucju za otpr.
1,5 mm.

Troclani mostovi

+ Maksimalna prihvatljiva $irina meduclana razli¢ita je u anteriornom

i posteriornom podru¢ju. Sirina meduélana odreduje se na
neprepariranom zubu.

U anteriornom podrucju (do o¢njaka) $irina meduclana ne bi smjela biti
veéa od 11 mm.

U premolarnom podruéju (do drugog premolara) $irina meduclana ne bi
smjela biti ve¢a od 9 mm.

NAVOSTAVANJE

Koristite sustav elasti¢nog prstena za 3 g GC Initial LiSi Press keramickog
ingota. Izradite radni model i nanesite drza¢ mjesta. (sl.2) Restauracija je
navostana i postavlja se s voskom na bazni prsten.

Napomena:

« Lijevne kanale uvijek postavite u smjeru toka keramic¢kog materijala i na
najdeblji dio vostanog modela kako bi se postiglo ravnomjerno tecenje
viskozne keramike tijekom tlacenja.

Ako je uloZen i tlaéen samo jedan objekt u peci, potrebno je postaviti
drugi kratki (slijepi) lijevni kanal. (sl.3)

Svakako zadrzite prostor naznacen na slici za vostani model radi
stabilnosti tijekom postupka tlacenja. (sl.4)

U ovom sustavu definitivna teZina voska iznosi od 0,4 g (min.) do 0,8
g (maks.).

U tehnici slojevanja mora se postovati sliedeca smjernica u vezi s
minimalnom debljinom okvira GC Initial LiSi Press i maksimalnom
debljinom sloja.

R ; méretek mm-ben

BEAGYAZAS

GC LiSi PressVest

1. A bedgyzast a GC LiSi PressVest biztositja, mely egy specidlisan
kifejlesztett, a reakcios réteg konnyi eltavolithatosagat elésegito,
foszfat bazisti beagyazo. (A részletekkel kapcsolatban lasd a
vonatkozo hasznalati utasitast.) (6. abra)

2. Helyezze a hengert a gydriitalapzatra. Gondosan téltse fel az
ontégy(riit az anyaggal, egészen a peremig. (7. abra)

3. Helyezze fel a zarégyiir(it, finoman forgatva (az anyagnak a nyildson
keresztil kicsit ki kell emelkednie). (8. abra)

ELOMELEGITES

1. Megszilardulas utan tavolitsa el a zarogydrit és a gy(riitalapzatot.
Ovatosan tolja ki a beagyazét a palastbol.

2. Simitsa el az aljat egy viaszkéssel (ellenérizze a 90°-os szoget és a
stabil poziciét). (9. abra)

3. Helyezze a beagyazo gydiriit lefelé mutaté 6ntényilassal a 850°-ra
elémelegitett kemencébe. (10. abra)
Megjegyzés:
A beagyazo anyaggal kapcsolatban kovesse a gyarto hasznalati
utasitasait, kiilonosen a 850°C-os tartasi hémérsékletre vonatkozéan.

PRESELES

obstugi producenta pieca do ttoczenia. Po zakonczeniu cyklu ttoczenia
nalezy unika¢ gwattownego chtodzenia.

UWALNIANIE Z MASY OSLANIAJACEJ

Po schtodzeniu na pierscieniu zaznaczy¢ diugosc tioka. (Ryc. 14)

Przecig¢ wzdiuz tego oznaczenia za pomocg odpowiedniej tarczy

tnacej. (Ryc. 15)

Przetamac ostroznie na 2 czesci. (Ryc. 16)

Zgrubne usuwanie masy ostaniajacej jest wykonywane przy uzyciu

piaskowania pere{kaml szklanymi pod ci$nieniem 4 baréw.

Precyzyjne usuwanie masy ostaniajgce; jest wykonywane przy uzyciu

piaskowania peretkami szklanymi pod cisnieniem 2 baréw. (Ryc. 17)

6. Odcig¢ ostroznie kanaly i wykonczy¢ odpowiednig tarczg tnaca.
Uwaga:

Do usuwania masy ostaniajgcej nie nalezy uzywac tlenku glinu. Stosowanie

masy ostaniajgcej GC LiSi Press Vest gwarantuje zmniejszenie warstwy

retencyjnej, co umozliwia jej catkowite usuniecie poprzez piaskowanie

peretkami szklanymi. NIE ma potrzeby umieszczania wyttoczonych

obiektéw w kwasie fluorowodorowym.

W czasie odcinania kanatéw odlewniczych nalezy unika¢ przegrzania.

o Aw M=

WYKONCZENIE | POLEROWANIE
Wykonczy¢ i wypolerowa¢ ceramike szklang za pomocg odpowiednich
instrumentéw, przy niskich obrotach i nie wywierajac duzego nacisku.

1. Tavolitsa el a beagyazo gy(iriit az elémelegitett kemencébdl azonnal, Nalezy unika¢ przegrzania ceramiki szklanej. (Ryc. 18)
ahogy az elémelegitési Iépés lezarult.
2. Helyezze be a hideg GC Initial LiSi Press ingotot a bedgyazé gy(riibe, | GLAZUROWANIE, MALOWANIE | LICOWANIE
a lekerekitett, nyomat nélkili oldalaval lefelé. (11. abra; Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, do glazurowania, malowania i licowania
3. Helyezzen egy dugattyut a bedgyazé gydriibe. (12. dbra) Helyezze a nalezy uzywac specjalnie do tego przeznaczonych past GC Initial Lustre
beagyazo gydrit a préskalyha kozepere (13. abra) Paste NF oraz ceramiki do licowania GC Initial LiSi. (Ryc. 19)
4. Inditsa el a kijellt presprogramot.PRESPROGRAM Uwaga:. , o o .
5. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT prés) + Nalezy ppstepowac zgodnie z instrukcjami producenta przy stosowaniu
materiatéw do glazurowania, malowania i licowania.

- HI/MTILT MO Il + Podczas procesu wypalania, uzupetnien nie nalezy szybko wygrzewac
Gyriméret 1009 2009 1009 200g lub chiodzi¢. Szybka zmiana temperatury moze doprowadzi¢ do
Kezd6 hémérséklet 700°C 700°C 700°C 700°C pekania materiatu. W procesie wypalania nalezy korzystac z wtasciwej
Hémerséklet 60 °Clperc | 60 “Clperc | 60 “Clperc 60 °Clperc gic:?ns;a%kairinp))inéw do wypalania (w potgczeniu z piankg GC Initial

& 893°C 913°C 907°C 923°C
Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc ?Exstﬁlgactgv%iania preparadii
Pre'selgs |dqtanama 5 perc 5 perc 5 pere 5 perc 1) Na wewnetrzne powierzchnie uzupetnienia natozy¢ zel kwasu
Préselés szintje 5 5 5 5 fluorowodorowego (5-9%) na 20 sekund.
6. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 2) Przemyc strumieniem wody lub myjkg ultradzwigkowg i osuszy¢
3) ry¢ wytrawiane powierzchnie srodkiem do silanizacji, takim jak
HIMTAT MO ! CERAMIC PRIMER Il lub G-Multi PRIMER i odczekaé do momentu
Gyiirtiméret 100g 200g 100g 200g wyschniecia.
Kezd6 hémérséklet 700°C 700°C 700°C 700°C 2. Cementowanie
Homérséklet o o o o Cementowac za pomoca cementu kompozytowego, takiego jak
é 60 “Clpere | 60 *Clperc | 60 “Clperc 60 “Clperc G-CEM LinkForce lub samoadhezyjnego cementu kompozytowego,
éghd 898°C 915°C 905°C 920°C takiego jak G-CEM LinkAce.
Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc Uwaga:
Préselés id8 Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 « Przed zastosowaniem CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
5 perc 5 perc 5 perc 5 perc . G CEM LinkForce lub G-CEM LinkAce, na\ezy zapoznac sie z
Préselés szintie 5 5 5 5 instrukcjami uzytkowanla
. Jesll preparacja nie zapewnia retencji, preferowane jest
7. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 zastosowanie cementu kompozytowego (takiego jak G-CEM
HT/MT/LT MO LinkForce).

— *  Kwas fluorowodorowy stuzy wytgcznie do uzytku zewnatrzustnego i
Gylirliméret 100g 2009 100g 2009 nie moze byc stosowany w jamie ustne;j.

Készeniét 700°C 700°C 700°C 700°C «  Kwas fosforowy (35-37%) moze by¢ rowniez wykorzystywany
Hameérséklet . . . . czenia powierzchni, najlepiej przez szorowanie
60 “Clperc | 60 “Clperc | 60 *Clperc 60 “Clperc mikroszczoteczkg przez 10-15 sekund.

Tartasi h6mérséklet 898°C 910°C 903°C 913°C ODCIEN
Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc HT: (Wysoki poziom przeZ|ernosc|) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57,
Leadllasi 300um/perc |300) c| 300um/perc 300um/perc HT-E58, HT-E59, HT-E60

. . MT: (Srednl poziom przeziernosci) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1,
Megjegyzes: MT-A2, MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1,

Egyszerhasznalatos présdugattyuk alkalmazasa javasolt. Beagyazo
gytriinként csak egy ingot hasznalhaté préselésre. Kévesse a préskalyha
gyartéjanak hasznalati utasitasat. Kerlilje el a gyors lehtitést a présciklus
végeztével.

LEBONTAS

. Lehtés utan jelélje meg a dugatty hosszat a beagyazé gydrin.

(14. abra)

Vagja végig a jelolés mentén egy megfelelo vagokoronggal. (15. abra)
. Ovatosan torje szét 2 részbe. (16. abra

. A lenagyolast liveggy6ngyok 4 bar nyomason torténd fujasaval
végezze.

A finom kibontast tiveggydngyok 2 bar nyomason térténé fujasaval
végezze. (17. &bra)

o pwn

MT-C2, MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Niski poziom przeziemoéci) LT-BOO, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2,
LT-A3, LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3,
LT-C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ; (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Sredni poziom meprzememost:l) MO-0, MO-1, MO-2

LT: (translucenta scazuta) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-
C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (opacitate medie) MO-0, MO-1, MO-2

Nivel
de trans | Albire |A1|A2|A3

i ‘A3.5 A4|B1 52‘83‘54 c1 CZ‘CS C4‘D2 D3‘ D4
lucen!

HT |filh| Pog HT-E59 &[5 | HT-ESe | & HT-ES9 E60 | HT-ES9
MT hBAnTo T e e e 'g 'g MT—Ba‘ 'g' ”g NTCIMTC: W(g' 'SE ’SH D4

LT BD{] (LT-BOLT-A1 ‘LT-AZ ILT-A3LT-A3 5LT-A4ILT-B1|LT-8: U-BjiU-BA ILT-C1{LT-C2|LT-C3|LT-C4|LT-D2) E; L4

LT-IQ LT-/ LT-B LT-C LT-D
MO [MO-0[MO-1] MO-2 |MO-1[MO-2 [ MO-1] MO-2
PASTRARE

Pentru performante optime, se recomanda a se pastra la temperatura
camerei (4-25°C / 39,2-77,0°F), departe de lumina solara directa si de
umiditate crescuta.

ATENTIE

. Produsele nu trebuie utilizate de catre practicieni cu antecedente de
orice tip de reactii de sensibilitate la acest produs, cum ar fi eruptie
cutanaté sau dermatita.

In cazuri rare, la unele persoane, produsul poate provoca sensibilitate.
Daca apar astfel de reactii, intrerupeti utilizarea produsului si consultati
un medic.

GC Initial LiSi Press este pentru o singura utilizare.

La slefuirea reconstructiilor, pentru a evita inhalarea prafului, utilizati
un colector de praf si purtati o masca de protectie impotriva prafului.
Reconstructiile nu trebuie sablate cu oxid de aluminiu la peste 1,5 bari.
Suprafata sablata nu trebuie expusa intraoral.

Respectati indrumarile de preparare si dimensiunile minime.

Exclusiv pentru indicatiile recomandate.

Echipamentul personal de protectie cum ar fi mé&nusi, masca si
ochelari de protectie trebuie utilizat intotdeauna.

!\’

ONO O B

Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot fi clasificate
ca fiind periculoase conform GHS. Familiarizati-va intotdeauna cu Fisele de
Siguranta disponibile la:

https://www.gc.dental/europe

Pot fi obtinute de asemenea de la distribuitorul dumneavoastra.

CURATARE SI DEZINFECTARE

RECIPIENTE DESTINATE UTILIZARILOR MULTIPLE: pentru a se

evita contaminarea incrucisata intre pacienti acest dispozitiv necesita un
nivel mediu de dezinfectare. Imediat dupa utilizare inspectati recipientul
si eticheta pentru a observa daca au suferit deteriorari. In cazul in care
recipientul este deteriorat, renuntati la utilizarea sa.

ANU SE SCUFUNDA IN SOLUTIA DEZINFECTANTA. Curitati dispozitivul
pentru a preveni uscarea si acumularea de substante contaminante.
Dezinfectati cu un produs ‘medical autorizat pentru prevenirea si controlul
infectiilor de nivel mediu in conformitate cu reglementarile natlonale/
regionale.

Pentru Sumarul datelor de siguranta si Performanta Clinica (SSCP) va
rugam sa consultati baza de date EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) sau s& ne contactati la Regulatory.gce@gc.dental

Raportarea efectelor nedorite:

In cazul in care apar orice fel de efecte nedorite, reactii adverse sau
evenimente similare ca urmare a utilizérii acestui produs, inclusiv a celor
neincluse Tn aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le raportati direct
catre sistemul de control competent, relevant, prin selectarea institutiei
corespunzatoare din tara dumneavoastra din lista disponibila n link-ul
urmétor:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

precum si catre sistemul nostru de control intern:

vigilance@gc.dental

In acest fel veti contribui la imbunatatirea sigurantei oferite de acest produs.

Revizuit ultima data : 11/2024

2) TpoMbITb BOAHbIM a3PO30MEM UMM OYUCTUTL C NOMOLLBIO HAHECEHUS!
Ha HUX YbTPa3ByKOBOW OUNCTK 1 BbICYLIMTH.

3)  KOHAWLMOHMPOBATL NPOTPABMEHHbIE NOBEPXHOCTU C MOMOLLBIO
HAHECEHMS! Ha HIX CUNaHU3MPYIOLLIETo CPEACTBA, Hanpumep,
CERAMIC PRIMER Il unu G-Multi PRIMER, 1 aatbe emy NpoCoxHyTb.

2. dukcaumsa Ha LemeHT

DUKCMPOBATh Ha AAre3NBHbINA KOMNONTHBIN LEMEHT, Hanpumep,
G-CEM LinkForce, unu camoaareansHbIin KOMMO3UTHbIN LLEMEHT,
Hanpumep, G-CEM LinkAce.

Mpumeyanue:

* nepep npumeHeHnem matepuanos CERAMIC PRIMER II, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce unu G-CEM LinkAce cneayet
03HAKOMMTLCS C COOTBETCTBYIOLUNMMN UHCTPYKLMAMM NO UX
NPUMEHEHNIO.

+  Ecnv npenapupoBaHme He SBNSIETCH PETEHLIMOHHBIM,
NPEeANOYTUTENBHO NPUMEHEHNE afir€3UBHOTO KOMMO3UTHOTO
afre3vBHOro LieMeHTa, Hanpumep, G-CEM LinkForce.

«  TnaBuKoBas KUCMNOTa MCTIOMNL3YETCA UCKMIOYNTENBHO BHE NONOCTH
pTa naumenTa.

+ N5 04NCTKN NOBEPXHOCTY Takke MOXET BbiTb NCMOMb30BaHa
doccbopHas kucnota (35 — 37 %), NpeanoyTUTENsLHO ¢
MexaHnyeckoit 06paboTkor MUKpoLLLeTKoi B TeveHne 10 — 15 cekyHA.

PACLIBETKA

HT: (Bbicokas npo3payHocTb) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-
E58, HT-E59, HT-E60

MT: (cpeaHsis npo3payHocTb) MT-B00, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (Hu3kas npospayHocTs) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-
C4, LT-D2, LT-D3, LT-D:

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (cpeaHsa onakosocTb) MO-0, MO-1, MO-2

YpoBeHb |
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M- M

i s s £ s N sl | g W hmoajros| o

LT LT-800| LT-80 LT-M‘LT—AZ LT-ASLT-A3 §LT-A4|LT-B11LT-82| LT-B3 ‘LT-BA LT-C1 LT-CZ‘[TM LT-C4|LT-D2|LT03|  LT-D4

[REe) LT~ 1B LTC [T-D
MO MO-0 [MO-1] MO-2 [MO-1[MO-2 [MO-1] MO-2

%;?ﬁ"e” A1‘A2 A3‘A35A4 B1 52‘33‘34 c1 02‘03 CA‘DZ DB‘ D4

YMNAKOBKA
3aroToBka 3 1 x 5wt

XPAHEHUE

[Insi oNTUManLHOro pesynbTata Matepuan CieayeT XpaHuThb npu
KOMHaTHo Temnepartype (4 — 25 °C /39,2 — 77,0 °F) Baanu oT npsimbix
COMHEYHBIX NyYeil U BLICOKOI BIT@XHOCTH.

BHUMAHUE

1. CneunanucT ¢ Hanmumem B aHamMHese Miobbix peakumii NOBbLILIEHHON
YyBCTBUTENBHOCTY (HANPUMEP, Chiflb UM AEPMATHT) HE A0MKEH
1CNonb30BaTh AaHHBIA MaTepuan.

. B peakux cnyyasx y HeKoTopbIX Mioaei NPOAYKT MOXET Bbi3blBaTh
peakuuio NOBLILIEHHOI YyBCTBUTENLHOCTU. ECnin nofo6Has peakuust
NpOSBNSETCS, CreyeT NpekpaTUTh UCMoMNb30BaHWe Matepuana u
0BpaTUTLCS K Bpady.

. BarotoBku GC Initial LiSi Press nognexat ncknio4mtensHo

O[IHOKPATHOMY MPUMEHEHNIO.

Mpu abpasueHoin 06paboTke KOHCTPYKLMIA CrieflyeT MCMoMb3oBaTL

NbINECOOPHUK 1 NbINE3aLNTHbIA PECIMpaTop BO U3GexaHue nonafaHus

NbIN B AbIXaTerbHbIe NyTH.

OpToneanyeckvie KOHCTPYKLWUM He noanexat NeckocTpyiiHorn obpaboTke

OKCKAOM anioMuHusA ¢ AaBneHvem Gonee 1,5 Gap. MeckocTpyitHo

oBpaGoTaHHasi NOBEPXHOCTb HE [J0MMKHA KOHTAKTUPOBATL C TKAaHAMM

nonocT pra.

HeoGxoanmo cneaosaTh pekomeHaaumusM o NpenapupoBaHmio 1

cobioaTe MUHUMYSLHO A0MYCTUMBIE Pa3MEPbl KOHCTPYKLIMM.

Marepuan npe/iHasHa4eH Ans UCToNb30BaHUS TOMBKO Mo

PEKOMEH/IyeMbIM MOKa3aHNsM.

Mpu pa6oTe Bcerga UcnonbayiTe CpeacTBa MHANBUAYANLHOI 3aLLUUTLl —

nepyaTku, 3alWnUTHbIE MAcku, 3aLnTHBIE OYKN.

N

w

>

g

g
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HekoTopble MpoayKThl, yNoMuHaemble B HacTosiLLen MHCTpyKuum,

MOTYT BbITb KNACCU(MLMPOBAHBI kak OMAcHbIe B COOTBETCTBIM C
CornacoBaHHOM Ha rno6anbHOM YPoBHE CUCTEMON Kraccudukaumm u
MapK1pOoBKM XuMueckmx Belliects (GHS). O6a3aTenbHo 03HakoMbTeCh

¢ cooTBeTCTBYtOLWMMM MacnopTamn GesonacHocTu (safety data sheets),
AOCTYNHBIMU N0 CChIMKE:

https://www.gc.dental/europe

MacropTa 6€30MacHOCTM MOXHO Takke 3anpocuTk y Ballero nocrasiuyka.

OYULEHVE N OESUHOEKLINA

MHOIOPA30BbIE CUCTEMbI AN1A U3BNEYEHUA MATEPUANOB:
BO M3BexaHmne NepekPecTHON Nepeaaun MUKPOMIIops! OT NaLmeHTa

K NaUMeHTY MHCTPYMEHTbI NOA0GHBIX cucTeM TpeByIoT NpoBeaeHNs
Ae3VHEKLIM MPOMEXYTOUHOTO YPOBHS. Cpasy nocne npuMeHeH!s
MpOBEPLTE UHCTPYMEHT U 3aBOACKUE METKM Ha NPEMET NOBPEXAEHNIA.
B cnyyae o6HapykeHusi MOBPEXAEHNIA HEMEANEHHO NpekpaTuTe
VICMOMNb30BaHNE UHCTPYMEHTa.

HE MOrPY>XATb B XKUOKOCTb. TwatensHo ounaiTe MHCTPYMEHT
BO M3BexaHmne 06pa3oBaHNs CKOMMEHWI 3arpA3HAIOLLIMX HaCTULL U NX
nocrneayHoLLEro NPUCkIXaHMUS K NOBEPXHOCTY UHCTPYMEHTa.
TMpon3BoANTE AE3MHMEKLMIO, UCTIONb3YS OA0BPEHHbIE OpraHamm
3/1paBOOXPAHEHNS CPELCTBA MH(DEKLINOHHOTO KOHTPONS,
PeKkoMEeHJ0BaHHbIE A5 POBEEHUS AE3NHAEKLIMA NPOMEXYTOYHOTO
YPOBHS; B NpoLiecce NpoBeAeHNs AeauHdekumnm cobnioaaiite
COOTBETCTBYIOLIME HOPMATUBbI PErMOHANBHOIO/HALIMOHAMNBHOTO NPaBOBOrO
perynupoBaHus.

[ins nonyyeHus kpaTkoi UHopMaLMK 0 6e30NacHOCTU U KNMHUYECKON
adekTnBHOCTN (SSCP), noxanyiicta, obpaTtutecs k 6ase AaHHbIX
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed ) unu cesxuTech ¢ Hamu
no aapecy Regulatory.gce@gc.dental

VHdopmaLms 0 HexernaTenbHbiX COBbITUSX, KOTOPbIE UMEIOT NPU3HaKK
HebnaronpuaTHOro cobbITUA (MHUMAEGHTa) NpY UCMONb30BaHNM
BbILLEHA3BAHHOrO MaTepuana Ha Tepputopiuu Poccuiickoit deaepaum,
MOXET GbiTb HanpasneHa yronHOMOYEHHOMY NPeACTaBUTENio
npownssoguTens 8 Pe, 000 «KpaEbTBGM Gapman:

e-mail: der .ru; http://www kraftwaydental.ru,

129626, r. Mocksa, yn. 3-1 MbiTuwmHckas, A. 16, ctpoerue 60,
komHaTa 30, nomelueHue |, atax 5, 8 495 232- 69-33.

MocnepHss pegakums : 11/2024

GC Initial™ LiSi Press

LITIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA
Na pouZitie len zubnym lekarom v indikaciach na pouzitie.

INDIKACIE PRE POUZITIE

Okluzalne fazety

Tenké fazety

Fazety

Inleje

Onleje

Korunky vo frontélnej a distalnej oblasti

3-Elenné mostiky vo frontalnej oblasti

3-¢lenné mostiky v premolarovej oblasti po druhy premolar ako
koncovy pilier

Korunka alebo dlahovana korunka v hornej ¢asti abutmentu implantatu
3-¢lenné mostiky po druhy premolar uloZzené v hornej ¢asti abutmentu
implantatu



Deep chamfer / bn6ok
*neb / Hluboke zkoseni /
Zako$ena stepenica /
Vastag lekerekitett vall /
Stopien typu chamfer / Sant
adanc / Iny6okas dacka

Rounded shoulder / Kpbrno
pamo / Zaobleny schidek /
Zaobljena stepenica /
Lekerekitett vall / Stopien
typu shoulder / Prag rotund /
CKpyrneHHoe nneyo
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(@Framework thickness /
[Heb6enuHa Ha pamkaTa /
Tloustka konstrukce /
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podbudowy / Grosimea
cadrului / TonwuHa
Kapkaca
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5.abra/Ryc.5/Puc. 5
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Fig.6 /®ur.6/0br.6/SI1.6/
6. abra/Ryc.6/Puc. 6

Fig.7 / ®ur.7/0br.7/8S1.7/
7.abra/Ryc.7/Pwuc. 7

Fig.8/ ®ur.8/0br. 8/S1.8/
8. abra/Ryc. 8/Puc. 8

Fig.9/®ur.9/0br.9/8I.9/
9. abra/Ryc. 9/Pwuc. 9

Fig.10 / ®ur. 10/ Obr. 10 /
SI.10/10. abra/Ryc. 10/
Puc. 10

Fig.11/®wur. 11/ 0br. 11/
SI. 11/ 11. &bra/Ryc. 11/
Puc. 11

Fig.12/ ®ur. 12/ Obr. 12/
SI.12/12. &bra/Ryc. 12/
Puc. 12
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Fig.13/ ®ur. 13/ Obr. 13/
SI.13/13. abra/Ryc. 13/
Puc. 13

Fig.14 / ®ur. 14/ Obr. 14 /
Sl. 14/ 14. abra/Ryc. 14/
Puc. 14

i
Fig.15/ ®ur. 15/ Obr. 15/
SI. 15/ 15. abra/Ryc. 15/
Puc. 15

Fig.16 / ®ur. 16 / Obr. 16 /
Sl. 16/ 16. abra/Ryc. 16 /
Puc. 16

Fig.17 / dur. 17/ Obr. 17 /
SI. 17 /17. dbra/ Ryc. 17 /
Puc. 17

Fig.18 / ®wur. 18/ Obr. 18/
SI.18/18. abra/Ryc. 18/
Puc. 18

Fig.19/ ®wur. 19/ Obr. 19/
SI.19/19. dbra/Ryc. 19/
Puc. 19
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KONTRAINDIKACIE

Nie je vhodné pre pacientov s nasleduijticimi indikaciami:
« Tazko redukovany rezidualny chrup

« Tazko redukovany okluzny vertikalny smer

« Parafunkcie (napr. pacienti trpiaci bruxizmom)

ZLOZENIE
Oxid kremicity, Oxid litny, Ostatné oxidy, Farbivo

DIZAJN PREPARACIE
Pri navrhovani néhrad je nutné dodrziavat nasledujice pokyny pre
preparaciu a minimalne rozmery:

Pokyny k preparacii pre celokeramické nahrady

« Preparujte okraje s hlbokym skosenim alebo so zaoblenym schodikom.
(obr. 1)

* Nenechavajte okraje v priamom okltiiznom kontakte s protifahlym
antagonistom.

« Je nutné zvazit kontakty antagonistov.

Okluzélna fazeta
« Vykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrZujte uréent minimalnu
hrabku.
« Vykonajte redukciu icizalnej tretiny korunky — v okliznej oblasti o pribl.
m.

Tenka fazeta

« Ak je to mozné, prepardcia by sa mala nachadzat v sklovine.

» Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti 0 0,3 mm a incizalnej
hrany 0 0,4 mm.

Fazeta

« Ak je to mozné, preparat by sa mal nachadzat v sklovine.

+ Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti 0 0,6 mm a incizalnej
hrany 0 0,7mm.

Inleje .

+ V oblasti fistry je nutné dodrzat’ hibku preparacie aspori 1,0 mm a Sirku
istmusu aspon 1,0 mm.

Nepreparujte podbiehavé miesta.

Uistite sa, Ze steny preparacie lezia pod uhlom 6° vzhfadom k dlhej

osi zuba.

Vsetky vnatorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Onleje

-V oblastl fisury je nutné dodrzat hibku preparacie aspof 1,0 mm a $irku
istmusu aspon 1,0 mm.

Nepreparujte podblehave miesta.

Uistite sa, Ze steny preparacie lezia pod uhlom 6° vzhladom k dlhej

osi zuba.

Vsetky vnatorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Zaistite aspori 1,0 mm redukciu v oblastiach hrbol¢ekov.

Korunky vo frontalnom Useku

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspofi 1,0 mm.

« Vykonaijte redukcm incizélnej tretiny korunky — v incizalnej oblasti o
pribl. 1,5 mi

. Vykonajte redukciu vestibularnej a/alebo oralnej oblasti o pribl. 1,2 mm.

Korunky v distalnom Gseku

+ Vykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte vyhradend minimainu
hrabku.

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspori 1,0 mm.

« Vykonajte redukciu incizalnej tretiny korunky — v okliznej oblasti o
pribl. 1,5 mm.

3-Elenné mostiky

+ Maximalna prijatelna Sirka medzi€lenu sa v prednej a zadnej oblasti
ligia. Sirka medzi¢lenu sa stanovuje na nepreparovanom zube.

+ V prednej oblasti (po 3-ku) nesmie Sirka medziclenu prekrocit 11 mm.

+ V oblasti premolarov (do druhého premolara) nesmie Sirka medzi¢lenu
prekrocit 9 mm.

MODELOVANIE Z VOSKU

Pouzite elasticky krizok pre 3g keramického ingotu GC Initial LiSi Press.
Vytvorte pracovny model a aplikujte vtokovil kanalovu sdstavu. (obr. 2)
Vymodelovanu nahradu s vtokovymi kanalmy pomocou vosku prilepte na
kuzelovu formu.

Poznamka:

« Vzdy pripojte kanaly v smere toku keramického materialu a v najhrubSej
casti voskovej nahrady, aby ste pri lisovani dosiahli hladky tok viskéznej
keramiky.

Ak budete zatmelovat a v peci lisovat iba jeden ¢len, je nutné vioZit
druhy (slepy) kanal. (obr. 3)

Ponechajte pre voskovy predtvar volny priestor oznaceny na obrazku,
aby bola zabezpecena stabilita pri lisovani. (obr. 4)

?/ton;to systéme je definitivna hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g
max).

Pri technike vrstvenia je nutné dodrziavat nasledujice pokyny
upravujice minimalnu hribku konstrukcie GC Initial LiSi Press a
maximalnu hrabku vrstvy.

Minimélna hribka konstrukcie GC Initial LiSi Press a maximaina hribka
vrstvy (obr. 5)

Celkova hribka nahrady| 0,8 10 12 15 18
Minimalna hrubka 0.4 05 06 08 1.0
Maximalna hrabka

e 04 05 | 06 | o7 08

Rozmery v mm
ZATMELOVANIE

GC LiSi PressVest

1. Zatmelovanie sa vykonava s produktom GC LiSi PressVest, Specidlne
vyvinutou fosfatovou zatmelovacou hmotou umoziujicou Jednoduche
odstranenie reakcnej vrstvy. (Podrobnosti najdete v Specidlnom navode
na pouZzitie.) (obr. 6

2. UloZte valcovi nadobu na kuZelovu silikénovu formu. Opatrne napliite
valcovl nadobu zatmelovacou hmotou takmer po okraj. (obr. 7)

3. Nasadte uzaver valcovej nadoby (mould base former) a jemne otocte
(zatmelovacia hmota by mala byt z otvoru zlahka vytlaend). (obr. 8)

PREDHRIEVANIE

1. Ked zatmelka stuhne, odstrarite uzaver valcovej nadoby a kuzelovi
silikénova formu.

Opatrne vytlacte zatmeleny kruZok z valcovej nadoby.

. Vyhladte spodnt stranu pomocou noza na sadru (skontrolujte 90° uhol
a stabilnt polohu). (obr. 9]

UloZzte zatmeleny kruzok lievikom oto¢enym smerom dole do pece
predhriatej na 850 °C. (obr. 10)

Poznémka:

Pri praci so zatmelovacou hmotou dodrZujte navod na pouzitie
vyrobcu, hlavne pokyny o dobe drzania pri teplote 850 °C.

LISOVANIE

1. lhned’ po dokonéeni predhrievania vytiahnite zatmeleny krizok z
predhrievacej pece.

2. Do zatmeleného kruzku vloZte chladny ingot GC Initial LiSi Press
zaoblenou neotlagenou stranou oto¢enou nadol. (obr. 11)

3. VloZte do zatmeleného kruzku piest. (obr. 12,
Dokonéeny zatmeleny kraZok vloZte doprostred keramickej lisovacej
pece. (obr. 13)

4. Spustite zvoleny lisovaci program.

LISOVACi PROGRAM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

a oo

Odtisnemo restavracijo, vzorce pa pritrdimo na obro¢asto podlago.
Opomba:

+ Nosilce vedno pritrdite v smeri toka kerami¢nega materiala in na
najdebelejsi del odtisa, da med stiskanjem zagotovite gladek tok
viskozne keramike.

Ce je bil v pe¢ vstavljen samo en objekt, je treba tja postaviti e
sekundarni kratek (slepi) nosilec. (slika 3)

Poskrbite za ohranjanje razdalje s slike, da bo odtis med postopkom
stiskanja stabilen. (slika 4)

Pri tem sistemu znaSa koné¢na teza voska 0,4 g (min.)-0,8 g (maks.).
Pri tehniki plastenja je treba upostevati naslednje smernice glede
minimalne debeline ogrodja GC Initial LiSi Press in maksimalne
debeline plasti.

Minimalno ogrodje GC Initial LiSi Press in maksimalna debelina
plasti (slika 5)

Skupna debelina 0.8 1.0 12 15 1,8

Minimalna debelina

ogrodia 04 0,5 06 08 10

Maksimalna debelina

plasti 04 0,5 06 07 08
Mere v mm

PRIPRAVA KALUPA

GC LiSi PressVest

1. Priprava kalupa se opravi z izdelkom GC LiSi PressVest, posebej
zasnovanim vezivnim materialom, ki se veZe s fosfati in omogo¢a
preprosto odstranjevanje reakcijske plasti. (Za podrobnosti glej
posebna navodila za uporabo.) (slika 6)

2. Postavite valj na obro¢asto podlago. Valj skoraj do roba pazljivo
napolnite z materialom za pripravo kalupa. (slika 7)

3. Nanj postavite $ablono za osnovo kalupa in nezno zavrtite (material za
kalupe mora nekoliko pogledati iz odprtine). (slika 8)

PREDGRETJE
1. Po strjevanju odstranite $ablono za osnovo kalupa in obro¢asto
podlago. Obrocast kalup pazljivo potisnite iz valja.

2. Z nozkom za mavec zgladite spodnjo stran (preverite, ali kot znasa 90°
in ima stabilno pozicijo). (slika 9)

. Obrocast kalup postavite z lijakom navzdol v pec, ki ste jo predhodno
ogreli na 850 °C. (slika 10)
Opomba:
Pri materialu za kalupe sledite proizvajal¢evim navodilom za uporabo,
Zlasti glede ohranjanja temperature pri 850 °C.

STISKANJE
1. Obrogast kalup takoj po zakljucku predogrevanja vzemite iz predogrete
edi.

2. Hladen ingot GC Initial LiSi Press z zaobljeno nepotiskano stranjo
navzdol vstavite v obro¢ast kalup. (slika 11)

3.V obrogast kalup vstavite zatic. (slika 12)
Dokoncan obrocast kalup postavite na sredino peci za kerami¢ne
odtise. (slika 13

4. Zazenite izbran program stiskanja.

PROGRAM STISKANJA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

w

VP/SPINP. SM )
Velikost obro¢a 100 g 200g 100 g 2009
Zacetna tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C

Hitrost segrevanja |60 °C/minuto|60 °C/minuto|60 °C/minuto| 60 °C/minuto

Konéna temperatura| 893 °C 913°C 907 °C 923 °C
Trajanje 25 minut 25 minut 25 minut 25 minut
Trajanje stiskanja 5 minut 5 minut 5 minut 5 minut
Stopnja stiskanja 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent

VP/SP/INP SM )
Velikost obroca 100 g 2009 100 g 2009
Zaceina tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C

Hitrost segrevanja |60 °C/minuto|60 °C/minuto|60 °C/minuto| 60 °C/minuto

3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000

HT/MT/LT MO

Veli¢ina prstena 100 g 200g 1009 200 g
Temperatura u o o o B
mimganiy 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
Povecanje tempe- | 6o °C/min | 60 °C/min | 60 *C/min 60 °C/min
Tem eratura ° o ° o
el 898°C | 910°C | 903°C 913°C
Vreme zadrZzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min
Brzina zaustavljanja | 300pm/min | 300pm/min | 300pm/min 300pm/min

Napomena:

Savetujemo koriscenje jednosmernih klipova za oblikovanje. Za oblikovanje
moze da se Koristi samo jedan ingot po prstenu za prevlacenje. Pratite
uputstva proizvodaca za kori¢enje peci za oblikovanje keramike.
Izbegavaijte brzo hladenje po zavrsetku ciklusa oblikovanja.

ODVAJANJE PREVLAKE

. Nakon hladenja, obelezite duzinu klipa na prstenu za prevlacenje

(sl. 14).

Secite duz oznake odgovarajuc¢im diskom za odsecanije (sl. 15).

Prazljivo prelomite na 2 dela (sl. 16).

Grubo odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku

od 4 bara.

Fino odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku od

2 bara (sl. 17).

. Pazljivo odsecite i finisirajte kanale odgovaraju¢im diskom za
odsecanje.
Napomena:
Ne koristite aluminijum-oksid za odvajanje. Koris¢enje GC LiSi
PressVest prevlake garantuje smanjenje reakcionog sloja i u skladu s
tim moze potpuno da se ukloni peskarenjem steklenim zrnima. NIJE
potrebno stavljati oblikovane objekte u fluorovodoni¢nu kiselinu.
Izbegavaijte pregrevanje tokom odsecanja kanala.

FINIS | POLIRANJE

FiniSirajte i ispolirajte staklenu keramiku, pomoc¢u odgovaraju¢eg

instrumenta za struganje pri malom broju obrtaja u minutu i primenjejuci

blag pritisak. Pregrevanje staklene keramike mora da se izbegava (sl. 18).

o o PON

GLACANJE, BOJENJE | OBLAGANJE

Koristite nase namenske GC Initial Lustre Pastes NF i GC Initial LiSi

keramicke materijale za fasete da biste dobili najbolje rezultate pri glacanju,

bojenju i oblaganju (sl. 19).

Napomena:

+ Pratite uputstva proizvodaca za kori$¢enje materijala za glacanje,
bojenje i oblaganje.

« Pri pe€enju nemojte brzo grejati ni hladiti rekonstrukcije. Brze promene
temperature mogu dovesti do pucanja materijala. Pri pecenju je
neophodno koris¢enje odgovarajuceg leZista za pec¢ (reSetkasto leZiste)
i potpornog klina (u kombinaciji sa GC Initial penom za pecenje).

CEMENTIRANJE
1. Protokol urezivanja priprema
1) Nanesite gel od fluorovodoni¢ne kiseline (5-9%) u trajanju od 20
sekundi na unutra$nje povrsine rekonstrukcije.
2) Isperite vodom u spreju ili ultrazvucnim Cistacem i osusite.
3) Tretirajte urezane povrsine silanskm sredstvom za spajanje kao $to
su CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER i sacekajte da se osusi.
2. Cementiranje
Cementirajte cementom od adhezivne smole kao $to je G-CEM
LinkForce ili cementom od samolepive smole kao $to je G-CEM
LinkAce.
Napomena:
« Pre kori$¢enja sredstava CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce, pogledajte odgovaraju¢a uputstva
za upotrebu.
U slucaju da je priprema neretentivna, poZeljno je koriS¢enje cementa
od adhezivne smole (npr. G-CEM LinkForce).
Fluorovodoniéna kiselina sme da se koristi isklju¢ivo ekstraoralno i ne
sme da se unosi u usnu duplju.
Fosforna kiselina (35-37%) takode moze da se koristi za ¢i§¢en
p0\k1r5|ga poZeljno za trljanje krpom od mikrofibera tokom 10- 15
sekundi

NIJANSA

+  SKuio NpenapyBaHHs He € PETEHLLAHUM, BaXaHO BUKOPUCTaHHS!
KOMMO3WUTHOTO aAre3vBHOTO LeMeHTy, Hanpuknag, G-CEM LinkForce.

+ TnaBuKoBa KMCNOTa BUKOPUCTOBYETLCS BUKIIOUHO N03a NOPOXHNHOIO
poTa nauieHTa.

+ [INsi OUNLLEHHS NOBEPXHI TakoX Moxe GyTu BUKOpUCTaHa
ocdopHa kncnota (35-37%), nepeBaxHo 3 MexaHiuHolo 06pobkoto
MikpoLuiTkoto npoTtsirom 10—15 cekyHa.

3ABAPBIEHHA

HT: (Bucoka nposopicte) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59, HT-E60

MT: (cepe,qHﬂ npo3opicTtb) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT- BZ MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D:

LT: (HI/IGhKa npoaoplcn:) LT-BOO, LT- BO+ LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LTC2 LTCS LT-C4,
LT-D2, LT- D3 LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Cepents onakosictb) MO-0, MO-1, MO-2

Mposo

jors | BiRino A1‘A2 A3‘A35 A4[B1 52‘53‘54 c1 cz‘cs 04‘02 DS‘ D4
IBEHb

Tiae AL T TTH
HT el B WT-esel ) || HT-Ese || B | E60 | HT-ES9

e L e e e 'g W_Bz‘m_gg"ﬁ' NCW e ”ga “éTA ’gg ’g D4

R e A e s e e D

LT-IQ LT-A LT-B LT-C LT-D
MO MO-0 [MO-1] _MO-2 MO-1 [MO-2 | MO-1 |

YNAKOBKA
3aroToBkn 31 x 5 Wt

3BEPIFTAHHA

[ins onTumanbHoro peaynbTaty Matepian cnin 36epiratit 3a KiMHaTHOT
Temnepatypu (4-25 °C / 39,2-77,0 °F) nogani Bin NpSMUX COHSYHUX
NPOMEHIB | BUCOKOI BOMOrocTi.

YBATA

1. Ocoba 3 HasiBHICTIO B peakuin ni, T
UYTNMBOCTI (Hanpuknag, Bucun 360 [lepMaTmT) A0 LBOro MaTepiany He
Mag€ 70ro BUKOPUCTOBYBATU.

2. Y pigkicHnx BUNaakax NpoAyKT MOXe BUKNMKaTW peakLyito ni oi

veya benzeri olaylarin tespiti durumunda asagidaki linkten erisebileceginiz
bulundugunuz tilkenin uygun otoritesini segerek dogrudan ihtiyat sistemi ile
Ititfen rapor ediniz.
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Ig ihtiyat sistemimize de bilgi vererek;

vigilance@gc.dental ;

bu Grlintin guvenligini arttirmaya katkida bulunacaksiniz.

Son Revizyon : 11/2024

Pirms lietoSanas rapigi izlasiet lieto8anas
instrukeiju.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJA DISILIKATA STIKLA KERAMIKA

Tikai zobarsta specialista lietoSanai saskana ar lieto$anas indikacijam.

INDIKACIJAS

Okluzalie venri

Planie veniri

Venri

Inlejas

Onlejas

Kroni priek8&ja un aizmugures zona

3 vienibu tilti priek$&ja zona

3 vienibu tilti premolara zona Iidz otrajam premolaram ka gala vienibai
Kronis vai inéts kronis uz implantata abatmenta

3 vienibu tilti Iidz otrajam premolaram, kas uzlikti implantata balsta
virspusé

4yTNMBOCTI y Aeskux Niofen. Akwo noaibHa peakuis NposBNAETLCS,
CRNifl NPUNUHATIA BUKOPUCTAHHS MaTepiary | 3BepHYTUCS A0 flikapsi.

. Cknokepamika GC Initial LiSi Press nignsirae BUKO4HO 0HOPa3oBOMY
BUKOPUCTaHHIO.

4. Mpw abpasusHiit 06po6Lii KOHCTPYKLIN Cif BUKOpUCTOBYBATH
nUNo36ipHUK | IMNo3axucHWin pecnipaTop, Wo6 YHUKHYTU NonaaaHHsa
nnny B AUXarbHi WASXU.

. OpToneanyHi KOHCTPYKLIT He niansraTb CTpyMeHesii 06pobLi
oKCKUAOM anioMmiHito 3 Tuckom noHag, 1,5 6ap. CtpymereBo o6pobneHa
NOBEPXHS HE MAE KOHTAKTYBAaTV 3 TKaHMHAMM MOPOXHMHM POTa.

6. HeobxigHO AOTPUMYBATUCH pekoMeHZaLi i3 npenapyBaHHs i
pekoMeHaaLliit oo MiHIManbHUX PO3MIpiB KOHCTPYKL.

. Matepian npuaHa4eHuit Ans BUKOPUCTaHHA TiNbku 3a
PEKOMEHA0BaHMMM MOKa3aHHAMN.

8. 3aBXaM BUKOPVCTOBYIATE 3acO6M iHAMBIAYarbHOTO 3axXKCTy, Taki Ak

3aXUCHI PYKaBUYKIA, MACcky Ta 3aXuUCHi 3aCo6u fnst oyeit.

w

I3

~

[eski 3i sragannx y AaHin iHCTPyKLiT 3 ekcnnyaTauii npoayKTiB MOXyTh
BigHocUTHCS A0 HeBeaneyHux 3rigHo 3 GHS. 3aBxau o3HanoMnnATeCs
3 macnopTamu XimiyHoi Geaneku NpoAyKTiB, siki MOXHA 3aBaHTaXWTH 3a
HACTYNHUM MOCUNaHHSAM:

https://lwww.gc.dental/europe

MacnopTu XiMiyHOT Ge3nekun Takox MoxHa oTpumatu y Bawworo
nocTavanbHuKa.

OYUIWEHHA TA AESUHOEKLIIA

CUCTEMW OOCTABKM BEATATOPA30BOIO BUKOPUCTAHHA: 3 meToo
3anobiraHHs nepexpecHoMy iHdikyBaHHIO NaLieHTIB Liei NpoaykT BUMarae
qeain)eKuiT cepeaHboro piBH‘;I Oppazsy nicns BUKOPUCTaHHS NepesipsinTe
11010 CTaH. He BUKOPUCTOBYITE y Pasi NOLIKO/PKEHHS.

HE 3AHYPIOVTE Y JE3UH®IKYHOUI PO3UYMHW. PeTensHo oumncTite
NpoAYyKT, W6 nonepeanTi 3acuxaHHs Ta HakonuyeHHs 3abpyaHeHs.
lMpopesiHdikyiiTe ioro AesiHdikylounm 3acobom Ans CepeaHboro piBHs
Ae3iHdeKLT, Ikuit 3apeecTpoBaHUii B yCTaHOBaX OXOPOHM 3[0POB’St
BiANOBIAHO A0 perioHanbHUX/HaLioHaNbHUX BUMOT.

[ns oTpumanHs Miacymky 3 besnekn Ta KniHiuHoi EcbektneHocTi (SSCP),
nepernsaHbTe 6a3y aaHnx EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
ab0o 3B'HKITbCA 3 HAMK 3a eNekTPOHHO aapecoto Regulatory.gce@

HeGaxaHi ecbextin — 3BITHICTD

Ao By AisHaeTecs npo Gyab-siki HeGaxaHi Hacniaky, peakwii a6o
nogiGHi BUNAAKY, L0 BUHUKIN BHACNIAOK BUKOPUCTAHHS LibOTO NPOAYKTY,
BKITI4aI0UM Ti, WO HE 3a3HaqeHi B Uil IHCTPYKUIi WOAD BIKOPUCTAHHS,
6Gyab nacka, NOBIAOMTE NP0 HUX GE3MN0CepeHbO YNOBHOBAXEHOMY
npefcTaBHUKY BUPOBHIKa B YkpaiHi 32 HACTYMHUM NOCUNaHHAM:

a Takox Ao Halloi cuctemmn BHYTPILWHBOrO KOHTPOSHO:
vigilance@gc.dental
Takum 4nHoM, BM GyaeTe cnpusTH NiaBMLLEHHIO Ge3nekn Lboro NpoayKTy.

OcraHHi amiHu BHeceHo: 11/2024

Konéna temperatura| 898 °C 915°C 905 °C 920 °C HT: (Visoka prozlrnost) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
- - - . HT-E59, HT-E60
Jraanje | Zominut | Zominut | 25 minut |
Trajanje Zminit |28 minut |28 minat 2 minut MT: (Srednja prozimost) MT-B0O, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
Trajanje stiskanja B - . - MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-CZ, MT-C3,
" | Sminut | 5minut S minut 5 minut MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4
Stopnja stiskanja 5 5 5 5 LT: (Niska prozirnost) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 /I_\'IB'L%ZL-I[:I'A»%SL-II-_-'IB-B4LT-BZY LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
VPISPINP SM ]| LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D ge.dental

Velikost obroga 1009 200g 1009 200g MO: (Srednia neprozirnost) MO- 0O-1, MO-2
Temperatura Prozir-I g s

osti 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C nost | gol | AT|A2|A3|A35| A4(B1|B2|B3 B4| C1|C2|C3|C4|D2|D3| D4
Dvig re |60 °C/minuto|60 °C 0 °C/minuto| 60 °C/minuto = T -
Tomporatura oo e o-c e e HT  proles BRs HT-ESQUTE) 5| HT-E59 NT-E&JHT—FSQ E60 | HT-E59
Trajanje 25 minut_| 25 minut_| 25 minut 25 minut il e M - 1 Mml : e i O e
Hitrost ustavijanja Sg‘onﬁ{g/ Sglonﬁ(rg/ 3[?\?[] m/ 300 pm/minuto LT T-800\LT-80| LT-A1 ‘LT-AZLT-AXLT»ASSLT»M 81| T 82)LT83 184 LTt u-cz‘m ILTC4{LT-D2 LDTS T4

LTIQ LT- 1B [TC LT-D
Opomba: MO | MO-0 [MO-1] MO-2 [MO-1[MO-2| MO-1 | MO-2
Svetujemo uporabo enosmernih zaticev za stiskanje. Za stiskanje je
mogoce uporabiti samo en ingot na obrocast kalup. UpoStevajte navodila za | PAKOVANJE
uporabo proizvajalca pedi za stiskanje keramike. Po zakljucku stiskanja se Ingot 3g x 5 komada
izogibajte hitremu ohlajanju.
SKLADISTENJE

LOCEVANJE ODLITKA

Po ohlajanju na obroc¢astem kalupu oznadite dolZino zatica. (slika 14)
2. Z ustrezno kroZno Zago zarezite po oznaki. (slika 15)

3. Oba dela pazljivo locite. (slika 16)

4. Grobo lo¢evanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami
5

6

pod tlakom 4 barov.

. Fino locevanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod
tlakom 2 barov. (slika 17

. Z ustrezno krozno Zago pazljivo odreZite in dokoncajte nosilce.
Opomba:
Za lo€evanje ne uporabljajte aluminijevega oksida. Uporaba izdelka
GC LiSi PressVest zagotavlja zmanj$anje reakcijske plasti, zato ga je
mogoce s peskanjem s steklenimi perlami popolnoma odstraniti.
Stisnjenih odlitkov NI treba potopiti v hidrofluorovo kislino. Pri rezanju
nosilcev se izogibajte pregrevanju.

KONCNA OBDELAVA IN POLIRANJE

Steklokeramiko dokongaijte in spolirajte z ustreznim instrumentom za
brusenje pri nizkih obratih in z rahlim pritiskom. Izogniti se je treba
pretiranemu segrevanju keramike. (slika 18)

GLAZIRANJE, BARVANJE IN PLASTENJE

Pri glaziranju, barvanju in plastenju za najbolj$e rezultate uporabite nasa

namenska izdelka za keramicne luske GC Initial Lustre Pastes NF in GC

Initial LiSi. (slika 19)

Opomba:

« Pri uporabi materialov za glaziranje, barvanje in plastenje upostevaje
proizvajaléeva navodila za uporabo.

« Pri priziganju ne smete restavracij hitro segrevati ali ohlajati. Hitra
sprememba temperature lahko povzro¢i lomljenje materiala. Pri
priziganju je treba uporabiti ustrezen pladen; za pe¢ (z vzorcem satovja)
in podporni nosilec (skupaj z izdelkom GC Initial Firing Foam).

CEMENTIRANJE
1. Protokol jedkanja preparacij
1) Za 20 sekund na notranje povrsine restavracije nanesite gel
hidrofluorove kisline (5-9%).
2) Sperite z vodnim prsilcem ali ultrazvoénim Gistilcem in osusite.
3) Jedkane povrsine obdelajte s silanskim agentom, kot sta CERAMIC
PRIMER II ali G-Multi PRIMER, in pustite, da se posusi.
2. Cementiranje
Cementirajte z adhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM
LinkForce, ali samoadhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM
LinkAce.
Opomba:
Pred uporabo izdelkov CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ali G-CEM LinkAce, preberite ustrezna navodila
za uporabo.

HT/MT/LT MO *Vprimeru neretentivne preparacije je bolje izbrati adhezivni
Velkost krazku 100 g 200 g 100 g 200 g kompozitni cement (kot je G-CEM LinkForce). .
Uvodna teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C « Hidrofluorova kislina je samo za uporabo zunaj ust in se je ne sme
Rychlost 50 °C/mi 50 °C/mi 50 °Ch 0 °Ch uporabljati v ustni votlini.

i i min min min min « Za&is¢enje povrsine je mogode uporabiti tudi fosforno kislino (35-37
Kone¢na teplota 893 °C 913°C 907 °C 923 °C %), po moznosti v kombinaciji z drgnjenjem z mikro $&etko v trajanju
Doba zadrZania 25 min 25 min 25 min 25 min 10-15 sekund.

Doba lisovania 5 min 5 min 5 min 5 min ODTENEK
Urover lisovania 5 5 5 5 HT: (Visoka proso]nostl) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
) HT-E59, HT-E60

2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent MT: (Srednja prosojnost) MT-B0O, MT-B0+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,

HTMT/LT MO || MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
sbod vl s Lo s it - (CN4 e |13)3LTM ETso%4LT B0+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
¥ - teol 700 ° 700 ° 700 ° 700 ° izka prosojnos +,
By o Qe Qe Qe Qe LT'A3.5, LT-Ad, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,

- 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min LT-D2, LT-D3, LT-D4
Konena teplota 898 °C 915°C 905 °C 920°C LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min MO: (Srednja motnost) MO-0, MO-1, MO-2
: . Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2
Doba lisovania 5 min 5 min 5 min 5 min st
Uroven lisovania 5 5 5 5 IStop- Belilo |A1{A2|A3|A35|A4|B1/B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3 D4
" uc

3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 A HI- - | AT -1 HT-

T o o T s e B e o
Velkost krizku 1009 2009 009 2009 Mt | I hesdearpnadrashnad Bz'! a’! T T T T wroalurss]| s
Pohotovostna 700°C | 700°C 700 °C 700°C TR Y e e A e A e R e s A D
leplote [T1Q [T [Re:] 7C 1D
Zvysenie teploty 60 °C/min_| 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min = w T Moo TNV T T
Stabilna teplota 898 °C 910 °C 903 °C 913°C MO _[MO-0[MO-1]_WO-2 [MO-T[MO-2[MO-T] Ll
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Rychlost zastavenia | 300 pm/min |300 um/min| 300 pm/min 300 pm/min

Poznamka:

Odporacame pouzivat jednocestné lisovacie piesty. Na lisovanie je
povolené pouzivat iba jeden ingot na zatmeleny krizok. DodrZujte navod na
pouzitie vyrobcu keramickej lisovacej pece. Po skonceni lisovacieho cyklu
je nutné zabranit rychlemu ochladeniu.

ODTMELOVANIE

Po ochladeni oznaéte dizku piestu na zatmelenom krizku. (obr. 14)
Vhodnym koti¢om rozrezte pozdiz znacky. (obr. 15)
Opatrne rozdelte na 2 ¢asti. (obr. 16)
Hrubé odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi guléckami
pod tlakom 4 bar.
Jemné odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi guléckami
pod tlakom 2 bar. (obr. 17
Opatrne odreZte a dokoncite kanaly pomocou vhodného kottca.
Poznémka:
Na odtmelovanie nepouzivajte oxid hlinity. Zatmelovacia hmota
GC LiSi PressVest zarucuje redukciu reakénej vrstvy a je ju mozné
kompletne odstranit' pieskovanim sklenenymi guféckami. Lisované
nahrady NIE JE nutné vkladat do kyseliny fluorovodikovej.
Pri odrezavani kanalov zabrarite prehriatiu.

KONECNA UPRAVA A LESTENIE

Opracujte a vylestite sklokeramiku s vhodnym brasnym vrtakom pri nizkych
otackach za slabého tlaku. Zabrarite prehriatiu sklokeramiky. (obr. 18)
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GLAZOVANIE, FARBENIE A VRSTVENIE

Na glazovanie, farbenie a vrstvenie pouzivajte nase glazurovacie 3D

farbicky GC Initial Lustre Pastes NF a fazetovaciu keramiku GC Initial LiSi,

dosiahnete tak najlepSie vysledky. (obr. 19)

Poznamka:

« Pri praci s materidlmi na glazovanie, farbenie a vrstvenie dodrZujte
navody na pouzitie od vyrobcu.

+ Nahrady pri vypalovani nezahrievajte ani neochladzuite prilis rychlo.
Rychle zmeny teploty mozu viest k prasknutiu materialu. Pri vypalovani
je potrebné pouZit vhodny nosi¢ do pece (vostinovy nosic) a podporny
kolik (v kombinacii s penou GC Initial Firing Foam).

CEMENTOVANIE

1. Protokol leptania preparécie

1) Na vnutornd stranu nahrady naneste na 20 sekund gél s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).

2) Umyte pradom vody alebo v ultrazvukovej Cisticke a osuste.

3) Leptané povrchy silanizujte silanovym spojovacim ¢&inidlom, ako
napr. CERAMIC PRIMER Il alebo G-Multi PRIMER a nechajte
vyschnut.

2. Cementovanie

Cementujte adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr. G-CEM

LinkForce alebo samo-adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr.
G-CEM LinkAce.
Poznamka:

+ Pred pouzitim produktov CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce alebo G-CEM LinkAce si prestudujte prislusny
navod na pouZitie.

+ Ak je preparacia bez retencie je vhodnejsie pouzit adhezivny Zivicovy

cement (ako napr. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréena pre extraoralne pouzitie. Je

zakdazané ju aplikovat v dutine Ustnej.

« Na gistenie povrchu mozete pouzit aj kyselinu fosforeént (35-37 %),
idedlne je nanasanie microbrushom po dobu 10 aZ 15 sekund.

ODTIEN

HT: (vysoka translucencia) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,

HT-E59, HT-E60

MT: (stredna translucencia) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,

MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,

MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4

LT: (nizka translucencia) LT-B00, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,

LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,

LT-D2, LT-D3, LT-D4

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (stredna opaknost) MO-0, MO-1, MO-2
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BALENIE

3g ingoty x 5 kusov

USKLADNENIE

Optimalnu funkénost dosiahnete skladovanim pri izbovej teplote

(4 az 25°C /39,2 az 77 °F), chranené pred priamym sine¢nym svetlom a
vysokou vihkostou.

UPOZORNENIE
1. Pracovnici s anamnézou akychkolvek reakcii z precitlivenosti ako
vyrazka alebo dermatitida na tento produkt by ho nemali pouzivat.

2.V zriedkavych pripadoch méZze produkt spdsobit' u niektorych fudi
precitlivenost. Pokial dojde k takym reakciam, prestarite produkt
pouzivat a vyhladajte lekara.

3. GC Initial LiSi Press je ur€eny na jednorazové pouZzitie.

4. Pri pieskovani nahrad pouzivajte odsavanie a ochranni masku, aby
ste prach nevdychovali.

5. Nahrady nie je mozné pieskovat oxidom hlinitym pod tlakom vy$§im
ako 1,5 bar. Pieskovany povrch nesmie prist do kontaktu s dutinou
ustnou.

6. Dodrzujte pokyny na preparéciu a minimalne rozmery.

7. Vyhradne v odpori€anych indikaciach.

8. Vzdy pouzivajte ochranné pomacky ako rukavice, riska a ochranny

kryt oci.

Niektoré vyrobky uvadzané v navode na pouzitie, mézu byt klasifikované
ako nebezpecné podla GHS. Vzdy sa oboznamte s bezpecnostnymi
kartami, ktoré su k dispozicii na adrese:

https://www.gc.dental/europe

MozZete ich tiez ziskat od svojho dodavatela.

CISTENIE A DEZINFEKCIA

DAVKOVACIE SYTEMY PRE VIACNASOBNE POUZITIE: aby sa

zabranilo krizovej kontaminacii medzi pacientmi, vyZaduiju tieto davkovacie

systémy strednu uroveri dezinfekcie. Ihned po pouZziti skontrolujte, ¢i nie

je davkovaci systém a $titok po$ y. V pripade po$ lia, ho ihned

Zlikviduijte.

NEPONARAJTE DO TEKUTIN. Davkovaci systém dokladne ogistite, aby sa
abranilo vysychaniu a niu nedistot.

Dezinfikujte s registrovanymi zdravotnymi prostriedkami na strednej trovni

dezinfekcie v zavislosti od regionalnych / narodnych smernic.

Suhrn bezpeénosti a klinického vykonu (SSCP) najdete v databaze
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) alebo nas kontaktujte na
adrese Regulatory.gce@gc.dental

Hiasenie neZiadlcich G¢inkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek neziadlce Ucinky, reakcie alebo podobné
udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane tych, ktoré nie st uvedené
Vv tomto navode na pouzitie, oznamte ich priamo cez prislusny vigilance
systém, zadanim spravnej autority Vasej krajiny, na nasledujicom linku:
hitps://ec.europa.eu/growth/sectors/medical- devices/contacts_en

ako aj na nasom vnutornom systéme bdelosti:

vigilance@gc.dental

Tymto spésobom prispejete k zvySeniu bezpecnosti tohto vyrobku.

Naposledy upravené : 11/2024

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJEV DISILIKATNA STEKLOKERAMIKA

Uporaba samo za profesionalne namene in za priporo¢ene indikacije.

INDIKACIJE ZA UPORABO

Okluzalne luske

Tanke luske

Luske

Inleji

Onleji

Krone spredaj in zadaj

Tridelni mosticki spredaj

Tridelni mosticki v predelu premolarjev, ki se koncajo pri drugem
premolarju

Krona ali povezovalna krona na implantatu (zobnem vsadku)
Tridelni mosticki, ki se koncajo pri drugem premolarju, pritrjeni na
implantat

Pros. | Tehnika obdelave Indikacije
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KONTRAINDIKACIJE

Ni primerno za paciente z/s:

* moé¢no zmanj$anim $tevilom preostalih zob;

+ mocno zmanj$ano okluzalno vertikalno razdaljo;
« parafunkcijami (npr. bruksizmom).

SESTAVA
Silicijev dioksid, litijev oksid, drugi oksidi, barvilo

NACRTOVANJE PREPARACIJE
Pri naértovanju restavracij je treba upostevati naslednje smernice glede
preparacije in najmanjsih mer:

Smernice za preparacijo vseh keramicnih restavracij

+ Robove pripravite z globokim Zlebom ali polkroZno stopnico. (slika 1)

« lzognite se mejam direktno na okluzijskih kontaktih z nasprotnim
zobom.

+ Upostevati je treba stik z nasproti stojec¢im zobom.

Okluzalna luska

+ ZmanjSajte anatomsko obliko in upostevaite predvideno najmanjso
debelino.

+ V okluzalnem predelu zmanjajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,0 mm.

Tanka luska

« Ce je mogoce, naj bo preparacija osredoto¢ena na sklenino.

« Zmanjsanje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,3 mm in
zniZzanje incizalnega roba za 0,4 mm.

Luska

« Ce je mogoce, naj bo preparacija osredoto¢ena na sklenino.

« Zmanjsanje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,6 mm in
znizanje incizalnega roba za 0,7 mm.

Inleji

« Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm.

Ne preparirajte kavitete.

Zagotovite, da stene kavitete z vzdolZno osjo zoba tvorijo kot velikosti

Vse notranje robove in kote je treba zaobliti.

Onlej

« Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm.

Ne preparirajte kavitete.

Zfzgotovite, da stene kavitete z vzdolZno osjo zoba tvorijo kot velikosti

Vse notranje robove in kote je treba zaobliti.
Vrske zoba znizajte za najmanj 1,0 mm.

Krone spredaj
« Sirina stopnice/Zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.
« Vincizalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno

1,5 mm.
+ Vestibularni in/ali oralni predel zmanj$ajte za priblizno 1,2 mm.

Krone zadaj
* ZmanjSajte anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanjso
ebelino.
« Sirina stopnice/Zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.
+ V okluzalnem predelu zmanjajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,5 mm.

Tridelni mosticki

* Najvecja sprejemljiva Sirina mosticka v sprednjem predelu se razlikuje
od tiste v zadnjem predelu. Sirina mosticka se dolo¢i na neprepariranem
zobu.

V sprednjem predelu (do podocnika) naj Sirina mosticka ne preseze

V predelu premolarjev (do drugega premolarja) naj $irina mosticka ne
preseze 9 mm.

PRIPRAVA ODTISA

Prosimo vas, da za 3 g keramicnega ingota GC Initial LiSi Press uporabite
sistem elasticnih obrocev. Izdelajte delovni model in uporabite barvni
distanénik. (slika 2)

Ingot 3 g x 5 kosov

SHRANJEVANJE

Za doseganje optimalnih rezultatov priporoamo shranjevanje pri sobni
temperaturi (4-25 °C/39,2-77,0 °F), zas¢iteno pred neposredno soncno
svetlobo in visoko vlago.

OPOZORILO

1. Zobozdravnik s preobéutljivostno reakcijo na izdelek v preteklosti, kot

je izpuscaj ali dermatitis, ne sme uporabljati izdelkov.

V redkih primerih lahko izdelek pri ljudeh povzroi obéutljivost. Ce

opazite tako reakcijo, prenehajte uporabljati izdelek in se posvetujte

z zdravnikom.

Izdelek GC Initial LiSi Press je samo za enkratno uporabo.

Pri bruSenju restavracij uporabite zbiralnik prahu in protiprasno masko,

da se izognete vdihavanju prahu.

Restavracij ne smemo peskati z aluminijevim oksidom pri tlaku nad 1,5
bara. Peskana povrsina ne sme biti izpostavljena v ustih.

Upostevajte smernice za preparacijo in najmanjse mere.

Samo za priporoc¢ene indikacije.

. Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
ocala se mora vedno uporabljati.
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Nekateri proizvodi omenjeni v predhodnih navodilih za uporabo so lahko
klasificirani kot nevarni glede na GHS. Vedno se poducite o navodilh za
varno uporabo na:

https://www.gc.dental/europe

Lahko pa jih dobite tudi pri vaSem zastopniku

CISCENJE IN DEZINFEKCIJA

SISTEM ZA VECKRATNO UPORABO: da se izognete navzkrizni
kontaminaciji med pacientom in sistemom za veckratno uporabo, je
zahtevana dezinfekcija srednjega nivoja. Takoj po uporabi preglejte
sistem za veckratno uporabo in oznacite poSkodbe Ce so le-te prisotne.
Poskodovan sistem zavrzite.

NE NAMAKAJTE V TEKOCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJO. Temeljito
ocistite sistem za veckratno uporabo, da preprecite susenje in nabiranje
necistoce.

Dezinficirajte s sredstvom za dezinfekcijo srednjega nivoja, registriranega
pri zdravstveno infektivni kontroli skladno z regionalno/lokalno regulativo.

Za povzetek varnosti in klinicne ucinkovitosti (SSCP) si oglejte bazo
podatkov EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ali nas
kontaktirajte na Regulatory.gce@gc.dental

Porogilo o nezelenih ucinkih:
Ce se zavedate kakrdnih koli neZelenih u¢inkov, reakcij ali podobnih
dogodkov, do katerih je prislo pri uporabi tega izdelka, vkljugno s tistimi,

ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih prijavite neposredno prek
ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da izberete ustrezen organ v vasi
drzavi dostopni preko naslednje povezave:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/ contacts_sl

kot tudi v nasem sistemu notranjega nadzora:

vigilance@gc.dental

Na ta nacin boste prispevali k izbolj$anju varnosti tega izdelka.

Zadnja izdaja : 11/2024

Pre upotrebe pazljivo proéitati uputstvo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJUM DISILIKATNA GLAS-KERAMIKA

Samo za strucnu stomatolo$ku upotrebu u indikacijama za upotrebu.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU
+ Okluzalne fasete

* Tanke fasete

+ Fasete

« Umeci

« Navlake

« Krunice u anteriornoj i posteriornoj regiji

+ Mostovi od 3 elementa u anteriornoj regiji

+ Mostovi od 3 elementa u regiji pretkutnjaka, pri ¢emu drugi pretkutnjak
predstavlja krajnji element

Krunica ili krunica priévr§éena vijkom za implantirani abutment
Mostovi od 3 elementa do drugog pretkutnjaka postavljeni na
implantirani abutment

Za postizanje optimalnih performansi skladistite na sobnoj temperaturi
(4-25°C 1 39,2-77,0°F) i ne izlaZite direktnoj suncevoj svetlosti ni visokoj
vlaznosti.

OPREZ

1. Prakti¢ar sa prethodnom osetljivo$¢u na ovaj proizvod i reakcijama kao
Sto su ospi ili dermatitis ne sme da koristi proizvod.

. Prizivod u retkim slu€ajevima moze da izazove osetljivost kod nekih
osoba. Ako se jave takve reakcije, prekinite upotrebu proizvoda i
obratite se lekaru.

. GC Initial LiSi Press je za jednokratnu upotrebu.

Pri struganju rekonstrukcija koristite kontroler za prasinu i nosite masku

protiv prasine da biste izbegli udisanje prasine.

5. Rekonstrukcije ne smeju da se peskare aluminijum-oksidom pri

pritisku iznad 1,5 bara. Peskarena povrsina ne sme da bude izlozena

ekstraoralno.

Pratite smernice za pripremu i minimalne dimenzije.

Isklju€ivo za preporucene indikacije.

. Licna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i sigurnosna
zastita za oci, treba uvek nositi.
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Neki proizvodi pomenuti u ovom Uputstvu za upotrebu mogu da se
klasifiikuju kao opasni prema GHS. Uvek proverite u sigurnosno tehni¢kom
listu na:

https://www.gc.dental/europe

Takode su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKOVANJA: kako bi se izbegla
kontaminacija izmedu pacijenata ova videkratno upotrebljiva pakovanja
zahtevaju dezinfekciju srednjeg nivoa. Odmah posle upotrebe pregledati
videkratno upotrebljivo pakovanje i oznaciti oSte¢enja ako ih ima.
Ostecenu spravu baciti.

NE URANJATI U TECNO SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJU. Temeljno
odistiti viSekratno upotrebljivo pakovanje kako bi se sprecilo susenje i
nakupljanje préjavstine.

Dezinfikovati sredstvom za dezinfekciju srednjeg nivoa prema registrovanoj
zdravstveno-infektivnoj kontroli u skladu sa regionalno/nacionalnim
smernicama.

Za rezime sigurnosti i klinickog ucinka (Summary of Safety and Clinical
Performance - SSCP) pogledaijte bazu podataka EUDAMED (https://
ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nas kontaktirajte na Regulatory.gce@
gc.dental

Obavestavanje o nezeljenim dejstvima:

Ako postanete svesni bilo kakvih neZeljenih dejstava, reakcija ili slicnih
dogadaja do kojih je do$lo upotrebom ovog proizvoda, ukljuCujuéi i one koji
nisu navedeni u ovom uputstvu za upotrebu, molimo da ih prijavite direktno
kroz odgovarajuci sistem nadzora, odabirom odgovarajuceg autoriteta u
vasoj drzavi, dostupno putem sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

kao i na nas interni sistem nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprinecete pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Poslednja revizija : 11/2024

lMepef 3aCTOCYBaHHAM yBaXHO NpOYUTanTe
IHCTPYKLiO 3 BUKOPUCTaHHSIIO.

GC Initial™ LiSi Press

NiTi-aucunikatHa ckrokepamika

[ins BUKOPUCTaHHS NuLLE NikapsiMu-CTOMaToNoramM y Bunazakax 3a
nokKasaHHAMM [0 3aCTOCyBaHHSA.

MOKA3AHHA AN BAKOPUCTAHHA

+ OKnNHo3iifHi BiHipn

+ ToHKi BiHipn

« Binipn

Bxnagkwu

Haknagku

KopoHku y dpoHTanbHil i GivHiin ginsHkax

MocTonozibHi npotesu 3 3 oauHNLL Y hpOHTaNbHIR AiNsHUI
MocTonopaibHi npoTe3un 3 3 oAnHULL B 06nacTi npeMonspis ax Ao
ApYroro npemosnsipa B SIKOCTi AMCTanbHOI OAUHUL

KopoHku a6o 06eaHaHi KOPOHKN, Lo (hikCytoTbCsl Ha abaTMeHT
imnnawTata

MocTonoai6Hi NpoTeay 3 3 0ANHNLLL aX /10 APYroro NPEMOnsipa, Lo
ikcyloTbCst Ha aGaTMeHT iMnnaHTaTa
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MPOTUMOKA3AHHS

He 3acTocoByeTbCs y NaLlieHTiB 3:
*  pi3KO BUPAXKEHOIO YACTKOBOK afIEHTIEl0
* 3HAYHMM 3HWKEHHSM BUCOTM NPUKYCYy
* napadyHKuUiamMm (Hanpuknaa, Bpykcuamom)

CKNnAQ
[Liokena kpemHito, aiokcua NiTito, iHWi okcuam, GapBHUK

CXEMA MPENAPYBAHHSA
MMpu nnaHysaHHi opToneanIHoT KOHCTPYKUii HeobxiaHO kepysaTucs
HaCTYMHUMM BUMOraMm1 A0 MiHiManbHUX poamipis:

PekomeHpaLii o0 npenapyBaHHst Nif LinbHOKepamiiHi KOHCTPYKLIT

« lpenapyBsaHHsi kpaiB 3AiiicHI0BaTH 3 (hOPMYBaHHAM rMGOKOI hacku
abo okpyrneHoro nneva. (Puc. 1)

+ Cnin yHukaTu hopmyBaHHs KpaiB, siki nepebyBatoTb B NpsiMomy
OKITI03iNHOMY KOHTaKTi 3 3ybamu-aHTaroHictamu.

+ BpaxoByBaTit KOHTAKTU 3 aHTAroHiCTaMu.

OKII03iiHi BiHipn

+ 3MeHLWNTU aHaTOMiYHy hopMy, BPaxoBYyOUM BiANOBIAHY MiHIManbHY
TOBLUWHY.

* 3MEHLUMTU BEPXHIO TPETUHY KOPOHKMW — B OKMHO3IiHIA oBnacTi
npubnusHo Ha 1,0 Mm.

TOHKMI BiHIp

+ 3a MOXNMBOCTI NpenapyBaHHs Mae GyTi NpoBeeHO B Mexax emari.

+ 3MeHLIeHHs B NPULLNIKOBIN i/aBo BeCTUBYNSAPHIil 30Hi Mae CTaHOBUTU
0,3 MM, B obnacTi pixy4oro kpato — 0,4 MM.

Binip

+ 3a MOXnMBOCTI NpenapysaHHa Mae GyTu NpoBeaeHo B Mexax emani.

+ 3MeHLUeHHs B NPULLMIKOBIN i/abo BecTUBYNSPHIl 30Hi Mae CTaHOBUTW
0,6 mm, B obnacTi pixy4oro kpato — 0,7 MM.

Bknagku

« nMubuHa npenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBUTM MiHIMyM 1,0 MM, LUMpUHA
nepeLuuiika B obnacTi icyp — 1,0 MM MiHiMyM.

« He npenapysaty nigHyTpiHHs.

* YNEBHUTUCS, L0 CTIHKM MOPOXHUHI YTBOPIOIOTE KYT B 6° 3
N0370BXHBOIO BiCCHO 3y6a.

+ Bci BHYTpiLUHI kpai i kyTv NOBUHHI ByTI 3a0KpyrNeHi.

Haknagka

« [nubuHa npenapysaHHs NOBUHHA CTAHOBUTU MiHiMym 1,0 MM, WwnpuHa
nepeLumitka B 06n1acTi gicyp — 1,0 MM MiHiMym.

* He npenapysaty nigHyTpiHHs.

* YNEeBHUTMCA, LLIO CTiHKI NOPOXHUHI YTBOPIOKOTb KyT B 6° 3
NO3A0BXHEO0I0 BICCIO 3yba.

* B BHYTPILLHI kpai | kyT1 NOBUHHI ByTy 3a0KPYreHi.

+ 3abesneunTn 3meHLIeHHs B obnacTi 6yrpis MiHiMym Ha 1,0 Mm.

KopoHku y hpoHTanbHin ainsaHLi

+ WupuHa nneva/ackn NoBUHHa CTAHOBUTM MiHiMyM 1,0 MM.

* 3MEHLUMTN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B 06nacTi pixy4oro kpato —
npubnusHo Ha 1,5 Mm.

+ 3MeHWMTH BeCTUBYNSPHY i/aBo oparibHy NoBepXHIo NPUBNN3HO Ha
1,2 Mm.

KopoHku B 6i4Hil AinsHui

+ 3MEeHLNTN aHaTOMiYHy hopMy, BPaxoBYyOUM BiANOBIAHY MiHIManbHY
TOBLUWHY.

+ WupuHa nneva/ackn NoBUHHa CTAHOBUTY MiHiMyM 1,0 MM.

VNOBHOBaXEHUI NPEACTaBHUK B YKpaiki:
T 3 i «KPICTAP-LEHTP»
Byn. Mexwripceka, Gyn. 50, k8.2, M. Kuis, 04071, Ykpaika
Teniakc: +380445020001,

UATR101 email: info@kristar.ua, kristar.ua

ikkatlice okuyunuz.
GC Initial™ LiSi Press

LITYUM DISILIKAT CAM SERAMIK

Sadece o6nerilen endikasyonlarda bir dis hekimi tarafindan kullanilir.

KULLANIM iGiN ENDIKASYONLAR

Okliizal venerler

Ince venerler

Venerler

Inleyler

Onleyler

Anteriyor ve posteriyor bélgedeki kuronlar

Anteriyor bélgedeki 3 birimli képriiler

Premolar bolgedeki, bitis birimi olarak ikinci premolara kadar olan 3

birimli képriler

Implant dayanaginin lizerinde kuron veya sabitleyicili kuron

Lklnu premolara kadar, implant dayanagi tizerine yerlestirilen 3 birimli
Gpri

Pareja_| Apstrades metode Indikacijas
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KONTRINDIKACIJAS

Nav piemérots pacientiem ar:

« mazu atlikuso zobu skaitu,

« stipri samazinatu sakodiena vertikalo izméru,

« funkciju traucéjumiem (pieméram, tiem, kas cie$ no bruksisma).

SASTAVS
Silikona dioksids, Litija oksids, Fosforskabes &stera monomérs, krasvielas

PREPARESANAS NORADIJUMI
Konstruéjot restauraciju, jaievéro talak sniegtie noradijumi priekSdarbiem
un minimalie izméri.

Prieksdarbu rekomendacijas visu veidu keramikas restauracijam

+ Malas jasagatavo ar dzilo noskélumu vai noapaloto pakapi. (1. att.)
«+ Malas nedrikst bit tie3a sakodiena saskaré ar pretéjo zobu.

« Janem veéra kontakts ar antagonistu.

Okluzalais venirs
+ Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimélo biezumu.
« Samaziniet incizalo krona treSdalu — sakodiena zona par apm. 1,0 mm.

Planais venirs

+ Jaiespé&jams, sagatavei jaizvietojas emalja.

+ Samazinajums cervikala un/vai labiala zona par 0,3 mm un incizala
mala par 0,4 mm.

Venirs

« Jaiesp&jams, preparacijai jaizvietojas emalja.

» Samazinajums cervikala un/vai labiala virsma par 0,6 mm un incizala
par 0,7 mm.

Inlejas

« Fistras zona jaievero preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus
platums vismaz 1,0 mm.

» Nedrikst veidot zem sevis ejosas vietas.

« Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi.

« Visi iek8g&jie stdri un lenki ir janoapalo.

Onleja

« Fislras zona jaievéro preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus
platums vismaz 1,0 mm.

Nedrikst veidot zem sevis ejosas vietas.

Samazinajumam aso

kautnu zonas Jabut vismaz 1,0 mm.

Kroni priek$éja zona

« Preparéacijas biezumam jabat vismaz 1,0 mm.

« Samaziniet incizélo krona tre$dalu — incizijas Skautnes zona — par
apm. 1,5m

« Vestibularo un/val lingvalo zonu samaziniet par apm. 1,2 mm.

Kroni aizmugures zona

« Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimélo biezumu.

« Pakapes/noskéluma platumam jabat vismaz 1,0 mm.

+ Samaziniet incizalo krona tresdalu — sakodiena zona par apm. 1,5 mm.

3 vientbu ilti

* Maksimalais pienemamais tilta platums priek$&jai un aizmugures zonai
at3kiras. Tilta platumu nosaka nepreparétais zobs.

« Priek3&ja zona (Iidz acu zobam) tilta platums nedrikst parsniegt 11 mm.

« Priek8dzerokla zona (Iidz otrajam priek§dzeroklim) tilta platums nedrikst
parsniegt 9 mm.

VASKOSANA
GC Initial LiSi Press 3 g keramikas lietnim izmanto elastigo gredzenveida
sistému. Veido darba modeli un izmanto krasoSanas starpliku. (2. att.)
Restauraciju modelé no vaska un struktdras gredzenveida pamatnes
veidotaja pielej ar vasku.
levérot!
« Vertikalos lietnus vienmér pievieno keramikas materiala plismas
virziena un vaska modela biezakaja dala, tadéjadi viskoza keramika
presformésanas gaita plast [idzeni.
Ja krasni gulda un presformé tikai vienu priekSmetu, ir jaievieto otrs ss
(bez objekta) vertikalais lietnis. (3. att.)
Lai presformésanas laika saglabatos stabilitate, vaska modelis noteikti
ganollek ar attéla noraditajam atstarpeém. (4. att.
aja sistéma vaska galigais svars ir 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).
Izmantojot slano$anas metodi, jaievéro tabula apkopotie noradijumi par
+ GC Initial LiSi Press karkasa minimalo biezumu un slana maksimalo
biezumu

Trans. |§|eme teknidi Endikasyonlar GC Initial LiSi presformas kopnes minimalais un slana maksimalais
B biezums (5. att.)
5 Atjaunojuma kopéjais
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KONTRENDIKASYONLAR

Asagidakilerin oldugu hastalar igin uygun degildir:
Siddetli bicimde azalmis artik disler
Siddetli bicimde azalmis okllizal dikey boyut

« lIslev bozukluklari (6rn. bruksizmden mustarip olma)

KOMPOZISYON
Silikon dioksit , Lityum oksit, Diger oksitler, Renklendirici

HAZIRLAMA TASARIMI
Restorasyonlar hazirlanirken, asagidaki hazirlama kilavuzlarina uyulmali ve
asgari boyutlar korunmalidir:

Tam seramik restorasyonlar igin hazirlama kilavuzlari

« Derin kanalli veya yuvarlak omuzlu marjlar hazirlayin (Sekil 1)

« Marjlarin karsi taraftaki disle dogrudan okliizal temasa gegmesinden
kaginin.

+ Karsit temaslar g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Okliizal vener

« Anatomik sekli redlikte edin ve gerekli kilinan en distiik kalinlik kuralina
uyun.

« Uglinct insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,0 mm oraninda
rediikte edin.

ince vener

« Mimkiinse, hazirligin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,3 mm oraninda, insizal kenarda da 0,4
mm oraninda rediiksiyon.

Vener

+ Mimkinse, hazirligin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,6 mm oraninda, insizal kenarda da 0,7
mm oraninda redliksiyon.

Inleyler

« Fislr alaninda en az 1,0 mm’lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm’lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

+ Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

Bosluk duvarlarinin, disin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi

olusturdugundan emin olun.

Tim i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

Onley

« Fislr alaninda en az 1,0 mm’lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm’lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

Bosluk duvarlarinin, disin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

Tum i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatl\masl gereklidir.

Tiberkil alanlarinda en az 1,0 mm'’lik rediksiyon saglayin.

Anteriyor bolgedeki kuronlar

* Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

« Uglinci insizal kuronu (|ns|za| alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda
rediikte edin.

« Vestibliler ve/veya oral alani yaklasik 1,2 mm oraninda rediikte edin.

Posteriyor bélgedeki kuronlar

« Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en distk kalinlik kuralina
uyun.

* Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

« Uglinci insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda
rediikte edin.

3 birimli képriiler

+ Kabul edilebilir en yiiksek pontik genislik anteriyor ve posteriyor bolgeler
arasinda farklilik gosterir. Pontik genislik, hazirlanmamis olan diste
belirlenir.

« Anteriyor bolgede (kanine kadar), pontik genislik 11 mm'yi asmamalidir.

+ Premolar bolgede (ikinci premolara kadar), pontik genislik 9 mm'yi
asmamalidir.

MUMLAMA

GC Initial LiSi Pres seramik kiilgenin 3 g'lik bélimdi igin litfen esnek halka

sistemi kullanin. Calisma modelini tretin ve boyama igin bosluk parcasi

uygulayin. (Sekil 2)

Restorasyon mumlanir ve modeller mum ile halka tabani sekillendiricisi

(izerine akitilarak dokiilir.

Not:

« Dokiim deligi pargalarini daima seramik malzemenin akis yoniinde
olacak sekilde ve mum modelinin en kalin bolimiine takin, bdylece
presleme sirasinda akiskan seramiklerin piiriizstiz bigimde akmasi
saglanir.

« Eger bir nesne firinda dékiillir ve orada preslenir ise ikinci bir kisa (kor)

dokim deligi parcasinin yerlestiriimesi gerekir. (Sekil 3)

Presleme islemi sirasinda dengeliligi saglamak Uzere, sekilde mum

modeli igin belirtilen araligi mutlaka koruyun. (Sekil 4)

Bu sistemde, kesin mum agirhigi 0,4 g (asgari) — 0,8 g'dir (azami).

ve azami katman kalinhig ile ilgili kurallara uyulmasi gereklidir.

Asgari GC Initial LiSi Pres Cergeve ve Azami Katman Kalinligi
(Sekil 5)

kRae“sr“Jrasyonun genel 0,8 10 12 15 18
Asgari gerceve kalinhigi 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
Azami katman kalinligt 0.4 05 0,6 0,7 0,8

L Boyutlar, mm biriminde

DOKUM

GC LiSi PressVest

1. Dokiim iglemi, reaksiyon katmaninin kolayca gikariimasini saglayan,
ozel olarak gelistirilmis, fosfatla baglanan bir dokiim yontemi sunan GC
LiSi PressVest ile gergeklestirilir. (Ayrintilar igin litfen 6zel kullanim
talimatlarina bakin.) (Sekil 6)

2. Silindiri halka tabani tizerine yerlestirin. Silindiri dokiim malzemesiyle,
kenarinin hemen altinda olacak sekilde dikkatle doldurun. (Sekil 7)

3. Kalip tabani sekillendiricisini tizerine koyarak, nazikge gevirin (dokim,
acik olan kisimdan biraz disari uzanmalidir). (Sekil 8)

ONCEDEN ISITMA

1. Donduktan sonra, kalip tabani sekillendiricisi ve halka tabani
sekillendiricisini gikarin. Dékiim halkasini dikkatli bigimde silindirden
disari itin.

2. Alt kismini dolgu spatulasi kullanarak diizlestirin (90°'lik agiy ve
dengeli konumu kontrol edin). (Sekil 9

3. Dékum halkasini, huni 6nceden 850°C’ye isitilmis firinda asagi
bakacak sekilde yerlegtmn (Sekil 10)

Dokum malzemesi igin, liitfen ézellikle 850°C’deki tutma stiresi
boyunca imalatginin kullanim talimatlarina uyun.

1. Guldidanu veic ar GC LiSi PressVest, Tpasi izstradatu ar fosfatu saistitu
ieguldmasu, kas lauj viegli iznemt reakcijas slani. (Plasak par to skatit
Tpasa lietoSanas pamaciba.) (6. att.)

2. Cilindru uzliek uz gredzenveida pamatnes. Cilindru uzmanigi ar
ieguldmasu piepilda tiesi zem malas robezas. (7. att.)

3. Uzliek uz $ablona pamatnes veidotaja, viegli pagriezot (ieguldmasai
mazliet jaizspiezas cauri atverei). (8. att.)

PRIEKSSILDISANA

1. Péc sacietésanas iznem Sablona pamatnes veidotaju un gredzenveida
pzlim:tnes veidotaju. leguldmasas gredzenu uzmanigi izgraz no
cilindra

. Apakdalu nogludina ar gip$a nazi (parbauda 90° lenki un pozicijas

stabilitati). (9. att.)

leguldmasas gredzenu ar piltuvi uz leju liek krasnr, kas iepriek$

sasildita lidz 850 °C. (10. att.)

levérot!

Stradajot ar ieguldmasu jaievéro raZotaju noradijumi par izmanto$anu,

Tpasi par izturé$anas laiku 850 °C temperattra.

PRESFORMESANA

1. leguldmasas gredzenu no priek3sildiSanas krasns iznem uzreiz péc
priekssildiSanas darbibas pabeig$anas.

2. Auksto GC Initial LiSi Press lietni ieguldmasas gredzena ieliek ar
noapaloto malu bez nospieduma uz leju. (11. att.

3. Guldijummateriala gredzena ieliek virzuli. (12. att. ) Gatavo ieguldmasas
gredzenu ieliek keramikas spiednes krasns centra. (13. att.)

4. Sak izvéléto spiednes programmu.

PRESFORMESANAS PROGRAMMA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT spiedne)

[*IN)

Priekiniy danty vainikéliai

+ Briaunelés / laiptelio plotis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm.
Sumazinkite kandamajj vainiko trecdalj — kandamojoje srityje mazdaug
1,5 mm.

Sumazinkite vestibuliaring ir (arba) oraling sritj mazdaug 1,2 mm.
Soniniy danty v majj vainiko tre¢dalj — okliuzingje srityje mazdaug 1,5
mm

Trijy vienety tiltai

+ Maksimalus leistinas tarpinés dalies plotis skiriasi priekiniy ir $oniniy
danty srityse. Jis nustatomas dar nenupreparavus danty.

. Prleklneje srityje (iki iltiniy danty) tarpinés dalies plotis neturéty virsyti

. Kapllq snty]e (iki antrojo kaplio) tarpiné dalis neturéty virSyti 9 mm.

VASKAVIMAS

3 g ,GC Initial LiSi Press" keramikos ruosiniams naudokite elastiniy

Ziedy sistemg. Pagaminkite darbinj modelj ir atskirkite Stampuka. (2 pav.)

Modeliuokite vasking konstrukcija, ant Ziedinio formavimo pagrindo vasku

padenkite ir lieCius.

Pastaba:

+ Kad presuojant klampi keraminé masé pasiskirstyty tolygiai, liecius

visada tvirtinkite jos srauto kryptimi storiausioje vaskinés restauracijos

dalyje.

Jeigu krosnyje jdétas ir presuojamas tik vienas objektas, reikia jdéti

antrg trumpg (akling) liejimo kanala. (3 pav.)

Kad presavimo proceso metu uztikrintuméte restauracijos stabiluma,

jsitikinkite, kad tarp vasklmq detaliy i$laikomi paveikslélyje nurodyti

tarpy parametrai (4 pav.)

S|2)Je i|stem01e tlnkam\ausms vasko svoris yra nuo 0,4 g (min.) iki 0,8
maks

+ Naudojant sluoksniavimo metoda, rekomenduojama laikytis $iy
minimalaus ,GC Initial LiSi Press" karkaso ir maksimalaus sluoksnio
storiy rekomendacijy.

Minimalus ,GC Initial LiSi Press* karkaso ir maksimalus sluoksnio
storis (5 pav.)

Bendras restauracijos
g I 038 1.0 1,2 15 1.8
Minimalus karkaso storis| 0,4 0,5 0,6 08 1,0
Maksimalus sluoksnio
Maksi 04 | 05 | 06 | 07 08
Matmenys, mm
IPAKAVIMAS

GC LiSi PressVest

1. |pakavimui naudojama specialiai sukurta fosfatiné pakavimo masé

2. ,GC LiSi PressVest, pasizyminti lengvesniu sureagavusio sluoksnio
pasalinimu. (ISsamesne informacijg rasite specialiose naudojimo
instrukcijose.) (6 pav.)

3. Ant Ziedo pagrindo uzdekite cilindra. Atsargiai, beveik iki krasty
pripildykite jj pakavimo mase. (7 pav.)

4. Svelniai sukdami uzdékite kaitinimo $ablono pagrindg (formavimo
medziagos turéty Siek tiek i§sispausti per angg). (8 pav.)

ISANKSTINIS KAITINIMAS

1. Sukietéjus nuimkite kaitinimo ablono bei Ziedo pagrindg. Atsargiai
iSspauskite pakavimo Zieda i$ cilindro.

2. Gipsui skirtu peiliu iSlyginkite apacia (patikrinkite 90° kampg ir ar stabili
padétis). (9 pav.)

3. |dékite pakavimo Ziedg su Zemyn nukreiptu piltuvéliu j iki 850 °C
jkaitintg krosnj. (10 pav.)
Pastaba:
Laikykités pakavimo medZziagos gamintojo instrukcijy, ypa¢ dél laikymo
trukmés 850 °C temperataroje.

PRESAVIMAS

1. Po kaitinimo nedelsdami i$imkite pakavimo Zieda i$ krosnies.

2. |dékite 3altg ,GC Initial LiSi Press" ruosinj j pakavimo Zieda taip, kad
suapvalinta, nejspausta pusé bty nukreipta Zemyn. (11 pav.)

3. | pakavimo Ziedg jdékite stimoklj. (12 pav.) | keramikos presavimo
vidurj jstatykite uzpildytg pakavimo Zieda. (13 pav.)

4. Paleiskite pasirinktg presavimo programa.

PRESAVIMO PROGRAMA
1. ,DEKEMA AUSTROMAT 644" (,PANAMAT Press")

PRESSIMISPROGRAMM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

HT/MT/LT MO
Rénga suurus 100 g 200g 100 g 2009
Alustamise 700°C | 700°C 700 °C 700 °C
Kuumuse méar 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min
Loplik temperatuur | 893 °C 913°C 907 °C 923 °C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressimise kestus 5 min 5 min 5 min 5 min
Pressimise tase 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO

Rénga suurus 100 g 200 g 100 g 200g
Alustarnise tem- 700°c | 700°c | 700°C 700 °C
Kuumuse méaar 60 °C/min_| 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min
Loplik temperatuur 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min

. Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
Pressimise kestus - - -

5 min 5 min 5 min 5 min
tase 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
HT/MT/LT MO

Rdnga suurus 100 g 200g 100 g 200g
Ootetemperatuur 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
Temperatuuri 60 °C/min | 60 °C/min | 60 “C/min 60 °C/min
Hoidmistemperatuur | 898 °C 910 °C 903 °C 913°C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Peatamise kiirus 300pm/min | 300um/min_| 300pm/min 300um/min

Mérkus.

Soovitame kasutada lihesuunalisi pressimiskolbe. Pressimiseks tohib
kasutada ainult Gihte “n66pi” lihe pressvormi kohta. Palun jérgige keraamika
pressahju tootja kasutusjuhendit. Pressimiststikli jarel valtige jarsku
Jjahtumist.

EEMALDAMINE

1. Parast jahtumist markige presspulga pikkus pressvormil. (jn 14)

2. Loigake sobiva Ioikekettaga modda marglstust. (jn 15)

3. Murdke ettevaalikult kaheks osaks. (jn 16)

4. Suurem osa sisestusmassi eemaldamist tehakse klaasparlitega
4-baarise rohuga.

5. Peen eemaldamine tehakse klaasparlitega 2-baarise rohuga. (jn 17)

6. Loigake valukanali Ghendused ettevaatlikult ara ja viimistlege sobiva

|6ikekettaga.

Markus.

Arge kasutage eemaldamiseks alumiiniumoksiidi. GC LiSi PressVesti
sisestusmassi kasutamine tagab reaktsioonikihi vdhendamise ja

seda saab taielikult eemaldada klaaspérlite abil. Te El pea paneme
pressitud objekte vesinikfluoriidhappesse. Valtige valukanali thenduste
I6ikamisel Ulekuumenemist.

VIIMISTLEMINE JA POLEERIMINE

Viimistlege ja poleerige klaaskeraamika, kasutades sobivat
viimistlusinstrumenti madalal péérlemiskiirusel ja kerge survega. Véltida
tuleb klaaskeraamika tilekuumutamist. (jn 18)

GLASUURIMINE, TOONIMINE JA KIHTIDE LOOMINE

Glasuurimisel, toonimisel ja kihtide loomisel kasutage parima tulemuse

saamiseks selleks méeldud tooteid GC Initial Lustre Pastes NF ja GC Initial

LiSi laminaadi keraamikat. (jn 19)

Mérkus.

« Palun jargige tootjapoolseid kasutusjuhendeid glasuurimise-, toonimise-
ja kihitehnikamaterjalidele.

« Pdletamisel arge kuumutage ega jahutage restauratsioone kiiresti.
Temperatuuri kiire muutus vib materjali I5hkuda. Poletamisel tuleb
kasutada Giget poletialust (kérg) ja tugitihvti (koos tootega GC Initial
Firing Foam).

HT/MTLT MO | | TSEMENTEERIMINE
Ziedo dydis 1009 200 g 1009 200 g 11-)Séﬁvitiwispr0!0!§§|||i eﬁsxalmistus | (5:9%) 20 sekundik
PradZios tempe- 5 N 5 S andke vesinikfluoriidhappe geel (5-9%) 20 sekundiks
tdra P 700°C 700°C 700°C 700°C restauratsiooni sisemistele pindadele.
Silumos sanaudos | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. 60 °C/min. 2) Loputage veepustliga voi ultrahelipuhastiga ning kuivatage.
Galutiné tempe- o o o o 3) Toodelge sodvitatud pinnad silaaniga, néiteks CERAMIC PRIMER 11
a 893°C | 918°C | 907°C 923 °C vGi G-Multi PRIMER, ning laske kuivada.
Laikymo trukme 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. 2. Tsementeerige
Presavimo trukmé 5 min. 5 min. 5 min. 5 min. Tsementeerige vaigu baasil adhesiivtsemendiga, néiteks G-CEM
Presavimo lygis 5 5 5 5 LinkForce’iga v6i vaigu baasil isesddvituva tsemendiga néiteks G-CEM
LinkAce’iga.
2. ,DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent" Mérkus.
HT/MT/LT MO I * Enne CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMERI, G-CEM LinkForce'i
o n voi G-CEM LinkAce'i kasutamist lugege vastavat kasutusjuhendit.
é'rea%;gﬁsm o 1009 2009 100g 2009 » Retensioonivaba preparatsiooni puhul on naidustatud kasutada
tdra P 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C adhesiivset vaigutsementi(naiteks G-CEM LinkForce).
Silumos sanaudos | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. 60 °C/min. * Vesinikfluoriidhape on ainult véljaspool suud kasutamiseks ja seda ei
Galutiné tempe- N N N N tohi peale kanda suuédnes.
a 898 °C 915°C 905 °C 920 °C « Ka fosforhapet (35-37%) voib kasutada pinna puhastamise
Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. eesmargil, soovitatavalt mikroharjaga 10-15 sekundi valtel ho6rudes.
imo trukmé LAuto2” LAuto2" Auto2" LAuto2* TOONID
iheennll 5 min. 5 min. 5 min. 5 min. HT: (Suur Iablpalstvus) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
Presavimo lygis 5 5 5 5 HT-E59, HT-E60
. MT: (Keskm\ne labipaistvus) MT-B00, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,
HTMTLT MO | | MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4
Fredo dydis T00g 2009 T00g 2009 LT: (Vihene labipaistvus) LT-BOO, LT-BO+, LT-B0, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
Parengties 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C t%ggSL_II__EQ4L_IFBE1 LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,
Temperalurus 60 °C/min. | 60 “C/min. | 60 “C/min. 60 °C/min. LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
{Ld'de"’“as MO: (Keskmine opaaksus) MO-0, MO-1, MO-2
a‘lk;/amo tempe- 898 °C 910 °C
ratal
- _ - Tabipar
Laikymo trukmé 25 min. 25 min.
Stabdymo areitis T 300mmim Sooumimin S00mmimin. %g/sues Velgendatud | A1 ‘AZ A3‘A35 A4(B1 52‘83‘84 c1|c2 ‘ca C4‘D2 DS‘ D4

Pastaba:
patariame naudoti vienkrypius presavimo stamoklius. Presuojant gallma
naudoti tik viena liejinj liejimo Ziedui. Laikykités keraminio p

T HT- HE- [ HT- AT
HT IHT-EXWIHTBLE] E58 HT-E59| g5 | 57| HT-ES9 | g [HT-E59) E60 HT-E59

el e e e e e 'g Nég ”él TCINTC iMH’ 'g‘ W02 ’SE \TD4

krosnelés gamintojo naudojimo mslrukcuq Pasibaigus presawmo C|klu|.
stenkités greitai neatvésinti.

PAKAVIMO MASES ISEMIMAS

Atausus ant jpakavimo Ziedo pazymékite stamoklio ilgj. (14 pav.)
2. Nupjaukite palei Zyma tinkamu pjovimo disku. (15 pav.)

3. Atsargiai padalykite | dvi dalis. (16 pav.)

4. Siurkstus iSémimas vyksta apipuciant stiklo rutuliukais bary slégiu.
5.

6.

Nereikalinga medziaga tiksliai pasalinama apipuciant stiklo rutuliukais
bary slegiu. (17 pav.)
AtidZiai nupjaukite ir uzbaikite liecius tinkamu pjovimo disku.
Pastaba:
I18émimui nenaudokite aliuminio oksido. Naudojant ,GC LiSi PressVest"
pakavimo medziagg bus maZesnis sureagaves sluoksnis, todél bus
galima visiskai iSimti apipGtus stiklo rutuliukais. Jums NEREIKIA
presuoty objekty déti j fluoro vandenilio ragstj. Stenkités neperkaitinti
pjaudami lieciy sistema.
APDAILA IR POLIRAVIMAS
Stiklo keramikai apdailg ir poliravima atlikite naudodami tinkama $lifavimo
instrumentg mazais stkiais ir nedideliu slégiu. Stenkités neperkaitinti stiklo
keramikos. (18 pav.)

GLAZURAVIMAS, DAZYMAS IR DEJIMAS SLUOKSNIAIS

Norédami pasiekti geriausiy rezultaty, - glazdravimui, dazymui ir
sluoksniavimui naudokite masy kompanijos ,GC Initial Lustre Pastes NF* ir
,GC Initial LiSi* keramika. (19 pav.)

Pastaba:

« laikykités glazdravimo, dazymo ir sluoksniavimo medziagy intojy

LT ILT-800| LT-80 LTA‘\‘UM ILT-A3|LT-A35|LT-A4|LT-B|LT-B2 LI-HdiLI-M ILT-C1{LTC2 ‘LTCJ ILT-C4{LT02| ga L4

LTI LT- 1B LT-C LT-D
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 [MO-1[MO-2[ MO-1 | MO-2

PAKEND
“N6dp” 3 g x 5tk

SAILITAMINE
Optimaalseks tolmlmlseks sa\l\tage toatemperatuuril (4-25 °C / 39,2-77,0
°F) eemal otsesest p: gusest ja kdrgest niiske

HOIATUS

Tootajad, kellel on selle tootega seoses esinenud tundlikkusega seotud

reaktsioon, naiteks l66ve voi dermatiit, ei tohiks seda toodet kasutada.

2. Uksikutel juhtudel v6ib see toode mdnel inimesel pohjustada
tundlikkust. Sellise reaktsiooni korral I6petage toote kasutamine ning
podrduge arsti poole.

3. GC Initial LiSi Press on ainult (ihekordseks kasutamiseks.

4. Restauratsioonide lihvimisel kasutage tolmukollektorit ja kandke
tolmumaski, et valtida tolmu sissehingamist.

5. Restauratsioone ei tohiks tédelda alumiiniumoksiidiga dile 1,5 bar.
Tot

6

7.

8

5deldud pind ei tohiks olla suus katmata.

. Jargige ettevalmistusjuhiseid ja minimaalseid moote.

. Ainult soovitatud naidustusteks.

. Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad, ndomaski ja kaitseprille.

Osad tooted kéesolevas kasutusjuhendis voivad GHS'is (kemikaalide uhtne

naudojimo instrukcijy.

+ Degant greitai nejkaitinkite ir neatvésinkite restauracijy. Dél greito
temperatiiros pokycio medziaga gali suldzti. Degant reikia naudoti
tinkama krosnelés déklg (korétajj déklg) ir atraminj kaistj (kartu su ,GC
Initial Firing Comb*).

CEMENTAVIMAS

1. Preparacijy ésdinimo protokolas

1) Ant restauracijos vidiniy pavirsiy 20 sekundziy uzdékite vandenilio

fluorido gelio (5-9%).

Nuplaukite purSkiamu vandeniu arba ultragarsiniu valikliu ir

isdziovinkite.

3) Apdorokite ésdintus pavirSius silano riSamaja medziaga, pavyzdziui,
,CERAMIC PRIMER II* arba ,G-Multi PRIMER", ir palaukite, kol
i3dzius.

2. Cementavimas

Cementuokite adhezyviniu derviniu cementu, pavyzdziui, ,G-CEM

LinkForce*, arba savaiminio sukibimo derviniu cementu ,G-CEM

LinkAce".

Pastaba:

+  prie$ naudodami ,CERAMIC PRIMER II*, ,G-Multi PRIMER®,

+ ,G-CEM LinkForce" ar ,G-CEM LinkAce", periiﬂreklte atmnkamas
naudo]lmo instrukcijas.

Jeigu preparacija be retenciniy elementy, geriau naudoti adhezyvinj

dervinj cementg (pavyzdziui, ,G-CEM LinkForce").

Vandenilio fluoridg galima naudoti tik ne burnoje ir jo negalima

naudoti burnos ertméje.

Pavirsiui valyti taip pat galima naudoti fosforo riigstj (35 — 37 %),

geriausiai 10 — 15 sekundzZiy valyti mikroSepetéliu.

ATSPALVIS

2

HT/MT/LT MO | n$ éltlnoskaldrus) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, HT-E59,
izmé 1 2 1 2 g
e e 2 P 2 2 MT: (vidutinio skaidrumo) MT-BOO, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
ratara 700 °C 700°C 700°C 700°C MT-A3.5, MT-Ad, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2, MT-C3,
Karsé$anas limenis | 60 °C/min | 60 °C/min_| 60 °C/min 60 °C/min II:/ITT-EM, MT-IIZ(JZ,d MT-)[l)_gf IE\;/I(')I'deT B0+, LT-B0, LT-AY, LT-AZ, LT-A3, LT
Beigu temperatira 893 °C 913°C 907 °C 923 °C mazai skaidrus, +, -
zturé$anas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min C'I:i gZLTL'IA-IAS(iLTL'I?-‘llj LT-B2, LT-B3, LT B4, LT-C1, LT €2, LT-C3,LT-C4,
presforméSanas 5 min 5 min 5 min 5 min LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
Presformésanas 5 5 5 5 MO: (vidutinio opakiskumo) MO-0, MO-1, MO-2
imenis - - - -
. Skai-
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent drumo | Balinta| A1 ‘AZ A3‘A35 A4|B1 BZ‘BB‘M c1 cz‘ca 04‘02 DS‘ D4
HT/MT/LT MO | | e e ~ e
Gredzena izmars 1009 200 100 200 g HT | g ™ g [HT-ESO| g 1€ HT-ESO | gy | g | E60 | HT-ES9
Sakuma tempe- 700 °C 700 °C 700°C 700°C M |3 st ’L.v WrAITa m} ] ‘ T rodrod ] o
KarseSanas limenis | 60 °C/min_|_60 “C/min_| 60 °C/min 60 °C/min | gk lmenlead e almasead s e resradre|ncragrada B [ s
Beigu temperatiira 898 °C 915°C 905 °C 920 °C Q| TA 7-B 7C LT-D
Izturédanas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min MO MO-0 | MO-1 MO-2 MO-1 [MO-2| MO-1 [ MO-2
Pr &8s Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
ilgums 5 min 5 min 5 min 5 min PAKUOTE
Presformésanas Sil
T 5. 5. 5. 5. Ruosinys 3 g x 5 vnt.
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 LAIKYMAS
TTVTILT o | naudoj\mul rekomenduojama laikyti kambario temperatdroje
— (4—25 °C/ 39 2-77,0 °F), toliau nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir didelés
Gredzena izmérs 1009 2009 1009 2009 drégmes.
Rezervstaves 700°C | 700°C 700 °C 700 °C )
Temperatiras o °C/mi o, " o PERSPEJIMAS
kapums! 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min 1. Gaminiy neturéty naudoti gydytojas, kuriam anksciau buvo padidéjusio
IzturéSanas 898 °C 910 °C 903 °C 913°C jautrumo reakcijy j §j gaminj, pavyzdziui, bérimas ar dermatitas.
2. Retais atvejais gaminys kai kuriems Zmonéms gali sukelti padidéjusio
Izturé$anas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min jautrumo reakcijg. Jei taip atsitiko, nutraukite $io produkto vartojima bei
Aizturpielgjuma . " : " kreipkités j gydytoja.
atrums 300 pm/min| 300 m/min | 300 pm/min 300 pm/min 3. ,GSI Initial LiSi Press" skirtas naudoti tik vieng kartg.
levarot! 4. Slifuojant restauracijas naudokite kietyjy daleliy siurbtukus ir dévékite
_Iesakéfn izmantot vienvirziena spiednes virzulus. PresforméSanai drikst 5 ?&’)essiggriggijﬁa#:gélima nupsti aliuminio oksidu didesniu nei 1,5 baro
izmantot tikai vienu lietni katram ieguldmasas gredzenam. levérot slégiu. Taip apdirbtas restauracijos pavirsius neturi liesti burnos ertmes
keramikas spiednes krasn§_razotajg noraduumgg par izmanto$anu. audiniy
Izvairities no atras atdzesé$anas péc presformésanas cikla beigam. 6. Laikyki!és preparacijy rekomendacijy ir minimaliy matmeny.
7. Tik rekomenduojamoms indikacijoms.
ATF?A”SANA 8. Asmeninés apsaugos priemonés — pirstinés, kaukes, apsauginiai
. Péc atdzeséSanas uz ieguldmasas gredzena atziméjiet virzula garumu. akiniai turety bati visada naudojami.
(14. att.) . "
%‘ Gr piemérotu lapgne‘szar&af r|pl(11ngrleZ|et gar markgjuma finiju. (15. att.) Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati
. Uzmanigi parlauziet 2 dalas. att. Korie Naugol ! o ¢ o 9l
4. Aptuveno atdali$anu veiciet ar stikla lodiSu straklu, izmantojot 4 baru ﬂzzlgg%ﬂac'n;F:li?e%i‘:iaﬂngfgmn;?rﬂggzib\élzgﬁgsrgz?'azmkne su
5. é’?leec?lz%ngtdaﬁéanu veiciet ar stikla lodiSu striklu, izmantojot 2 baru https:/iwww.gc.dental/europe
. spiedienu. (17. att.) ’ Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.
6. Ar piemérotu apgrieSanas ripu uzmanigi apgrieziet lietnus un

pabeidziet.

levérot!

Atdali$anai nedrikst izmantot aluminija oksidu. GC LiSi PressVest
ieguldmasas izmanto$ana nodrosina reakcijas slana samazinasanos,
un to var atbilstigi pilna méra nonemt ar stikla lodidu striiklu. NAV
nekadas vajadzibas presformetos priekSmetus likt hidrofluorskabé.
Lietnu apgrieSanas gaita jaizvairas no parkarsésanas.

APSTRADE UN PULESANA

Stikla keramiku apstrada un pulé ar piemérotu slipésanas riku ar mazu
apgriezienu skaitu mindté un niecigu spiedienu. Jaizvairas no stikla
keramikas parkarsésanas. (18. att.)

GLAZESANA, KRASOSANA UN SLANOSANA

Lai iznakums bitu lielisks, glazésanai, krasosanai un slano$anai

izmantojamas masu Tpasas GC Initial Lustre Paste NF un GC Initial LiSi

veniru keramika. (19. att.)

levérot!

« leveérojiet raZotaju noradijumus par to, k& izmantot materialus
glazéSanai, krasoSanai un slanosanai.

« Apdedzinot restauracijas, tas nedrikst karsét vai atdzesét atri. Atras
temperatiras mainas ietekmé materials var sallzt. Apdedzinasanas
procesa jéizmanto pareiza krasns paplate (caurumota paplate) un
atbalsta tapa (kombinacija ar GC Initial Firing Comb).

CEMENTESANA
1. Preparacijas kodinas$anas protokols
1) Hidrofluorskabes gelu (5-9%) uz 20 sekundem uzklat uz
restauracijas iek8&jam virsmam.
2) Nomazgat ar tdens striklu vai ultraskanas tiritaju un nozavet.
3) Kodinatas virsmas kondicionét ar silanu saistosu lidzekli, pieméram,
CERAMIC PRIMER |l vai G-Multi PRIMER, un atstat nozit.
2. CementéSana
Cementé ar adhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkForce,
vai paSadhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkAce.
levérot!
« Pirms CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce vai
G-CEM LinkAce izmanto$anas skatit attiecigo lietoSanas pamacibu.
+ Gadijuma, ja restauracija ir pagaidu, labak izmantot adhezivo sveku

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA:

DAUGKARTINIO NAUDOJIMO DOZAVIMO SISTEMOS: siekdami
iSvengti pacienty uzkrétimo — Sioms priemonéms taikykite vidutinio lygio
dezinfekcijg. I18kart po naudojimo apzitrékite priemones ir jy etiketes,
ivertinkite nusidéveéjima. Jei sistema nebetinkama naudoti- iSmeskite.
NEMIRKYKITE. Kad nesikaupty ir nepridZitty neSvarumai — priemones
kruopsciai valykite. Naudokite vidutinio lygio sveikatos prieZidros jstaigy
higienos normas atitinkancias dezinfekcines priemones, vadovaukités
vietiniais/valstybiniais jstatais.

Apibendrintg Saugos ir Klininkinés Charakteristikos (SSCP) informacija
rasite EUDAMED duomeny bazéje (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
arba susisiekite su mumis Regulatory.gce@gc.dental

Pranesimas apie nepageidaujamus padarinius:

Jei naudodamiesi produktu pastebéjote bet kokj instrukcijose nepaminétg
Salutinj efekta, nepageidaujama reakcijg ar neatitikimg, praSome apie juos
tiesiogiai pranesti atitinkamoms instancijoms. Tai galite padaryti S§iame
internetiniame puslapyje, pasirinkdami Jasy $aliai atstovaujancia valdzios
institucijg

https://ec.europa.eu/growth/ sectors/medical-devices/contacts_en

Taip pat galite radyti misy kompanijos atstovams:

vigilance@gc.dental

Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

Patikslinta : 11/2024

Enne toote kasutamist lugeda hoolikalt
kasutusjuhendit.

GC Initial™ LiSi Press

LIITIUM-DISILIKAADIST KLAASKERAAMIKA

Kasutamiseks ainult hambaravi spetsialistidele soovitatud

Trans|__Tehnika obrade Indikacije . 3Mégmwm aep;ugo TPETUHY KOPOHKM — B OKMHO3iMHIl oBnacTi PRESLEME cementu (tadu ka G-CEM LinkForce). ~ kasutusnaidustuste korral.
<] o2 Lz e NPUONUM3HO Ha 1,5 MM. 1. Dékim halkasini dnceden i1sitma firinindan, énceden isitma adiminin * gﬂ;?ﬂm“g{:l;ad%%:fm:mojama tikai arpus mutes dobuma, to nedrikst KASUTUSNAIDUSTUSED
o S c x £ | ]
= 2 3 é S| 2 £ k] ‘5 2% 8 ; o8 MocTonopi6Hi npoTesu 3 3 oAnHMLL X . 2 ?%i?g%n::ﬁilgllTig?gre;s:rl?a{:;deas?n?gglig‘r'n halkasina, yuvarlatimis « Virsmas tiri$anai var izmantot arf fosforskabi (35-37 %), priekSroku « Oklusaallaminaadid
58 3|8 S| 8 g g EE £85 oo * Makcumanbia AonycTuMa Wipuia NoHTika € pisHolo A poHTanbHOI " baskili olmayan tarafi asag bakacak sekilde gecirin. (Sekil 11) ' dodot berSanai ar mikrobirstiti 10-15 sekundes. + Ohukesed laminaadid
e '_J'Q 2 ‘;’ 7 7 J> e = L:#;:ng'[;‘:é’;ﬁ:ﬂ“;;%ﬁxm"'p"ma MOHTIKA BU3HA4ACTLCA Ha 3. Dokiim halkasina bir piston yerlestirin. (Sekil 12) Tamamlanmis dokiim | KRASA . :.almigaadid
Hota A . . halkasini seramik pres firminin ortasina yerlestirin. (Sekil 13 * Inlay
MT j j Vv vV 7 « Y (poHTanbHil i (@ A0 ikna) LIMPMHa NOHTIKA He NOBUHHA 4 S praaame gmgramml e yerlestirin. ($ ) m éléée‘h'$ %egss)m'_a‘? %aurlaldlgums) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, | [ O,
LT v v nepesuuysat 11 mm. X + Koornid esi-ja tagahammaste piirkonnas
[RETe) 7 7 7 7 « B obnacti npemonsapis (ax A0 Apyroro npemMonspa) WwupnHa nowTika He | PRESLEME PROGRAMI m¥Sgdll\eljl'sl'g&a:;srl{]/lgrssg%ﬂ?\;lqllgxg]sl\)l"l\ﬁg18?\?T'\g£ ?6?_?_’&%"‘,&?&"‘,@.}01 « 3-hikulised sillad esihammaste piirkonnas
MO 7 7 7 NoBMHHA NEepeBuLLYBaTH 9 MM. 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Pres) MT-C2. MT-C3. MT-C4. MT-D2, MT-D3, MT-D4 ’ ’ ’ + 3-uhikulised ripatsiga sillad premolaaride piirkonnas kuni teise
KONTRAINDIKACIJE BUIOTOBJIEHHA BOCKOBOI MOJEN! HT/MT/LT MO | | LT: (niecigs gaismas caurlaidigums) LT-B0O, LT-BO+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, premolaarini
g I ienti ) Cnii BUKOPUCTOBYBATY €M1acTudHy CHCTEMY Kineus NS 3 I KepamiuHoi Halka Boyutu 009 2009 7009 2009 LT-A3, LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, | : Kroon vGi kape implantaadi abutmendi peal
e preporucuje se pacuen_dlmal sa: denticii saroTosku GC Initial LiSi Press. BUroToBuT poBouy Moaens Ta HaHecTi Baslatma sicakiigi 700°C 700°C 700°C 700°C LT-C4, LT-D2, LT-D3, LT-D4 + 3-Uhikulised sillad kuni teise premolaarini, mis asuvad implantaadi
. x:gm: :mgﬂjzggg giszl;?ng?nmve?gklacl%%?n dimenzijom KoMreHcaLiiiHuin nak. (Puc.2) KOHCTpyKUist MOAEMIOETLCS 3 BOCKY Ta Isitma orant 80 °C/dk. | 60 °C/dk. | 60 °C/dk. 80 °CldK. LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D abutmendi peal
+ parafunkcijama (npr. postojanje bruksizma) Bipmimea. o7 o8 Aenoworoto SMTHAKIS Ha hopMyioue Kirtbue onoki. Ninai sicakiik 893°C 913°C | 907°C 923°C MO: (vid&ja gaismnecaurlaidiba) MO-0, MO-1, MO-2 Thpssus]_To0llemise tehnika Naidustused
SASTAV «+ 3aBXau po3TalLOBYNTE NUTHUKM B HANPSIMKY MOTOKY Kepamiki Ta Tutma stiresi__ 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. T - 8 ks ] X .
Silicijum dioksid, Litijum oksid, Ostali oksidi, Kolorant A0 HaNTOBCTILUOT YaCTVHM BOCKOBOT KOHCTPYKLT - TaKAM YMHOM Presleme siresi 5 dk. 5 dk. 5 dk. 5 dk. caunawﬁguma Fﬂ‘ﬂ’m A1 ‘Az Aa‘ms A4(B1 82‘83‘84 c1 CZ‘CS C4‘D2 DS‘ D4 ES e > |8 o s % e _ 2 %
DIZAJN PRIPREME [0CSIraeTbCs MNABHUIA NOTOK PO3NIIABIEHO! KEPaMIKM. Presleme diizeyi S 5 S 5 Inetis i ZE E| 8| 2 |2EE|TES ©
+ Ko nakyBaHHIO Ta NpecyBaHHIO B Nevi niansrae nuiie oauH 06exT, . ol T - HT- [ HT- H- - >3 = SSHEE £
Pri dizajniranju rekonstrukcija potrebno je postovati sledec¢e smernice za cniblzll BCTaKzOBWM Llpyl'lfﬁ K¥>pon<w¥1 (cninmﬁ)ngwrwx. (Pm:.g) 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent HT i ge Egg HT-E59) EQH g57| HT-ES9 |y E5T9 E60 | HT-E59 T >J j 7 3 ° 7 L ©
pripremu i minimaine dimenzije: + Cnif nepekoHaTUCs B TOMY, WO B NPOLIECI BUOTOBIEHHS BOCKOBOT HT/MT/LT MO DIt bbbt ehmashimasshor] M [V T T T el M i MT-‘ MT. M 7 N N v 7 7
mopeni chopmoBaHuit 3a3op Anst 3abesneyeHHs cTabinbHOCT nig Yac Halka Boyutu 100 g 200g 100g 200 g | ! S| E B T B 1Ll o o LT M M M v
Smernice za pripremu potpuno keramickih rekonstrukcija npoueaypy npecyeatHsi. (Puc. 4) sicaklign 700°C 700°C 700°C 700°C LT T-B00LT-B0| U—M‘U—)\Z LTM‘LWS A4 7| 82783 FB4LT-C1|LT-COT-G3| 04 T ETK T4 RATe) 7 7 7 7
+ Pripremite margine sa dubokim Zlebom ili zaobljenim obodom (sl. 1). | « Y naniit cucTemi octaTouHa Maca Bocky CTaHOBUTS Bia 0,4 T (MiHIMYM) Isitma oram 60 °Cldk 60 °Cldk 60 °Cldk 60 °Cldk RE) TA 78 7C 17D
* Izbegavajte da margine dolaze u direktan okluzalni dodir sa zubom koji 70 0,8 T (Makcumym). Nihai Sicakik 396°C - 915°C S 505°C - 930°C S o G0 [MGT] M2 [ Wo-1 [MOZ WG | oS MO v M v
stoji nasuprot. . . . + Tlpu BUKOPUCTAHHI METOAVKM NOLIAPOBOTo HaknaaaHHs cnig T - 25 dk 25 dk 25 dk 25 dk x
« Kontakt antagonistickih zuba se mora uzeti u obzir. AOTPUMYBATUCS HACTYMHUX PEKOMEHAAL LWOAO0 01 TOBLUWHN utma siiresi AU 2 AUt 2 AU 2 AUt 2 |ESAINOJUMS gﬁ;g?y;;%ﬂﬁgggig”e' on:
kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i MakcmanbHoi TOBLUMHM Wwa| iiresi uto. uto uto uto. 5 s i .
Okluzalna faseta P . Py Presleme siresi 5 dk. 5 dk. 5 dk. 5 dk. Lietnis 3 g x 5 gab. * suus Uksikud hambad
» Smanjite anatomski oblik i pridrzavaijte se propisane minimalne debljine. MiximankHa TosLunHa kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i makcumankHa Presleme diizeyi 5 5 5 5 _ * véga madal hambumus .
+ Smanijite trezinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,0 'goau.lMHa wapy kepamiku (Puc. 5) - GLABASANA « parafunktsionaalsed héired (nt bruksism).
mm. aranbha TosluHa 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Labakas veiktspéjas nodroginasanai ieteicams glabat istabas temperatara KOOSTIS
Minivansa tosima | 02 | o5 | o6 | o8 | 10 HTVITLT MO ] | (4-25°CI39,2:77.0 °F) vietd, ko neapspid tieSi saules stari un kurnav lofi | Ranidioksiid, Liitumoksiid, Muud oksiidid, Varvaine
Tankafaseta ) ) Kapkaca ! . . ; . Halka Boyutu 100 g 200 g 100 g 200 g mitrs.
PREPARATSIOONI DISAIN
+ Ako je moguce, priprema treba da se nalaziu gledi. - Makcumansa TosimHa | g 4 05 06 0,7 08 Bekletme sicakiigi | 700°C 700°C 700°C 700°C — : srami {ooni
+ Smanjenje cervikalne ifili labijalne oblasti za 0,3 mm, a incizalne ivice wapy Kepamiki Srcakik art §0°CidK §0°CidK §0°CldK 60°CTdK BRIDINAJUMS Restauratsioone luues peaks olema séilitatud jargmised preparatsiooni
za 0,4 mm. Poawmipu B Mm Steaklik artigl k. /dk. 1dk. /dk. 1. Sos izstradajumus nedrikst izmantot praktiz&joss arsts, kam anamnézé | juhised ja minimaalsed mo6tmed.
MAKYBAHHSA Tutma sicakligt 898°C 910°C 903°C 913°C ir tadas jutibas reakcijas pret $o izstradajumu ka izsitumi vai dermatits.
Faseta GC LiSi PressVest Tutma stresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. 2. Retos gadijumos daziem cilvékiem 8is izstradajums var izraisit jutibu. Preparatsiooni juhend koikidele keraamilistele restauratsioonidele
: é',ﬁfa’ﬁe".lgegggre\}iﬂ'ﬁffﬂﬁ gﬁ?;ﬁ:gﬁ;;'f;;%%'ﬂﬁ s ncizaine vice 1. TlakyBai 1 NDOBOANTECS 32 AOTIOMOTOR0 CEWANEHO PO3POBAEHD Durdurma hizi 300pm/dk. | 300pm/dk. | 300pm/dk. 300pm/dk. ,LJ; ?ggggzzaéd;;esakcua, tad §a izstradajuma izmanto$ana japartrauc | * Ur?]g?dr;ﬁ%agngg te}:‘stage stigava soone formeerimisega voi
za 0 7Jm|J-n ) ’ ! nakysarsHoi Macu GC LiSi PressVest, Wo aossonse nerko ufanuti | Not: 3. GC Initial LiSi presforma izmantojama tikai vienreiz. « Tuleb valtida piiride tegemist, mis asetsevad otseses oklusaalkontaktis
. Umeci peakwifHni wap. (Ans oTpumanrs AOAATKOBOT iHdopmaLi Ave. Tek yonlii pres pistonlarinin kullaniimasini tavsiye ederiz. Presleme islemi | 4. Sfipgjot sagataves, jaizmanto puteklu nosticéjs un javalka puteklu antagonisthammastega.

U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i $irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

+ Nemojte pripremati podminirani prostor.

Uverite se da zidovi Supljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom zuba.
+ Sve unutrasnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

Navlaka

« U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i $irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

« Nemojte pripremati podminirani prostor.

« Uverite se da zidovi Supljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom zuba.

+ Sve unutrasnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

U oblasti kvrZice treba obezbediti smanjenje od najmanje 1,0 mm.

Krunice u anteriornoj regiji

+ Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

+ Smanijite treZinu krunice sekutiéa — u incizalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.
+ Smanjite vestibularnu i/ili oralnu oblast za priblizno 1,2 mm.

Krunice u posteriornoj regiji

+ Smanjite anatomski oblik i pridrzavaijte se proplsane minimalne debljine.

« Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 m

« Smanjite trezinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasll priblizno 1,5
mm.

CneuianbHe KepiBHALTBO i3 3acTocyBaHHs). (Puc. 6)

2. BcTaHOBWTM LMNIHAP Ha KinbLieBy OCHOBY. PeTenbHO 3anoBHUTU
uuniHap nakyBanbHOK Macolo mMaibxe aosepxy. (Pvic. 7)

3. BcTaHoBUTU hopmyBay OCHOBU NUTHWKA, 0BEPEXHO 1Oro noBepTaryn
(nakyBanbHa Maca NoBMHHa 3nerka BUA@BUTHCS Kpisb OTBIP). (Puc.

MONEPEAHE HATPIBAHHS

1. NMicns 3aTBepAiHHSA BUAANMT hopMyBay OCHOBU NUTHWKA i hopmyBay
KinbLieBoi 0CHOBU. OBEPEKHO BULLTOBXHYTU KinbLie Macw 3 LuniHapa.

2. 3rnanuTi HKHIO NOBEPXHIO 3@ JONOMOTOIO FiNCOBOYHOIO HOXa
(nepesipnTy kyT B 90° i cTaBinbHiCTL NONOXEHHR). (Puc. 9)

3. BCTaHOBMTM ONOKY BOPOHKOK A0OHK3Y B Nid, HarpiTy Ao 850 °C. (Puc.

MpumiTka:
ANs nakyBarnbHOI Macy HeoBXiAHO AOTPUMYBATUCK IHCTPYKLIN
BUPOGHMKa 3 3aCTOCYBaHHA, 0c06IMBO Nif Yac BUTPUMKM npu 850 °C.

MPECYBAHHS

1. BUTArTM 0noky 3 neyi nonepeaHboro HarpiBaHHs HeraHo nicns
3aBepLUEHHS eTany NonepeaHbOro HarpiBaHHs.

2. BcTaHOBUTU X0MNOAHY 3aroToBeky 3i ckriokepamiku GC Initial LiSi Press B
OroKy Kpyrnoto cTopoHoto (6ea BiabuTka) AoHnay. (Puc. 1

3. BcTaHoBuTM NiyHxep B onoky. (Puc. 12

4. BCTaHOBUTY 3iBpaHy OMoKy B LIEHTP NeYi Ans NpecyBaHHs kepaMiku.
(Puc. 13)

5. BanyctuTu o6paHy nporpamy npecyBaHHs

icin dokiim halkasi bagina sadece bir kiilge kullanilabilir. Litfen seramik
pres firini imalatgilarinin kullanim talimatiarina uyun. Presleme déngiist
bittikten sonra hizla sogumasindan kaginin.

GERI ALMA

. Soguduktan sonra, dokiim halkas Uizerinde pistonun uzunlugunu
isaretleyin. (Sekil 14)

Isaretler boyunca uygun bir kesme diski ile kesin. (Sekil 15)
Dikkatli bir bicimde 2 bélime ayirin. (Sekil 16

Kaba geri alma islemi, 4 bar basingta cam bilyeler ile kumlama
yontemiyle yapilir.

ince geri alma islemi, 2 bar basingta cam bilyeler ile kumlama
yoéntemiyle yapilir. (Sekil 17

Dokiim deligi pargalarini uygun bir kesme diskiyle dikkatli bicimde kesin
ve rétuslarini yapin.

Not:

o o AN

Geri alma igleminde altiminyum oksit kullanmayin. GC LiSi PressVest
ile dokiim yonteminin kullanilmasi sayesinde reaksiyon katmaninin
rediksiyonu garanti edilir ve katman cam bilyelerle kumlama yoluyla
eksiksiz olarak gikarilabilir. Preslenmis nesneleri hidroflorik aside
koymaniz gerekli DEGILDIR. Dékiim deligi pargalarini keserken asiri
1sinmadan kaginin.

ROTUSLAMA VE CILALAMA

Cam-seramik malzemeyi, hafif bir basingla, diisiik devir/dakikada uygun
taglama aletini kullanarak rotuslayin ve cilalayin. Cam-seramik malzemenin
asiri derecede Isitiimasindan kaginiimalhidir. (Sekil 18)

GLAZLEME, BOYAMA VE KATMANLANDIRMA
Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin, en iyi sonuglari elde etmek
izere liitfen 6zel GC Initial Lustre Pastes NF ve GC Initial LiSi venerleme

Not:
+ Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin litfen malzemelere iliskin

« Atesleme sirasinda restorasyonlari gok hizli isitmayin veya sogutmayin.
i hizli degisiklik malzemenin kirlmasina neden olabilir.

Atesleme sirasinda, gerekli firin tepsisi (bal petegi tepsi) ve destek pimi
(GC Initial Atesleme Kopugti ile birlikte) kullaniimalidir.

1) Restorasyonun ig yiizeylerine 20 saniye sire ile hidroflorik asit jel

2) Su puskirtme veya ultrasonik temizleyici ile yikayin ve kurutun.
3) Asitlenmis yiizeyleri CERAMIC PRIMER Il veya G-Multi PRIMER
gibi silan baglama ajani ile kosullandirin ve kurumaya birakin.

G-CEM LinkForce gibi yapigkan resin siman veya G-CEM LinkAce gibi
kendlnden yapiskan resin siman ile simanlayin.

Not:

+ CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce veya
G-CEM LinkAce'i kullanmadan énce |Ig|\| kullanim talimatlarina bakin.

+ Hazirligin tutucu olmamasi durumunda yapiskan bir resin siman
(6rnegin G-CEM LinkForce) tercih edilir.

+ Hidroflorik asit sadece adiz disinda kullanim igindir ve agiz

+ Yiizeyin temizlenmesi igin, tercihen 10-15 saniye stireyle mikro-firca
ile ovma yoluyla fosforik asit (%35-37) de kullanilabilir.

HT: (Yiiksek Yar Saydaml\k) HT-EXW, HT-BLE+, HT-BLE, HT-E57, HT-

MT: (Orta Yari Saydamlik) MT-B0O, MT-BO+, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-A3.5, MT-A4, MT-B1, MT-B2, MT-B3, MT-B4, MT-C1, MT-C2,

LT: (Disiik Yari Saydamlik) LT-B0O, LT-B0+, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-A3.5, LT-A4, LT-B1, LT-B2, LT-B3, LT-B4, LT-C1, LT-C2, LT-C3, LT-C4,

Mostovi od 3 elementa MPOrPAMA MPECYBAHHSA
+ Maksimalna prihvatljiva debljina mosta se razlikuje u anteriornoj i 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
postenornoJ regiji. Debljina mosta se odreduje na nepripremljenom HT/MT/LT MO |
Poawmip kinbus 100 r 200r 100 r 2001
. Debljina mosta u anteriornoj regiji (do o¢njaka) ne sme da premasuje mﬁuaa =
11 mm. Temneparypa 700°C 700°C 700°C 700°C seram\gl malzememizi kullanin. (Sekil 19)
. Debljing mosta u premolarnoj regiji (do drugog pretkutnjaka) ne sme da | Weunakicts 60 °Clxa. 60 °C/x. | 60 °Cixs. 60 °C/x®.
premasuje 9 mm. HarpiBaHHa
MODELOVANJE ﬁ*:lll-l::;m pa 893 °C 913°C 907 °C 923 °C kullanici talimatlarina uyun.
Koristite sistem plasti¢nog prstena za 3g u okviru GC Initial LiSi Press Yac BUTpUMKM 25 xB. 25 xB. 25 xB. 25 xB.
keramickog ingota. Izradite radni model i primenite razdvajac kalupa (sl. 2). | Tpusanicte 5x8 5x8 5x8 5 x8.
Rekonstrukcija se modeluje i obrasci se izlivaju u vosku na prstenastu npecyBaHHs - - - -
osnovu za oblikovanje. PigeHb npecysanHs 5 5 5 5 i
Napomena: . SIMANLAMA
+ Kanale za izlivanje uvek postavite u smer protoka keramickog materijala 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 1. Hazirliklar - Asitleme protokolii
i na najdeblji deo vostanog obrasca kako bi se postigao neometan HT/MTAT MO |
jdeblj g postig
protok viskozne keramike tokom izrade otiska. » | Poawmip kinbus 100 r 200 r 100 r 200 r (%5-9) uygulayin.
« Ako se samo jedan objekat prevladi i oblikuje u peci, mora da se postavi | TFioyarkosa N B N N
i drugi kraci (slepi) kanal (sl. 3). Temneparypa 700°C 700°C 700°C 700°C
» Obavezno odrzavaijte prostor kao $to je prikazano na slici kako biste LWsnakicts B o o N
obezbedlll stabilnost vostanog obrasca tokom procedure oblikovanja HarpIBaHHA 60 “Chxe. 607Che. | 60 “Che. 60 “Che. 2. Simanlama
(sl. 4). fg;,‘ﬁ::;m pa 898 °C 915°C | 905°C 920 °C
« Konaéna tezina voska u ovom sistemu je 0,4 g (min.) — 0,8 g (maks). m 25 25 25 25
« U okviru tehnike oblaganja neophodno je pridriavan se sledece w XB. XB. XB. XB.
smernice u pogledu minimalne debljine GC Initial LiSi Press okvira i Tpusanicte Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
maksimalne debljine sloja obloge. npecysarHa 5xs. 5x8. 5xs. 5x8.
Minimalna debljina GC Initial LiSi Press okvira i maksimalna debljina sloja PiBeHb npecyBaHHs 5 5 5 5
fﬁ(‘ggﬁ;ﬁ‘jeﬂ — 3._Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
e oo 08 1.0 12 1.5 18 HT/MTLT MO ] bosluguna uygulanmamasi gereklidir.
g |n|ma|na debljina 0.4 05 06 0.8 1,0 Poamip kinbus 100 r 200 r 100 r 200r
M k Ina deblj Temnepartyp: o o o o
s';‘,:gg%"g ebljina 04 0,5 0,6 0,7 0.8 romauocT%/no sanycry | 700°C 700°C 700°C 700°C RENKLER
i i MigsuweHHs o o o o
PREVLAZENJE Dimenzije u mm ;eﬁme‘gaf on 60 °C/xs. | 60°C/xs. | 60 °Clxs. 60 °Clxe. E58, HT-£59, HT-E60
‘emMnepartypa o o o o
GC LiSi PressVest 898 °C 910 °C 903 °C 913°C
1. Previagenje se obavlja pomocu sredstva GC LiSi PressVest, posebno | Yac sutpumku 25 x8. 25 x8. 25 x8. 25 x8. MT-C3, MT-C4, MT-D2, MT-D3, MT-D4
projektovanom fosfatno vezanom prevlakog], &ime se omogucava lako k“ﬁ:ﬂsﬁ;; 300p m/xB. | 300p /xB. | 300 M/xB. 300p m/xB.
uklanjanje reakcionog sloja. (Detalje potrazite u posebnim uputstvima i
za upotrebu.) (SI. 6) Mpumirka: LT-D2, LT-D3, LT-D4

2. Postavite cilindar na prstenastu osnovu. Pazljivo popunite cilindar
materijalom za prevlacenje do tik ispod ivice (sl. 7).

3. Stavite kalup za oblikovanje osnove blago ga okre¢uéi (prevlaka bi
trebalo malo da prode kroz otvor) (sl. 8).

PREDGREJANJE

1. Nakon podesavanja, uklonite kapul za oblikovanje osnove i prsten za
oblikovanje osnove. Pazljivo izvucite prsten za prevlacenje iz cilindra.

2. Izravnajte donju povrsinu nozicem za gips (uverite se da je postignut
ugao od 90° i stabilan polozaj) (sl. 9).

3. Postavite prsten za prevlacenje sa levkom okrenutim nadole u pe¢
predgrejanu na 850 °C (sl. 10).
Napomena:
Za materijal prevlake pratite uputstva proizvodaca za upotrebu,
narocito u pogledu vremena izloZenosti temperaturi od 850 °C.

OBLIKOVANJE

1. Izvadite prsten za prevlacenje iz peci za predgrejanje odmah po
zavrSetku procesa predgrejanje.

2. Umetnite hladan GC Initial LiSi Press ingot u prsten za prevlacenje
tako da zaobljena, neutisnuta strana bude okrenuta nadole (sl. 11).

3. Postavite klip u prsten za prevlacenje (sl. 12).
Postavite kompletirani prsten za prevlacenje u centar peci za
oblikovanje keramike (sl. 13).

4. Pokrenite izabrani program oblikovanja.

PROGRAM OBLIKOVANJA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

PeKoMeHAyETLCA BMKOPUCTOBYBATY NIYHKEPU 7151 PECYBaHHS!
0OAHOCTOPOHHBOI Aji. Mpy NpecyBaHHi ANsi KOKHOrO KiNbUs NakysanbHOI
Macy Moxe ByTu BUKOpUCTaHa Tinbkv oHa 3aroToBka. Cri AoTpuMyBaTics
iHCTPYKLUT BMPOGHMKa Nedi Ans NpecyBaHHs. Cnif yHUKaTy WBNaKoro
OXOMOMKEHHS MICIIS 3aKIHUYEHHS LVMKIY MPecyBaHHs.

BUIANEHHSA NAKYBAIbHOI MACU
1. Tlicns OXoNomKEeHHs CNif HAHECTU NO3HauKy AOBXWHM NiyHXepa Ha
KinbUi nakyBanbHoi macu. (Puc. 14)
. 3pobuTI Po3pi3 y3A0BX MITKM BiANOBIAHUM BiApi3HUM AuckoM. (Puc.
15

2

3. ObepexHo po3ainnTY KinbLie Ha ABa dparmeHTa. (Puc. 16)

4. I'pybe BuaaneHHs NpoBOAUTLCA 3 BUKOPUCTAHHSIM CTPYMEHEBOI
06po6Ku CKNAHUMI KynbKamu npu Tucky 4 6apu.

5. ToHKe BMAANEHHs NPOBOAUTLCS 3 BUKOPUCTAHHAM CTPYMEHeBOT
06pobkn CKNsIHAMW Kynbkamu npu Tucky 2 6apu. (Puc. 17)

6. ObepexHo BiApi3aTU IUTHUKK BIANOBIAHUM BiAPI3HUM AUCKOM |
npoBecTy (iHiLLHY 06POBKY.
MpumiTka:
npu BUAANEHHI NakyBarbHOI Macy 3a60POHSETLCS BUKOPUCTOBYBATI
okcuz antominito. BukopuctanHs nakyBanbHoi Mmacu GC LiSi PressVest
rapaHTye 3MEHILIEHHsi PeakLiiiHOro Lapy, BoHa Moxe 6yTi NOBHICTIO
BUfIaneHa WsAXOM CTPyMeHeBoi 06pOGKM CKNsHUMU KyTbkami. Hemae
HeOoBXiAHOCTI 3aHypeHHsi NpecoBaHnX 06)EKTIB B NMNaBUKOBY KACIOTY.
Mg yac 3pisaHHs NUTHUKIB cnif yHUKaTK neperpisy.

®IHILLHA OBPOBKA | MONIPYBAHHA

DiHiHy 06pobky Ta nonipyBaHHs CKIokepamiki cnig NpoBOANUTH 3
BMKOPUCTAHHSAM BIAMOBIAHOTO aGPa3NBHONO IHCTPYMEHTY 3a HU3bKIX
obepTiB, AoKNaAaouM He3HauHWiA TUCK. Cnif yHWKaTu neperpiBy

oK jku. (Puc. 18)

HAHECEHHS MMA3YPI, ®PAPEYBAHHS | MOLWAPOBE HAHECEHHA
Mpu HaHeceHHi rmasypi, hapbysaHHi i nolwaposoMy HaHeceHHi cnin
BUKOPUCTOBYBATY crewjiansHi nactu GC Initial Lustre NF i kepamiky GC
Initial LiSi ans gocArHeHHs onTumanbsHoro pesynstaty. (Puc. 19)

+ Crnin fOTPUMYBaTHCS PEKOMeHpaLii BUpOGHYKa Npu BUKOPUCTaHHI
martepianis ins HaHeCeHHs rnasypi, papBysaHHs i NOLIAPOBOro

+ TMpu cnikaHHi 3a60POHSAETLCA LIBKUAKO HarpiBaTi abo OXxonomxysaTu
KOHCTpYKUIT. LLIBUAKa 3MiHa TemnepaTypu MOXe NpuU3BECT 40 Po3Kony
matepiany. Mpu cnikaHHi cnig BUKOPUCTOBYBATH BIAMOBIAHMIA Tperep
(cTinbHMKOBUI) | WTUT (B KOoMGiHaii 3 GC Initial Firing Foam).

®IKCALIA HA LEMEHT

1. Cxema npoTpaBneHHs

1) HanecTu renb nnaemkoBoi kncnotm (5-9%) Ha 20 cekyHa Ha
BHYTPILUHi MOBEPXHI KOHCTPYKLYi.

2) TIpOMUTM BOHUM aepo30rieM abo O4YUCTUTH 3a 0NOMOroi0

HT/MTLT MO |
Veli¢ina prstena 100 g 200g 100 g 200g
Pogetna tempe- 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
Brzina zagrevanja 60 °C/min_| 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min
Konacna tempe- 893°C | 913°C | 907°C 923°C
Vreme zadrZavanja 25 min 25 min 25 min 25 min
Trajanje oblikovanja 5 min 5 min 5min 5 min
Nivo obli 5 5 5 5 MpumiTka:
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO | HaHeceHHs.
Veli¢ina prstena 100 g 2009 100 g 200g
Poetna tempe- 700°C | 700°C | 700°C 700 °C
Brzina zagrevanja 60 °C/min_| 60 °C/min | 60 °C/min 60 °C/min
Konagna tempe- 898 °C 915°C 905 °C 920 °C
Vreme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min
- " . Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2
Trajanje oblikovanja 5 min 5 min 5 min 5 min
Nivo oblikovanja 5 5 5 5

YNbTPa3BYKOBOTO OYMULLEHHS! | BUCYLLNTY.

3) KoHauuioHyBaTh npoTpaBneHi NoBepxHi 3a JONOMOroK cunaHy
Hanpwuknag, CERAMIC PRIMER Il abo G-Multi PRIMER Ta gatv
BUCOXHYTH.

2. ®ikcauia Ha ueMeHT

dikcyBaTW Ha KOMMO3UTHWIA LeMeHT, Hanpuknaa, G-CEM LinkForce,
abo camoafre3auBHWA KOMNO3UTHUI LeMeHT, Hanpuknag, G-CEM
inkAce.
MpumiTka:
« Tepepn BukopuctaHHam matepianis CERAMIC PRIMER II, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce abo G-CEM LinkAce cnig o3HaiomuTuca
3 BiANOBIAHUMM IHCTPYKLISMM LLIOAO X 3aCTOCYBaHHS.

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D MO: (Orta Opaklik)
MO-0, MO-1, MO-2

ar\ga Agart

aamilc” | A9at | A1| A2| A3|n35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3| D4
Dizey

HT el B [HT-Es9| B B | HT-E59 [ HT-ES| E60 | HT-E59
wr sl I ool ' TETE [ echchrefrod B[ wios
LT T-B00) LT-B0 |LT-A1|LT-A2| LT-A3 | T-A3 5 LT-A4 | LT-B1 |LT6: U-BJiU-M T-CH|LT-C2|LT-C3LT-C4|LT-D: E[a LTD4
REe] LT-A 18 -C LT-D
MO | MO-0 [MO-1] MO-2 | MO-1[MO-2| MO-1] MO-2
AMBALAJ

3 g x 5 parca kiilge

SAKLAMA

Olasi en iyi performans igin tavsiye edilir; oda sicakliginda
(4-25 °C /39,2-77,0 °F) dogrudan giines isigindan ve yiiksek nemlilikten
uzakta saklanmalidir.

DIKKAT

1. Bu driine karsi, kizariklik ve dermatit gibi herhangi bir duyarlilik
reaksiyonlari 6ykusu olan uygulayicinin driinleri kullanmamasi gerekir.
Nadir durumlarda, (riin bazi kisilerde hassasiyete sebebiyet verebilir.
Boylesi reaksiyonlarin yasanmasi durumunda Grinin kullanimini
birakin ve bir hekime sevk edin.

GC Initial LiSi Pres sadece tek kullanim igindir.

Restorasyonlarin taglanmasi sirasinda bir toz toplayici kullanin ve tozu
solumaktan kaginmak igin toz maskesi takin.

Restorasyonlar 1,5 bar Uzerinde alumlnyum oksit ile kumlamaya tabi
tutulmamalidir. Kumlanan ylizey, agiz igerisinde acik birakilmamalidir.
Hazirlama kilavuzlari ve en disuk boyutlarla ilgili kurallara uyun.
Sadece tavsiye edilen endikasyonlar igin.

Daima eldiven, yiliz maskesi ve glivenlik gézltigu gibi kisisel koruyucu
ekipmanlar (KKE) takilmalidir.

[

ONO o AW

Onceki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi triinler GHS’e gére zararli
siniflandirilabilir. Daima kendinizi asagidaki linkte mevcut olan gtivenlik bilgi
pusulularina alistirabilirsiniz.

https://www.gc.dental/europe

Ayni zamanda tedarikgiden elde edilebilir.

TEMIZLEME VE DEZENFEKSIYON

GOK-KULLANIMLIK DAGITICI SISTEM: Hastalar arasinda capraz
kontaminasyonu énlemek igin bu cihaz orta-seviye dezenfektan
gerekmektedir. Kullanimdan hemen sonra cihazi gézlemleyin ve bozulma
icin etiketleyin.Eger zarar gérmiisse cihazi ¢ope atin.

SUYA DALDIRMAYINIZ. Kurumasini ve kontaminasyonun akiimilasyonu nu
onlemek icin tamamen cihazi temizleyiniz.

Orta-seviye kayitl saglik bakim- dereceli enfeksiyon kontrol i
bélgesel/ ulusal rehberelere uygun olarak dezenfekte ediniz.

nu ile

Giivenlik ve Klinik Performans Ozeti'ni (SSCP) EUDAMED veritabandan
kontrol edebilirsiniz (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) veya Regulatory.
gce@gc.dental adresinden bizimle iletisime gegebilirsiniz

istenmeyen Etkiler Raporu:
Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler dahil olmak tizere, bu
UrGntn kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (istenmeyen etki), reaksiyon

maska, lai neieelpotu putek|us.

5. Sagataves nedrikst apstradat ar aluminija oksida striklu ar spiedienu,
kas parsniedz 1,5 barus. Ar straklu apstradato virsmu nedrikst likt
mute.

. Jaievéro noradijumi priek§darbiem un minimalie izméri.

. Tikai ieteiktajam indikacijam.

. Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas
maskas un acu drosibas aizsargi.

o~

DaZi §Ts intrukcijas produkti saskana ar GHS tiek klasificéti ka bistami.
lepazities ar Dro$ibas datu lapu var:

https://www.gc.dental/europe

Tas var sanemt arf no jisu piegadataja.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

ATKARTOTI LIETOJAMAS IERICES: lai izvairitos no $kérsinfekcijas starp
pacientiem, $ai iericei ir nepiecie$ama vidéja limena deszekcua Uzreiz
péc lietosanas ierici un uzlimi apskatit un novértat tas stavokli. Ja ierice ir
bojata, toatkartoti lietot nedrikst.

NEMERCET. Lai izvairitos no kontaming&jo$o vielu noZa$anas un
akumulacijas ierici pilniba notirit.

Veikt dezinfekciju ar registrétu atlautu izmanto$anai infekcijas kontrolei
veselibas apriipes joma, piemérotu vid&ja limena produktu, saskana ar
regionalam /valsts vadlinijam.

Dro$ibas un kliniskas veikstpéjas apkopojumu (SSCP) lidzu skatit
EUDAMED datu bazeé (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vai sazinoties
ar Regulatory.gce@gc.dental

Nevélamu blakusefektu zinoSanas sistema:

Ja jums klist zinami jebkadi nevélami blakusefekti, reakcija vai lidzigi
notikumi, kas radusies produkta lieto$anas laika, ieskaitot tadus, kas nav
minéti 8T produkta instrukcija, lGgums par tiem zinot tiesi vigilances sistéma,
izvéloties attiecigo atbildigo iestadi sava valsti, kas ir atrodamas $aja saité:
https://ec.europa.eu/growth/ sectors/medical- dewces/comacts en

ka arT masu vwg|lances sistema:

vigilance@gc.dental

Tada veida jas sniegsiet savu ieguldijumu uzlabojot produkta lietoSanas
drosibu.

Pé&dgjo reizi parskatits : 11/2024

Prie$ pradédami naudoti
atidZiai perskaitykite instrukcijas.

GC Initial™ LiSi Press

LICIO DISILIKATO STIKLO KERAMIKA

Skirtas tik gydytojy-odontology naudojimui, pagal rekomenduojamas
indikacijas.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS
« Okliuzines laminates

« Plonos laminatés

« Laminates

« |Klotai

« Uzklotai

« Priekiniy ir $oniniy danty vainikéliai

« Trijy vienety tiltai priekiniy danty srityje

« Trijy vienety tiltai kapliy srityje, kuomet konstrukcija baigiasi antru kapliu
« Pavieniai ar sujungti vainikéliai ant implanto atramos

« Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio, dedami ant implanto atramos

+ Arvestama peab vastas olevate antagonisthammastega.

Oklusaallaminaadid
+ Vahendage anatoomilist kuju ja jalgige ettenahtud minimaalset paksust.
+ Vahendage krooni I6ikeserva Glemist kolmandikku — oklusaalalas u

1,0 mm.

Ohuke laminaat

+ Voimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

+ Tservikaalse ja/voi labiaalse ala véhendamine 0,3 mm, I6ikeserva
vahendamine kuni 0,4mm.

Laminaat

+ Voimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

« Tservikaalse ja/voi labiaalse ala vahendamine 0,6 mm, I6ikeserva
véhendamine kuni 0,7mm.

Inlayd

« Preparatsiooni sligavus peab olema vahemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

+ Arge prepareerige enda alla minevaid kohti.

+ Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika axisega 6°
nurga.

+ Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

Onlay

« Preparatsiooni sligavus peab olema vahemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

Arge pepareerige enda alla minevaid kohti.

Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika aksisega

6° nurga.

+ Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

« Tagage vahemalt 1,0 mm vahendusruumi kuspide piirkonnas.

Kroonid esihammaste piirkonnas

« Ola/kalde laius peaks olema véhemalt 1,0 mm.

+ Vahendage krooni I6ikeserva llemist kolmandikku —
ikeservapiirkonnas umbes 1,5 mm.

+ Vahendage vestibulaarset ja/véi suudone piirkonda umbes 1,2 mm.

Kroonid tagahammaste piirkonnas

+ Vahendage anatoomilist kuju ja jélgige ettenéhtud minimaalset paksust.

+ Ola/kalde laius peaks olema vdhemalt 1,0 mm.

« Vahendage krooni I6ikeserva tlemist kolmandikku — oklusaalsel alal
u1,5mm.

w

-tihikulised sillad

Maksimaalne lubatav vahelili laius on anteeriori ja posteeriori
piirkonnas erinev. Vaheliili laius maaratakse prepareerimata hambal.
E5|hammaste piirkonnas (kuni silmahambani) ei tohiks vaheliili laius
(letada 11 mm.

Silmahamba piirkonnas (kuni teise silmahambani) ei tohi vaheliili laius
(letada 9 mm.

VAHATAMINE

Palun kasutage silikoonist ronga stisteemi 3 g GC Initial LiSi Pressi

keraamika valuks. Valmistage tédmudel ja kandke peale kipsi isolant. (jn

2) Restauratsioon vahatatakse ja valukanalid iihendatakse vahatuse kiilge

ning asetatakse valu vormi.

Mérkus.

« Selleks, et saavutada keraamika iihtlane voolavus, kinnitage alati valu
vormi avad keraamika voolamise suunas, vahamudeli kdige paksema
osa kililge.

+ Kui sulatusahju sisestatakse ja pressitakse ainult (iks objekt, siis tuleb

lisada veel iiks liihike (pime) valukanal. (jn 3)

Veenduge, et vahamudeli valmistamise kaigus, oleks stabiilsuse

tagamiseks pressimisprotsessi ajal, jdetud margitud ruum. (jn 4)

— + Selles susteemis on I6plik vaha kaal 0,4 g (min) — 0,8 g (max

Perm. Indkacijos + Kasutades kihilist tehnikat tuleb jalgida allpool olevaid juhiseid,

o b2 PRE E mis puudutavad GC Initial LiSi presskeraamika karkassi miinimum

;g & e [ g §= 3 g kihipaksust ja peale kantava kihi maksimaalset paksust.

RSN 2| E | 5 | 2 |EE g 4 - e . e .

§ ¢E> g S E 2 ® E 3 :§ ] £ Minimaalne GC Initial LiSi Pressi karkass ja kihi maksimaalne

| S| = |5 (&8 3 ESE .
AT Vv v v paksus (in5) __
MT 7 7 7 7 7 7 7 7 gaefsti:ratsloonl dldine 0,8 10 12 15 18
LT v v v v Karkassi minimaalne
e N2 R 7 ¥ pakeie ! 04 05 06 08 1.0
ni

MO v v v paksus 0,4 05 0,6 0,7 08
KONTRAINDIKACIJOS Mo66dud mm
Netinka pacientams, kuriems: SISESTAMINE

« like labai nedaug danty;

« labai sumazéjes sgkandzio aukstis;

« yra funkcijy pakitimy (pvz., bruksizmas).
SUDETIS

Silikono dioksidas, Licio oksidas, Kiti oksidai, dazikliai
RESTAURACIJOS MODELIAVIMAS

Modeliuodami restauracijas, atsizvelkite j Sias paruosimo bei minimaliy
matmeny rekomendacijas:

Restauracijy gairés keramikiniams darbams
« Krastai turéty baigtis giliais laipteliais ar suapvalintomis briaunelémis.

(1 pav.)

Stenkités, kad krastai sgkandZio metu tiesiogiai nesiliesty su
antagonistais

» Reikety atsizvelgti j kontaktus su antagonistiniais dantimis.

Okliuzing laminaté

« Sumazinkite anatoming danties formg ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

« Sumazinkite vainikinj kandamajj tre¢dalj okliuzinéje srityje mazdaug
1,0 mm.

Plona laminaté

+ Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

« Kaklelio ir (arba) ltpiné sritis sumazinama 0,3 mm, o kandamasis
kradtas — 0,4 mm.

Laminaté

« Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

+ Kaklelio ir (arba) ltpiné sritis sumazinama 0,6 mm, o kandamasis
krastas — 0,7 mm.

IKlotai

+ Vagelés srityje preparacijos gylls turi bati ne maZesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo p\otls - 1,0 mm

Nepalikite neigiamy krastq.

Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampg su vertikalia

danties asimi.

Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.UZklotas

« Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o

susiauréjimo plotis — 1,0 mm

Nepalikite neigiamy krasty.

Uitikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampa su vertikalia

danties asimi.

Visi vidiniai krastai ir kampai turi butl suapvalinti.

+ Gumburus sumazinkite bent 1,0 mm.

GC LiSi PressVest

1. Sisestus tehakse GC LiSi PressVestiga, mis on spetsiaalselt valja
tootatud fosfaadiga sisestusmass ning véimaldab reaktsioonikihi
lihtsat eemaldamist. (Tapsema teabe saamiseks vaadake konkreetset
kasutusjuhendit.) (jn 6)

2. Asetage silinder ronga alusele. Téitke silinder ettevaatlikult
sisestusmassiga aareni tais. (jn 7.

3. Asetage peale silikoonkoonus podrates seda 6rnalt (taidis peaks veidi
|abi ava tungima). (jn 8)

EELKUUMUTAMINE

1. Péarast tahenemist eemaldage silikoonkoonus ja kummist koonus.
Likake silikoonvorm silindrist valja.

2. Siluge alumist poolt kipsinoaga (kontrollige 90° nurka ja stabiilset
asendit). (jn 9)

3. Asetage pressvorm allapoole suunatud avaga 850°C-ni eelkuumutatud
ahju. (jn 10
Markus:
Sisestusmassi kasutamisel jérgige palun tootja kasutusjuhendit, eriti
jargida 850 °C pdletamise juures.

PRESSIMINE

1. Eemaldage pressvorm ahjust kohe péarast eelkuumutamise etapi
I6petamist.

2. Sisestage kiilm GC Initial LiSi Pressi “n6ép” pressvorml avasse, mille
Umar, trikita pool on suunatud allapoole (in1

3. Paigutage kolb sisestusmassi rongasse. (jn 12)

4. Paigutage pressvorm keraamika pressahju keskele. (jn 13)

5. Alustage valitud pressimisprogrammi.

uler imis- ja marg 1) olla
kui tervist kahjustavad.

Tutvu alati ohutusjuhenditega, mis on saadaval siin:
https://www.gc.dental/europe

Samuti saab neid edasimiitja kaest.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE MITMEKORDSELT
KASUTATAVAD KANDESUSTEEMID:

patsientidevahelise ristkontaminatsiooni valtimiseks tuleb see vahend
desinfitseerida vaheetapile vastava infektsioonikontrolli vahendiga. Kohe
peale kasutamist hinda kahjustuste olemasolu seadmel. Kahjustunud
vahend kuulub &ra viskamisele.

MITTE SISSE KASTA. Saasteainete kinni kuivamise ja kuhjumise
ennetamiseks puhasta seade pdhjalikult. Desinfitseeri vaheetapile vastava
infektsioonikontrolli vahendiga jargides kohalikke/rahvusvahelisi juhendeid.

Kokkuvotte toodete ohutuse ja kliinilise toimivuse kohta (SSCP) leiate
EUDAMED andmebaasis (https://ec.europa.eu/tools/eudamed voi votke
meiega thendust Regulatory.gce@gc.dental

Soovimatu méju raport:

Kui olete teadlik voi eelnevalt kogenud antud toote kasutamisel tekkinud
mis tahes soovimatust mojust, reaktsioonist véi muudest sarnastest
omadustest, sealhulgas sellistest, mida kéesolevas kasutusjuhendis ei ole
loetletud, palun teavitage nendest otse vastavat jarelvalvestisteemi, valides
sobiv oma riigi asutus allolevalt lingilt:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_et

samuti voite teavitada meie sisest jarelvalvesiisteemi:

vigilance@gc.dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati parandatud : 11/2024



