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GC Initial REVO MC est une céramique de stratification conforme a la norme EN ISO 6872, destinée a la stratification céramique d'armature
en métaux précieux et non précieux dont le coefficient d'expansion thermique est compris entre 13,8 - 14,9 - 10¢ K" (25-500°C).
Convient également a la technique de frittage pour la réalisation d'inlays, d'onlays et de facettes sur dies réfractaires.

GC Initial REVO MC - Reproduction logique des teintes
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Le concept initial REVO MC offre un

la reproduction des 16 teintes A-D avec
une complexité matérielle minimale.
Avec seulement 3 Paste Opaques,

8 Body Powders, et 3 Enamels, I'ensemble
du spectre A-D peut étre reproduit avec

basée sur les couches.

Conception standardisée de la stratification

N O M

B Armature
Opaque

B Body

B Enamel

Les ratios standardisés de la poudre Body garantissent des resultats reproductibles et peuvent étre
mesurés de maniére fiable a l'aide de la cuillere doseuse, ce qui permet d'obtenir une reproduction

des teintes uniforme dans tous les cas.

systeme simplifié et hautement précis pour

précision gréce a une approche contrélée,

BodyALight ¢— BodyADark

Exemple de ratio de mélange facile entre
Body Light et Body Dark pour les teintes A.
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GC Initial REVO MC - Tableau de combinaison des teintes Bleach

99999979797999¢

Opaque Light Light  Medium Medium Dark Light Light Medium Dark Light Light Medium | Dark Light 'Medium Dark Opaque Bleach

BLEACH

Body L 100% 75% 50% 25% 0% 100% 75% 50% 0% 100% 75% 50% 0% 100% 50% 0%

Body Bleach 100%
Body Dark 0% 25% 50% 75% 100% 0% 25% 50% 100% 0% 25% 50% 100% 0% 50% 100%

16 A-D Keyshades

Light Light  Medium Medium Dark Light Medium Medium Medium Light Medium Medium Dark Medium Medium Medium Bleach
OULDER

M &C"g 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% Body Bleach 50%

50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% Universal 50%

- EFFECT EFFECT
Clear Clear
Fluorescent Fluorescent A
Opal Utilisation
Utilisation en option & individuelle en option
ooster PR
& individuelle
Translucent

Utilisation en option & individuelle

Opaque  Gum Universal

Individual usage
Individual usage



GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Préparation de l'armature

Faconnez I'armature de maniére a reproduire la morphologie de la dent sous une forme réduite. Cette approche garantit une épaisseur
de couche constante et un support uniforme pour la stratification de la céramique. Suivez les instructions du fabricant de l'alliage pour la
fabrication et l'oxydation de I'armature.

Assurez-vous que le CET de lalliage que vous utilisez pour couler ou usiner I'armature reste strictement dans la plage
de 13,8-14,9-10° K" (25-500 °C).

CET Idéal
| | | | | 10
- — >
I Pas de cycle de I I I 23 3 minutes
refroidissement. de refroidissement
13,8 Re_tirez 14,1 14,2 14,5 supplémentaires. 14,9
immédiatement
I |a céramique du four. I I I
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GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Application de I'Initial INmetalbond (étape facultative)

Extraire une petite quantité de pate INmetalbond et mélanger avant utilisation.
Appliquer le liant en couche fine, mais en recouvrant complétement 'armature.

Note :

Ne pas humidifier la pate séchée avec de l'eau.

Pour modifier la consistance de I'lNmetalbond, utiliser I'Initial Paste Opaque Thinner.
Ne I'utiliser qu'en trés petites quantités.

Pour éviter le dessechement, refermer le capuchon apres utilisation.

INmetalbond aprés application.

Conseils de cuisson p. 11.

Apres cuisson, le liant doit avoir une surface jaunétre, légérement brillante.

Note :
La couleur du liant aprés cuisson peut varier selon la composition des alliages.

INmetalbond apres cuisson.




GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Application de I'Opaque

Application de 'Opaque. Armature aprés  Surface de
application I'Opaque
de I'Opaque. apres la 1¢r

cuisson.

Couverture maximale avec une complexité minimale

Note :

Ne pas humidifier la pate séchée avec de l'eau.
Pour modifier la consistance de I'Initial REVO
MC Paste Opaque, utiliser I'Initial Paste Opaque
Thinner.

Ne I'utiliser qu'en trés petites quantités.

Pour éviter le dessechement, refermer le
capuchon aprés utilisation.

Conseils de cuisson p. 11.

\/'V/ ’f(f,h\l'\ GEV) A Avec seulement 3 teintes Paste Opaque, vous
[ \ | 1y s pouvez couvrir les 16 teintes A-D. Cela signifie
\ ‘ \ ) | moins de stock, des processus simplifiés et
‘ . . | des résultats homogeénes.
Opaque Light:  Groupe de teintes 1&2 .
Opaque Medium : Groupe de teintes 3 pﬂi
Opaque Dark : Groupe de teintes 4 ‘g & (w’ﬁj’ms
gl

OPAQUE OPAQUE OPAQUE OPAQUE des teintes en p. 3.
Light Light Medium  Medium

Voir le tableau des combinaisons/mélange
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GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Pate opaque cuite et préte pour l'application de la poudre Body.

Commencez la stratification avec la Body, puis complétez la forme finale avec Body et
Enamel.

Voir le tableau des combinaisons/mélanges des teintes en p. 3.

De la méme maniére, les corrections peuvent étre réalisées avec vos teintes préférées Body
et Enamel.

Remarque:

Afin de compenser la rétraction a la cuisson, surdimensionnez
légerement votre montage.

Ne mélangez jamais les produits Initial REVO MC avec des
céramiques d'autres fournisseurs ou d'autres produits Initial qui
ne sont pas explicitement indiqués comme compatibles avec
Initial REVO MC.

Conseils de cuisson, voir p. 25.




GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Stain & Glaze, cuisson

Pour le glagage et les caractérisations, nutilisez que les matériaux GC Initial recommandés.
A savoir:
1. Initial Spectrum Glaze and Glaze Liquid
ou
2. Initial 1Q, Lustre Pastes ONE V-Shades / NF GUM Shades

Note 1:
Les Spectrum Stains Glaze & Stains ne peuvent étre mélangés qu'avec les liquides spéciaux correspondants.
Appliquez-les avec un pinceau pointu.

Note 2 :
Les Initial Lustre ONE V-Shades / NF GUM Shades peuvent étre utilisées pour le glagage ainsi que pour la caractérisation individuelle.

Conseil :
Le degré de brillance est déterminé par la température de cuisson et le temps de maintien. Augmenter la température de cuisson/le temps
de maintien rendra la surface plus brillante ! Réduire la température/le temps de maintien donnera un aspect plus mat.

Conseil de cuisson, voir p. 11. Restauration apres
cuisson du glaze.
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GC Initial REVO MC - Flux de travail standard

Ftapes optionnelles

Caractérisation de la zone incisale

plusieurs poudres Initial REVO MC Effects peuvent étre utilisées.

_ _ - Pour personnaliser et compléter la restauration dans la zone incisale,

TN (Translucent Neutral)
Si certaines zones nécessitent une translucidité accrue, la poudre Effect TN
peut étre mélangée aux poudres Body ou Enamel.

Opal Booster
Pour augmenter l'opalescence de la restauration, la poudre Effect Opal Booster
| i peut étre utilisée a la place d'une poudre Enamel ou mélangée a celle-ci.

CL-F (Clear Fluorescence)
Utilisation optimale lorsque l'espace le permet, pour imiter la jonction
dentine-émail. Appliquer une micro-couche entre Body et Enamel.

L'Opal Booster est utilisé comme alternative a
I'Enamel sur les zones vestibulaires et proximales.
Résultat apres cuisson.



GC Initial REVO MC - Options de caractérisation facultatives

L'utilisation des Initial IQ Lustre Pastes ONE/NF GUM et des Initial Spectrum Stains permet la caractérisation externe fiable et facile des
restaurations stratifiées avec Initial REVO MC, favorisant des ajustements de surface prévisibles et des résultats esthétiques optimisés.

Résultat apres cuisson.
Remarquez la belle transition.
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PROGRAMME DE CUISSON INITIAL REVO MC

T%rgp. de Tempsde Montée en Vide T_emr). Temps de
part séchage Temp. Finale maintien
INmetalbond 550°C 6min.  80°C/min. + 980°C 1 min.
REVO_/P/O_1ére Cuisson (wash) 550°C 6 min. 75°C/min. + 980°C 1T min.
REVO_/P/O_2éme Cuisson 550°C 6min.  75°C/min. + 950°C 1 min.
REVO_Shoulder 550°C 2 min. 75°C/min. + 945°C 1 min.
REVO_BODY_1ére Cuisson 550°C 6 min.  55°C/min. + 915°C 1 min.
REVO_BODY_2éme Cuisson 550°C 6 min.  55°C/min. + 905°C 1 min.
Glaze Firing (sans Stain/Glaze) 600°C 2 min. 55°C/min. - 890-920°C* 1 min.
Glaze Firing (avec Stain/Glaze) 550°C 2 min. 55°C/min. + 870-910°C* 1 min.
Caractérisation avec Lustre Paste ONE/Lustre Paste NF GUM 480°C 2min.  45°C/min. + 810°C 1 min.
Note :

Les températures de cuisson indiquées ne sont que des recommandations et peuvent varier en fonction du four.
Il peut étre nécessaire d'ajuster les températures en fonction du four que vous utilisez et du résultat obtenu apres la cuisson.
Assurez-vous toujours que votre four est correctement calibré.

* La température de cuisson est déterminée par le four utilisé et le niveau de brillance souhaité.
Conseil :

Comment effectuer des corrections une fois le travail terminé ?
Vous pouvez mélanger la Body Initial REVO MC avec la Initial MC Correction powder - ratio 50/50 - a une température de cuisson de 845 °C.

1



Vous y trouverez :

Un mode d'emploi simple

Un manuel technique détaillé
Des articles scientifiques

Des vidéos étape par étape

Vous souhaitez en savoir plus sur GC Initial™ REVO MC ?

Pour obtenir des informations techniques supplémentaires et des outils de support sur GC Initial REVO MC,
consultez notre site a l'adresse : https://www.gc.dental/europe.

Découvrez tout ce dont vous avez besoin pour travailler avec confiance et efficacité avec nos matériaux,
afin d'améliorer et garantir des résultats optimaux pour les patients.

Produits associés pour une efficacité maximale
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GC INmetalbond

GC EUROPE N.V.

Head Office

Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven
Tél. +32.16.74.10.00

Fax. +32.16.40.48.32
info.gce@gc.dental
https://europe.gc.dental

GC Initial IQ Lustre Pastes ONE Set - V-Shades

GC FRANCE s.a.s.

8 rue Benjamin Franklin

94370 Sucy en Brie Cedex

Tél. +33.1.49.80.37.91

Fax. +33.1.45.76.32.68
info.france@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fr-FR

GC Initial 1Q Lustre Pastes NF Set - Gum Shades

GC Europe NV

Benelux Sales Department
Researchpark

Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33

B-3001 Leuven

Tél. +32.1674.18.60
info.benelux@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fr-BE

GC Initial Spectrum Stains

GC Austria

GmbH-Swiss Office

Zlrichstrasse 31

CH-6004 Luzern

Tél. +41.41.520.01.78
info.switzerland@gc.dental
https://www.gc.dental/europe/fr-CH

zL QSG FR 7 97 06/26





