
Kalore™ ot

kompanii GC
Sozdañte ≥-mocii 

s pomoïîí

restavracionnogo

materiala buduïego, 
kotorìñ ispolîzuet novìe

tehnologii obrabotki 

monomerov, razrabotannìe 

kompanieñ DuPont.
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©PRICÌ
Startovìñ nabor: 3 πprica, ottenki: A2, A3, A3.5
Otdelîno: 1 πpric s materialom líbogo
iz 26 imeíïihsë ottenkov

UNIDOZÌ
Startovìñ nabor: 50 unidoz s materialom 3 ottenkov: 
20xA2, 20xA3, 10xA3.5

Otdelîno: 20 unidoz, komplekt líbogo iz ottenkov: 
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C2, C3, D2
10 unidoz, komplekt líbogo iz ottenkov: XBW, BW, 
CV, CVD, AO2, AO3, AO4, OBW,  OXBW, WT, DT, CT, 
NT, GT, CVT

Primeüanie:
Koliüestvo materiala v unidoze: 0.16 ml (0.3 g)
Koliüestvo materiala v πprice: 2.0 ml (4 g)

OTTENKI
15 Universalînìh ottenkov: A1, A2, A3, A3.5, A4, 
B1, B2, B3, C2, C3, D2, CV (B5: Priπeeünìñ), CVD (B7: 
Priπeeünìñ tómnìñ), XBW (Òkstra otbelennìñ), BW 
(Obescveüennìñ belìñ)

5 Opakovìh ottenkov: AO2, AO3, AO4, OBW 
(Obescveüennìñ belìñ opak), OXBW (Òkstra otbelennìñ 
opak)

6 Svetopronicaemìh ottenkov: WT (Belìñ 
svetopronicaemìñ), DT (Temnìñ svetopronicaemìñ), 
CT (Üistìñ svetopronicaemìñ), NT (Naturalînìñ 
svetopronicaemìñ), GT (Serìñ svetopronicaemìñ), 
CVT (Priπeeünìñ svetopronicaemìñ)

Primeüanie: ottenki A, B, C, D osnovanì na ottenoünoñ 
πkale Vita® *.

*Vita® ëvlëetsë zaregistrirovannoñ torgovoñ markoñ Vita 
Zahnfabrik, Bad Säckingen, Germany.

AKSESSUARÌ
Pistolet dlë unidoz Unitip Applier II, Ottenoünaë 
πkala

Kalore podrazdelëetsë na tri podgruppì razliünoñ svetopronicaemosti, üto pozvolëet maksimalîno 
toüno podobratî i vosproizvesti nuænìe ottenki. V 90% sluüaev dostatoüno budet ispolîzovatî odin iz 
Universalînìh ottenkov. V ostavπihsë 10% osobìh sluüaev estî vozmoænostî podobratî neobhodimuí 
kombinacií Universalînogo, Opakovogo i/ili Svetopronicaemogo ottenka. Sistema ottenkov Kalore prosta 
i òffektivna, a rukovodstvo po modelirovanií predostavlëet Vam recept idealînìh rezulîtatov rabotì i 
polnogo kontrolë nad òstetikoñ restavraciñ.

V koneünom süete, vsó svoditsë k tomu, naskolîko òstetiüno vìglëdit kompozit, kogda pacient ulìbaetsë.

Iznaüalînaë situacië Rezulîtat leüenië - povtornìñ osmotr
spustë god

Soedinëë v sebe maksimalînoe koliüestvo innovacionnìh reπeniñ, Kalore 
ëvlëetsë primerom idealînoñ garmonii nauki i krasotì - KOMPLEKSNOE 
RE©ENIE v oblasti restavracionnìh kompozitov, kotorogo Vam tak dolgo 
ne hvatalo. 
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Svetopronicaemìñ (reæuïiñ krañ)

Svetopronicaemìñ (òmalî)

Universalînìñ

Opakovìñ (opak dentin)
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VZROSLÌÑ POÆILOÑ

Rukovodstvo po mnogosloñnomu modelirovanií s ispolîzovaniem neskolîkih ottenkov Kalore

Ottenoünaë πkala

Opakovìe

Universalînìe

Svetopro- 
nicaemìe

AO2 AO3 AO4  OBW OXBW

 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 C2 C3 D2 BW XBW CV CVD

DT CT GT NT WT CVT

CV: Priπeeünìñ (B5) CT: Üistìñ svetopronicaemìñ BW: Obescveüennìñ belìñ

CVD: Priπeeünìñ tómnìñ (B7) GT: Serìñ svetopronicaemìñ XBW: Òkstra otbelennìñ

CVT: Priπeeünìñ svetopronicaemìñ NT: Naturalînìñ svetopronicaemìñ OBW: Obescveüennìñ belìñ opak

DT: Tómnnìñ svetopronicaemìñ WT: Belìñ svetopronicaemìñ OXBW: Òkstra otbelennìñ opak
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Restavracië v oblasti æevatelînoñ gruppì zubov



Blagodarë novoñ òksklízivnoñ tehnologii obrabotki monomerov, razrabotan-
noñ kompanieñ DuPont, Kalore ëvlëetsë KOMPLEKSNÌM RE©ENIEM i obla-
daet vsemi preimuïestvami, kotorìe vaænì dlë kompozitnìh materialov.

Preimuïestvo 1: 
Povìπennìe proünostî i dolgoveünostî - sohranëet 
formu i funkcionalînìe svoñstva

V processe polimerizacii kompozitnogo materiala 
polimernaë matrica umenîπaetsë v razmerah, v to 
vremë kak üasticì napolnitelë sohranëít razmer, 
kotorìñ oni imeli do polimerizacii. V rezulîtate 
voznikaet davlenie na üasticì napolnitelë i oblasti 
ih vzaimodeñstvië s polimernoñ matriceñ. Òto davlenie 
sohranëetsë v polimerizovannom kompozite i moæet 
statî priüinoñ preædevremennoñ zamenì restavracii, 
tak kak matrica budet utraüivatî üasticì napolnitelë. 
Dlë sniæenië usadoünogo naprëæenië v oblastëh 
vzaimodeñstvië matricì i napolnitelë trebuetsë bolee 
nizkiñ urovenî polimerizacionnoñ usadki.

Srednestatistiüeskaë restavracië utraüivaet òste-
tiünostî, formu i funkcionalînostî primerno za tri-
üetìre goda, poskolîku postepenno razruπaetsë iz-za 
usadoünogo naprëæenië. V rezulîtate:

• Utraüivaetsë blesk poverhnosti
• Poëvlëítsë vìraæennìe pëtna
• Poverhnostî stanovitsë nerovnoñ 
• Uveliüivaetsë skorostî obïego istiranië 
 restavracii

Blagodarë unikalînoñ tehnologii obrabotki monomerov 
Kalore obladaet oüenî nizkim koòfficientom poli-
merizacionnoñ usadki, a òto znaüit, üto na napolnitelî 
okazìvaetsë menîπe davlenië, i dolgoveünostî 
restavracii uveliüivaetsë. 

Rezulîtat: restavracii, vìpolnennìe s pomoïîí 
Kalore, obladaít isklíüitelînoñ dolgoveünostîí, 
sohranëë pri òtom i formu, i funkcionalînostî.

“Òta novaë tehnologië obrabotki monomerov reπila 
problemu polimerizacionnoñ usadki, ubrav slaboe 
zveno - korotkie cepi metakrilatnoñ matricì. Novaë 
sistema daót vozmoænostî ustranitî takie kliniüeskie 
nedostatki, kak nedostatoünoe kraevoe prileganie, 
mikroproteüki, okraπivanie restavraciñ i vtoriünìñ 
karies, pri òtom òstetiünostî i iznosoustoñüivostî 
rabot vozrosli.”

Kalore s novìmi mono- 
merami, obrabotan-
nìmi po tehnologii 
DuPont: Net zazorov 
v oblastëh vzaimo-
deñstvië pre-polime- 
rizovannìh üastic 
napolnitelë; ne nabl-
ídaetsë vìpadenië 
üastic napolnitelë.

Kalore bez novìh mono- 
merov, obrabotannìh 
po tehnologii DuPont: 
Melkie zazorì v ob- 
lastëh vzaimodeñ-
stvië pre-polimeri- 
zovannìh üastic napol- 
nitelë; nablídaetsë 
vìpadenië üastic 
napolnitelë. Primerì konkuriruíïih materialov

Innovacië

Kalore ëvno demonstriruet minimalînoe usadoünoe 
naprëæenie po sravnenií s drugimi testiruemìmi 
materialami.

Usadoünoe naprëæenie (N)
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Sled vìpadenië üasticì 
napolnitelë

Kompanië GC prodolæaet vnedrëtî innovacionnìe teh- 
nologii v oblasti razrabotki i proizvodstva stoma-
tologiüeskih materialov i predstavlëet Vam Kalore. 
Problema pri rabote s polimerizuemìmi kompozitami 
- usadoünoe naprëæenie; kompanië GC naπla nestan-
dartnoe reπenie òtoñ problemì.
 
Blagodarë tomu, üto pri proizvodstve materiala is- 
polîzuítsë poslednie razrabotki kompanii DuPont v 
oblasti promìπlennìh monomerov, Kalore obladaet 
minimalînoñ polimerizacionnoñ usadkoñ. Na mi- 
kroskopiüeskom urovne òto oznaüaet, üto i vo vremë, i 
posle polimerizacii sohranëetsë adgezië meædu 
üasticami napolnitelë i polimernoñ matriceñ 
materiala. Minimalizacië usadoünogo naprëæenië - 

klíü k obespeüenií celostnosti restavracii, osobenno 
v oblastëh kraevogo prileganië. 

Takim obrazom, Kalore ëvlëetsë edinstvennìm na 
segodnë KOMPLEKSNÌM RE©ENIEM dlë izgotovlenië 
òstetiünìh restavraciñ:

•  Povìπennìe proünostî i dolgoveünostî
•  Velikolepnìe raboüie kaüestva
•  Prevoshodnìñ òstetiüeskiñ rezulîtat

Kalore lomaet stereotipì i vìvodit kompozitnìe 
restavracii na novìñ urovenî - teperî im proïe pridatî 
nuænuí formu, oni legko poliruítsë do ërkogo bleska 
i obladaít vìsokoñ ustoñüivostîí k istiranií.

Tri klíüevìh sostavlëíïih unikalînosti Kalore.

Vo-pervìh, novaë tehnologië obrabotki monomerov ot kompanii DuPont, 
licenzië na kotoruí prinadleæit tolîko kompanii GC.
Vo-vtorìh, zapatentovannaë kompanieñ GC tehnologië predvaritelînoñ 
polimerizacii üastic napolnitelë (HDR - Vìsokaë Plotnostî i 
Rentgenokontrastnostî).
Nakonec, specifiüeskoe vzaimodeñstvie napolnitelë i matricì materiala 
ëvlëetsë glavnoñ osnovoñ dolgoveünosti òtogo kompozita i ego velikolepnìh 
raboüih kaüestv.

Nauka pomogaet  

              ulìbke - DOKAZANO!

*  Kompanië DuPont, mirovoñ lider v proizvodstve sintetiüeskih materialov, πiroko izvestna blagodarë razrabotke takih polimernìh 
kompozitov, kak neñlon (Nylon), kevlar (Kevlar®), teflon (Teflon®). Naüinaë razrabotku Kalore, specialistì kompanii GC osoznavali, 
üto tehnologii obrabotki monomerov gorazdo bolee razvitì v oblastëh promìπlennosti, ne svëzannìh so stomatologieñ. Imenno 
poòtomu bìla naüata sovmestnaë rabota s kompanieñ DuPont, v processe kotoroñ i bìla razrabotana novaë tehnologië obrabotki 
monomerov specialîno dlë nuæd stomatologii, a òksklízivnuí licenzií na eó ispolîzovanie poluüila kompanië GC. Teflon® i 
Kevlar® ëvlëítsë zaregistrirovannìmi torgovìmi markami DuPont Co.

Godami dlë izgotovlenië stomatologiüeskih materialov ispolîzovalisî odni i te æe bazovìe 
tehnologii obrabotki monomerov... Pora prodvinutîsë na novìñ urovenî vmeste s Kalore.

NOVAË tehnologië obrabotki monomerov, 
razrabotannaë kompanieñ DuPont*

Preimuïestvo 2: 
Velikolepnìe raboüie kaüestva - polnìñ kontrolî v 
Vaπih rukah

•  Poskolîku predvaritelîno obrabotannìe po tehno- 
 logii DuPont monomerì obladaít ustoñüivìm 
 ëdrom i imeít izmenëemìe üasti, material prio- 
 bretaet pastoobraznìe svoñstva i legko raspre- 
 delëetsë v oblasti rabotì
• Blagodarë zapatentovannoñ kompanieñ GC tehno- 
 logii predvaritelînoñ polimerizacii üastic 
 napolnitelë (HDR) Kalore ne lipnet k instru- 
 mentam

Rezulîtat: Kalore obladaet optimalînoñ vëzkostîí dlë 
vìpolnenië restavraciñ kak vo frontalînoñ, tak i v 
æevatelînoñ gruppe zubov, i legko modeliruetsë.

Preimuïestvo 3: 
Velikolepnìñ òstetiüeskiñ rezulîtat - soverπenstvo 
sozdaótsë i sohranëetsë

• Ërkiñ blesk
• Poverhnostî legko poliruetsë
• Blesk sohranëetsë nadolgo 

Nizkoe usadoünoe naprëæenie materiala znaüitelîno 
sniæaet veroëtnostî vìpadenië üastic napolnitelë, 
üto pozvolëet restavraciëm dolîπe sohranëtî 
òstetiünostî. 

Rezulîtat: Dolgoveünìe i òstetiünìe restavracii 
dlë Vas i Vaπih pacientov. 

v restavracii.

Dokazatelîstvom sluæat velikolepnìe rezulîtatì, poluüaemìe pri rabote s Kalore.

Restavracië vo frontalînoñ
gruppe zubov - do

Restavracië vo frontalînoñ 
gruppe zubov - posle
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Sled vìpadenië üasticì 
napolnitelë

Kalore

Izmenëemaë üastî Izmenëemaë üastîDlinnoe ustoñüivoe ëdro

Istoünik: Vnutrennie dannìe Otdela Issledovaniñ i Razrabotok 
kompanii GC; podrobnosti testirovanië predostavlëítsë po zapro- 
su, a takæe opublikovanì v Tehniüeskom rukovodstve na Kalore.
(www.kalore.eu)

Istoünik: Vnutrennie dannìe Otdela Issledovaniñ i Razrabotok kompanii GC; 
podrobnosti testirovanië predostavlëítsë po zaprosu, a takæe opubliko- 
vanì v Tehniüeskom rukovodstve na Kalore.
Protokol: Poverhnostî obrazca obrabatìvaetsë abrazivnoñ bumagoñ, zernistostî 
#600. Zatem, soglasno protokolu testirovanië kompanii GC, proizvoditsë polirovka v 
tri òtapa, na kaædìñ òtap ovoditsë po 2 minutì: pastami Pre-Shine, Dia-Shine i Dia- 
Polisher paste. Posle kaædogo òtapa izmerëetsë urovenî bleska poverhnosti obrazca.

Poliruemostî
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Pre-Shine Dia-Shine Dia-Polisher-paste


