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PROCEDURA KLINICZNA l WLASCIWOSCI PRODUKTU '
FIEST 285 QUALITHY
GC Pattern Resin GC Pattern Resin LS -

Czas twardniccia (w temp. 235t C) | 4 min 4 min G C Patte r n R eSI n LS

Odpornos¢ na zginanie (w temp. .

37 st C w czasie 10 min) 62 MPa 63 MPa ZYWICA MODELOWA O NISKIM SKURCZU I

| L i Skurcz polimeryzacyjny '
GC Pattern Resin LS. Po 24 godzinach 0,67% 037%
»
. ",
OPAKOWANIA

4. Uformowana kulka
proszku nasaczona ptynem
GC Pattern Resin LS.

Czas pracy: 2-3 minut. Czas

polimeryzacji: 4 minuty.

5. Natozenie GC
Pattern Resin LS na
modelowany wktad.

6. Czyszczenie i
suszenie pedzelka po
kazdej aplikacji.

7. Powtérzy¢ procedure,
natozy¢ nowa porcje
GC Pattern Resin LS.
(Kanat i powierzchnie
zgba pozostawi¢ wilgo-
tne. Nie osuszad!).

8. Modelowac przy

pomocy pedzelka.

13. Odbudowa koronowo-
korzeniowa GC Pattern
Resin LS przekazana do
pracowni. W trakcie
wygrzewania GC Pattern
Resin LS ulegnie
catkowitemu spaleniu w
temperaturze 400 st C.

14. Wktad laboratoryjny.

9. Wprowadzi¢ wktad
wymodelowany z GC
Pattern Resin LS do
kanatu.

15. Cementowanie
przy pomocy GC Fuji
PLUS.

Code z L LF PO 6 11 - 04/00

-| i

Interleuvenlaan 13
B - 3001 Leuven
Tel. +32.16.39.80.50
Fax + 32.16.40.02.14
E-mail: info@gceurope.com
http://www.gceurope.com

Ul. Krélowej Jadwigi 325B
PL - 30-234 Krakéw
Tel. +48.12.425.14.74
Fax +48.12.625.28.60
E-mail: poland@eeo.qgceurope.com
WWW.ee0.gceurope.com

GC Pattern Resin LS jest samopolimeryzujaca zywica
o 1-1 opakowanie: o Uzupetnienia: do modelowania o minimalnym skurczu.
100 g proszku 100 g proszku Produkt clechuje wysoka jak(1>(s_’é i fatwos¢ stosowania
nieosiagalna przy pracy woskiem.
10. Usunaé wktad GC Pat- 11 Usunad nadmiar 12 Wprowadzié 105 ml ptyn 105 ml ptynu az przy pracy
tern Resin LS po 4 minu- materiatu. ponownie i opracowac. dodatki 262 ml ptynu .
tach od ostatnicgo natozenia. 10 pedzelkow (nr 4) ® Wysoka precyzja i optymalny efekt
5 Kieliszk6w do ® Minimalny skurcz w trakcie polimeryzacji
mieszania
&:.. ® Odpornos¢ na deformacj¢ nawet przy modelowaniu
bardzo cienkiej warstwy
O R OFE V. o EropE . ® Modelowanie bezpostednio na modelu roboczym

® Duza twardos¢ i odpornos¢, tatwos¢ opracowania
e Krotki czas twardniecia, duza ekonomicznos¢

® Material wypala si¢ catkowicie
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GC Pattern Resin LS - ZALETY PRODUKTU

' GC Pattern Resin stosowany jest przez
technikow i lekarzy na catym swiecie od

’ wielu lat. Z powodu uniwersalnosci i
wysokiej jakosci uzywany jest z wielu

wskazan.

Postgpem jakosciowym jest wprowadzenie przez

GC nowego ptynu GC Pattern Resin LS, ktéry

zmniejsza wybitnie skurcz polimeryzacyjny.

W ten spos6b uznana, wysoka jakos¢ produktu

zostata wzbogacona nowa zaleta.

Duza odpornos¢ mechaniczna pozwala mode-

lowa¢ mase bezposrednio na modelu roboczym.

Efekt GC Pattern Resin Efekt GC Pattern Resin LS

_ia
Odpornos¢ na deformacje GC Pattern Resin LS przez-
nawet podczas modelowania naczony jest do modelowania
cienkiej warstwy pedzelkiem

Latwos¢ opracowania

Gtadkos¢ wewnetrznej strony
modelu GC Pattern Resin LS

WSKAZANIA

Korona teleskopowa

Korona

Zaczepy/zatrzaski

Klamry

Most adhezyjny (Maryland)

Czasowe potaczenie przed
trwatym zgrzaniem

Przyktad uzycia klinicznego

TECHNIKA NAKLADANIA PEDZELKIEM

N y a

1. Zwilzenie pedzelka ptynem.

2. Dotknigcie proszku
zwilzonym pedzelkiem.

J—

3. "Kulka" proszku nasaczona
ptynem GC Pattern Resin LS
(mieszanie nastgpuje samoistnie).
Czas pracy: 2-3 minut.

Czas polimeryzacji: 4 minuty.

4. Natozenie masy GC Pattern
e Resin LS.

5. Po kazdym natozeniu nalezy
oczysci¢ pedzelek ptynem i osuszyc.
Nastepnie kontynuowa¢ modelowanie.




