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Tehnica si
manevrarea
GC Pattern Resin LS
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Introducere

Materialele, echipamentul
si tehnicile contemporane
permit tehnicienilor dentari
sa produca restaurdri estetice,
de nalta precizie, - si evident
ei prefera proceduri care sunt
clare, usor de invatat si sigure
de aplicat. In acest context,
materialele accesorii care
pot pdrea la o prima vedere
lipsite de importantd, au
devenit de fapt absolut
indispensabile.

Protezele dentare sunt
la fel de individuale ca si
pacientii. Este necesara o
munca de echipa reald pentru
a obtine rezultate tehnice
perfecte si o veritabild satisfa-
ctie a pacientilor. Un transfer
exact a situatiilor intra-orale
cdtre laborator folosind
metode de laborator precise
si reproductibile fac ca inter-
actiunea orientatd catre echipa
dintre medicii stomatologi si
tehnicienii dentari sd fie mai
usoara. ‘Micile ajutoare’,
cum ar fi rdsina acrilica de
modelaj universala de Tnalta
precizie sunt nepretuite
pentru aceste proceduri.

GCPatternResinlS

Rasind acrilica de modelaj cu contractie redusa

Pentru o "aterizare" perfecta

O rasina de modelaj
cu proprietdti unice

In mai mult de 15 ani de
serviciu in slujba profesiilor
stomatologice si de tehnica
dentara, GC Pattern Resin LS
rasina acrilica de modelaj cu
contractie redusa a dovedit
ca este un material sigur,

universal si usor de manevrat.

GC Pattern Resin LS a fost
special conceput pentru
tehnica de pensulare.
Proprietatile sale unice de
manevrare il fac potrivit
pentru diferite indicatii cum
ar fi conectori, coroane si
punti, tehnicile implantelor
si electrolizei.

GC Pattern Resin LS
este indicat si s-a dovedit
indispensabil pentru un
numar de aplicatii exacte -
cum ar fi machete din rasina,
fixarea temporara inainte
de lipire sau de frezare, sau
realizarii machetelor RCR.
Manualul prezent listeaza
cateva din numeroasele
indicatii de cabinet si
laborator si furnizeaza
exemple de aplicatii din
domenii variate ale
tehnologiei dentare.

Aruncati o privire sa aflati
despre noi moduri de
utilizare, mici secrete despre
GC Pattern Resin LS.

I
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Tehnica conectorilor Coroane telescopice
Bare
Conectori prefabricati
Machete din rasina
Fixarea coroanelor pentru transferul amprentelor

Tehnica C&B Inlay-uri, onlay-uri
Adezivi pentru punti (Maryland)
Lipitura Solidarizare pentru procedurile de lipire
Machetele protezelor Modelarea extensiilor,
scheletate bare linguale si crosete
Tehnica implantelor Realizarea bonturilor prefabricate pentru implante

Inregistrarea ocluziei pentru implant
Solidarizare intra-orala a bonturilor de transfer pentru implante

Superstructuri
Galvanoformarea (Galvano) Machete din rdsina pentru tehnica galvanoformarii
v/ Al .
Trasaturi
si beneficii
Trasaturi Beneficii
Contractie de polimerizare scazuta Adaptare perfectd a coroanei si a metalului
Proprietdti de manevrare perfecte Aplicare precisa si usor de controlat
pentru tehnica de pensulare Chiar extensii lungi pot fi modelate

fara probleme

Priza rapida, dar aplicare convenabila
cu tehnica de pensulare

Utilizare economica

Fluiditate favorabild si capacitate Usor de lucrat

de impregnare ridicata Nu curge din zona de aplicare
Lucrdri cu continut omogen
Adaptare optima la tehnica de pensulare
Eficient si economic

Arde fara reziduuri Turnare omogena
Duritate si Stabilitate mare chiar in straturi subtiri
rezistentd ridicate Pot fi facute ajustdri fine ale suprafetei cu freze

Suprafete fine dupa frezare sau slefuire

Timp de priza redus Se lucreaza in timp scurt si economic chiar pentru tehnica de amestecare
Adeziune perfecta la GC Pattern Resin LS Omogenitate, suprafete turnate netede

deja polimerizat cu margini precise

Stabilitate dimensionala nelimitata Machete dimensionale stabile chiar dupa ore sau zile

a machetelor GC Pattern Resin LS Fard schimbari dimensionale datorita temperaturii camerei
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Proprietati
fizice

Timp de lucru (23°C)

Timp de priza (23°C)

Rezistenta la flexie (37°C, dupa 10 min)
Contractie de polimerizare dupd 30 min

Contractie de polimerizare dupa 24 ore

2-3 min

4 min
63 MPa
0,36 %
0,37 %

Tehnica de pensulare -

Ambalare

Setul 1-1 de GC Pattern
Resin LS contine tot ce este
necesar pentru tehnica de
pensulare:

2 cupe de amestecare,

1 pensuld, 1 pipetd pentru
doza exacta de lichid,

si GC Pattern Resin LS pulbere
si lichid pentru a fi amestecat
in proportiile potrivite.

Compozi
Chimica

Pulbere :

Lichid :

tie

/

Polimetilmetacrilat

Polietilmetacrilat

Peroxid Dibenzoil

Metilmetacrilat

2-Hidroxietil-Metacrilat

GC Pattern Resin LS

Rasind de modelaj cu
contractie redusa

Set 1-1:

100 g Pulbere, 105 ml Lichid
Accesorii:

2 cupe de amestecare

1 pensula Nr. 4

1 Pipeta

len



Tehnica de pensulare -

Pas cu pas

1. Amestecati pulberea

si lichidul:

Dozati cantitatile adecvate de
pulbere si lichid in cupele de
amestecare respective.

Tip: Pipeta ajutd la dozarea
cantitatii exacte de lichid.

2. Muiati varful pensulei in
lichid.

Tip: Indepartati excesul de
lichid prin presarea varfului
pensulei de peretele interior

al cupei de amestecare. Aceasta
va crea un varf perfect conturat.

3. Luati o cantitate mica de
pulbere GC Pattern Resin LS
cu pensula umezita.

Datorita proprietatilor
tixotropice ale materialului,
se va forma o mica perla de
rasind la varful pensulei.

4. Perla de rasina ramane
stabila pe varful pensulei

si este gata spre ex. pentru
modelarea metalului coroanei
secundare.

5. Aplicati perla de rasina pe
suprafata metalica a coroanei
primare.

Timp de lucru: 2-3 min
Timp de priza: 4 min

Tip: Nu este necesar agent de
separare pe suprafetele netede
de metal.

6. Tip: Pentru a curata pensula
intre aplicari - muiati-o in

GC Pattern Resin LS liquid

si uscati-o cu un servetel.
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7. Repetati procedura anterioa-
rd pentru a acoperi intreaga
suprafata cu un strat subtire

de GC Pattern Resin LS.

Tip: Proaspat amestecat GC
Pattern Resin LS adera perfect
la materialele deja polimerizate
astfel ca punctele separate mici
pot fi usor conectate.

8. Chiar unde este necesara
inaltd precizie, de ex. la
marginile coroanelor primare,
GC Pattern Resin LS confera
fluiditate si adaptare perfecta.

9. Dupa polimerizarea GC
Pattern Resin LS indepartati
cu grija pentru a verifica
suprafata interioara.

Tip: Micile retentii ajuta
la indepartarea machetei
de pe coroana primara.

10. Interiorul machetei arata
aceeasi suprafata lucioasa
asemeni coroanei primare.

11. Plasati macheta inapoi pe
coroana primara si faceti
ajustarile de finete cu o freza
(ex. freza cross-cut tungsten
carbide).

12. Reduceti grosimea
machetei la 0.3-0.4 mm
si mdsurati. Verificati de
asemenea marginile.




Tehnica de pensulare -

Pas cu pas

13. Plasati machete inapoi
pe coroana primara.

14. Pregdtiti modelajul folosind
o ceara potrivita pentru inlay.
Verificati ocluzia, aria de
contact si conturul ca de obicei.

15. Modelajul este pregatit
pentru conectarea tijelor.

16. Conectati tijele potrivit
sistemului de turnare si
metodei folosite.

17. Pozitionati coroana
in inelul de turnare.

18. Amestecati si turnati masa
de ambalat pe baza de fosfat
GC (GC Fujivest Super, GC
Stellavest or GC Fujivest II)
potrivit instructiunilor de
folosire.

Tip: Lucrarile GC Pattern Resin
LS necesita intotdeauna o
proportie mai mare de lichid
de ambalat decat ceara de
modelaj. Pentru informatii
detaliate consultati
instructiunile de folosire.

19. Incilzirea se face conform
programului stabilit in
instructiunile de folosire.
Turnati in mod obisnuit.

20. Dezambalati in mod
obisnuit si curatati suprafata
metalica turnata cu perle de
sticla.

21. Verificati cu grija suprafata
interioara si indepartati imper-
fectiunile cu o freza potrivita.

22. Interiorul coroanei
secundare aratd omogend,
finisata lucios.

23. Coroana secundara se
potriveste perfect pe coroana
primarad.

Photograph:
ZTM, V. Brosch




Restaurari pe
implant

Cateva exemple pentru
folosirea GC Pattern Resin LS
in implantologie:

Cazul 1

1. Realizarea pas cu pas a unei
suprastructuri pe implant cu
GC Pattern Resin LS.

2. Suprastructura cu suruburi
integrate orizontal. Finalizarea
modelarii va fi realizata cu
ceard de modelat.

3. Adaptarea de inaltd precizie
a suprastructurii turnate
realizate cu ajutorul GC
Pattern Resin LS este imediat
evidentd.

Cazul 2

Examplu de tehnica pentru
transfer pasiv a situatiei intra-
orale pe modelul de lucru.

Cazul 3

1. Transferul maxilar al
sablonului dupd conectarea
intra-orald a bonturilor de
transfer cu GC Pattern Resin
LS. Implantele analog sunt
deja inserate pentru pregatirea
modelului de lucru.

2. Transferul sablonului
pe modelul de lucru.

3. Implantele analog au fost
fixate cu GC Pattern Resin LS
si turnate pe tuburi de titanium
insurubate Tn analogi inainte
de construirea suprastructurii.

4. Construirea GC Pattern
Resin LS ca un pas pregatitor
pentru construirea
suprastructurii.

5. Structura GC Pattern Resin LS
redusa ca o baza de stabilizare
pentru suprastructura.

Exemple suplimentare:

Solidarizare intra-orala a
bonturilor de transfer pentru
implante.

Transferul pozitiilor intra-orale
de bonturi ceramice.

Bonturi realizate cu GC Pattern
Resin LS gata pentru tehnica
de scanare Procera (in stanga).
CNC-milled Procera® bonturi
ceramice (in dreapta).

Photograph:

ZTM U. Buhr

ZTM B. Weissmann
ZTM O. van Iperen



Restaurari Realizarea
electrolitice machetei

Realizarea machetei unui

Legat de tehnologia electrolitica
molar, inaintea pregatirii.

GC Pattern Resin LS a fost
aplicat cu succes in cateva
indicatii:

1. Modele electrolitice facute
cu GC Pattern Resin LS, cu
surub din otel inoxidabil ca
un ajutor detasabil.

2. Capa electrolitica AGC®
dupa depunerea aurului.

Punti
telescopice

Coroanele secundare
GC Pattern Resin LS pentru
o punte telescopica.

3. Dispozitiv de indepartare
realizat din GC Pattern Resin
LS, pentru indepartarea usoara
a capei metalice pentru a evita
deformarea.

Electroliza in legatura cu Structura metalicd turnatd.

tehnica puntii:

1. Intermediar detensionat
realizat cu GC Pattern Resin
LS, pentru tehnica de turnare
galvano.

2. Vedere ocluzala a puntii Restaurare completa.

posterioare.

(Pentru detalii tehnice consul-
tati instructiunile de folosire
"AGC® Galvano technique")

Photograph: Photograph:
Wieland Dental + Technik, ZTM V. Brosch
ZTM C. Gadau
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Ambalare
si turnare

Proportiile de amestecare:
La ambalarea lucrarilor
GC Pattern Resin LS, folositi
ntotdeauna o proportie mai
mare de lichid de ambalare
decat este necesar la modela-
jul cu ceara. Pentru detalii
consultati instructiunile de
folosire a maselor de ambalat
pe baza de fosfat respective.

Modelare:
Toate lucrdrile GC Pattern
Resin LS ar trebui acoperite
cu un strat subtire de ceard
pentru a evita deteriorarea
supdrafetei ambalate in
timpul tncalzirii.

incilzirea:
Pentru lucrarile mai mari cu
GC Pattern Resin LS, cresteti
temperatura progresiv pentru
a evita arderea. Este recoman-
dat ca temperatura sa fie
pastrata la 250°C pentru o
ora inainte de arderea finala.

L
=

Intrebari
Sl raspunsuri

1. Trebuie izolata supra-
fata componentei primare
nainte de modelajul cu
GC Pattern Resin LS?

Izolarea componentei
primare nu este necesara
dacd GC Pattern Resin LS
este folosit pe o suprafatd
metalica netedd, slefuita.

2. Cum pot sa imi dau
seama daca am folosit
proportia corecta de pulbere
si lichid pentru tehnica de
pensulare?

Dupa muierea pensulei
umede in pulbere, mica
perla de pe varful pensulei
ar trebui usor umezita si sa
aiba o suprafata stralucitoare.

3. Care freze sunt
recomandate pentru ajustari
ale suprafetei GC Pattern
Resin LS polimerizate?
Pentru ajustari sau slefuire
fololositi o freza din tungsten
cabid sau instrumente cross-
cut.

4. Pot freza suprafafa
GC Pattern Resin LS in
acelasi fel cu ceara?
Machetele si lucrarile rea-
lizate cu GC Pattern Resin LS
pot fi modelate, conturate si
frezate cu ajutorul unei freze.

5. Care etape ar trebui
observate cand folosesc
GC Pattern Resin LS pentru
machetele de gips?

Verificati macheta de gips,
bonturile sau cavitdtile sa
fie lipsite de zone retentive,
defecte sau suprafete dure.
Se acopera zonele retentive
Cu o ceara speciala si se
sigileazd suprafata machetei
cu GC Die Hardener.
Umeziti cavitatea sau supra-
fetele bonturilor cu un agent
de separare.

6. Legat de tehnica de
pensulare, pot aplica GC
Pattern Resin LS in puncte
mici?

GC Pattern Resin LS poate
fi modelat in sectiuni mici
sau in puncte. Fiecare porti-
une va fi polimerizata separat
si va adera la celelalte sectiu-
ni. Dupd acoperirea totald a
bazei, GC Pattern Resin LS
prezintd o suprafatd omogend.
Aceastd tehnica reduce total
contractia de polimerizare.

7. Cum pot sa curat
pensula?

Pentru curdtire intermedi-
ard muiati pensula in lichidul
GC Pattern Resin LS si uscati
cu un servetel.

8. Cum pot indeparta un
model secundar de pe compo-
nenta primara usor si sigur?

Perlele mici de retentie
prezente pe suprafatd ajutd
la indepdrtarea modelului.

9. Ar trebui sa tratez
lucrdrile GC Pattern Resin LS
cu un agent de umezire
fnainte de ambalare?

In general, calitatea
suprafetelor turnate depinde
de folosirea agentului de
umezire. Totusi, dacd GC
Pattern Resin LS este aplicat
pe o suprafata netedd sau
lustruita fara zone retentive,
nu este necesar sa folositi un
agent de umezire. Daca sunt
reziduri de agent de folosire
suprafata internd a restaurarii
turnate nu va fi neteda.



Produse
complementare

GC Fujirock EP
Gips dentar tip IV

GC Fujirock EP este un
gips dentar tip IV de calitate
superioara, ideal pentru toate
tipurile de lucrdri protetice.
Unul din cele mai populare
gipsuri dentare din lume, GC
Fujirock EP este disponibil in
7 culori.

GC Multi-Sep

GC Fujivest Super

O masa de ambalat fard
carbon pentru ambalarea de
precizie a aliajelor pretioase,
semi-pretioase si pe baza de
Pd pentru folosirea atat in
procedurile cu incalzire
rapida cat si in cele cu
incalzire lenta. Special
recomandata pentru turnarea
lucrarilor complicate pentru
implante.

GC New Casting Liner

GC Fujivest Il

Masa de ambalat fara
carbon pe baza de fosfat,
pentru turnarea de precizie
a coroanelor si puntilor din
toate aliajele dentare
incluzand Ni-Cr si Co-Cr.
Se foloseste atat in metoda
cu incdlzire rapida cat si in
cea cu fncdlzire lenta.

GC Fit Checker

GC Stellavest

Masa de ambalat pe baza
de fosfat, special conceputa
pentru a indeplini cerintele
unui material de ambalare
folosit zilnic, pretabil in
tehnica fara inel, cu proceduri
de incalzire rapida si pretabil
pentru metalele nepretioase.

Agent universal de izolare Silicon de condensare pentru

controlul adaptdrii coroanelor

Casting liner cu fibre de
ceramicd ce asigurd inhibitie
optima ce permite expansiu-
nea totala.

Silicon de condensare alb,
fluid, pentru localizarea
punctelor de presiune de pe
proteze si pentru verificarea
adaptarii coroanelor si
puntilor.
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