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For use only by a dental professional in the
indications for use.

PACKAGES
Stick: 4 x 15cm
StickNET: 3 fibre sheets of 30 cm?

WHAT ARE Stick and StickNET?

Stick and StickNET are fibre reinforcements
made of glass fibres and a highly porous
polymer matrix intended for reinforcement of
the acrylics and composites used in dentistry.
These reinforcements can be used with
light-cured, chemically cured, and dual-cured
resins and composites, as well as with
powder-liquid acrylics. The unidirectional
Stick fibre bundle adds strength and stiffness
to the material in the direction of the fibres.
The StickNET fibre net adds strength and
toughness to the material in many directions.

INDICATIONS FOR USE

Stick and StickNET fibre reinforcement

products are recommended for long term

and temporary use in the following

applications:

® Reinforcement of partial or full new

dentures

o Reinforcement of implant retained
overdentures

o Reinforcement of clasp areas of dentures

Denture repairs

Reinforcement of removable orthodontic

appliances

Laboratory-fabricated bridges

o Inlay bridges

o Maryland bridges

o Traditional full-cover crown bridges

o Surface-retained bridges

o Combinations of the above, i.e., hybrid
bridges

o Implant retained bridges
¢ Crowns

o Ordinary crowns

o Post and cores and post crowns
® Veneers

Unidirectional Stick fibres are suited to
reinforcement of bridges, post crowns, and
dentures. The Stick fibre is especially well
suited for reinforcing thick structures. The
StickNET fibre net is suitable for reinforcing
crowns, removable appliances, clasp areas in
dentures, and other thin prosthetic structures.

CONTRAINDICATION

In rare cases the product may cause sensitivity
in some people. If any such reactions are
experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.




COMPOSITION
Silane treated e-type glass fiber roving or
mesh, methacrylates.

COMPATIBLE MATERIALS FOR Stick AND
StickNET REINFORCEMENTS

¢ denture base acrylic (cold-cured, heat-
cured, microwave-cured, light-cured)
methacrylate-based dental composites
(light, chemical and dual cure)
methacrylate and acrylic resins/monomers,
and polymerizable bonding adhesives
methacrylate-based dental composite resin
cements (light, chemical and dual cure)

COMPATIBLE MATERIALS FOR REPAIRING
Stick AND StickNET RESTORATIONS

Dentures:
¢ monomer liquid or adhesive primer of the
denture base resin system

e acrylic monomer liquid and powder mixture

Methacrylate-based dental composite
constructions:
* solvent-free adhesive resins

INITIAL STEPS
WETTING WITH RESIN

-

.Measure and cut the fibre
The use of powder free gloves is recom-
mended with resin, Stick and StickNET
materials.
Stick and StickNET fibres wetted with resin
are used with a light-curing veneering
composite in various crown and bridge
structures.
Any solvent-free resins (e.g. GC Modeling
Liquid) that do not contain fillers, acetone,
alcohol, or water are suitable for wetting
Stick products. DO NOT USE ONE-STEP



BONDING AGENTS OR PRIMERS FOR
WETTING Stick PRODUCTS.

When wetting Stick fibres use about one
drop of resin per centimetre, and when
wetting StickNET use approximately one
drop of resin for each square centimetre of
fabric. The more resin, the more easily the
fibres are wetted.

Stick and StickNET fibres can be wetted
between sheets of plastic or in a small
plastic bag, for example.(Fig.1a & 1b) Bend
the wetted Stick fibre for at least two
minutes. StickNET can also be rolled to
speed up the wetting; the wetting time is
then approximately 10 minutes. Without
manipulation by hand, sufficient wetting of
both products takes approximately 30 minutes.
Single fibres can be easily separated from
each other after wetting.

Store the wetted fibres away from light, so
that they do not polymerise prematurely.




2.Wetting with acrylic
® The use of powder free gloves is recom-
mended with acrylic, Stick and StickNET
materials.
Stick and StickNET fibres wetted with acrylic
are used to reinforce dentures, removable
orthodontic appliances, and temporary
crowns and bridges.
When reinforcing acrylics, a mixture of
acrylic monomer and powder must always
be used for wetting Stick products (Fig.3).
When only pure monomer liquid is used, the
polymerisation shrinkage is greater than
with powder-liquid mixture. The powder-
liquid mixture must be thin, so that the
mixture has sufficient time to impregnate
the fibres properly before hardening.
To speed up wetting, bend the Stick fibres
gently before wetting (Fig.4).
® Wet the fibres with the help of aluminium
foil (Fig.5), plastic sheets or a silicone



mould. You may press the fibres gently with
a spatula to quicken the wetting.

* When wetting with cold-curing acrylic, the
wetting time for Stick and StickNET fibres is
two to seven minutes, depending on the
brand of acrylic used. When wetting with
heat-curing acrylic, the wetting time for
Stick products is two to fifteen minutes,
again depending on the brand of acrylic

used. Verify the processing time for the
acrylic by consulting the acrylic manufac-
turer’s instructions.

Properly wetted fibres are completely
covered by the acrylic mixture, and the
white colour of the matrix resin becomes
transformed into the colour of the acrylic
used (Fig.6). In addition, the Stick fibre
bundle expands slightly when the acrylic fills
the gaps between the fibres.

POSITIONING AND FIBRE QUANTITY

Two Stick fibre bundles or three layers of Stick-
NET reinforcement usually provide a clinically
sufficient reinforcement effect. However, by
adding more fibres you can further increase
the amount of reinforcement. The reinforce-
ment effect is influenced also by the correct
positioning of the fibres. The fibres must be
placed as close as possible to the assumed

starting point of the fracture, at right angles to
its anticipated direction of progression. The
Stick fibre frame can be surface-retained on
the bridge’s abutment teeth or by embedding
the glass-fibre reinforcement in prepared cavi-
ties. A combination structure containing both
surface retention fibres and fibres in a cavity
preparation provides the best support effect
in structures supporting themselves via a
molar, premolar, or cuspid tooth. The fibre
frame can be attached buccally, lingually, and/
or occlusally, depending on the clinical
situation. At the site of the occlusal contact,
the recommended height of the veneering
composite to be layered on top of the fibre
frame is 1.5 mm, so that the veneering
composite does not fracture from the fibre.
This must be taken into consideration when
planning the structure of the fibre frame.

"
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Number of pontics and fibres in Stick

bridges, crowns, and dentures:

Anterior region fixed bridges:
¢ 1 pontic (3-unit bridge):
1 Stick fibre bundle
® 2 pontics (4-unit bridge):
2 Stick fibre bundles
® 3 pontics (5-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

Posterior region*:

* 1 pontic (3-unit bridge):
2 Stick fibre bundles

® 2 pontics (4-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

® 3 pontics (5-unit bridge):
4 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 3.

Number of pontics and fibres in Stick
cantilever bridge:

Anterior region:
1 pontic (2-unit bridge): 2 Stick fibre bundle

Posterior region*:
1 pontic (2-unit bridge): 3 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 1.

* Transverse support fibres must always be
placed on top of the frame under the occlusal
surface in posterior bridges (Fig.7).

** By adding the StickNET fibre fabric pieces
ata45° angle, the reinforcement effect of
StickNET can be further increased (Fig.8).

*** NOTE: The immediate addition of an
individual tooth must be reinforced with Stick
fibre. Thin flange areas — and the surrounding
areas of remaining teeth (margins of the
partial denture), clasps, and implant attach-
ments — must be reinforced using StickNET.

Reinforcement of
the denture margin

Crowns:** 2 to 3 StickNET fibre layers
Reinforcement of 1 Stick bundle underneath the denture’s teeth
full or partial denture extending to the distal edge of both premolars
Dentures:***

2 to 3 layers of StickNET fibre
net across the fracture line




INSTRUCTIONS BY INDICATION
| DENTURES

I.LA. MAKING FIBRE REINFORCEMENTS

FOR REINFORCING REMOVABLE DEN-

TURES

1. Copy the form and length of the fibre from
the dental arch by means of a wax wire.

2.Make a mould for the fibres in some silicone
by pressing the wax wire into it. To make
handling easier, make a few undercuts in the
groove using a cutter. These keep the fibre
in place during wetting.

3.Straighten the wax wire and measure out a
suitable quantity of unidirectional Stick fibres.

4.Place the fibre in the mould or use alumini-
um foil, and wet it using cold-curing acrylic
(refer to the section ‘Wetting with acrylic’).
If using aluminium foil transfer the wetted
fibres to the silicone mould after wetting.

5.Then, cover the fibres with acrylic made
according to the mixture ratio specified by
the manufacturer. Polymerise the acrylic
and fibres according to the manufacturer’s
instructions.

6. Take the cured fibre reinforcement out of
the mould and finish the surface using a
cutter. Save the mould for future use.

7. Wet the roughened fibre reinforcement with
monomer liquid just before positioning.

The fibre-reinforcement horseshoe can be
used in making a new denture or repairing an
old one. You can prepare these in advance for
future denture-reinforcement work. When
flasking, you can prevent unwanted move-
ment of the fibre-reinforcement horseshoe by
connecting it to the bottom of the denture
teeth by means of cold-curing acrylic. This is
particularly necessary when the injection
moulding method is used.

13
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1.B. REINFORCING THE DENTURE

1. Measuring the length of the unidirectional
Stick fibre reinforcement with wax wire, and
wetting are performed with heat-curing
acrylic as described above (under ‘Making
fibre reinforcements for reinforcing
removable dentures’). The fibre can be
wetted between plastic sheets.

2. After a test flasking, the wetted fibre
bundle is transferred to the flask. To
prevent the fibre bundle from moving
during processing, you can make a groove
orincision in the acrylic that follows the
dental arch. To improve the bonding, you
can use monomer liquid to slightly wet the
location of this groove or incision before
positioning the fibre bundle.

3.The fibre bundle must be positioned as
described in the section ‘Positioning and
fibre quantity’.

4. After polymerisation, finish the denture as

normal and check that the fibres do not
come through the surface of the denture.

|.C. DENTURE REPAIR

.Roughen the surface to be repaired over a
sufficiently large area and grind a groove for
the fibre reinforcement as close as possible
to the denture teeth or the exterior surface
of the denture. Make undercuts in the groove
if you are not using foil when forming the fibre.

2.Measure out the fibre length using wax wire.

3.Bend the Stick fibre bundle lightly before

positioning.

4. Wet the area to be repaired with monomer
liquid and wet Stick fibre as described
above (under ‘Wetting with acrylic’).

5.When the fibre in the groove is sufficiently
wet, fill the rest of the groove with repair
acrylic, and cure according to the instruc-
tions specified by the manufacturer. Finish
the denture as normal.

OR

1.If you are using aluminium foil to form the
fibre, wet the unidirectional Stick fibre on
top of the red side. Fold the foil so that the
fibres are easy to wet on top of the foil. Wet
as described above (under ‘Wetting with acrylic').

2.Roll the foil up, and form the foil and fibre
into the desired shape (horseshoe, groove).

3. Adapt the foil and fibres inside it to the
groove. Do not press the foil into the
reinforcement groove with a sharp
instrument, in case you press the foil inside
the fibre. Cure as indicated by the manufac-
turer. After curing, peel the foil off, and
roughen the reinforcement with a cutter.

4. Wet the repair site and fibre reinforcement
using monomer liquid before you place it in
the groove and add repair acrylic.

5.Cure as described by the manufacturer.
Finish the denture as normal.

StickNET fibre net can also be used in the



repair of thin areas, such as clasp locations,
or in reinforcing denture areas resting on
remaining teeth by placing the reinforce-
ment directly on the roughened acrylic.
Place the wetted fibre fabric pieces in the
correct location, cover with acrylic, and
polymerise.

I CROWNS, BRIDGES AND VENEERS

IILA. MARYLAND BRIDGE

1. Measure out the length of the fibre.

2. Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).

3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.

4. Position the wetted Stick fibre reinforce-
ment on the model and light cure.
The frame should be pre-cured at this point
for approximately 10 seconds so that it
stiffens and retains its adapted form. The
surface-retained wings must be as large as

the occlusion allows, as this extends the
bonding area and improves bond strength.

5.If the teeth are long, add another fibre
bundle to the frame or add a fibre slightly
shorter than the tooth in the gum/incisal
edge direction of the pontic. Apply some
resin between the fibre layers to improve
the bond strength.

6.Cover the wings and layer the pontic using
light-curable veneering composite and light
cure. The work is finally cured in a light-
curing oven. The curing times depend on
the composite and curing oven used.

7. The work is then finished and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment.

11.B. INLAY BRIDGE

1. Measure out the length of the fibre.

2. Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).
3.Remove any undercuts on the model using

N

&

~N o

8.

wax and isolate the model.

. Position the first wetted Stick fibre bundle

on the model and light-cure. The frame
should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens
and retains its adapted form. The fibre
bundle must extend all the way to the
bottom of the cavities and run near the gum
in the pontic region.

. Apply a thin layer of resin to the first fibre to

improve the bond strength between the
fibre bundles.

. Press another fibre layer on top of the first

fibre and light-cure.

. Apply resin between the fibres and position

the transverse fibres to support the occlusal
surface and cusps.

The pontic section of the Inlay bridge is
layered similarly to the Maryland bridge and
is light-cured. The work is finally cured in a
light-curing oven. Curing times depend on

15
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the composite and oven used.

9. The work is then finished, and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment.

10. A combination structure containing both
surface retention fibres and fibres in a cavity
preparation provides the best support
effect in structures supporting themselves
via a molar, premolar, or cuspid tooth. An
example frame is in the picture.

11.C. CROWN

1. Measure and cut two to three StickNET fibre
fabric pieces of suitable size.

2. Wet the fibre fabric (refer to ‘Wetting with
resin’).

3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.

4. Press the wetted fibre fabric pieces on top
of the model’s isolated abutment using a
transparent StickREFIX L silicone instrument,

and light-cure. Each part of the frame
should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens
and retains its adapted form.

.You can build up the whole crown with
light-curable veneering composite before
lifting it off the model.

OR

Fill the marginal area with flowable
composite before finishing it. Rough
finishing of the crown frame’s margin can be
done using scissors or a bur. Then build up
the crown with light-curable veneering
composite.

6.The crown is finally cured in a light-curing

oven. Curing times depend on the
composite and oven used. The crown is
then finished, and all surfaces are polished,
except the surfaces which will be bonded to
the abutment.

o

I1.D. FULL-COVER CROWN BRIDGE

1.

The crowns of full-cover crown bridges are
made from StickNET in a similar manner to
ordinary crowns.

2. In full-cover crown bridges, the crown

frames are connected to each other with
Stick fibre.

3. The pontic section is made like the

intermediate section of an inlay bridge.

The full-cover crown bridge is layered,
finished and polished in the same manner as
aninlay bridge.

ILLE. IMPLANT RETAINED BRIDGE

. The frame of an implant retained bridge is

made from StickNET frames on top of
implant abutments with Stick fibres to
connect them. (Refer to ‘Full-cover crown
bridge’ above).

2.Fill the gaps in the frame, between the fibre

bundles, with flowable composite.



3. The implant retained bridge is layered, finished
and polished like a full-cover crown bridge.

II.F. VENEER

1. Measure and cut two layers of StickNET
fibre fabric.

2.Wet the fibre fabric pieces (refer to ‘Wetting
with resin’).

3.Isolate the model.

4. Press the wetted fibre fabric pieces on to
the isolated model using a transparent
StickREFIX D silicone instrument on the
smooth side, and light cure. Each part of the
frame should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens
and retains its adapted form.

5.The veneer is finished and polished similarly
to a crown.

11.G. REINFORCED TEMPORARY BRIDGE
1. The abutments are reinforced using

StickNET fibre fabric. The pontic section is
reinforced using one Stick fibre bundle layer
that extends over the abutments. Measure
and cut two StickNET fibre fabric pieces and
one Stick fibre bundle of suitable size. Wax
the replica of the bridge and take a silicon
mould of it. Take wax out from the model.

2. Wet the fibres (refer to the section ‘Wetting
with resin’).

3.The mould taken from the waxed model
bridge is filled with acrylic, and the
appropriate amount of Stick reinforcement
wetted with slurry powder and liquid acrylic
mixture placed on top of this acrylic. If
necessary, a second reinforcement may be
placed on top of the first Stick fibre.
Sufficiently large StickNET pieces wetted
with powder-liquid acrylic are placed in the
abutment areas.

4.The mould is placed onto the isolated
model and pressed down.

5.Place the model in a pressure vessel for
polymerisation, finish the bridge as normal,
and check that the fibres do not come
through the surface of the bridge.
Finish the bridge as normal, and check that
the fibres do not come through the surface
of the bridge.

Il.LH. TEMPORARY CROWN
This is similar to a temporary bridge but made
using only StickNET reinforcement.

TIPS ON USING FIBRES WITH LIGHT-CURA-

BLE COMPOSITES

o Stick fibre frames can be surface-retained
on bridge abutments and/or by placement
of glass-fibre reinforcement in prepared
cavities. A combination structure that
contains both a surface-retained wing and
fibres in the cavity gives the best support
effect in structures supporting themselves

17
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via a molar, premolar, or cuspid tooth.

All crowns and bridges must be made on a
hard gypsum model, cast from a precision
impression. To ensure that the master
model does not break, the frame can be
made on a duplicate model.

When making inlay or full cover crowns and
bridges, thin spaces should be waxed on
the models to accommodate the cement.

All undercuts must be waxed off the model.

Margins must be left wax-free. The wax
must be as hard as possible, so that it does
not melt off the model onto the bonding
surfaces when the fibres are curing.

Before the frame is made, sufficient
cleaning space can be created in the
approximal gaps using wax.

The surfaces of crown and bridge work
which will be bonded to the abutments
must be left free of composite so that the
IPN structure in the Stick and StickNET can

be utilised. Everywhere else the fibres
should be covered with composite.

Fibres can be adapted using many
instruments, such as transparent StickREFIX
D or StickREFIX L silicone instruments, a
customised mould made from transparent
silicone (for example, Memosil), hand
instruments (e.g., StickCARRIER or
StickSTEPPER), or plastic sheets.

When adapting the Stick and StickNET
fibres, they are pre-cured for a minimum of
10 seconds along their entire fibre length,
so that they harden in the desired form.
After pre-curing, the fibres can be trimmed
with burs or light-cured further.

If you need to adjust the fibre frame at a
later stage (to add fibre, repair the structure,
or make room for composite), the fibre
frame must be blown clean with air and
reactivated using resin (e.g. GC Modeling
Liquid). The fibre frame is activated with

pure resin. The recommended minimum
activation time is three to five minutes.

Final curing is performed in the light-curing
oven. The final curing time depends on what
composite is used as the crown or bridge's
veneering composite and on what type of
oven is used.

1l CEMENTING FIBRE CONSTRUCTIONS
MADE IN A DENTAL LABORATORY OR
AT THE CHAIRSIDE ON A MODEL

Preparing the prosthetic work:

1

Check that the fibres are visible on the
cementing surfaces.

NOTE: The fibres must be visible on the
cementing surfaces of the work, so that the
unique interpenetrating polymer network
(IPN) feature of the fibres is utilised to create
reliable bonding. This is especially
important on surface-retained areas



2.Remove any temporary restorations and

check that the work fits.

3. Prosthetic pre-treatment

a)Use a carborundum bur to lightly roughen
the surfaces to be cemented. Rinse with
water and air-dry the surfaces.
NOTE: Do not use sandblasting with
StickNET fibre.

b)Apply wetting agent (for example,
GC Modeling Liquid) to the roughened
bonding surfaces to activate it, protect it
from light and let it take effect for 3to 5
minutes (you can use, for instance, a metal
cup as protection against light).Carefully
remove excess bonding agent with air,
because an overly thick layer of bonding
agent prevents the work from fitting
perfectly. Light-cure the bonding agent
for 10 seconds before cementing.
NOTE: The bonding agent used for
activating the cementing surface of the

fibre construction must be monomer-
based and it must not contain solvents
(acetone, alcohol, water). The bonding
agents in the composite cement package
are not necessarily suitable for activating
the cementing surfaces of the fibre work

Preparing the teeth:

4.

31

o

Clean the surface-retained areas using a
pumice and water mix.

. Etch the surfaces of the teeth over a wide

area according to the cement manufac-
turer’s instructions. The recommended
enamel etching time for surface-retained
areas is 45 to 60 seconds using a 37%

ortho-phosphoric acid. Rinse with water and

air-dry the tooth surfaces thoroughly.

.Bond the teeth according to the cement

manufacturer’s instructions.
NOTE: Always, when possible, use a rubber
dam to keep the working area dry

Cementing:

7.

e}

9.

Apply a dual cure or chemical cure
composite cement onto the cementing
surfaces of the work and position the work
in place.

NOTE: Use dual cure or chemical cure
composite cements for cementing fibre
work.

Phosphate and glass ionomer cements are
NOT suitable for cementing fibre work.

.Remove excess cement and apply oxygen-

blocking gel (for instance, glycerol gel) onto
the marginal areas.

Light-cure dual cure cement according to
the cement manufacturer’s instructions.

10. Check and adjust the occlusion. Finish.

Be careful not to cut the fibres when
finishing the approximal areas.

STORAGE: store Stick and StickNET products
in dry conditions at a temperature 25 °C /77 °F.
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TIPS AND RECOMMENDATIONS

The Stick and StickNET products should be
used clinically with care and the patient
should be warned not to abrade the fitting
surface to avoid exposing irritation-causing
fibres.

CAUTION

1. Personal protective equipment (PPE) such
as gloves, face masks and safety eyewear
should always be worn. The use of powder
free gloves is recommended with Stick and
StickNET products.

2.Unpolymerised resin can cause skin
sensitisation to acrylates in some people.
If your skin encounters resin, wash it
thoroughly with soap and water. Avoid
contact of uncured material with skin,
mucous membrane, or eyes.

Some products referenced in the present IFU
may be classified as hazardous according to
GHS. Always familiarize yourself with the
safety data sheets available at:
https://www.gc.dental/europe

or for The Americas
https://www.gc.dental/america

They can also be obtained from your supplier.

For the Summary of Safety and

Clinical Performance (SSCP) please see
EUDAMED database
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) or
contact us at Regulatory.gce@gc.dental.

Undesired effects - Reporting:

If you become aware of any kind of undesired
effect, reaction or similar events experienced
by use of this product, including those not
listed in this instruction for use, please report
them directly through the relevant vigilance

system, by selecting the proper authority of
your country accessible through the following
link: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system:
vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the
safety of this product.

UK Responsible Person

GC UNITED KINGDOM Ltd.
Coopers Court Newport Pagnell
Buckinghamshire

MK16 8JS

United Kingdom

Last revised: 04/2024



Nur zur Verwendung durch zahnérztliches
Fachpersonal gemaB den Anwendungshin-
weisen.

PACKUNGEN

Stick: 4 x 15 cm
StickNET: 3 Faserblatter von 30 cm?

WAS SIND Stick und StickNET?

Stick und StickNET sind aus Glasfasern und
einer hochpordsen Polymermatrix bestehen-
de Glasfaserverstarkungen zur Verstarkung
von Acrylaten und Compositen in der
Zahnmedizin. Diese Glasfaserverstarkungen
kénnen sowohl mit licht-, chemisch-, oder
dualhartenden Kunststoffen und Compositen,
als auch mit Pulver-Flussigkeits-Acrylaten
genutzt werden. Der einfach ausgerichtete
Faserstrang verstéarkt und festigt das Material

im Verlauf der Faserrichtung. Mit StickNET
wird eine Verstarkung und Festigkeit in
mehrere Richtungen erzielt.

INDIKATIONEN ZUR ANWENDUNG

Stick und StickNET Faserverstarkungs-
produkte werden fiir den langfristigen und
voriibergehenden Einsatz in folgenden
Anwendungen empfohlen

o Verstarkung von Teil- und Totalprothesen
o Verstarkung von implantatgetragenen
Arbeiten (Coverdentures)
o Verstarkung von Klammerbereichen bei
Prothesen
® Prothesenreparaturen
o Verstarkung herausnehmbarer kiefer-
orthopéadischer Apparaturen
¢ Laborgefertigte Bricken
o Inlaybriicken

o Marylandbricken
o Traditionelle Kunststoffbriicken
o Oberflachenverankerte Bricken
o Kombinationen o.g. Briicken,
Hybridbricken
o Implantatgetragene Briicken
* Kronen
o Herkémmliche Kronen
o Stiftaufbauten und Stiftkronen
* Veneers

Einfach ausgerichtete Stick Fasern sind zur
Verstarkung von Bricken, Stiftkronen und
Prothesen geeignet. Stick Fasern sind auch
besonders geeignet zur Verstarkung dickerer
Strukturen. StickNET Fasernetze sind
geeignet zur Verstérkung von Kronen,
herausnehmbaren Apparaturen, Klammer-
bereichen in Prothesen und anderen diinnen
Strukturen.
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KONTRAINDIKATIONEN

In manchen Fallen kann das Produkt
Uberempfindlichkeiten bei Patienten
hervorrufen. In einem solchen Fall die
Verarbeitung des Produktes abbrechen und
einen Arzt konsultieren.

ZUSAMMENSETZUNG
Silanbehandeltes E-Glasfasernetz oder
-gewebe, Methacrylate.

KOMPATIBLE MATERIALIEN FUR
StickNET-VERSTARKUNGEN

® Prothesenbasis-Kunststoffe(kalthartend,
warmhartend, mikrowellenhartend,
lichthartend)

® Methylacrylat-basierte Dentalkomposite
(licht-, chemisch und dualhartend)

® Methylacrylat- und Kunststoffe/-monomere

und polymerisierbare Adhasive zur
Haftvermittlung

® Methylacrylat-basierte Dentalkomposit-
Kunststoffzemente (licht-, chemisch und
doppelhartend)

KOMPATIBLE MATERIALIEN FUR
Stick- UND StickNET-REPARATUREN

Prothesen:

® Monomer-Flissigprimer oder Adhésivpri-
mer des Prothesenbasis-Kunststoffsystems

* Acrylmonomer-Mischung aus Flissigkeit
und Pulver

Methylacrylat-basierte Dentalkomposit-
Konstruktionen:
o [6sungsmittelfreie Adhasiv-Kunststoffe



ERSTE SCHRITTE
IMPRAGNIEREN MIT KUNSTSTOFF

1. Impragnieren mit Kunststoff

Die Verwendung puderfreier Handschuhe
wird beim Arbeiten mit Kunststoff, Stick-
und StickNET Produkten empfohlen.

Die mit Kunststoff impréagnierten Stick und
StickNET Fasern werden mit lichthéarten-
den Compositen in verschiedene Kronen-
und Briickenstrukturen eingearbeitet.
Jeder |6sungsmittelfreie Kunststoff

(z.B. GC Modeling Liquid), der weder
Fillstoffe noch Azeton, Alkohol oder
Wasser enthalt, ist zum Impragnieren der
Stick Produkte geeignet. KEINE ONE-STEP
BONDINGS ODER PRIMER ZUM IMPRAG-
NIEREN DER STICK-PRODUKTE NUTZEN.
Zum Imprégnieren der Stick Fasern ca.
einen Tropfen Kunststoff pro 1 cm Faser
nutzen, zum Impragnieren des StickNETzes




ca. einen Tropfen Kunststoff pro 1 cm?

Netz verwenden. Je mehr Kunststoff
verwendet wird, umso besser werden die
Fasern durchtrankt.

Stick und StickNET Fasern kénnen zwischen
zwei Folienlagen, oder in einer kleinen
Plastiktiite, imprégniert werden (Bild 1a &1b).
Die angefeuchteten Fasern mindestens zwei
Minuten vorbiegen. StickNET kann zur
Verkirzung der Impragnierzeit ebenfalls
vorgebogen werden, die Zeit zum
Imprégnieren betragt dann ca. 10 Minuten.
Ohne das Vorbiegen bendtigen die Fasern
fiir eine ausreichende Befeuchtung/
Durchtrénkung ca. 30 Minuten.

Fasern und Kunststoffmatrix erscheinen
transparent, wenn sie ausreichend
durchfeuchtet sind (Bild 2a & 2b). Einzelne
Fasern kénnen nach dem Impragnieren
leicht voneinander getrennt werden.

Die durchtrénkten Fasern ohne Lichteinwir-



kung zwischenlagern, sodaB sie nicht
vorzeitig kénnen.

2. Impréagnieren mit acrylaten

® Die Verwendung puderfreier Handschuhe
wird beim Arbeiten mit Kunststoff, Stick-
und StickNET-Produkten empfohlen.

o Die mit Acrylat durchtrénkten Stick Fasern
und das StickNET Gewebe werden zur
Verstarkung von Prothesen, herausnehmbaren

orthodontischen Apparaturen, sowie
temporéaren Kronen und Briicken verwendet.
Beim Verstarken von Acrylaten mussen die
Fasern mit einer Mischung aus Monomer-
flussigkeit und Pulver getrankt werden (Bild
3). Wird ausschlieBlich Monomerflissigkeit
verwendet erhéht sich die Polymerisations-
schrumpfung. Das Pulver-Fliussigkeitsge-
misch sollte dinnflissig sein, sodal} die
Fasern vor der Verarbeitung ausreichend
durchtrankt werden kénnen.

Um das Impréagnieren zu beschleunigen
kénnen die Stick Fasern vorsichtig
vorgebogen werden (Bild 4).

Fasern mit Hilfe von Aluminium Folie (Bild 5),
Plastiktiiten oder Silikonformen impréagnieren.
Um das Imprégnieren zu beschleunigen
kénnen die Fasern mit einem Spatel vorsichtig
flachgedriickt werden.

Stick und StickNET Fasern sollten zum
Impragnieren im kalthartenden Acrylat zwei

bis sieben Minuten, abhéngig vom Hersteller
des verwandten Acrylates, lagern. Beim
Impragnieren mit heiBhartendem Acrylat
betragt die Einlegezeit der Stick und StickNET
Fasern zwei bis finfzehn Minuten, wiederum
Herstellerabhangig. Dazu bitte die Hersteller-
angaben des Acrylatlieferanten beachten.
Gut durchtrénkte Faserblndel sind komplett
mit der Acrylatmischung ummantelt, die
weiBe Kunststoffmatrix passt sich der Farbe
des verwendeten Kunststoffes an (Bild 6).
Zusatzlich quillt das Faserbiindel etwas auf,
da das Acrylat in die Zwischenrdume der
einzelnen Fasern flieBt.

POSITIONIERUNG UND FASERMENGE

Zwei Stick Faserstrange, oder drei Lagen
StickNET, erméglichen einen klinisch
ausreichenden Verstarkungseffekt. Zusatzliche
Fasern kdnnen den Verstarkungseffekt weiter
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erhohen. Der Verstarkungseffekt wird
ebenfalls durch die Lage/Position der Fasern
beeinfluBt. Die Fasern sollten mdglichst nah
am Beginn einer Fraktur, in richtiger Richtung
zu deren weiteren angenommenen Verlauf,
positioniert werden.

Ein Stick Fasergerst kann an Briickenpfeilern
verankert, oder in praparierte Kavitaten
eingebettet werden. Eine Kombination aus
oberflachenverankerten und in Kavitaten
eingebetteten Fasern bietet den besten
Verstarkungseffekt in Strukturen, die von
Molaren, Pramolaren, oder Eckzahnen
gestiutzt werden. Das Fasergerist kann,
abhéangig von der klinischen Situation, bukkal,
lingual und/oder okklusal befestigt werden.
Auf der Okklusalflache betragt die Starke des
auf dem Fasergeriist geschichteten Composi-
tes 1,5 mm, damit sich die Compositeschicht
nicht von der Faser |6st. Dies sollte beim
Planen der Faserkonstruktion beachtet werden.

Anzahl der Briickenglieder und Fasern in
Stick-Briicken, -Kronen und -Prothesen:

Festsitzende Briicken im Frontzahnbereich:
* 1 Brickenglied (3-Einheiten-Bricke):
1 Stick-Faserbindel
® 2 Brickenglieder (4-Einheiten-Briicke):
2 Stick-Faserbiindel
® 3 Brickenglieder (5-Einheiten-Briicke):
3 Stick-Faserbiindel

Seitenzahnbereich*:
* 1 Brickenglied (3-Einheiten-Bricke):

2 Stick-Faserbindel

e 2 Brickenglieder (4-Einheiten-Briicke):
3 Stick-Faserbiindel

® 3 Brickenglieder (5-Einheiten-Briicke):
4 Stick-Faserbindel

Die maximale Anzahl der Briickenglieder ist 3.

Anzahl der Briickenglieder und Fasern in
Stick-Freiendbriicken:

Frontzahnbereich:
1 Briickenglied (2-Einheiten-Briicke):

Kronen:** 2 bis 3 StickNET Faserlagen

Verstarkung von Total- oder
Teilprothesen

1 Stick Strang unter den Prothesenzéhnen bis
hin zur distalen Kante beider Pramolaren

Prothesen:***

Verstarkung von Prothesenréndern

2 bis 3 Schichten StickNET Fasern tiber der
Frakturlinie




2 Stick-Faserbindel

Seitenzahnbereich*:
1 Briickenglied (2-Einheiten-Bricke):
3 Stick-Faserbindel

Die maximale Anzahl der Briickenglieder ist 1.

* Bei Seitenzahnbricken sollten diagonal
unterstitzende Fasern unterhalb der Okklu-
salfliche des Geristes platziert werden (Bild 7).
** Zusétzliche, im 45°-Winkel aufgelegte
StickNET Stlicke kénnen den Verstéarkungsef-
fekt von StickNET weiter erhdhen (Bild 8).

*** ANMERKUNG: Beim Ansetzen eines
einzelnen Zahnes muB mit Stick Fasern
verstarkt werden. Diinne Schulterbereiche -
und die Bereiche um bestehende natirliche
Z&hne (Réander der Teilprothese), Klammern
und Attachments von Implantaten —mussen
mittels StickNET verstarkt werden.

HINWEISE NACH INDIKATION
| PROTHESEN

I.A. GLASFASERVERSTARKUNG BEI

HERAUSNEHMBAREN PROTHESEN

1.Form und Lange der Fasern mittels eines
Wachsstranges vom Zahnbogen kopieren.

2.Den Wachsstrang in ein Silikonstiick
pressen, und so eine Platzhalter fir die
Fasern schaffen. Zur einfacheren Handha-
bung zusétzliche Unterschnitte einbringen.
So werden die Fasern beim Anfeuchten gut
fixiert.

3.Den Wachsstrang geradeziehen und die
entsprechende Lange Stick Faserbindel
abmessen.

4.Fasern nun in den Silikonvorwall, oder in
der Stick-Aluminiumfolie platzieren, und
mit kalthartendem Acrylat tranken (siehe
Abschnitt ,Impragnieren mit Acrylat). Bei
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Verwendung der Aluminiumfolie missen
die angefeuchteten Fasern anschlieBend in
den Silikonvorwall gelegt werden.

6.Die Fasern nun mit dem Acrylatgemisch
entsprechend der Herstellerempfehlung
bedecken. Acrylat und Fasern nach
Herstelleranweisung polymerisieren.

7. Die ausgehartete Faserverstarkung aus
dem Silikonvorwall entnehmen und die
Oberflache mit einer Frase bearbeiten.
Den Silikonvorwall fur spateren Gebrauch
aufheben.

8.Vor dem Positionieren wird die aufgerauhte
Glasfaserverstarkung mit Monomerflissig-
keit angefeuchtet.

Das glasfaserverstérkte “Hufeisen” kann zur
Herstellung einer neuen, oder zur Reparatur
einer bestehenden Prothese genutzt werden.
Das Hufeisen kann fir zukinftige Prothesen-
verstarkungen auch vorab hergestellt

werden. Beim Arbeiten mit einer Kivette
kénnen Sie eine unerwiinschte Bewegung
des Hufeisens verhindern, indem Sie es an
der Unterseite der Prothesenzéhne mittels
des kalthartenden Acrylates befestigen. Das
ist teilweise beim SpritzguBverfahren
erforderlich.

1.B. VERSTARKUNG DER PROTHESE
.Lange des einfach ausgerichteten
Faserstranges am Wachsstrang abmessen
und die Impragnierung mit heiBhartendem
Acrylat, wie oben beschrieben (siehe
"Glasfaserverstarkung bei herausnehmba-
ren Prothesen” ) vornehmen. Die Fasern
kénnen in einer Folie impragniert werden.
.Nach der Probeplatzierung wird das
impragnierte Faserbindel in die Kiivette
gesetzt. Um ein Verschieben des Faser-
biindels zu verhindern, kann im Prothesen-
kunststoff eine, dem Zahnbogen folgende

N

Rille, geschaffen werden. Durch Benetzen
der Rille mit Monomer vor dem Platzieren
des Faserblindels wird dessen Haftung
verbessert.

3.Der Faserstrang wird wie im Abschnitt
,Positionierung und Fasermenge”
eingelegt.

4.Nach der Polymerisation die Prothese wie
gewohnt ausarbeiten und prifen, dass die
Fasern nicht aus dem Prothesenkunststoff
herausragen.

|.C. PROTHESENREPARATUR

1. Die zu bearbeitende Prothesenflache
groBziigig anrauhen und eine Rille fur die
Glasfaserverstéarkung so nah wie moglich
an den Prothesenzéhnen bzw. an der
AuBenflache der Prothese frasen. Unter-
schnitte in der Rille schaffen, falls keine
Folie zum Vorformen der Fasern genutzt
wird.



2.Faserlange mit dem Wachsbogen
abmessen.

3.Stick Faserbiindel vor dem Positionieren
leicht biegen.

4.Die zu reparierende Prothesenflache mit
Monomer anfeuchten, und Stick Fasern wie
oben (unter ,Impréagnieren mit Acrylat”)
tranken.

5.Sind die Fasern in der Rille gut durchfeuch-
tet, die Rille mit Reparaturkunststoff
auffullen und entsprechend den Herstelle-
rangaben aushérten. Prothese wie
gewohnt ausarbeiten.

ODER

1. Wird Stick-Aluminiumfolie zum Vorformen
der Fasern genutzt, Fasern auf der roten
Seite der Folie anfeuchten. Folie so
formen, dass die Fasern gut durchtrankt
werden. Weiterverfahren wie oben
beschrieben (unter “Impragnieren mit
Acrylat”).

2.Folie einrollen, und zusammen mit dem
Faserstrang in die gewiinschte Form
bringen (Hufeisen, Rille).
3.Folie mitinnenliegenden Fasern in der Rille
platzieren. Kein scharfes Instrument zum
Einpressen der Folie in die Rille verwen-
den, um die Folie nicht in die Fasern
hineinzudriicken. Aushartung wie vom
Hersteller empfohlen. Folie nach dem
Ausharten entfernen, und die Faserverstar-
kung mit einem Instrument anrauhen.
.Reparaturstelle und Glasfaserverstarkung
vor dem Einbringen und Aufflllen des
Reparaturkunststoffes mit Monomerflis-
sigkeit anfeuchten.
5.Aushértung nach Herstellerempfehlung.
Prothese wie gewohnt ausarbeiten.
StickNET Gewebe kann auch zur Reparatur
dinner Flachen, wie z.B. Klammerumfas-
sungen, oder zur Verstarkung von am
Restgebiss anliegenden Prothesenflachen

N

genutzt werden. Die Glasfaserverstarkung
wird dann direkt auf den angerauhten
Kunststoff aufgebracht. Angefeuchtete
Fasern dazu korrekt positionieren, mit
Acrylat abdecken und polymerisieren.

Il KRONEN,BRUCKEN UND VENEERS

II.LA. MARYLANDBRUCKE

1. Faserlange abmessen

2. Fasern imprégnieren (siehe “Imprégnieren
mit Kunststoff”).

3.Unterschnitte am Modell mit Wachs
ausblocken, und Modell isolieren.

4.Imprégnierte Stick Faserverstarkung auf
dem Modell platzieren und lichthérten. Die
Fasern sollten zu dieser Zeit ca.10 Sekun-
den vorgehértet werden, sodal sie ihre
einmal adaptierte Position halten. Die
oberflachengebondeten Fligel missen,
entsprechend der Okklusion, groB3 genug

29



30

3

o

~

gestaltet sein. Dies flhrt zu einer Vergro-
Berung der Bondingoberflache und erhoht
die Retention.

.Sind die Zéhne sehr lang, ein zuséatzliches

Faserbindel einlegen, oder ein kurzes
Stiick Faser an die Position des Zwischen-
gliedes in dessen cervikal-inzisale Richtung
adaptieren. Etwas Kunststoff zwischen den
Fasern platzieren um deren Haftung zu
erhdhen.

.Fligel mit Composite Uberziehen, das

Zwischenglied ebenfalls mit lichthartendem
Composite aufschichten und anschlieBend
lichtharten. Arbeit abschlieBend im
Lichtofen polymerisieren. Die Polymerisati-
onszeiten sind abhéngig vom Composite
und dem Lichtgerat.

Die Arbeit ist nun fertiggestellt, alle
Oberflachen, auBer den zu auf dem
Abutment zu befestigenden Oberflachen,
werden poliert.

11.B. INLAYBRUCKE

1. Faserlange abmessen.

2.Fasern anfeuchten (siehe “Impragnieren
mit Kunststoff”).

3.Unterschnitte am Modell mit Wachs
abdecken und Modell isolieren.

4. Erstes impragniertes Stick-Faserbindel auf
dem Modell positionieren und lichtharten.
Die Fasern sollten zu dieser Zeit ca. 10
Sekunden vorgehértet werden, sodaB sie
ihre einmal adaptierte Position behalten.
Das Faserblndel muB3 bis zum Kavitatenbo-
den gefiihrt werden, und im Bereich des

Zwischengliedes nahe der Gingiva verlaufen.

5.Eine dlnne Schicht Resin auf das erste
Faserblindel applizieren, um so die
Haftkraft zwischen den folgenden Faser-
blndeln zu erhdhen.

6.Ein nachstes Faserbindel auf den ersten
Strang platzieren und lichtharten.

7. Resin zwischen den Fasern auftragen und

diagonale Fasern zur Unterstiitzung der
Okklusalflache und der Hécker anbringen.
8.Das Zwischenglied wird dhnlich wie bei
einer Marylandbriicke geschichtet und
polymerisiert. Die Arbeit wird abschlie-
Bend im Lichtofen ausgehartet. Die
Polymerisationszeiten sind abhangig vom
Composite und dem Lichtgerét.

9. Die Arbeit ist nun fertiggestellt, alle
Oberflachen, auBer den auf dem Abutment
zu befestigenden Oberflachen, werden
poliert.

10. Eine Kombination aus oberflachenveran-
kerten und eingelegten Fasern bietet den
besten Verstarkungseffekt in Strukturen,
die auf Molaren, Pramolaren oder
Eckzahnen gestlitzt werden. Beispiel siehe
nebenstehendes Bild.

11.C. KRONEN
1.Zwei bis drei Stiicke StickNET Fasergewe-



be abmessen und auf gewlinschte GréBe
zuschneiden.

2.Fasergewebe imprégnieren (siehe
“Impragnieren mit Kunststoff,,).

3.Unterschnitte am Modell mit Wachs
ausblocken und Modell isolieren.

4.Die getrankten Fasernetzstlcke mittels
des StickREFIX L Silikoninstrumentes auf
die isolierten Briickenfeiler platzieren und
lichtharten. Jeder Teil des Geriistes sollte
zu dieser Zeit ca. 10 Sekunden vorgehartet
werden, sodaB die einmal adaptierte
Position beibehalten wird.

5.Die Krone kann komplett mit lichtharten-
dem Composite aufgebaut werden, bevor
sie vom Modell genommen wird.
ODER
Zuerst die marginalen Bereiche mit
flieBfédhigem Composite bedecken. Ein
grobes Ausarbeiten des Kronenrandes
kann mit einer Schere oder einem Bohrer

erfolgen. Danach wird die Krone mit
lichthadrtendem Composite aufgebaut.
6.Die Krone wird abschlieBend in einem
Lichtofen ausgehartet. Die Polymerisati-
onszeiten sind abhangig vom Composite
und dem Lichtgeréat. Die Arbeit ist nun
fertiggestellt, alle Oberflachen, auBer den
auf dem Abutment zu befestigenden
Oberflachen, werden poliert.

11.D. KUNSTSTOFFBRUCKE

1. Die Kronen einer Kunstoffbriicke werden
mit StickNET in ahnlicher Weise wie
herkémmliche Kronen hergestellt.

2.Die Kronen einer Kunststoffbriicke sind
durch Stick Fasern miteinander verbunden.

3. Das Zwischenglied wird so wie die Zwi-
schenglieder einer Inlaybriicke hergestellt.

4.Die Kunststoffbriicke wird in gleicher
Weise wie eine Inlaybriicke geschichtet,
ausgearbeitet und poliert.

1.LE. IMPLANTATVERANKERTE BRUCKEN
.Das GerUst einer implantatgetragenen
Briicke wird aus StickNET (fixiert auf den
Implantatabutments), sowie Stick Fasern
(zur Verbindung der Abutments), herge-
stellt. (Siehe oben: ,Kunststoffbriicken”)
2.Die Hohlrdume zwischen den Fasern im
GerUst mit flieBfédhigem Composite
auffillen.
3.Die implantatgetragene Bricke wird in
gleicher Weise wie eine Kunststoffbriicke
geschichtet, ausgearbeitet und poliert.

Il.LF. VENEER

1. Zwei Lagen StickNET abmessen und
zuschneiden.

2.Fasergewebe impragnieren (siehe
Limpragnieren mit Kunststoff”).

3.Modell isolieren.

4.Die impragnierten Fasernetzstiicke auf das
isolierte Modell pressen. Dazu das
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transparente Instrument StickREFIX D mit
der glatten Seite nutzen. Lichtharten. Jeder
Teil des GerUstes sollte zu dieser Zeit ca. 10
Sekunden vorgehértet werden, sodaB die
einmal adaptierte Position beibehalten wird.

5.Das Veneer wird in gleicher Weise wie eine
Krone geschichtet, ausgearbeitet und
poliert.

.G, VERSTARKUNG VON PROVISORISCHEN

BRUCKEN

. Die Brickenfeiler werden mit StickNET
verstérkt. Das Zwischenglied wird mit einem
Stick Faserstrang, der bis Uber die Briicken-
feiler reicht, verstarkt. Zwei Stiicke StickNET
Fasergewebe und einen Stick Faserstrang
abmessen und zuschneiden. Briicke
aufwachsen und eine Silikonabformung
nehmen. Wachs vom Modell entfernen.

. Fasern (siehe “Impragnieren mit Kunststoff”).
.Die von der aufgewachsten Bricke

w N
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genommene Abformung wird mit Kunst-
stoff befillt. Die mit einer Mischung aus
Pulver und flissigem Acrylat impragnierten
Stick Fasern werden auf den Kunststoff
gelegt. Falls notwendig, kann eine zweite
Verstarkung Uber die Erste gelegt werden.
Ausreichend groBe, mit Pulver-Flissigkeit
getrankte Stiicke StickNET werden in die
Bereiche der Briickenfeiler eingelegt.

.Die Abformung wird auf das isolierte

Modell gepresst.

.Das Modell zum Polymerisieren im

Drucktopf platzieren, die Briicke nach dem
Polymerisieren ausarbeiten. Dabei prifen,
dass keine Fasern aus dem Kunststoff
herausragen.

H. PROVISORISCHE KRONE

Erfolgt ahnlich wie bei einer provisorischen
Briicke, es wird jedoch ausschlieBlich
StickNET zur Verstarkung genutzt.

TIPS ZUR VERWENDUNG DER FASERN
MIT LICHTHARTENDEN COMPOSITEN

Ein Stick Fasergerust kann durch Befesti-
gen an Bruckenpfeilern, oder durch
Einlegen der Fasern in préparierte Kavitaten,
oberflachenverankert werden. Eine
Kombination aus oberflachenbefestigten,
und in Kavitaten eingelegten Fasern, bietet
den besten Verstarkungseffekt in Struktu-
ren, die auf Molaren, Pramolaren, oder
Eckzéhnen abgestitzt werden

Alle Kronen und Briicken sollten auf einem
Hartgipsmodell angefertigt werden,
welches aus einem Prazisionsabdruck
gegossen wurde. Um sicherzustellen, dass
das Meistermodell nicht bricht, kann das
Glasfasergerist auch auf einem Duplikat
angefertigt werden.

Bei Inlays, sowie Kunstoffbriicken und -
kronen, sollten diinne Wachsschichten auf



dem Modell als Platzhalter fir den Zement
belassen werden. Unterschnitte mussen
mit Wachs ausgeblockt werden. Rénder
sollten wachsfrei bleiben. Das Wachs sollte
so hart wie méglich sein, sodaB es wahrend
der Polymerisation der Fasern nicht auf die
zu bondende Oberflachen flieBt.

Vor der Herstellung des Gerustes kann mit
Wachs ausreichend Platz zur spateren
Reinigung der Approximalbereiche
ausgeblockt werden.

Die Oberflachen der Kronen und Bricken,
welche auf den Abutments befestigt werden,
mussen frei von Composite sein, sodaB die
IPN Struktur des Stick und StickNET nutzbar
bleibt. In allen anderen Bereichen sollten
die Fasern mit Composite bedeckt sein.
Die Fasern kénnen mit verschiedenen
Instrumenten, wie z.B. den transparenten
StickREFIX D oder — StickREFIX-L Silikon-
instrumenten, individuellen transparenten

Silikonformen (z.B. Memosil), Handinstru-
menten (StickCARRIER oder StickSTEPPER),
oder Kunststofffolien, adaptiert werden.
Stick und StickNET Fasern werden nach
dem Adaptieren mindestens 10 Sekunden
vorpolymerisiert, sodaB sie die gewtinsch-
te Form behalten. Nach dem Vorpolymeri-
sieren kdnnen die Fasern mit Bohrern
bearbeitet, oder nochmals lichtgehartet
werden.

Sollte das Glasfasergerulst zu einem
spateren Zeitpunkt bearbeitet werden
(Hinzufigen weiterer Fasern, Reparatur,
Platz schaffen fiir Composite) muf3 das
Gerlst mit Luft sauber abgeblasen, und
mit Kunststoff reaktiviert werden (z.B. GC
Modeling Liquid). Das Fasergerist wird mit
reinem Resin aktiviert. Die Reaktivierungs-
zeit betrdgt mindestens drei bis finf Minuten.
Das abschlieBende Aushérten erfolgtim
Lichtgerat. Die dafir notwendige Zeit

hangt von der Art des verwendeten
Verblendkunststoffes, und vom Typ des
Lichtgerates ab.

II.ZEMENTIEREN VON FASERKONS-
TRUKTIONEN, DIE IM LABOR, ODER
CHAIRSIDE AUF EINEM MODELL,
HERGESTELLT WURDEN

Vorbereitung der prothetischen Arbeit:
. Priifen, dass die Fasern auf den zu

zementierenden Oberflachen sichtbar sind*.

ANMERKUNG: Die Fasern miissen sichtbar
auf den zu befestigenden Oberflachen der
Arbeit sein, sodaB das einzigartige
durchdringende Polymernetzwerk (IPN) der
Fasern zu einer dauerhaften Verbindung
genutzt werden kann. Dies ist besonders bei

oberflachenbehandelten Bereichen wichtig.

N

. Provisorische Arbeit entfernen und Passung
der Arbeit prifen.
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3.Prothetische Vorbehandlung

a)Die zu zementierenden Flachen mit
einem Carborundstein anrauhen. Mit
Wasser spilen und trocken blasen.
BEACHTEN! Bei GC Modeling Liquid
nicht Sandstrahlen!

b)Bonding zur Aktivierung auf die

angerauhten Oberflachen auftragen (z.B.

GC Modeling Liquid) ** und 3 bis 5
Minuten lichtgeschiitzt einwirken lassen
(als Lichtschutz kénnen z.B. Metallkap-
pen verwendet werden), um es zu
aktivieren. Uberschissiges Bondig
vorsichtig mit Luft verblasen, da eine zu
dicke Bondingschicht den perfekten Sitz
der Arbeit verhindert. Bonding vor dem
Zementieren 10 Sekunden lichtharten.
ANMERKUNG: Das Bonding zur
Aktivierung der zu zementierenden
Oberflache muss monomerbasiert sein,
und darf keine Inhaltsstoffe (Azeton,

Alkohol, Wasser) enthalten. Das Bonding,
welches in der Compositebefestigungs-
verpackung enthalten ist, muss nicht
notwendigerweise fir die Aktivierung
der zu befestigenden Oberflache
genutzt werden.

Vorbereitung der Zshne:

4.Oberflachen mit einem Gemisch aus
Bimsstein und Wasser reinigen.

5.Klebeflachen groBziigig dtzen, dabei die
Herstellerangaben befolgen. Die empfoh-
lene Atzzeit betragt 45 bis 60 Sekunden bei
Nutzung einer 37 % -igen Phosphorsaure.
Mit Wasser absptlen und gut trocknen.

6.Klebeflachen entsprechend Herstelleremp-
fehlung bonden.
ANMERKUNG: Wann immer méglich
Kofferdam zur Trockenhaltung des
Arbeitsbereiches benutzen.

Zementieren:
7. Dual- oder chemisch hartenden Composi-
tezement*** auf die zu zementierenden
Flachen der Konstruktion aufbringen, und
Arbeit platzieren. ANMERKUNG:
Benutzen Sie dual-oder chemisch-harten-
den Compositezement um die Faserver-
starung zu befestigen. Phosphat- und
Glasionomerzement sind NICHT zur
Befestigung der Faserarbeiten geeignet.
.Uberschissigen Zement entfernen und
Airblockgel (z.B. Glyzeringel) auf den
Randbereichen auftragen.
9. Dualh&rtenden Zement entsprechend den
Herstellerempfehlungen lichtharten.

10. Okklusion priifen und justieren. Ausarbei-
ten. Fasern wahrend der Ausarbeitung der
Approximalbereiche nicht beschadigen!

e}

LAGERUNG: Lagern Sie Stick und StickNET
Produkte trocken bei einer Temperatur 25°C/ 77 °F.



TIPS UND HINWEISE

Stick und StickNET sollte klinisch mit Sorgfalt
verarbeitet werden. Der Patient sollte vor
einer Irritation durch freiliegende Fasern in
Folge einer Oberflachenabrassion des
Faserblndels gewarnt werden.

WARNHINWEIS

1. Es sollte stets eine personliche Schutzaus-
ristung (PSA) wie Handschuhe, Mundschutz
und Schutzbrille getragen werden.

2.Nicht polymerisierter Kunststoff kann bei
einigen Menschen Hautreizungen gegen
Acrylate hervorrufen. Wenn Sie Hautkontakt
mit dem Kunststoff haben sollten, sorgféltig
mit Wasser und Seife abwaschen. Den
Kontakt von unpolymersisiertem Material
mit Haut, Schleimhaut oder Augen
vermeiden.

Einige Produkte, auf die in dieser Gebrauchs-
anweisung verwiesen wird, kénnen gemaB
GHS als geféhrlich eingestuft sein. Machen
Sie sich stets mit den Sicherheitsdatenblat-
tern vertraut, die unter folgender Adresse
verflgbar sind:
https://www.gc.dental/europe

In Amerika gilt folgender Link:
https://www.gc.dental/america

Sie kénnen auch von Ihrem Lieferanten
bezogen werden.

Fir die Zusammenfassung der Sicherheit und
klinischen Leistung (SSCP) besuchen Sie bitte
die EUDAMED-Datenbank (https://ec.
europa.eu/tools/eudamed) oder kontaktie-
ren Sie uns unter HYPERLINK
.mailto:Regulatory.gce@gc.denta

Unerwiinschte Wirkungsberichte:

Wenn Sie sich einer unerwiinschten Wirkung,
Reaktion oder dhnlichen Vorkommnisse
bewusst werden, die durch die Verwendung
dieses Produktes erlebt werden, einschlieB-
lich derer, die nicht in dieser Gebrauchsan-
weisung aufgefihrt sind, melden Sie diese
bitte direkt Uber das entsprechende
Meldebehdrde, indem Sie die richtige
Autoritat lhres Landes zuganglich tber den
folgenden Link auswahlen:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

Sowie zu unserer internen Meldestelle:
vigilance@gc.dental

Auf diese Weise tragen Sie dazu bei, die
Sicherheit dieses Produktes zu verbessern

Letzte Aktualisierung: 04/2024
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A utiliser uniquement par un professionnel
dentaire et dans le respect des indications
d'utilisation.

CONDITIONNEMENT

Stick: 4 x 15 cm
StickNET: 3 fibres of 30 cm?

Qu’est-ce que Stick et StickNET ?

Stick et StickNET sont des renforts constitués
de fibres de verre et d'une matrice polymére
hautement poreuse destinés au renforcement
des résines acryliques et composites
dentaires. Ils peuvent étre employés avec des
composites et résines photopolymérisables,
chémopolymérisables, ou duals ainsi qu‘avec
des résines acryliques “poudre-liquide”.
Stick est composé de fibres unidirection-
nelles qui améliorent la solidité et la rigidité

du matériau dans la direction des fibres.
StickNET est une toile de fibres de verre qui
augmente la solidité et la résistance du maté-
riau dans toutes les directions.

INDICATIONS

Les produits de renforcement des fibres
Stick et StickNET sont recommandés pour
une utilisation a long terme et temporaire
dans les applications suivantes :
* Renforcement de prothéses amovibles,
complétes ou partielles
o Renforcement d'overdentures implanto-
portées
o Renforcement de zones soumises a
contraintes de prothéses amovibles
® Réparation de prothéses amovibles
* Renforcement d'appareils orthodontiques
* Bridges et couronnes en technique indirecte

o Bridges inlay
o Bridges Maryland
o Bridges a recouvrement coronaire
o Bridges a ailettes
o Bridges hybrides
o Bridges implanto-portés
* Couronnes
o Couronnes
o Couronnes a tenons
* Facettes

Le renfort unidirectionnel Stick est utilisé
comme infrastructure de bridges, pour les
couronnes a tenons, pour renforcer les attelles
permanentes en secteur occlusal et palatin et
les parties épaisses des appareils amovibles.
StickNET est utilisé comme infrastructure de
couronnes, pour les attelles vestibulaires et le
renforcement des parties fines des appareils
amovibles.

37



38

CONTRE-INDICATION

Dans de rares cas, le produit peut causer des
réactions chez certaines personnes. Si de
telles réactions se manifestent, cesser
d'utiliser le produit et consulter un médecin.

COMPOSITION

Méches ou fibre de verre de type e traitées au
silane,méthacrylates.

MATERIAUX COMPATIBLES AVEC LES
FIBRES DE RENFORTS Stick ET StickNET

® Résines acryliques pour prothéses
amovibles (polymérisable a froid, a chaud,
au micro-ondes ou a la lumiére)

e Composites dentaires a base de résine
méthacrylate (photo/chémo-polyméri-
sables et duales)

® Résines/monomeéres méthacrylates et
acryliques, adhésifs dentaires polyméri-
sables

e Ciments résine a base de méthacrylates
(photo/chémo-polymérisables et duales)

MATERIAUX COMPATIBLES POUR
LA REPARATION DES RESTAURATIONS
EN Stick ET StickNET

Prothéses amovibles:
® Liquide monomere ou primer
¢ Mélange de poudre et liquide acrylique

Restaurations en composite méthacrylate:
¢ Adhésifs dentaires sans solvant



ETAPES INITIALES
IMPREGNATION AVEC DE LA RESINE

1. Imprégnation avec de la résine

Utiliser des gants non poudrés

Stick et StickNET imprégnés de résine s'utilisent
avec les composites photopolymérisables
comme infrastructures de bridges et de
couronnes.

e Toutes les résines non chargées et sans
solvant, ne contenant ni acétone ni alcool ni
eau, peuvent étre utilisées. NE PAS
EMPLOYER D'ADHESIF MONO-COMOSANT
OU AUTO-MORDANCANT POUR IMPRE-
GNER LES PRODUITS STICK.

Utiliser environ une goutte de résine par cm
pour imprégner les fibres Stick et une goutte
par cm? pour imprégner la toile StickNET.
Une plus grande quantité de résine permettra
une imprégnation plus facile. Stick et
StickNET peuvent étre imprégnés entre des




feuilles de plastique ou dans un petit sac en
plastique par exemple (Fig. 1a et 1b). Plier la
fibre Stick pendant au moins deux minutes
lors de son imprégnation. StickNET peut
également étre roulée pour permettre une
imprégnation plus rapide, dans ce cas le
temps d'imprégnation nécessaire est
d’environ 10 minutes. Sans ces manipula-
tions, le temps d'imprégnation nécessaire
est d'approximativement 30 minutes.

Les fibres et la matrice résineuse deviennent
presque transparentes lorsqu'elles sont
correctement imprégnées (Fig. 2a et 2b).
Les renforts se séparent alors aisément les
uns des autres.

Conserver les fibres imprégnées a l'abri de
la lumiére pour éviter une polymérisation
prématurée.



2. Impregnation de resine acrylique

o utiliser des gants non poudrés

o Les fibres Stick et StickNET imprégnées
d'acrylique sont destinées au renforcement
de prothéses amovibles, d'appareils
orthodontiques amovibles et de bridges et
couronnes temporaires.

® Pour le renforcement de résines acryliques,
il est nécessaire d'imprégner les renforts
Stick avec un mélange de poudre et de

monomeére acrylique (Fig. 3). L'utilisation
d'un liquide monomére seul entrainerait
une rétraction de polymérisation plus
importante qu‘avec un mélange poudre/
liquide. Le mélange poudre/liquide doit étre
fluide de maniére a bien imprégner les
fibres avant de durcir.

Pour accélérer I'imprégnation, plier
doucement les fibres avant de les imprégner
(Fig. 4).

Imprégner les fibres dans une feuille
d'aluminium, des feuilles de plastique ou un
moule en silicone. Il est possible de presser
délicatement les fibres & I'aide d'une
spatule pour accélérer I'imprégnation.

En cas d'imprégnation avec de la résine
acrylique durcissant a froid, le temps
d'imprégnation pour Stick et StickNET varie
de 2a7 minutes selon la marque de la résine
utilisée. En cas d'imprégnation avec de la
résine acrylique thermopolymérisable, le

temps d'imprégnation pour Stick et
StickNET varie de 2 a 15 minutes selon la
marque de la résine utilisée. Contréler le
temps d'imprégnation nécessaire sur la
notice du fabricant de résine.

Les fibres correctement imprégnées sont
complétement recouvertes du mélange
acrylique et la couleur blanche de la
matrice résineuse des fibres doit dispa-
raitre et prendre la teinte de la résine
d'imprégnation (Fig. 6). En outre, le
faisceau de fibres Stick présente une
légére expansion lorsque l'acrylique
comble les espaces entre les fibres.

POSITION ET QUANTITE DE FIBRES

Deux faisceaux de Stick ou trois piéces de
StickNET suffisent généralement au renforce-
ment clinique. Il est toutefois possible
d'augmenter la résistance en ajoutant des
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fibres. L'effet du renforcement dépend de la
position des fibres. Elles doivent étre placées
le plus proche possible du point de départ de
la ligne de fracture potentielle et former un
angle droit par rapport a la ligne de propaga-
tion supposée de la ligne de fracture.
L'armature de fibres Stick peut étre collée aux
dents piliers ou placées dans les cavités
préparées. Une structure combinée compor-
tant a la fois une surface collée aux dents et
une surface incorporée dans les cavités assure
le meilleur support dans les secteurs de dents
cuspidées. Larmature peut étre collée en
secteur lingual, vestibulaire et/ou occlusal
selon le cas clinique.

Dans le cas de contact occlusal, I'épaisseur
recommandée de composite recouvrant les
fibres de renfort est de 1,5 mm de maniére &
éviter les risques de fracture du composite.
Ceci devra étre pris en considération lors de
la préparation de |'armature fibrée.

Nombres d'intermédiaires et de fibres
pour les bridges, couronnes et prothéses
amovibles Stick:

Bridges en secteur antérieur:

¢ 1intermédiaire (bridge de 3 éléments):
1 faisceau de fibres Stick

e 2intermédiaires (bridge de 4 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

¢ 3intermédiaires (bridge de 5 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

Secteur Postérieur*:

¢ 1intermédiaire (bridge de 3 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

¢ 2intermédiaires (bridge de 4 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

¢ 3intermédiaires (bridge de 5 éléments):
4 faisceaux de fibres Stick

Nombre maximum d’intermédiaires: 3.

Couronnes:** | 2 a 3 épaisseurs de StickNET

Renforcement de prothése

Appareils partielle ou compléete

1 faisceau de Stick sous les dents dépassant
du bord distal de chaque prémolaire

amovibles:***
Renforcement des marges

2 a 3 épaisseurs de StickNET perpendiculaire-
ment a la ligne de fracture




Nombres d'intermédiaires et de fibres
pour les bridges cantilever Stick:

Secteur antérieur:
1 intermédiaire (bridge de 2 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

Secteur Postérieur*:
1 intermédiaire (bridge de 2 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

Nombre maximum d'intermédiaires: 1.

*Les fibres de support transversales doivent
toujours étre placées sur le dessus de
I'armature sous la surface occlusale des
bridges postérieurs (Fig. 7).

** Une épaisseur supplémentaire de StickNET
placée a 45° permet une optimisation
importante du renforcement.

*** REMARQUE: L'adjonction d'une dent doit
étre renforcée avec une fibre Stick. Les zones

fines, les marges de prothéses amovibles,
attachements doivent étre renforcés avec
StickNET.

MODE D'EMPLOI
| PROTHESES AMOVIBLES

I.A1. REALISATION DE RENFORT POUR

PROTHESE AMOVIBLE

1. Enregistrer la forme et la longueur de fibres
nécessaire avec un fil de cire.

2.Réaliser un moule ensilicone ety presser le
fil de cire. Pour faciliter la manipulation, faire
quelques rétentions dans la rainure a I'aide
d'un cutter. Ceci permettra de conserver la
position de la fibre pendant I'imprégnation.

3. Positionner le fil de cire en position rectiligne
et mesurer la longueur de fibres nécessaire.

4.Placer la fibre dans le moule ou utiliser la
feuille d'aluminium. L'imprégner de résine
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acrylique a froid (se référer a la section

« Imprégnation avec une résine acrylique »).
Dans le cas d'une feuille d'aluminium, placer
les fibres dans le moule en silicone aprés
imprégnation.

5. Recouvrir ensuite les fibres de résine acrylique
préparée selon les instructions du fabricant.
Polymériser suivant la notice du fabricant.

6. Retirer le renfort fibré polymérisé du moule
et procéder a la finition. Conserver le moule
pour une future utilisation.

7. Imprégner le renfort fibré de monomere
juste avant de le placer dans le moufle.

Le renfort fibré permet le renforcement d'une
nouvelle prothése ou la réparation d'une
prothése ancienne. Il est possible de prévenir
les mouvements indésirables du renfort dans
le moufle en le fixant aux dents avec une
résine a froid. Ceci est particuliérement
recommandé en technique d'injection.

1.B2. RENFORCEMENT DE PROTHESE

AMOVIBLE

1. Mesurer la longueur de fibres de renfort
unidirectionnelle Stick a I'aide d'un fil de
cire et imprégner de résine acrylique
thermopolymérisable comme décrit plus
haut (v. "REALISATION DE RENFORT POUR
PROTHESE AMOVIBLE ») La fibre peut étre
imprégnée entre deux feuilles de plastique.

. Aprés un essai de mise en moufle, transférer
le renfortimprégné dans le moufle. Pour
prévenir les mouvements du renfort, il est
possible de réaliser une tranchée ou une
incision dans 'acrylique qui suivra I'arcade
dentaire. L'adhésion sera améliorée par l'uti-
lisation de liquide monomeére qui impré-
gnera légérement la tranchée ou |'incision
avant la mise en place du renfort

.Le faisceau de fibres doit étre positionné
comme décrit a la section ‘Position et
nombre de fibres de renfort.

N
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4. Apreés polymérisation, finir la prothése comme
al'habitude et contréler que les fibres
n‘apparaissent pas a la surface de la prothése.

1.C3. REPARATION DE PROTHESE AMOVIBLE

.Rendre la surface rugueuse sur une zone
suffisamment large et préparer une tranchée
destinée a recevoir le renfort aussi proche
que possible des dents ou a I'extérieur de la
prothése. Réaliser des rétentions dans cette
tranchée si la mise en forme du renfort a été
réalisée sans feuille.

.Mesurer la longueur nécessaire de fibre de
renfort a I'aide d'un fil de cire.

.Plier légérement le faisceau de fibres Stick
avant de le mettre en place.

.Imprégner la zone a réparer de liquide
monomeére et imprégner les fibres Stick
comme décrit plus haut (cf. « Imprégnation
avec une résine acrylique »).

5.Lorsque le renfort dans la tranchée est

N
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suffisamment imprégné, remplir le reste de
la tranchée avec de la résine acrylique
destinée a la réparation selon les recom-
mandations du fabricant. Finir la prothése
selon votre protocole habituel.

V)

. Sivous vous utilisez la feuille d"aluminium

pour mettre en forme la fibre, imprégnez
les fibres unidirectionnelles Stick sur la face
de couleur rouge de la feuille. Plier la
feuille de maniére a ce que les fibres soient
facilement imprégnées par le dessus de la
feuille. Imprégner comme décrit plus haut
(cf. “Imprégnation avec une résine acrylique”).

.Rouler la feuille d'aluminium et faconner

I'ensemble & |la forme désirée (arcade, tranchée).

.Adapter la feuille et les fibres a la tranchée.

Ne pas utiliser d'instrument tranchant pour
presser la feuille dans la tranchée car la
feuille d'aluminium pourrait étre pressée
dans le renfort. Polymériser selon la notice

du fabricant. Retirer ensuite la feuille et
rendre la surface du renfort rugueuse.

4. Imprégner la zone de réparation et le renfort
de liquide monomere avant de le placer
dans la tranchée. Ajouter de la résine
acrylique de réparation.

5. Polymériser selon les instructions du fabricant.
Finir la prothése.

La toile StickNET peut également étre
utilisée pour la réparation de parties de
faible épaisseur, telles que les zones
d'attaches de crochets ou pour renforcer les
parties soutenant les dents, en placant la
toile directement sur la surface d'acrylique
préalablement rendue rugueuse. Mettre en
place la toile imprégnée, recouvrir
d'acrylique et polymériser.

I COURONNES, BRIDGES ET FACETTES

ILA. BRIDGE MARYLAND
1. Mesurer la longueur de fibres nécessaires.
2.Imprégner les fibres (cf. “Imprégnation avec
de larésine).
3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modéle.
.Mettre en place le renfort Stick imprégné
sur le modele. Photopolymériser. A ce stade,
I'armature doit étre polymérisée pendant
environ 10 sec. de maniére a la rigidifier et
qu’elle conserve sa forme. Les ailettes
doivent étre aussi larges que I'occlusion le
permet pour étendre la surface de collage
et améliorer la liaison adhésive.
5.Si la hauteur des dents le permet, ajouter un
autre faisceau de fibres a I'armature ou
ajouter un faisceau légérement plus court
que la hauteur de la dent intermédiaire.
Appliguer de la résine entre les épaisseurs

N
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de fibres pour les solidariser.

.Recouvrir les ailettes et stratifier I'intermé-
diaire avec un composite photopolymérisable.
Photopolymériser. Terminer par la post-po-
lymérisation au four selon les instructions
du (es) fabricant(s) de composite et du four.
Procéder a la finition. Polir toutes les
surfaces a I'exception des surfaces qui vont
étre collées aux dents.

o

~

11.B. BRIDGE INLAY

1. Mesurer la longueur de fibres nécessaire.

2.Imprégner le renfort (cf. “Imprégnation avec
de la résine”).

3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modeéle.

4.Mettre en place le renfort Stick imprégné
sur le modeéle. Photopolymériser. A ce
stade, |'armature doit étre polymérisée
pendant environ 10 sec. de maniére a la
rigidifier et qu'elle conserve sa forme. Le

faisceau de fibres doit recouvrir le fond des
cavités et s'étendre a la proximité de la

gencive dans la zone du futur intermédiaire.

5.Appliquer une fine couche de résine
photopolymérisable sans solvant sur le
premier faisceau pour optimiser la liaison
adhésive entre les faisceaux de fibres.

6.Presser un autre faisceau sur le premier
faisceau et photopolymériser.

7. Appliquer de la résine photopolymérisable
sans solvant entre et sur les différents
faisceaux de fibres et positionner les
faisceaux perpendiculaires qui supporteront
la face occlusale et les cuspides.

8. Stratifier I'intermédiaire de la méme
maniére que le bridge Maryland. Photopo-
lymériser. Post-polymériser selon la notice
du(es) fabricant(s) de composite et du four.

9. Procéder a la finition. Polir toutes les
surfaces a I'exception des surfaces qui vont
étre collées aux dents.

10.Une structure combinée comportant a la
fois une surface collée aux dents et une
surface incorporée dans les cavités assure
le meilleur support dans les secteurs de
dents cuspidées. V. exemple illustré ci-apres.

11.C. COURONNE

1. Mesurer et couper 2 a 3 piéces de StickNET
de taille appropriée.

2.Imprégner les piéces de toile fibrée
StickNET (cf. 'Imprégnation avec de la résine’).

3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modeéle.

4. Presser la toile fibrée imprégnée sur le
dessus du modéle avec un instrument en
silicone transparent StickREFIX L et
photopolymériser. Chaque élément de
I'armature doit étre photopolymérisé
approximativement 10 sec. de maniére a le
rigidifier et a ce qu'il conserve sa forme.

5.Monter l'intégralité de la couronne en



composite photopolymérisable avant de la
retirer du modeéle.
ou
Remplir les marges de composite fluide.
Rendre les marges de I'armature rugueuses
aux ciseaux ou a la fraise. Monter ensuite la
couronne avec un composite photopolymé-
risable.

6.Procéder a la post-polymérisation dans un
four selon les recommandations du(es)
fabricant(s) du four et du composite. Procéder
alafinition. Polir toutes les surfaces a
I'exception des surfaces qui vont étre
collées aux dents.

11.D. BRIDGE A PREPARATIONS PERIPHE-

RIQUES

1. Les couronnes des bridges a préparation
périphériques sont réalisées comme les
couronnes unitaires avec StickNET.

2. Les armatures des couronnes sont solidari-

sées entre elles avec des fibres Stick.
3.Lintermédiaire est monté de laméme
maniére que celui d'un bridge inlay.
4. Le bridge est stratifié, fini et poli suivant la
méme technique que celle utilisée pour
bridge inaly.

11.E. BRIDGE IMPLANTO-PORTE

1. Ll'armature d'un bridge implanto-porté est
réalisée avec la toile StickNET sur les dents
piliers reliées par les fibres Stick. (cf. ‘Bridge
a préparations périphériques’ ci-dessus).

2.Combler les espaces entre les fibres de
I'armature avec du composite fluide.

3. Stratifier, finir et polir le bridge implanto-porté
avec la méme technique que celle utilisée
pour le bridge a préparations périphériques.

Il.LF. FACETTE
1. Mesurer et couper deux épaisseurs de toile
fibrée StickNET.

2.Imprégner les piéces de toile découpées
(cf. 'Imprégnation avec de la résine’).
3.Appliquer un isolant sur le modéle.

. Presser les piéces de toiles imprégnées sur
le modeéle en s'aidant de I'instrument en
silicone transparent StickREFIX D et
photopolymériser. Chaque élément doit étre
photopolymérisé 10 sec. a ce stade de
maniére a le rigidifier et a ce qu'il conserve
sa forme.

.Monter et finir |a facette selon la méme
technique que celle utilisée pour les couronnes.

~

(31

11.G. BRIDGE TEMPORAIRE RENFORCE

1. Les piliers sont renforcés par la toile fibrée
StickNET. L'intermédiaire est renforcé avec
un faisceau de fibres Stick recouvrant les
dents piliers. Mesurer et couper 2 piéces de
toile fibrée StickNET et une longueur de
faisceau de fibres Stick de taille appropriée.
Réaliser un waxing du bridge et I'enregistrer
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avec un silicone. Retirer la cire du moule.
2.Imprégner (cf. «imprégnation de résine
acrylique »).

.Remplir le moule de résine acrylique. Y
déposer le faisceau de fibres Stick préalable-
ment imprégné d'un mélange fluide de poudre
etrésine acrylique. Si nécessaire, placer un
second faisceau Stick sur le premier. Mettre
en place sur les dents piliers des piéces de
taille suffisante de toile StickNET préalable-
ment imprégnées d'un mélange poudre-
liquide de résine acrylique.

. Presser le moule surle modéle.

. Placer le modéle sous pression pour le
polymériser, finir le bridge comme vous en
avez |'habitude et vérifier que les fibres ne
dépassent pas de la surface du bridge.

w
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1I.H. COURONNE TEMPORAIRE
1. La technique employée est la méme que
celle utilisée pour un bridge temporaire,

mais avec la toile de renfort StickNET
uniquement.

CONSEILS D'UTILISATION DES FIBRES AVEC
LES COMPOSITES PHOTOPOLYMERISABLES

Le faisceau de fibres Stick peut étre fixé en
surface des dents piliers du bridge
(ailettes) et/ou étre incorporé dans les
cavités préparées (inlay). Une armature
associant une fixation de surface et dans
un inlay, donne la meilleure résistance aux
structures supportées par une molaire, une
prémolaire ou une dent cuspidée.

Les couronnes et bridges doivent étre
réalisés sur un modeéle en platre extra-dur,
coulé dans un matériau d'enregistrement
de haute précision. Larmature peut étre
réalisée sur un duplicata pour éviter la
fracture du maitre modele.

Laisser un espace suffisant pour le collage en

ajoutant un peu de cire sur le modéle lors
de laréalisation d'inlays, couronnes et bridges.
Combler toutes les contre-dépouilles avec
de la cire. Les marges ne doivent pas étre
recouvertes de cire. La cire utilisée doit étre
le plus dure possible de maniére a ce qu'elle
ne coule pas sur les surfaces de collage lors
de la polymérisation des fibres.
® Avant la réalisation de I'armature, prévoir un
espace biologique suffisant en utilisant de
la cire dans les espaces inter-dentaires pour
permettre |'hygiéne future.
Ne pas recouvrir les surfaces de collage de
composite de maniére a pouvoir utiliser la
liaison d'interpénétration entre les résines
et les fibres Stick et StickNET. Toutes les
autres zones de |'armature fibrée doivent
impérativement étre complétement
recouvertes de composite.
o Les fibres peuvent étre adaptées a l'aide
de différents instruments tels que les



StickREFIX D or StickREFIX L en silicone
transparent ou a |'aide d'un moule réalisé
en silicone translucide (par exemple,
Memosil), d'instruments manuels (Stick-
CARRIER ou StickSTEPPER) ou de feuilles
de plastique.

Lors de leur adaptation et mise en forme,
les renforts Stick et StickNET doivent étre
pré-polymérisés pendant au moins 10 sec.
sur toute leur surface pour étre rigidifier et
conserver leur forme. Aprés cette
pré-polymérisation, les fibres peuvent étre
fraisées ou polymérisées plus tard.

Siun ajustement de I'armature est
nécessaire (adjonction de fibres, répara-
tion de I'armature ou création d'un espace
pour le composite) I'armature fibrée doit
étre nettoyée a 'air comprimé et réactivée
avec la résine de réactivation (GC Mode-
ling Liquid). Il est recommandé de laisser la
résine agir pendant au moins 3 a 5 minutes.

o Post-polymériser dans un four photopoly-

mérisant. Le temps d’exposition dépend
du type de four et du composite utilisé.

Ill. COLLAGE DES CONSTRUCTIONS
FIBREES EN METHODE INDIRECTE

Préparation:

1.

N

3.

Vérifier que les fibres soient visibles sur les

surfaces de collage.

REMARQUE: Les fibres doivent étre visibles

sur les surfaces de collage de maniére a ce

que la liaison d'interpénétration brevetée

(IPN) puisse assurer une liaison optimale.

Ceci est particuliérement important pour

toutes les surfaces fixées par collage.

Déposer les restaurations temporaires et

contréler I'adaptation.

Prétraitement prothétique.

a) Utiliser une fraise en carborundum pour
rendre légérement rugueuses les surfaces

devant étre collées. Rincer a I'eau et
sécher au jet d'air les surfaces.
REMARQUE : Ne pas sabler les surfaces
renforcées avec StickNET.

b) Appliquer un adhésif amélaire (par ex.
GC Modeling Liquid) sur les surfaces
rendues rugueuses pour les réactiver.
Protéger de la lumiére et laisser agir 3a 5
minutes (en utilisant une coupe métal-
lique par ex.). Retirer soigneusement au
jet d'air les excés de résine qui empéche-
raient 'adaptation de la restauration.
Photopolymériser 10 sec. avant de coller.
REMARQUE: La résine utilisée pour activer
la surface de collage de la restauration
doit étre une résine monomeére ne
contenant aucun solvant (acétone, alcool,
eau). Les adhésifs des ciments colles ne
sont pas nécessairement compatibles
avec les fibres Stick et la réactivation de
leur liaison.
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Préparation des dents:

4. Nettoyer les surfaces dentaires devant étre
collées avec une solution aqueuse de
ponce. Sabler les surfaces amélaires.

5.Mordancer ces surfaces sur une large zone
selon la notice du fabricant de colle. Le temps
d'application sur I'émail de I'acide ortho
phosphorique a 37% est de 45 a 60 sec. Rincer
al'eau et sécher soigneusement les surfaces.

6.Coller les surfaces dentaires selon la notice
du fabricant de colle.
REMARQUE: L'utilisation de la digue est
fortement recommandée pour conserver les
surfaces séches.

Collage:

7. Appliquer une colle duale ou chémo-poly-
mérisable sur les surfaces de collage et
mettre en place la restauration.
REMARQUE: Utiliser une colle duale ou
chémo-polymérisable pour coller la

restauration. Les ciments oxyphosphates et
les verres ionoméres ne conviennent PAS
pour le collage des restaurations en Stick et
StickNET.
8.Retirer les excés et appliquer un gel
anaérobique (par ex. de la glycérine) sur les
marges.
9. Polymériser la colle selon la notice du
fabricant.
10.Controler et ajuster I'occlusion. Finir.
Veiller a ne pas casser les fibres lors de la
finition des espaces inter-dentaires.

CONSERVATION: Conserver les renforts Stick
et StickNET dans un endroit sec 25°C/ 77 °F.

CONSEILS ET RECOMMANDATIONS
Les produits Stick Tech doivent étre utilisés en

clinique avec précautions et le patient doit
étre informé qu'il ne doit pas frotter sur la

surface afin d’éviter I'exposition des fibres
provoquant l'irritation. Les lois fédérales
limitent ce produit a la vente sur commande
d'un dentiste.

AVERTISSEMENT

1. Un équipement de protection individuel
(PPE) comme des gants, masques et
lunettes de sécurité doit étre porté.

2.La résine non polymérisée peut provoquer
des lésions cutanées chez les patients
allergiques aux résines acryliques. En cas de
contact de la peau ou des yeux, nettoyer
abondamment avec du savon et de l'eau.

Certains produits mentionnés dans le présent
mode d’emploi peuvent étre classés comme
dangereux selon le SGH. Penser a vous
familiariser avec les fiches de données de
sécurité disponibles sur:



http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis
http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir auprés de
votre distributeur.

Pour le Résumé des Caractéristiques de
Sécurité et des Performances Cliniques
(RCSPC) consultez la base de données
EUDAMED https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) ou contactez-nous a |'adresse
HYPERLINK «mailto:Regulatory.gce@gc.
dental»Regulatory.gce@gc.dental.

Déclaration d'effets indésirables :

Sivous avez connaissance d'effets indésirables,
de réactions ou d'événements de ce type
résultant de |'utilisation de ce produit, y compris
ceux non mentionnés dans cette notice,
veuillez les signaler directement via le
systéme de vigilance appropri¢, en sélection-

nant 'autorité compétente de votre pays
accessible via le lien suivant :
https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

ainsi qu’a notre systéme de vigilance interne :
vigilance@gc.dental

Vous contribuerez ainsi a améliorer la sécurité
de ce produit.

Date de derniére révision : 04/2024

51



52

Per uso esclusivamente professionale
odontoiatrico nelle indicazioni d'uso.

CONFEZIONI

Stick: 4 x15 cm
StickNET: 3 fogli di fibre da of 30 cm?

COSA SONO Stick e StickNET?

Stick e StickNET sono rinforzi di fibra
realizzati con fibre di vetro e una matrice
polimerica altamente porosa, utilizzati per
rinforzare gli acrilici e i compositi impiegati
in odontoiatria. Questi rinforzi possono
essere utilizzati con compositi a doppia
polimerizzazione, polimerizzazione chimica e
fotopolimerizzazione. Il fascio di fibre Stick
unidirezionali migliora la resistenza e la
rigidita del materiale nella direzione delle
fibre. Il reticolo di fibre StickNET migliora la

resistenza e la robustezza del materiale in
tutte le direzioni.

INDICAZIONI D'USO

| prodotti di rinforzo in fibra Stick e
StickNET sono consigliati per l'uso a lungo
termine e temporaneo nelle seguenti
applicazioni:
® Rinforzo di protesi nuove parziali o comple-
te
o Rinforzo di overdenture su impianti
o Rinforzo dei ganci delle protesi
® Riparazioni delle protesi
® Rinforzo degli apparecchi ortodontici
mobili
e Ponti realizzati in laboratorio
o Ponti su inlay
o Ponti incollati
o Ponti a corona tradizionali
o Ponti a ritenzione superficiale

o Ponti con metodiche combinate o sia
ponti ibridi
o Ponti suimpianti
e Corone
o Corone ordinarie
o Corone su perni
* Veener

Le fibre unidirezionali Stick vengono
utilizzate per il rinforzo di ponti, corone su
perni e protesi. La fibra Stick & particolar-
mente adatta per rinforzare strutture di
elevato spessore. |l reticolo di fibre StickNET
& adatto per rinforzare corone, apparecchi
rimovibili, ganci nelle protesi e altre strutture
protesiche sottili.

COMPOSIZIONE

Rete in fibra di vetro di tipo e trattata con
silano, metacrilati.



CONTROINDICAZIONI

In rari casi il prodotto pud causare sensibilita
in alcun pazienti. Nel caso in cui si verificas-
sero simili reazioni, interrompere 'uso del
prodotto e consultare un medico.

MATERIALI COMPATIBILI PER | RINFORZI
Stick E StickNET

¢ Acrilico per basi protesiche (con indurimento
afreddo, a caldo, a microonde o fotopoli-
merizzabile)

compositi dentali a base di metacrilato
(fotopolimerizzabili, a indurimento chimico
e a indurimento duplice)

monomeri/resine acriliche e di metacrilato
e adesivi polimerizzabili

cementi dentali in resina composita a base
di metacrilato (fotopolimerizzabili, a
indurimento chimico e a indurimento duplice)

MATERIALI COMPATIBILI PER LA
RIPARAZIONE DI RESTAURI REALIZZATI
CON Stick E StickNET

Protesi mobili:

e Liquido a base di monomero o primer
adesivo del sistema di resine per basi
protesiche

* Mix di liquido e polvere di monomero
acrilico

Manufatti in compositi dentali a base di
metacrilato:
® resine adesive prive di solventi

FASI INIZIALI
IMPREGNAZIONE DELLE FIBRE

1. Impregnazione con resina
e Siraccomanda |'uso di guanti privi di polvere
con laresina e i materiali Stick e StickNET.
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Le fibre Stick e StickNET impregnate con
resina vengono utilizzate in associazione a
compositi dopo essere state fotopolimeriz-
zate per realizzare ponti e corone.

Per impregnare i prodotti Stick & necessario
scegliere resine prive di solventi (ad esempio
GC Modeling Liquid) e non contenenti
acetone, alcool o acqua. PER L'IMPREGNA-
ZIONE DEI PRODOTTI STICK NON
UTILIZZARE ADESIVI MONOFASE O
PRIMER.

Per I'impregnazione delle fibre Stick occorre
utilizzare circa una goccia di resina per
centimetro, mentre per |'impregnazione
delle fibre StickNET occorre utilizzare circa
una goccia di resina per ogni centimetro
quadrato di tessuto. Maggiore sara la
quantita di resina utilizzata, piti semplice
risultera I'impregnazione delle fibre.

Le fibre Stick e StickNET possono essere
impregnate, ad esempio, ponendole su




fogli o in bustine di plastica (Fig.1a e 1b). Le
fibre StickNET possono anche essere
arrotolate per accelerare I'impregnazione;
in tal caso, il tempo di impregnazione & di
circa 10 minuti. Escludendo la manipolazio-
ne, il tempo sufficiente per I'impregnazione
di entrambi i prodotti & di circa 30 minuti.
Quando l'impregnazione viene eseguita
correttamente, le fibre e la matrice in resina
risultano quasi trasparenti (Fig. 2a e 2b).
Conservare le fibre impregnate lontano
dalla luce in modo che non polimerizzino
prematuramente.

2. Impregnazione con resina acrilica

e Siraccomanda l'uso di guanti privi di
polvere con la resina e i materiali Stick e
StickNET.

o Le fibre Stick e StickNET impregnate con
resina acrilica vengono utilizzate per
rinforzare protesi, apparecchi ortodontici
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mobili, nonché corone e ponti provvisori.

® Quando sirinforza il materiale acrilico, per
impregnare i prodotti Stick occorre sempre
utilizzare la miscela di monomero e polvere
(Fig. 3). Quando si utilizza esclusivamente
monomero puro allo stato liquido, si
verifica una maggiore contrazione di
polimerizzazione rispetto alla mescola di
liquido e polvere La mescola polvere-liqui-
do deve essere sottile.

o Peraccelerare I'impregnazione, piegare
delicatamente le fibre Stick (Fig. 4).
¢ Impregnare le fibre con I'ausilio di fogli di
alluminio, fogli di plastica (Fig. 5) o una
impronta in silicone. E possibile premere
delicatamente le fibre con una spatola per
accelerarne I'impregnazione.
Quando si esegue |'impregnazione con un
una rsina acrilica a freddo, il tempo di
impregnazione per le fibre Stick e StickNET
varia da due a sette minuti, a seconda del
tipo utilizzato. Quando si esegue I'impre-
gnazione con una resina acrilica a caldo, il
tempo dell’ impregnazione per i prodotti
Stick varia da due a quindici minuti, anche
in questo caso a secondo di utilizzato.
Verificare il tempo di impregnazione
consultando le istruzioni del produttore.
Le fibre impregnate vengono completamen-
te ricoperte dalla resina acrilica e ne
prendono il colore (Fig. 6). Inoltre, il fascio di

fibre Stick si espande leggermente quando
la resina acrilica riempie gli spazi tra le fibre.

POSIZIONAMENTO E QUANTITA DI FIBRE

Due fasci di fibre Stick o tre strati di rinforzo
StickNET in genere garantiscono un effetto
rinforzante sufficiente da un punto di vista
clinico. Tuttavia, aggiungendo una maggiore
quantita di fibre & possibile aumentare I'entita
del rinforzo. L'effetto del rinforzo & influenzato
anche dal corretto posizionamento delle fibre.
Queste vanno posizionate il piu vicino possibi-
le al punto iniziale presunto della frattura, ad
angolo retto rispetto alla direzione stessa.

La struttura in fibre Stick puo essere fissato
sulle superficie dei denti pilastro del ponte,
oppure incastrando il rinforzo in fibre di vetro
in cavita precedentemente preparate. Una
struttura combinata realizzata sia con il



fissaggio superficiale, sia con la preparazione
di cavita costituisce il migliore sostegno
possibile per le strutture su un molare, un
premolare o una cuspide. La struttura in fibre
puo essere posizionata sia in zone boccale,
linguale e/o occlusale, a secondo della
situazione clinica. In corrispondenza del
contatto occlusale, 'altezza raccomandata
del composito di rivestimento & di 1,5 mm, in
modo che non si verifichino fratture dovute al
distacco del composito dalla fibra. Cio va
tenuto in considerazione quando si pianifica
la strutturain fibre.

Numero di pontic e fibre in ponti, corone e
protesi mobili realizzati con Stick:

Ponti fissi nella regione anteriore:
¢ 1 pontic (ponte a 3 elementi):

1 fascio difibre Stick
® 2 pontic (ponte a 4 elementi):

2 fasci di fibre Stick

® 3 pontic (ponte a 5 elementi):

3 fasci di fibre Stick

Regione posteriore *:
* 1 pontic (ponte a 3 elementi):

2 fasci di fibre Stick

® 2 pontic (ponte a 4 elementi):

3 fasci di fibre Stick

® 3 pontic (ponte a 5 elementi):

4 fasci di fibre Stick

Il numero massimo di pontic & 3.

Numero di pontic e fibre in un ponte
cantilever realizzato con Stick:

Regione anteriore:
1 pontic (ponte a 2 elementi):
2 fasci di fibre Stick

Regione posteriore *:
1 pontic (ponte a 2 elementi):

3 fasci di fibre Stick

Il numero massimo di pontic & 1.

Corone:** 2 - 3 strati di fibre StickNET
Rinforzo di protesi | 1 fascio di fibre al di sotto degli elementi protesici
totale o parziale fino all'estremita distale dei due premolari
Protesi mobili:*** .
ﬂgfﬁf}: j::‘a 2-3 strati di reticolo di fibre StickNET lungo la
gm linea di frattura
protesi
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* Le fibre di supporto trasversali vanno
sempre posizionate sulla sommita della
tstruttura, al di sotto della superficie
occlusale nei ponti posteriori (Fig. 7).

** Sovrapponendo i pezzi di tessuto in fibra
StickNET con un angolo di 45 gradi, l'effetto
di rinforzo delle fibre StickNET pud essere
ulteriormente migliorato (Fig. 8).

*** NOTA:L'aggiunta di un singolo dente
deve essere sostenuta con fibre Stick. Le
sottili aree dell’aletta,quelle dei denti residui,
i ganci e gli attacchi sul impianto devono
essere rinforzati con le fibre StickNET.

ISTRUZIONI A SECONDA DELLE INDICAZIONI
| PROTESI
I.A REALIZZARE RINFORZI IN FIBRA PER

RINFORZARE LE PROTESI RIMOVIBILI
1.Rilevare la forma e la lunghezza della fibra

dell’arcata dentale mediante un filo di cera.
2.Creare uno stampo in silicone, premendovi
il filo di cera all'interno. Per facilitare
|'operazione, realizzare alcuni sottosquadri
nella scanalatura con l'aiuto di una fresa.
Grazie ai sottosquadri, la fibra non si
muove durante I'impregnazione.
.Raddrizzare il filo di cera e prendere una
quantita sufficiente di fibre Stick unidirezio-
nali in base alla misura del filo stesso.

4. Posizionare le fibre nello stampo oppure
utilizzare il foglio di alluminio impregnarlo
utilizzando la resina acrilica a freddo. Se si
utilizza il foglio di alluminio, trasferire le
fibre impregnate nello stampo in silicone
dopo aver eseguito |'impregnazione.

5.Ricoprire le fibre con la resina acrilica
preparata secondo le indicazioni del
produttore. Polimerizzare l'acrilico e le
fibre secondo le istruzioni del produttore.

6.Estrarre il rinforzo in fibra polimerizzato

w



dallo stampo e rifinire la superficie con
|'aiuto di una fresa. Conservare lo stampo
per un eventuale utilizzo futuro.
Impregnare il rinforzo in fibra irruvidito con
liquido monomero immediatamente prima
del posizionamento.

Il ferro di cavallo con rinforzo in fibra puo
essere utilizzato per realizzare una nuova
protesi o per ripararne una vecchia. E
possibile prepararlo in anticipo per futuri
interventi di rinforzo della protesi. Nella
messa in muffola, si possono evitare
movimenti indesiderati del ferro di cavallo
rinforzato in fibra nella base dei denti della
protesi. Cio risulta particolarmente
necessario quando si adotta il metodo
dello stampaggio a iniezione.

~

1.B. RINFORZO DELLA PROTESI

1.La misurazione della lunghezza del rinforzo

N

w

4.

in fibre unidirezionali Stick con il filo di cera
e I'impregnazione vengono eseguite con
un acrilico per polimerizzazione a caldo,
come descritto nella sezione precedente
(“Realizzare rinforzi in fibra per rinforzare le
protesi rimovibili”). La fibra puo essere
impregnata utilizzando fogli di plastica.

.l fascio di fibre impregnate viene trasferito

nella muffola. Per evitare che il fascio di
fibre si muova durante queste operazioni, &
possibile eseguire una scanalatura o
un’incisione nellacrilico seguendo la linea
dell'arcata dentale. Per migliorare il
bonding & possibile utilizzare un liquido
monomero per impregnare leggermente
tale scanalatura o incisione prima di
posizionarvi il fascio di fibre.

.|l fascio di fibre va posizionato come da

istruzioni fornite nella sezione “Posiziona-
mento e quantita di fibre”.
Dopo la polimerizzazione, rifinire la protesi

seguendo le normali procedure e control-
lare che le fibre non fuoriescano in
superficie.

|.C RIPARAZIONE DELLE PROTESI

1. Irruvidire la superficie da riparare per
un'area sufficientemente ampia e incidere
una scanalatura per il rinforzo in fibra quanto
pit vicino possibile ai denti della protesi o
alla superficie esterna della protesi stessa.
Se non si utilizza il foglio in alluminio per
modellare la fibra, realizzare dei sottosqua-
dri all'interno della scanalatura.

2.Misurare la lunghezza della fibra utilizzando
il filo di cera.

3.Piegare leggermente il fascio di fibre Stick
prima di posizionarlo.

4.Bagnare la zona dariparare con il liquido
monomero e umidificare la fibra Stick come
descritto nella sezione precedente
(“"Impregnazione con acrilico”).
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5.

Quando la fibra nella scanalatura sara
sufficientemente impregnata, riempire il resto
della scanalatura con acrilico per riparazio-
ni ed effettuare la polimerizzazione seguendo
le istruzioni del produttore. Rifinire la
protesi seguendo le normali procedure.

OPPURE

1.

N

w

Se si utilizza il foglio di alluminio per
sagomare la fibra, impregnare le fibre Stick
unidirezionali sulla sommita del lato rosso.
Piegare il foglio di alluminio in modo che le
fibre possano essere facilmente impregna-
te sulla sommita del foglio. Impregnare
come descritto nella sezione precedente
(“Impregnazione con acrilico”).

.Arrotolare il foglio di alluminio e sagomare

il foglio e le fibre nella forma desiderata (a
ferro di cavallo, a scanalatura).

.Adattare il foglio e le fibre al suo interno alla

forma della scanalatura. Nel caso in cuisi
prema il foglio all'interno delle fibre, evitare

di premere il foglio nella scanalatura di
rinforzo con uno strumento affilato. Effettuare
la polimerizzazione seguendo le istruzioni
fornite dal fabbricante. Dopo la polimeriz-
zazione eliminare il foglio di alluminio e
irruvidire il rinforzo con una fresa.

4.Impregnare il settore da riparare e il rinforzo
in fibra utilizzando il liquido monomero
prima di posizionarlo nella scanalatura per
poi aggiungere l'acrilico di riparazione.

5.Effettuare la polimerizzazione seguendo le
istruzioni del produttore. Rifinire la protesi
seguendo le normali procedure.

La rete di fibre StickNET pud essere utilizzata
anche per la riparazione di aree sottili come,
ad esempio, i ganci, oppure per rinforzare le
aree delle protesi che si appoggiano sui
denti rimanenti, posizionando il rinforzo
direttamente sull‘acrilico irruvidito. Posizionare
correttamente i pezzi di tessuto in fibra

impregnata, ricoprire con acrilico ed eseguire
la polimerizzazione.

I CORONE, PONTI E VEENER

1I.LAPONTE INCOLLATO

1. Misurare la lunghezza della fibra.

2.Impregnare la fibra (consultare
"L’ impregnazione con resina”).

3.Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con |'aiuto della cera e isolare il modello.

4.Posizionare il rinforzo in fibre Stick
impregnate sul modello e fotopolimerizzare.
La struttura dovrebbe essere preventiva-
mente polimerizzata per circa 10 secondi,
in modo che si indurisca mantenendo la
forma adattata. Le alette di fissaggio
superficiale devono essere larghe quanto
lo permette I'occlusione, in quanto questa
aumenta l'area del bonding e migliora la
forza di adesione.



5.Se i dentisono lunghi, aggiungere un altro
fascio di fibre alla struttura oppure
aggiungere una fibra leggermente piu corta
del dente in direzione incisale gengiva del
pontic. Applicare la resina tra gli strati di
fibre per migliorare la forza di adesione.
.Ricoprire le alette e applicare il pontic
utilizzando un composito di rivestimento
fotopolimerizzabile ed eseguire la fotopoli-
merizzazione. Il lavoro viene definitivamen-
te polimerizzato in un forno a luce. | tempi
di polimerizzazione cambiano a seconda
del composito e del forno a luce utilizzato.

. A questo punto il lavoro & completato e
tutte le superfici vengono lucidate, eccetto
le superfici su cui verra applicato I'adesivo
per il bonding sul moncone.

o

~

11.B PONTE SU INLAY
1. Misurare la lunghezza della fibra.
2.Impregnare la fibra (consultare “Impregna-

zione con resina”).

3.Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con l'ausilio della cera e isolare il modello.

4. Posizionare il primo fascio di fibre Stick
impregnate sul modello ed eseguire la
fotopolimerizzazione. La struttura
dovrebbe essere preventivamente
polimerizzata per circa 10 secondi, in modo
che siindurisca mantenendo la forma
adattata. Il fascio di fibre deve estendersi
fino al fondo delle cavita e passare accanto
alla gengiva nella zona del pontic.

5.Applicare un sottile strato di resina sulla
prima fibra per migliorare la forza di
adesione tra i fasci di fibre.

6.Premere un secondo strato di fibre sul
primo e fotopolimerizzare.

7. Applicare la resina tra le fibre e posizionare
le fibre trasversali per sostenere la
superficie occlusale e le cuspidi.

8.La sezione del pontic del ponte su inlay

viene disposta in strati allo stesso modo
del ponte incollato e fotopolimerizzata. |l
lavoro viene infine polimerizzato in un.
Forno a luce. | tempi di polimerizzazione
cambiano a seconda del composito e del
forno utilizzati.

9. A questo punto il lavoro & completato e
tutte le superfici vengono lucidate, eccetto
le superfici su cui verra applicato I'adesivo
per il bonding sul moncone.

10. Una struttura che combini sia la ritenzio-
ne sulle superfici che all’interno di cavita
preparate, garantisce il miglior supporto
per molari, premolari o cuspidati. Nella
foto un esempio di struttura.

1.C CORONA

1. Misurare e tagliare due o tre pezzi di tessuto
in fibre StickNET di dimensioni appropriate.

2.Impregnare il tessuto in fibra (consultare
“Impregnare con resina”).
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Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con l'ausilio della cera e isolare il modello.
Premere i pezzi di tessuto in fibra impregnata
sulla sommita del pilastro preventivamente
isolato del modello utilizzando uno
strumento di silicone StickREFIX L; successi-
vamente, eseguire la fotopolimerizzazione.
Ogni parte della struttura dovrebbe essere
preventivamente polimerizzata per circa 10
secondi, in modo che si indurisca mantenen-
do la forma adattata.

.E possibile costruire I'intera corona con

composito fotopolimerizzabile prima di
estrarlo dal modello.

OPPURE

Riempire |'area marginale con composito
flow prima di eseguire larifinitura. Una
prima rifinitura ruvida del margine della
struttura della corona pud essere eseguita
con l'ausilio di forbici o di una fresa.
Successivamente e possibile costruire la

corona con un composito fotopolimerizza-
bile.

6.La corona viene infine polimerizzata in un
forno aluce. | tempi di polimerizzazione
cambiano a seconda del composito e del
forno utilizzati. A questo punto la corona &
completata e tutte le superfici vengono
lucidate, eccetto le superfici su cui verra
applicato I'adesivo per il bonding sul
moncone.

11.D PONTE SU CORONA A COPERTURA

TOTALE

1. Le corone dei ponti su corona a copertura
totale vengono realizzate in StickNET con
una modalita simile a quella adottata per le
corone normali.

2.Nei ponti a corona a copertura totale, le
corona sono collegati tra loro con fibre
Stick.

3.La sezione del pontic viene realizzata come

la sezione intermedia di un qualsiasi ponte
suinlay.

4.1l ponte a corona a copertura totale &
stratificato, rifinito e lucidato allo stesso
modo come un ponte su inlay.

1.LE PONTE FISSATO SU IMPIANTO

1. La struttura di un ponte su impianti viene
realizzata con StickNET su pilastri
dell'impianto, con le fibre Stick (consultare
la sezione precedente “Ponte a corona a
copertura totale”).

2.Riempire gli spazi vuoti tra i fasci di fibre
della struttura con composito flow.

3.1l ponte fissato su impianto viene stratifica-
to, rifinito e lucidato come un ponte a
corona a copertura totale.

II.F VENEER
1. Misurare e tagliare due strati di tessuto in
fibra StickNET.



2.lmpregnare i pezzi di tessuto in fibra
(consultare “I" impregnazione con resina”).
3.Isolare il modello.
4.Premere i pezzi di tessuto in fibra impre-
gnata sul modello isolato utilizzando uno
strumento di silicone StickREFIX D
trasparente dal lato morbido ed eseguire
la fotopolimerizzazione. Ogni parte della
struttura dovrebbe essere preventivamen-
te polimerizzata per circa 10 second, in
modo che si indurisca mantenendo la
forma adattata.
.Laveener viene rifinita e lucidata come
avviene per una corona.

v

11.G PONTE PROVISORIO RINFORZATO

1. I pilastri vengono rinforzati utilizzando
tessuto in fibra SickNET. La sezione del
pontic viene rinforzata utilizzando uno strato
costituito da un fascio di fibre Stick che si
estende sui pilastri. Misurare e tagliare due

pezzi di tessuto in fibra StickNET e un fascio
difibre Stick della giusta dimensione.

Applicare la cera sulla riproduzione del
ponte e realizzare uno stampo in silicone.
Rimuovere la cera dal modello.

.Impregnare le fibre (consultare la sezione
“Impregnazione con acrilico”).

.L' impianto della cera viene riempito con
I'acrilico. Su questo stampo viene
posizionata la giusta quantita di rinforzo
Stick impregnato con un “bagno”
costituito da una miscela di polvere e
acrilico liquido. Se occorre, & possibile
mettere un secondo rinforzo sopra il primo
strato di fibre Stick. Nelle aree dei pilastri
vengono posizionati dei pezzetti sufficien-
temente grandi di StickNET impregnati
con la miscela di polvere e acrilico liquido.

4. Lo stampo viene posizionato sul modello

isolato e viene premuto.

5.Posizionare il modello in un recipiente a

N

w

pressione per la polimerizzazione, rifinire il
ponte seguendo le normali procedure e
controllare che le fibre non fuoriescano
dalla superficie del ponte.

1I.LH CORONA PROVISORIA
Questa corona é simile a un ponte tempora-
neo, ma viene realizzata utilizzando esclusi-
vamente il rinforzo StickNET.

SUGGERIMENT!I PER L'USO DELLE FIBRE
CON | COMPOSITI FOTOPOLIMERIZZABILI

e Le strutture difibre Stick possono essere
fissati sulla superficie dei pilastri del ponte o
mediante il posizionamento di un rinforzo in
fibre di vetro nelle cavita precedentemente
preparate. Una struttura combinata che
prevede sia le cavita sia le alette a fissaggio
superficiale, costituisce il migliore supporto
possibile per le strutture che si sostengono
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su un molare, un premolare o una cuspide.
Tutte le corone e i ponti vanno realizzati su
un modello master, ottenuto da un'impronta
di precisione. Per assicurarsi che il modello
principale non si rompa, la struttura puo
essere realizzata su un duplicato.

Quando si realizzano corone o ponti su
copertura totale o su inlay, bisogno
prevedere il spazio per il cemento. Tutti i
sottosquadri devono essere eliminati in base
al modello. I margini devono essere lasciati
privi di cera. Utilizzare sempre la cera dura
ed evitare che possa fondere e sporcare il
modello o modificare le superfici di bonding.
Prima di realizzare la struttura, prevedere
con |" aiuto di cera i spazi per | igiene.

Le superfici della corona e del ponte sulle
quali verra applicato I'adesivo per il
bonding con i monconi devono essere
lasciate libere dal composito in modo che
la struttura IPN possa essere utilizzata nelle

fibre Stick e StickNET. In tutti gli altri spazi
le fibre vanno ricoperte di composito.

Le fibre possono essere adattate utilizzan-
do vari strumenti come, ad esempio, gli
strumenti in silicone StickREFIX D o
StickREFIX L, uno stampo personalizzato
realizzato in silicone trasparente (ad es.,
Memosil), strumenti manuali (Stick CARRIER
o StickSTEPPER) o fogli di plastica.
Quando si adattano le fibre Stick o
StickNET, queste vengono preventivamen-
te polimerizzate per almeno 10 secondi su
tutta la loro lunghezza, in modo che si
induriscano mantenendo la forma
desiderata. Al termine della polimerizza-
zione preventiva, le fibre possono essere
rifinite con una fresa o sottoposte a
ulteriore fotopolimerizzazione.

Se & necessario modificare la struttura di
fibra in un secondo momento (aggiungere
fibre, riparare la struttura o fare spazio per il

composito), il telaio va ripulito a fondo con
un getto d'aria e riattivato utilizzando della
resina (ad esempio GC Modeling Liquid). Il
telaio in fibra viene attivato utilizzando
resina pura. Il tempo di attivazione minimo
consigliato varia da tre a cinque minuti.

e La polimerizzazione finale viene eseguita
nel forno a luce. Il tempo di polimerizzazio-
ne finale varia a seconda del composito
utilizzato e dal tipo di forno impiegato.

Il. CEMENTAZIONE DI STRUTTURE DI
FIBRA REALIZZATE IN LABORATORIO O
CHAIRSIDE SU UN MODELLO

Preparazione del manufatto protesico:

1. Controllare che le fibre siano visibili sulle
superfici di cementazione.*
NOTA:Le fibre devono essere visibili sulle
superfici del lavoro da cementare, in modo
che il reticolo di polimeri interpenetranti



(IPN), caratteristica esclusiva delle fibre,
venga utilizzato per realizzare bonding
affidabili. Cio risulta particolarmente
importante in aree a fissaggio superficiale.
2.Eliminare eventuali medicazioni provvisorie
e controllare che il lavoro sia in posizione.
3.Revisione di lavori protesici

a) Utilizzare una fresa in carborundum per
irruvidire leggermente le superfici da
cementare. Risciacquare con acqua e
asciugare le superfici con un getto d'aria.
NOTA:con le fibre StickNET non
utilizzare la tecnica della sabbiatura.

b) Applicare I'adesivo dello smalto (ad
esempio, GC Modeling Liquid)** sulle
superfici irruvidite per attivarle,
proteggere dalla luce e lasciar passare
dai 3 ai 5 minuti perché possa agire (&
possibile utilizzare, ad esempio, un
recipiente metallico come protezione
dalla luce). Rimuovere con cura l'agente

legante in eccesso mediante un getto
d‘aria, in quanto uno strato eccessiva-
mente spesso dell’adesivo non
permette al lavoro di adattarsi perfetta-
mente. Fotopolimerizzare | adesivo per
10 secondi prima di cementare.
NOTA:L'adesivo utilizzato per attivare la
superficie di cementazione della
struttura in fibre deve essere a base di
monomero e non deve contenere
solventi (acetone, alcol, acqua). Gli
adesivi contenuti nella confezione di
cemento composito non sono necessa-
riamente adatti ad attivare le superfici di
cementazione della struttura in fibre.

Preparazione dei denti:
4. Pulire le aree di fissaggio superficiale

utilizzando una miscela di acqua e pietra
pomice.

5.Mordenzare le superfici dei denti su una

o

vasta area seguendo le istruzioni del
produttore. | tempi consigliati per la
mordenzatura dello smalto per le aree a
fissaggio superficiale variano da 45 a 60
secondi, utilizzando un acido ortofosforico
al 37%. Risciacquare con acqua e asciugare
completamente la superficie dei denti con
un getto daria.

.Incollare sui denti seguendo le istruzioni

del produttore del cemento.

NOTA:Se possibile, usare sempre la diga
di gomma per mantenere asciutta l'area di
lavoro.

Cementazione:

7.

Applicare un cemento composito a doppia
polimerizzazione o a polimerizzazione
chimica *** sulle superfici da cementare e
posizionare opportunamente il lavoro.
NOTA:Usare cementi compositi a doppia
polimerizzazione o a polimerizzazione

65



66

chimica per cementare la struttura in fibre.
| cementi fosfatici e vetro-ionomerici NON
sono adatti per cementare la struttura in
fibre.

8.Rimuovere il cemento in eccesso e
applicare un gel inibitore di ossigeno (ad

es., gel a base di glicerina) sui aree margini.

9. Polimerizzare o fotopolimerizzare,
seguendo le istruzioni del produttore.

10. Controllare e regolare I'occlusione.
Rifinire. Fare attenzione a non tagliare le
fibre quando si rifiniscono le aree approssi-
mali.

CONSERVAZIONE: Conservare i prodotti
Stick e StickNET in luogo asciutto e a una
temperature 25°C /77 °F.

ONSIGLI ERACCOMANDAZIONI

Dal punto di vista clinico, Stick ed StickNET

devono essere utilizzati con cautela ed &
necessario avvertire il paziente di non
raschiare la superficie da trattare per evitare
I'esposizione di fibre con potere irritante.

AVVERTENZE

1. Indossare sempre dispositivi di protezione
individuale quali guanti, maschere facciali
e occhiali di protezione.

2. In alcuni soggetti, le resine non polimeriz-
zate possono causare sensibilizzazione
cutanea agli acrilati. Nel caso in cui la pelle
venisse a contatto con la resina, lavare
abbondantemente con acqua e sapone.
Evitare che il materiale non polimerizzato
venga a contatto con la pelle, la membrana
mucosa o gli occhi.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle
presenti IFU possono essere classificati come

pericolosi secondo GHS. Familiarizzare
sempre con le schede di sicurezza disponibili
su: https://www.gc.dental/europe.

oppure per le Americhe
https://www.gc.dental/america

Esse, possono anche essere ottenute anche
dal vostro fornitore.

Per il riepilogo della sicurezza e delle
prestazioni cliniche (SSCP),

consultare il database EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) o
contattarci all'indirizzo HYPERLINK “mailto:
Regulatory.gce@gc.dental
“Regulatory.gce@gc.dental.

Segnalazione degli effetti indesiderati:
Se siviene a conoscenza di qualsiasi tipo di
effetto indesiderato, reazione o eventi simili
verificatisi dall'uso di questo prodotto,
compresi quelli non elencati in queste



istruzioni per |'uso, si prega di segnalarli
direttamente attraverso il sistema di vigilanza
pertinente, selezionando l'autorita compe-
tente del proprio paese accessibile attraver-
so il seguente link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

cosi come al nostro sistema di vigilanza
interna: vigilance@gc.dental

In questo modo si contribuira a migliorare la
sicurezza di questo prodotto.

Ultima revisione: 04/2024
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Para uso exclusivo de un profesional de la
odontologia en las indicaciones de uso.

PACKAGES

Stick: 4 x 15cm
StickNET: 3 tiras de fibra de 30 cm?

QUE SON Stick y StickNET?

Los productos Stick y StickNET estan
fabricados a base de fibras de vidrio y una
matriz de polimero con elevada porosidad;
ambos productos pueden usarse para el
refuerzo de resinas acrilicas y composites
utilizados en odontologia. Estos refuerzos
pueden ser utilizados con resinas y composites
fotopolimerizables, autopolimerizables y de
polimerizacién dual y también con acrilicos en
polvo-liquido. Los haces de fibras Stick
unidireccionales proporcionan resistencia y

rigidez al material en la direccion de las fibras.
La red de fibras StickNET afiaden resistencia y

maés dureza al material en todas las direcciones.

INDICACIONES PARA USO

Los productos de refuerzo de fibra Stick y

StickNET se recomiendan para uso

temporal y a largo plazo en las siguientes

aplicaciones:

Refuerzo total o parcial de dentaduras

nuevas

o Refuerzo de sobre-dentaduras retenedo-
ras de implantes

o Refuerzo de zonas de soporte de las
dentaduras

Reparacion de dentaduras

Refuerzo de aparatos ortodénticos

removibles

Puentes fabricados en laboratorio

o Puentes Inlay

o Puentes Maryland
o Puentes tradicionales de coronas de
recubrimiento total
o Puentes retenedores en superficies
o Combinacién de todo lo anterior, ej.
Puentes hibridos
o Puentes retenidos sobre implantes
® Coronas
o Coronas convencionales
o Postes y coronas de perno mufidn
e Carillas

Las fibras Stick unidireccionales son idéneas
para el refuerzo de puentes, postes, coronas,
y dentaduras. La fibra Stick esta especialmen-
te disefiada para reforzar estructuras gruesas.
La fibra StickNET esté aconsejada para
reforzar coronas, aparatos removibles, areas
de soporte en dentaduras, y otras estructuras
protésicas finas.



CONTRAINDICACIONES

En algunas personas y en casos aislados el
producto puede ocasionar sensibilidad. Si
sucede alguna reaccién, deje de utilizar el
producto y consulte a un facultativo

COMPOSICION

Malla de fibra de vidrio tipo “e” tratada con
silano, metacrilatos.

MATERIALES COMPATIBLES PARA
REFUERZO Stick y StickNET

® Base de prétesis (fraguado en frio, calor,
microondas, fotopolimerizable)

¢ Composites a base de metacrilato
(fraguado foto, auto y dual)

® Resinas/mondmeros de metacrilato y
acrilicos, y adhesivos polimerizables

® Cementos de resina compuesta a base de
metacrilato (fraguado foto, auto y dual)

MATERIALES COMPATIBLES PARA
REPARAR RESTAURACIONES Stick y
StickNET

Dentaduras:

* Mondmero liquido o adhesivo primer del
sistema de resina de dentaduras base

* Mezcla de polvo y liquido de monémeros
acrilicos

Construcciones de composite a base de
metacrilato:
® Resinas adhesivas libres de disolvente

PASOS INICIALES IMPREGNANDO CON
RESINA

1. Impregnacién con resina (humectacién)
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® Se recomienda el uso de guantes sin talco
para trabajar con resinas y con los materia-
les Stick y StickNET.

Las fibras Stick y StickNET impregnadas con
resina se utilizan aplicando capas de
composite fotopolimerizable en diferentes
estructuras de coronas y puentes.

Todas las resinas libres de disolventes (ej.
GC Modeling Liquid), sin agua, etanol y
acetona. son adecuadas para la impregnacion
de los productos Stick. NO UTILIZAR
AGENTES ADHESIVOS O PRIMERS DE UN
SOLO PASO PARA IMPREGNAR LOS
PRODUCTOS Stick.

Debe utilizarse aproximadamente una gota
de resina por cada centimetro de fibra Stick
o bien una gota de resina por cada
centimetro cuadrado de fibras StickNET. A
mas cantidad de resina, sera mas facil que
las fibras se impregnen.

e Las fibras de Stick y StickNET pueden ser




impregnadas por ejemplo entre unas
laminas de plastico o en una pequena bolsa
de plastico (Fig. 1a & 1b). Mantener
dobladas las fibras Stick impregnadas al
menos dos minutos. StickNET puede
también ser enrollado suavemente en el
interior de una ldmina de plastico para
conseguir una impregnacién mas rapida de
aproximadamente 10 minutos. Sin ninguna
manipulacion la impregnacion necesaria
para ambos productos es de aproximada-
mente 30 minutos.

e Las fibrasy la matriz de resina se vuelven
practicamente transparentes cuando han
sido bien impregnadas (Fig. 2a & 2b). Las
fibras individuales pueden ser facilmente
separadas de las otras después de la
impregnacion.

® Mantener las fibras impregnadas alejadas
de la luz, para evitar que se polimericen
prematuramente.
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2. Impregnacién con acrilico

* Serecomienda el uso de guantes sin talco
para trabajar con acrilicos y los materiales
Stick y StickNET.

e Las fibras Stick y StickNET impregnadas con
acrilicos se utilizan para reforzar dentadu-
ras, aparatos ortoddnticos removibles,
puentes y coronas provisionales.

e Para el refuerzo de acrilicos, debe ser

siempre utilizada una mezcla de monémero

acrilico y polvo para la impregnacion de los

productos Stick (Fig. 3). Cuando se utiliza
solo mondémero liquido puro, la contraccion
de polimerizacién es mayor que cuando
utilizamos una mezcla de polvo y liquido. La
mezcla de polvo y liquido debe de ser fina,
de forma que la mezcla tenga el tiempo sufi-
ciente de impregnar apropiadamente las
fibras antes de su endurecimiento.

Para acelerar la impregnacion, curvar
ligeramente las fibras Stick antes de la
impregnacion (Fig. 4)

Mantener hiumedas las fibras con la ayuda
del papel aluminio (Fig. 5), laminas de
plastico o el molde de silicona. Se pueden
presionar las fibras suavemente con una
espatula para acelerar laimpregnacion.
Cuando la impregnacién es con un acrilico
de fraguado en frio, el tiempo de impregna-
cion para las fibras Stick y StickNET es de
dos a siete minutos, dependiendo de la
marca del acrilico utilizado. Cuando

impregnamos con acrilico de fraguado en
caliente, el tiempo de impregnacién para
los productos Stick es de dos a quince
minutos, también dependiendo de la marca
del acrilico utilizado. Verificar el tiempo de
procesamiento para el acrilico consultando
las instrucciones del fabricante.
Las fibras correctamente impregnadas son
recubiertas completamente por la mezcla de
acrilico, y el color blanco de la matriz de resina
se cambia al color del acrilico utilizado (Fig. 6)
. Ademas, el haz de fibras Stick se expande
ligeramente cuando se rellenan los espacios
entre las fibras.

POSICIONAMIENTO Y CANTIDAD DE
FIBRAS

Habitualmente, dos haces de fibras Stick o
tres capas de fibras de refuerzo StickNET,
proporcionan un refuerzo clinicamente



Nimero de piezas intermedias y fibras en
puentes adhesivos, coronas y dentaduras:

Puentes fijos sector anterior:

® 1 pieza intermedia (puente de 3 unidades):

1 haz de fibras Stick

® 2 piezas intermedias (puente de 4 unidades):

2 haz de fibras Stick

® 3piezas intermedias (puente de 5 unidades):

3 haz de fibras Stick

Sectr posterior*:

® 1 pieza intermedia (puente de 3 unidades):

1 haz de fibras Stick

® 2 piezas intermedias (puente de 4 unidades):

2 haz de fibras Stick

® 3piezas intermedias (puente de 5 unidades):

3 haz de fibras Stick

Cantidad maxima de pénticos es 3.

Numero de piezas intermedias y fibras en
puentes voladizos adhesivos:

Sector anterior:
1 pieza intermedia (puente de 2 unidades):
2 haz de fibras Stick

Regioén posterior *:
1 pieza intermedia (puente de 2 unidades):
3 haz de fibras Stick

Cantidad méaxima de pénticos es 1.

* Las fibras de soporte transversales deben
siempre estar colocadas en lo alto de |a
estructura por debajo de la superficie oclusal
en los puentes posteriores.

** El efecto del refuerzo de StickNET puede ser
incrementado afadiendo a las piezas fabrica-
das piezas de StickNET con un angulo de 45°.
*** NOTA: La incorporacién inmediata de un
diente individual debe ser reforzada con
fibras de Stick. Las finas zonas de las bridas -y
alrededor de las areas de dientes remanentes
(méargenes de las dentaduras parciales),
anclajes, y ataches de implantes — deben ser
reforzadas utilizando StickNET.

Coronas:** 2 o 3 capas de fibras de StickNET
- 1 haz de Stick por debajo de los dientes
Siﬂgeéza}géalrg parcial de la dentadura extendiéndose por el
Dentaduras:*** Y borde distal de ambos premolares

Refuerzo del margen
de la dentadura

De 2 a 3 laminas de red StickNET
atravesando la linea de fractura
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suficiente. Sin embargo, afiadiendo mas fibras
se puede incrementar el refuerzo. El efecto de
refuerzo est4 también influenciado por el
correcto posicionamiento de las fibras. Las
fibras deben de ser colocadas lo méas cerca
posible del supuesto punto de inicio de la
fractura, con un dngulo correcto y anticipando
la posible direccién de la progresion de la fractura.
La estructura de fibra Stick puede utilizarse
como la superficie retenedora en los dientes
pilares del puente o como por la incorporacion
de lafibra de vidrio en las cavidades preparadas.
Una estructura combinada que contenga
ambas, la superficie de retencién y un
retenedor en la cavidad preparada, proporcio-
na el mejor soporte en estructuras que deben
soportar por si mismas dientes molares,
premolares o dientes. La estructura de fibras
puede ser situada bucalmente, lingualmente
y/o oclusalmente, dependiendo del caso
clinico. Cuando planifiquemos la estructura

debemos tener en consideracién que en el
lado del contacto oclusal, y para evitar que se
puedan fracturar, la altura recomendada para
las capas de composite que se van a anadir
encima de la fibra es de 1,5 mm.

INSTRUCCIONES PARA CADA INDICACION
| DENTADURAS

1. A1. REALIZAR REFUERZOS CON FIBRAS

PARA REFORZAR PROTESIS REMOVIBLES

. Copiar la forma y longitud de la fibra desde
el arco dental por medio de un cordén de
cera.

. Realice un molde de silicona para las fibras
presionando el hilo de cera sobre ella. Para
hacerlo a mano facilmente, hacer unos
pequefios cortes sesgados en la ranura
utilizando una cuchilla. Mantenga la fibra en
esta posicion durante la impregnacion.

.Enderece el hilo de ceray mida una cantidad

N



suficiente de fibras unidireccionales Stick.

.Coloque la fibra en el molde o utilice una
hoja de aluminio, y huméctelo utilizando un
acrilico de fraguado en frio (consulte la
seccion ‘Impregnacion con acrilico’). Si
utiliza papel de aluminio, transfiera las fibras
impregnadas al molde de silicona después
de laimpregnacién.

4. A continuacién, cubra las fibras con el
acrilico realizado, mezclando segin la
proporcion especificada por el fabricante.
Polimerice el acrilico y las fibras siguiendo
las instrucciones del fabricante.

.Saque fuera del molde la fibra de refuerzo
polimerizaday acabe la superficie usando
una cuchilla. Guarde el molde para su futura
utilizacion.

.Humedezca la fibra de refuerzo rugosa con
un monoémero liquido justo antes de su
posicionamiento.

La herradura de la fibra de refuerzo puede ser

w
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utilizada para fabricar una nueva dentadura o
para reparar una vieja. Puede prepararlas y
tenerlas listas para futuros trabajos de
refuerzo en dentaduras. Cuando rellenemos
el molde, podemos prevenir movimientos no
deseados de la herradura de fibra de refuerzo
conectandola a la base del molde de la
dentadura por medio de un acrilico de fragua-
do en caliente. Esto es particularmente
necesario cuando utilizamos el método de
inyeccion.

| B2. REFUERZO DE DENTADURAS

1. Medimos con un hilo de cera la longitud de
la fibra de refuerzo unidireccional Stick. Una
vez tengamos el disefio lo impregnamos
con acrilico fraguado con calor como se
describe anteriormente (apartado ‘Fabrica-
cion de fibras de refuerzo para reforzar
protesis removibles’). La fibra puede ser
impregnada entre laminas de plastico.

2.Después de la prueba de mufla, la fibra
impregnada es transferida a la mufla. Para
prevenir cualquier movimiento de los haces
de fibras durante su procesamiento, puede
realizarse una ranura o incision en el acrilico
que siga el arco dental. Para mejorar la
adhesién, puede utilizar un monémero
liquido que humedezca ligeramente la
localizacién de este surco o incision antes
de posicionar el haz de fibras.

.El haz de fibras debe ser posicionado como
se describe en la seccion ‘Posicionamiento y
cantidad de fibras".

.Después de la polimerizacién, acabamos la
dentadura de la forma habitual, y chequea-
mos que las fibras no salgan a través de la
superficie de la dentadura.

w

EN

1.C3 REPARACION DE DENTADURAS
1. Lijar un &rea suficiente de la superficie que
ha de ser reparada, y rebajar una ranura
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para la fibra de refuerzo tan cerca como sea
posible ala zona de los dientes de la
dentadura o en la superficie exterior de la
dentadura. Hacer unos cortes en la ranura si
no esta utilizando ldminas para la formacion
de lafibra.

2.Medir la longitud de la fibra utilizando un
hilo de cera.

3.Curve ligeramente el haz de fibras Stick
antes de su posicionamiento.

4.Humecte el drea a reparar con monémero
liquido y humecte la fibra Stick como se
describe anteriormente (apartado ‘impreg-
nando con acrilico’).

5.Cuando la fibra en la ranura este suficiente-
mente impregnada, rellenar el resto de la
ranura con acrilico, y realice el fraguado
siguiendo las instrucciones especificadas
por el fabricante. Terminar normalmente la
dentadura.
Si estd utilizando ldminas de aluminio para

dar forma a la fibra, impregne la fibra
unidireccional Stick en la parte superior por
el lado de color rojo. Pliegue la hoja para
que las fibras se impregnen mas facilmente.
Impregne como se describe anteriormente
(apartado ‘Impregnando con acrilico’).

.Enrolle la ldmina, y dé alaldminay a la fibra
la forma deseada (herradura, ranura).

7. Adapte la laminayy las fibras dentro de la
ranura. En el caso de que necesite presionar
lalamina dentro de la fibra, no presione la
hoja en el interior de la ranura de refuerzo
con un instrumento cortante. Polimerice
segun las indicaciones del fabricante.
Después de la polimerizacion, retire la hoja,
y lije el refuerzo con una cuchilla.

.Humecte la zona a reparary la fibra de
refuerzo utilizando un monémero liquido
antes de colocarla en laranuray afadir el
acrilico.

9. Realice el fraguado siguiendo las instruc-

o
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ciones del fabricante. Termine la dentadura

de la forma habitual.
La fibra StickNET también pueden ser
utilizadas para la reparacion de éareas finas,
tales como zonas de anclaje, o reforzando
areas reparadas de la dentadura, o dientes
remanentes colocando el refuerzo directa-
mente en el acrilico sin pulir. Coloque la fibra
impregnada en la zona correcta, cubra con
acrilico y polimerice.

I CORONAS, PUENTES Y CARILLAS

Il A. PUENTE MARYLAND

1. Mida la longitud de la fibra.

2.Impregne la fibra (vea ‘Impregnando con
resina’).

3. Elimine cualquier socavadura del modelo
utilizando ceray aisle el modelo.

4. Posicione las fibras de refuerzo impregna-
das Stick en el modelo y fotopolimerice. La



estructura debe ser pre-polimerizada en
este punto aproximadamente durante 10
segundos para que endurezca y retenga la
forma adecuada. La superficie retenedora
de la fibra debe de ser tan larga como la
zona de oclusién para poder tener una
mayor area de adhesiény mejorar la
resistencia de adhesién.

.Silos dientes son largos, afiada otro haz de
fibras a la estructura o afiada una fibra
ligeramente menor que el diente en el
borde incisal/encia en direccién al péntico.
Aplique algo de resina entre las capas de
fibra para mejorar la solidez de la adhesién.

6.Cubrir las bandas laterales y afadir capas en

el pontico utilizando composite de
recubrimiento fotopolimerizable. El trabajo
es finalmente polimerizado en un horno de
fotopolimerizacion. El tiempo de fraguado
depende del composite y del horno de
fraguado utilizado.

w

7. El trabajo debe ser entonces acabado y
pulidas todas las superficies, excepto las
superficies que deberan adherirse al pilar.

11B. PUENTE INLAY

1. Mida la longitud de la fibra.

2.Impregne la fibra (vea en 'impregnando con
resina’).

3.Elimine cualquier socavadura del modelo
utilizando cera y aisle el modelo.

4. Posicione primero el haz de fibras impreg-
nadas en el modelo y fotopolimerice. La
estructura debe ser pre-polimerizada en
este punto durante 10 segundos aproxima-
damente para que se endurezca y conserve
la forma adecuada. El haz de fibras debe
extenderse por toda la parte inferior de la
cavidady dirigirse cerca de la enciaen la
region pontica.

5.Aplique una fina capa de resina a la primera
fibra para permitir una mayor adhesion

entre los haces de fibras.

6. Presione otra capa de fibra en la parte
superior de la primera fibra y fotopolimeri-
ce.

7. Aplique resina entre las fibras, y posicione
fibras transversales para soportar la
superficie oclusal y las cispides.

.La seccién pontica del puente Inlay sera

estratificado y fotopolimerizado de forma

similar al puente Maryland. El trabajo es
finalmente fotopolimerizado en un horno de
polimerizacién. Los tiempos de fraguado
dependen del composite y del horno
utilizado.

El trabajo debe entonces acabarse y pulir

todas las superficies excepto la superficie

de adhesion al pilar

10. Una estructura combinada que contenga
la superficie de retencién de las fibras y en
la cavidad preparada, proporciona el mejor
soporte en estructuras que deben soportar

e}
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por si mismas dientes molares, premolares
o caninos. Por ejemplo ver la estructura de
la foto.

1IC. CORONAS

1. Mediry cortar dos o tres piezas de fibra de
StickNET de un tamario suficiente.

2.Impregne la fibra (ver ‘Impregnando con
resina’).

3.Elimine cualquier socavadura del modelo
utilizando ceray aisle el modelo.

4. Presione las piezas de fibras impregnadas
en |a parte superior de los pilares del
modelo utilizando un instrumento transpa-
rente de silicona StickREFIX L, y realice la
fotopolimerizacion. Cada parte de la estruc-
tura debe ser pre-polimerizada en este
momento aproximadamente durante 10
segundos para endurecer y conservar la
forma necesaria.

5.Puede modelar toda la corona con un

composite de recubrimiento fotopolimeri-
zable antes de retirarla del modelo.

Rellene el 4rea marginal con composite
fluido antes de su finalizacion. Para eliminar
las rugosidades de los méargenes de la
estructura de la corona pueden utilizarse
tijeras o una fresa. Entonces reconstruimos
la corona con composite de recubrimiento
fotopolimerizable.

.La corona es finalmente fotopolimerizada
en un horno de polimerizacién. Los tiempos
de fraguado dependen del composite y el
horno utilizado. La corona debe entonces
finalizarse y pulirse todas las superficies
excepto las superficies de adhesién.

o

1ID. PUENTE DE CORONAS DE RECUBRI-

MIENTO TOTAL

1. Las coronas de los puentes de recubrimien-
to total se fabrican con StickNET de forma
similar a las coronas convencionales.

2.En puentes de coronas de recubrimiento
total las estructuras de la corona estan
conectadas una con otra con fibras Stick.

3.La seccién pontica esta realizada como la
seccion intermedia de un puente inlay.

4.El puente de coronas de recubrimiento total
serd estratificado, acabado y pulido de la
misma manera que un “puente inlay”.

IIE. PUENTE RETENIDO POR IMPLANTE

1. La estructura del puente retenido con
implantes se realiza con estructuras de
StickNET en |a parte superior del pilar de
los implantes con fibras Stick conectadas
entre ellas. (consultar el apartado anterior
'Puente de corona de recubrimiento total).

2.Rellenar los huecos en la estructura, entre
los haces de fibras, con composite fluido.

3.El puente retenido por implante es
estratificado, acabado y pulido igual que un
puente de corona de recubrimiento total.



IIF. CARILLA

1. Mediry cortar dos capas de fibras StickNET.

2.Impregne las fibras (ver ‘lmpregnando con

resina’).

3. Aislar el modelo.

4. Presione las piezas de fibraimpregnadas en
el modelo aislado utilizando un instrumento
de silicona transparente StickREFIX D por el
lado pulido, y fotopolimerice. Cada parte de
la estructura debe ser pre-fotopolimerizada
en este punto aproximadamente durante 10
segundos para que endurezca y conserve la
forma para que se adapte mejor.

. La carilla se finaliza y pule de forma similar a
la corona.

&

IIG. REFUERZO DE PUENTES PROVISIONALES
1. Los pilares son reforzados utilizando fibra
StickNET. La seccion pontica se refuerza
usando una capa de un haz de fibras que

se extiende sobre los pilares. Mida y corte

N
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dos piezas de fibra de StickNET y un haz de
fibras de Stick de un tamafio suficiente.
Realice en cera la réplica del puente y tome
un impresion de silicona. Retire la cera del
modelo.

.Impregne las fibras ver la seccién « impreg-

nando con acrilico’).

.La impresion tomada del modelo de cera

del puente se rellena con acrilicoy con la
cantidad adecuada de la fibra de refuerzo
Stick humectado con una suspensién de
polvo y liquido acrilico, colocado en la
parte superior de este acrilico. Si es
necesario, puede colocarse un segundo
refuerzo en la parte superior de la primera
fibra Stick. En las zonas de los pilares, se
colocan piezas de StickNET suficientemente
grandes impregnadas con acrilico
polvo-liquido

.El modelo se coloca dentro de modelo

aislado y se presiona hacia abajo.

5.Coloque el modelo en un recipiente de
presion y polimerice, termine el puente de
la forma habitual, y controle que las fibras
no sobresalgan de la superficie del puente.

IIH. CORONAS PROVISIONALES
Es similar a los puentes provisionales pero se
realizan utilizando de refuerzo sélo StickNET.

CONSEJOS PARA LA UTILIZACION DE LAS
FIBRAS CON COMPOSITES FOTOPOLIME-
RIZABLES

e Las estructuras de fibras Stick pueden ser
retenedores en superficie de pilares de
puentes y/o por la colocacion de un
refuerzo de fibras de vidrio en cavidades
preparadas. Una estructura combinada
que contenga ambas superficies retenedo-
ras, bandas y fibras en una cavidad,
proporciona el mayor refuerzo para
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estructuras que tienen que soportarse por

si mismas via molar, premolar o canino.
* Todas las coronas y puentes deben
realizarse en un modelo de yeso duro,
realizando una impresion precisa.Para
asegurar que el modelo original no se
rompa, la estructura debe realizarse en un
modelo duplicado.
Cuando realizamos puentes y coronas
“inlay” o de recubrimiento total, debe
encerarse un espacio fino en los modelos
para acomodar el cemento. Todas las
socavaduras deben ser encerados fuera
del modelo. Debe retirarse de los
margenes la cera sobrante. La cera debe
estar tan dura como sea posible, para que
no se derrame fuera del modelo hacia las
superficies de adhesién cuando las fibras
estéan fraguando.
* Antes de que se realice la estructura, debe

realizarse suficiente espacio para la

limpieza en los huecos aproximales
utilizando cera.

Las superficies de trabajo de coronasy
puentes que seran adheridas al pilar deben
mantenerse libres de composite para que
la estructura IPN Stick y StickNET pueda
ser utilizada. Ademaés todas las partes de
las fibras deben de ser cubiertas con
composite.

Las fibras pueden ser adaptadas usando
algunos instrumentos, tales como
StickREFIX D transparente o instrumentos
StickREFIX L de silicona, modelos persona-
lizados, realizado de silicona transparente
(por ejemplo, Memosil), instrumentos de
mano (StickCARRIER o StickSTEPPER), o
ldminas de plastico.

Cuando adaptamos las fibras Stick y
StickNET, son pre-fotopolimerizadas al
menos durante 10 segundos a lo largo de
toda lo longitud de la fibra, para que

puedan ser endurecidas en la forma
deseada. Después del pre-fotopolimeriza-
do, las fibras deben de ser recortadas con
fresas o con una fotopolimerizacién
adicional.

Sinecesita ajustar la estructura de la fibra
en una etapa posterior (anadir fibras,
reparar la estructura, o hacer una pieza
para composite), la estructura de la fibra
debe ser limpiada aplicando aire y
reactivada utilizando resina (ej GC
Modeling Liquid). La estructura de la fibra
es activada con resina pura El tiempo
minimo de activacién recomendado es de
tres a cinco minutos.

El fraguado final se realiza en un horno de
fotopolimerizacion. El tiempo final de
fotopolimerizacion depende tanto del
composite de coronas, puentes y carillas
que se haya utilizado asf como del tipo de
horno utilizado.



1l CEMENTACION DE LAS CONSTRUCCIONES
DE FIBRA REALIZADAS SOBRE MODELO
EN EL LABORATORIO DENTAL O EN EL
GABINETE

Preparando el trabajo protésico :
1. Controle que las fibras sean visibles en las
superficies de cementacion*.
NOTA : Las fibras deben ser visibles en las
superficies de cementacién, de manera que
el exclusivo polimero interpenetrante
reticular (IPN) caracteristico de las fibras, se
utilice para crear una unién segura. Esto es
especialmente importante en las zonas de
superficies retenedoras.
. Retire cualquier restauracion provisional y
controle que el trabajo ajusta.
3. Pre-tratamiento protético
a) Use una fresa de carburo para lijar
suavemente las superficies de cementa-
cion. Aclare con agua y seque con aire

N

estas superficies. (jNOTA! no use chorro
de arena con la fibra StickNET.)

b) Aplique un agente de adhesién a esmalte
(por ejemplo, GC Modeling Liquid) a las
superficies de adhesion lijadas ** para
activarlas ; protéjalas de la luz y permita
que actte durante 3 a 5 minutos (puede
utilizar, por ejemplo, una copa de metal
para protegerlo de la luz). Elimine
cuidadosamente el exceso de agente de
adhesién con aire, ya que una capa del
agente de adhesion demasiado gruesa
impide un ajuste adecuado. Polimerice
con luz el agente de adhesién durante
10 segundos antes de la cementacion.
NOTA : El agente de unién usado para
activar la superficie de cementacion de la
reconstruccién con fibra debe estar basa-
do en un monémero y no deben
contener disolventes (acetona, alcohol,
agua). Los adhesivos que se incluyen en

los Kits de cementado no son necesaria-
mente adecuados para la activacion de
las superficies de cementacién del
trabajo realizado con fibra

Preparando el diente :

4.

S.

o~

Limpie el drea de la superficie de retencién
utilizando una mezcla de piedra pémezy
agua.

Grabe toda la superficie del 4rea de los
dientes siguiendo las instrucciones del
fabricante del cemento. El tiempo recomen-
dado para grabar las areas de la superficie
retenedora es de 45 a 60 segundos
utilizando un acido ortofosférico al 37%.

Aclarar con agua y secar minuciosamente

con aire seco la superficie del diente.

.Adhiera a los dientes siguiendo las

instrucciones del fabricante del cemento.
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Cementacion :

7. Aplique un cemento composite de
fraguado dual o quimico *** en todas las
superficies de cementacién del trabajo, y
coloque el trabajo en su posicion.

Nota : Utilice cementos composite de
fraguado dual o quimico para la cementa-
cién de trabajos con fibra. Los cementos de
fosfato y vidrio ionémero NO son adecua-
dos para la cementacién de trabajos con
fibra

8.Retire el exceso de cemento y aplique un
gel blogueante de oxigeno (por ejemplo
glicerol) en las dreas marginales.

9. Fotopolimerice el cemento siguiendo las
instrucciones del fabricante del cemento.

10. Chequey ajuste la oclusion. Finalizar.
Tenga precaucion de no cortar las fibras
cuando finalicemos las areas proximales.

1.

ALMACENAMIENTO: Almacene los
productos Stick y StickNET en lugar secoy a
temperatura +25°C /77 °F.

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

Stick y StickNET deben de ser utilizados
clinicamente con precaucién y el paciente
debe ser informado para no erosionar la
superficie y evitar la exposicién a las fibras ya
que puede causar irritacion.

ADVERTENCIA

1. Siempre debe utilizarse un equipo de
proteccién personal (PPE) como guantes,
mascarillas y una proteccion adecuada de
los ojos.

2.En algunas personas, la resina sin polimerizar
puede causar sensibilizacion cuténea a los
acrilatos. Si su piel entra en contacto con la

resina, lavar inmediatamente con agua y jabon.
Evitar el contacto delmaterial sin polimeri-
zar con la piel, membranas mucosas u ojos.

Informes de efectos no deseados:

Si tiene conocimiento de algin tipo de
efecto no deseado, reaccién o situaciones
similares experimentados por el uso de este
producto, incluidos aquellos que no figuran
en esta instruccién para su uso, inférmelos
directamente a través del sistema de
vigilancia correspondiente, seleccionando la
autoridad correspondiente de su pais.
Accesible a través del siguiente enlace:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

asi como a nuestro sistema de vigilancia
interna: vigilance@gc.dental

Algunos de los productos a los que se hace
referencia en las presentes instrucciones de



uso pueden estar clasificados como peligro-
sos segun el GHS.

Familiaricese siempre con las hojas de datos
de seguridad disponibles en
https://www.gc.dental/europe

o para America en
https://www.gc.dental/america

También puede solicitarlas a su proveedor.

Para el Resumen de Seguridad y Rendimiento
Clinico (SSCP), consulte la base de datos
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) o péngase en contacto con
nosotros en HYPERLINK “mailto:
Regulatory.gce@gc.dental
“Regulatory.gce@gc.dental.

De esta forma contribuiras a mejorar la
seguridad de este producto.
Ultima revision : 04/2024
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Alleen te gebruiken in de vermelde gebruiks-
indicaties door tandheelkundig gekwalificeer-
den.

VERPAKKINGEN

Stick: 4 x 15 cm
StickNET: 3 Vezelnet van 30 cm?

WAT ZIJN Stick en StickNET?

Stick en StickNET zijn vezelversterkingen die
vervaardigd zijn van glasvezels en een zeer
poreuze polymeermatrix. Ze zijn bedoeld om
de kunstharsen en composietmaterialen die
gebruikt worden in de tandheelkunde te
verstevigen. Deze verstevigingen kunnen
zowel gebruikt worden met licht uithardende,
chemisch uithardende en duaal hardende
adhesieven en composieten alsmede met
poeder en vloeistof kunstharsen. De

gelijkgerichte Stick-vezelbundels verstevigen
en voegen stijfheid toe aan het materiaal in de
richting van de vezels. Het StickNET-netmate-
riaal voegt sterkte en stevigheid toe aan het
materiaal in vele richtingen.

GEBRUIKSINDICATIES

Stick en StickNET vezelversterkingsproducten
worden aanbevolen voor langdurig en
tijdelijk gebruik in de volgende toepassingen:
® Versteviging van partiéle of volledig nieuwe
prothesen
o Versteviging van overkappingsprothesen
op implantaten
o Versteviging van belaste delen in
gebitsprothesen
® Prothesereparaties
¢ Versteviging van uitneembare orthodonti-
sche hulpmiddelen
® Inlaboratorium gefabriceerde bruggen

o Inlay-bruggen
o Maryland-bruggen
o Traditionele kronen en bruggen
o Adhesiefbruggen
o Combinaties van bovenstaande,
bijvoorbeeld hybride bruggen
o Implantaatbruggen
* Kronen
o Gewone kronen
o Wortelstiften, opbouwen en stiftkronen
* Veneers

De niet gelijkgerichte Stick-vezels zijn
geschikt om bruggen, stiftkronen en
prothesen te verstevigen. De Stick-vezel is
bijzonder geschikt om dikke structuren te
verstevigen. Het StickNET-netmateriaal is
geschikt om kronen, uitneembare protheses,
belaste delen in prothesen en andere zwakke
prothetische structuren te verstevigen.



CONTRA-INDICATIES

In zeldzame gevallen kan het product
gevoeligheid veroorzaken bij sommige
mensen. Als een dergelijke reactie wordt
ervaren, staak het gebruik van het product en
verwijs naar een arts

SAMENSTELLING

Silaan behandeld e-type glasvezel , methacry-
laten.

COMPATIBELE MATERIALEN VOOR Stick
EN StickNET VERSTERKINGEN

prothese kunsthars (koud-polymeriseren,
warm-polymeriserend, microgolf-polymeri-
serend, licht-polymeriserend)

Dentale composiet op basis van methacrylaat
(licht-, chemisch- en duaal polymeriserend)

® methacrylaat en kunsthars/monomeren, en
polymeriseerbare adhesieven

® Dentale composietcementen op basis van
methacrylaat (licht-, chemisch- en duaal
polymeriserend)

COMPATIBELE MATERIALEN VOOR HET
HERSTELLEN VAN Stick EN StickNET
RESTAURAUTIES

Gebitsprothesen:

* monomeer vloeistof of adhesieve primers of
een prothese kunsthars systeem

e kunsthars monomeer vloeistoffen en
poedermengsels

Constructies van dentaal composiet op
basis van Methacrylaat:
¢ oplosmiddelvrije kunsthars adhesieven

-“““-““““““-“"a
=
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BEGINSTAPPEN
HET BEVOCHTIGEN MET ADHESIEF

1. Bevochtigen met adhesief.

Het gebruik van poedervrije handschoenen
wordt aangeraden als men werkt met
kunsthars of Stick- en StickNET-materialen
Stick- en StickNET-vezels bevochtigd met
adhesief worden gebruikt met licht
uithardende veneercomposiet in verschil-
lende soorten kroon- en brugwerk.

Elk oplossingsvrij adhesief (zoals GC
Modeling Liquid) dat geen vulmateriaal,
aceton, alcohol of water bevat, is geschikt
om Stick-producten mee te bevochtigen.
GEBRUIK GEEN 1-STAPS-BONDING OF
PRIMERS OM Stick-PRODUCTEN MEE TE
BEVOCHTIGEN.

Gebruik voor het bevochtigen van de
Stick-vezels ongeveer 1 druppel adhesief
per centimeter en gebruik voor het




bevochtigen van StickNET ongeveer 1 druppel adhesief
voor elke vierkante centimeter van het product. Hoe meer
adhesief, des te gemakkelijker de vezels worden bevochtigd.
Stick- en StickNET-vezels kunnen worden bevochtigd op
bijvoorbeeld een plastic plaatje of een plastic zakje (Fig. 1a
& 1b). Buig de bevochtigde Stick-vezels ten minste twee
minuten. Om het bevochtigen te versnellen kan men
StickNET ook rollen. De bevochtigingstijd bedraagt dan
ongeveer 10 minuten. Zonder handmatige manipulatie
bedraagt de bevochtigingstijd voor beide producten
ongeveer 30 minuten.

De vezels en de adhesiefmatrix zien er bijna transparant uit
als ze voldoende bevochtigd zijn (Fig. 2a & 2b). Enkelvoudige
vezels kunnen eenvoudig gesplitst worden na het
bevochtigen.

Bewaar de bevochtigde vezels goed beschermd tegen
licht zodat ze niet voortijdig polymeriseren.

2. Bevochtigen met kunsthars
® Het gebruik van poedervrije handschoenen wordt
aangeraden als men werkt met kunsthars of Stick- en

I
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StickNET-materialen.
e Stick- en StickNET-vezels bevochtigd met
kunsthars worden gebruikt om prothesen,
uitneembare orthodontische toepassingen
en tijdelijke kronen en bruggen te verstevigen.
Om acrylaten te verstevigen moet men

altijd een mengsel van kunstharsvloeistof en

poeder gebruiken om de stick-producten
mee te bevochtigen (Fig 3). Als men slechts
pure monomeervloeistof gebruikt, is de

polymerisatiekrimp groter dan met een
poeder-vloeistofmengsel. Het poeder-vloei-
stofmengsel moet dun zijn zodat het
mengsel de tijd heeft om de vezels
voldoende te impregneren voordat het
uithardt.

Buig voér het bevochtigen de Stick-vezels
voorzichtig om het impregneren te
bespoedigen (Fig. 4).

Bevochtig de vezels met behulp van
aluminiumfolie (Fig. 5) , plastic vellen of een
siliconenmal. U kunt de vezels voorzichtig
aandrukken met een spatel om het
bevochtigen te bespoedigen.

Als men koud polymeriserende kunsthars
gebruikt om te bevochtigen dan bedraagt
de bevochtigingstijd voor Stick- en
StickNET-vezels twee tot zeven minuten,
afhankelijk van het merk kunsthars dat
wordt gebruikt. Als men warm polymerise-
rende kunsthars gebruikt om te bevochti-

gen dan bedraagt de bevochtigingstijd
voor Stick-producten twee tot vijftien
minuten, eveneens afhankelijk van het merk
kunsthars dat wordt gebruikt. Lees de
instructies van de kunstharsfabrikant om de
verwerkingstijd van het kunsthars te verifiéren.
Goed bevochtigde vezels zijn volledig
bedekt met het kunstharsmengsel en de
witte kleur van de matrix is veranderd in de
kleur van het kunsthars dat gebruikt wordt
Fig.6). Ook zal de Stick-vezelbundel iets
gaan uitzetten omdat het kunsthars de
ruimte vult tussen de vezels.

POSITIONERING EN VEZELKWANTITEIT

Twee Stick-vezelbundels of drie lagen
StickNET-versteviging bieden in de meeste
gevallen klinisch voldoende versteviging. Toch
is het mogelijk om de mate van stevigheid
verder te vergroten door meer vezels toe te



voegen. Het verstevigende effect wordt ook
beinvloed door een juiste positionering van de
vezels. De vezels moeten zo dicht mogelijk bij
het vermoedelijke beginpunt van de breuklijn
worden gepositioneerd, haaks op de te
verwachte richting van de breuklijn.

Het Stick-vezelframe kan adhesief worden
bevestigd op de abutments van de brug of
door de glasvezelversterking in te bedden in
de geprepareerde caviteiten. Een combinatie-
structuur waarbij zowel adhesiefvezels en
vezels in een caviteitspreparatie worden
gebruikt, biedt de beste steun in structuren die
zichzelf ondersteunen door middel van een
molaar, premolaar of hoektand. Het vezelframe
kan buccaal, linguaal en/of occlusaal bevestigd
worden, afhankelijk van de klinische situatie.
Op de delen van occlusaal contact is de aanbe-
volen hoogte van het fineercomposiet dat op
de vezelframe aangebracht wordt 1,5 mm,
zodat het fineercomposiet niet afbreekt van de

vezel. Hier dient men rekening mee te houden
als men de structuur van het vezelframe gaat
plannen.

Aantal pontics en vezels in Stick bruggen,
kronen en gebitsprothesen:

Anterieure delen, te vervaardigen bruggen:

* 1 pontic (3-delige brug):
1 Stick vezelbundel

® 2 pontics (4-delige brug):
2 Stick vezelbundels

® 3 pontics (5-delige brug):
3 Stick vezelbundels

Posterieure delen*:

* 1 pontic (3-delige brug):
2 Stick vezelbundels

® 2 pontics (4-delige brug):
3 Stick vezelbundels

® 3 pontics (5-delige brug):
4 Stick vezelbundels

Maximum aantal pontics is 3.

Kronen:** 2 tot 3 StickNET-vezellagen
Versteviging van de 1 Stick bundel onder de prothese tanden
volledige of partiéle doorlopend tot de distale rand van beide
Prothesen:*** rand premolaren

Versteviging van de
protheserand

2 tot 3 lagen StickNET-materiaal over de
breuklijn




Aantal pontics en vezels in Stick cantilever
brug:

Anterieure delen:
1 pontic (2-delige brug): 2 Stick vezelbundels

Posterieure delen*:
1 pontic (2-delige brug): 3 Stick vezelbundels

Maximum aantal pontics is 1.

* Transversale ondersteuningsvezels moeten
altijd bovenop het frame geplaatst worden
onder het occlusale vlak in posterior bruggen
(Fig.7).

** Het verstevigingseffect van StickNET kan
vergroot worden door stukjes StickNET-vezel
toe te passen in een hoek van 45°. (Fig. 8).

*** OPMERKING: Indien men direct een
individuele tand wil plaatsen, moet men die
verstevigen met Stick-vezel. Dunne flensdelen

—en de omliggende gebieden van de overige
elementen (randen van de partiéle prothese),
beugels, klemmen en implantaatbevestigin-
gen — moeten verstevigd worden met behulp
van StickNET.

INSTRUCTIES VOLGENS INDICATIE
| PROTHESEN

| A. HET MAKEN VAN VEZELVERSTERKIN-

GEN OM UITNEEMBARE PROTHESEN TE

VERSTEVIGEN

1. Neem om de afmetingen van de vezel te
bepalen de vorm en lengte van de gebits-
boog over met behulp van een wasdraadije.

2.Maak een mal voor de vezels door het
wasdraadije in silicone te drukken. Maak met
een frees een paar inkepingen in de gleuf
om het geheel later beter te kunnen
hanteren. Hierdoor blijft de vezel op zijn



plaats tijdens het bevochtigen.

3.Trek het wasdraadje recht en meet de
gewenste hoeveelheid gelijkgerichte
Stick-vezels af.

. Plaats de vezel in de mal of gebruik
aluminiumfolie en bevochtig het met behulp
van koud polymeriserende kunsthars (zie
ook het hoofdstuk ‘Bevochtigen met
kunsthars’). Als u aluminiumfolie gebruikt,
verplaats dan de bevochtigde vezels na het
bevochtigen naar de siliconen mal.

.Bedek de vezels vervolgens met kunsthars
dat gemengd is volgens de instructies van
de fabrikant. Polymeriseer het kunsthars en
de vezels volgens de instructies van de
fabrikant.

6.Neem de uitgeharde vezelversterking uit de
mal en werk het oppervlak af met een frees.
Bewaar de mal om een volgende keer te
kunnen gebruiken.

. Bevochtig de opgeruwde vezelversterkin-
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gen vlak voordat ze gepositioneerd worden
met monomeervloeistof.

De hoefijzervormige vezelversterking kan
gebruikt worden om een nieuwe prothese te
maken of een oude mee te repareren. U kunt
deze alvast prepareren voor toekomstige
verstevigingswerkzaamheden van prothesen.
U kunt tijdens het inbedden voorkomen dat
de hoefijzervormige vezelversterking
ongewild beweegt door deze te bevestigen
aan de onderkant van de prothesetanden
door middel van kunsthars. Dit is met name
nodig als gebruik wordt gemaakt van de
injectie gietmethode.

I.B. HET VERSTEVIGEN VAN DE PROTHESE

1. Het opmeten van de lengte van de
gelijkgerichte Stick-vezelversterking met
een wasdraadje en het bevochtigen worden
uitgevoerd met warm polymeriserende

N

3.

kunsthars zoals hierboven beschreven
(onder 'Het maken van vezelversterkingen
om uitneembare prothesen te verstevigen’).
De vezel kan bevochtigd worden tussen
plastic vellen.

.Na een proefinbedding, kan de bevochtig-

de vezelbundel overgeplaatst worden naar
de inbeddingsvorm. Om te voorkomen dat
de vezelbundel beweegt tijdens de
behandeling kunt u een gleuf of incisie in
het kunsthars maken die de vorm van de
gebitsboog volgt. Om de hechting te
verbeteren, kunt u monomeervloeistof
gebruiken om de plek van de gleuf of incisie
iets te bevochtigen voordat de vezelbundel
in positie wordt gebracht.

De vezelbundel dient gepositioneerd te
worden zoals beschreven in het hoofdstuk
'Positionering en vezelkwantiteit'.

4.Werk de prothese na het polymeriseren op

de normale manier af en controleer of de
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vezels niet door het oppervlak van de
prothese uitsteken.

| C. PROTHESEREPARATIE

1. Ruw het te repareren oppervlak op over een
voldoende groot oppervlak en slijp zo dicht
mogelijk bij de prothesetanden of de
buitenkant van de prothese een gleuf voor
de vezelversterking. Indien u geen
aluminiumfolie gebruikt, maak dan
inkepingen in de gleuf als u de vezel vormt.

2.Meet de lengte van de vezel met behulp van
een wasdraadje.

3.Buig de Stick-vezel enigszins voordat u deze
positioneert.

4.Bevochtig het te repareren gebied met
monomeervloeistof en bevochtig de
Stick-vezel, zoals hierboven beschreven
(onder ‘Bevochtigen met kunsthars’).

5.Als de vezel in de gleuf voldoende is
bevochtigd, kunt u de rest van de gleuf met

reparatiekunststof vullen en uitharden
volgens de instructies van de fabrikant.
Werk de prothese op de normale manier af.

OF

. Als u aluminiumfolie gebruikt om de vezel
te vormen, bevochtig dan de gelijkgerichte
Stick-vezels bovenop de rode zijde. Vouw
de folie zo dat de vezels eenvoudig te zijn
bevochtigen bovenop de folie. Bevochtig
zoals hierboven beschreven (onder
‘Bevochtigen met kunsthars’).

.Rol de folie op en vorm de folie en de vezel
in de gewenste vorm (hoefijzer, gleuf).

.Pas de folie waar de vezels inzitten in de
gleuf. Druk de folie niet met een scherp
object in de verstevigingsgleuf, want dan
zou u de folie in de vezel kunnen duwen.
Hard uit volgens de instructies van de
fabrikant. Verwijder de folie na het uitharden
en ruw de versteviging op met een frees.

4.Bevochtig de te repareren plek en de

N

w

vezelversterking met monomeervloeistof
voordat u het in de gleuf plaatst en voeg
reparatiekunsthars toe.

5.Uitharden zoals aangegeven door de
fabrikant. Werk de prothese op de normale
manier af.

StickNET-netmateriaal kan, ook worden
toegepast voor het repareren van dunne
gebieden, zoals plaatsen voor klemmen of om
prothesegedeeltes te verstevigen die steunen
op resterende tanden door de versteviging
direct op het opgeruwde kunsthars te
plaatsen,. Plaats het bevochtigde stukje
vezelmateriaal op de juiste plek, bedek met
kunsthars en polymeriseer.

I KRONEN, BRUGGEN EN VENEERS

Il A. MARYLAND-BRUG
1. Meet de lengte van de vezel.
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.Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen
met adhesief’).

.Verwijder eventuele ondersnijdingen op het
model met was en isoleer het model.

. Positioneer de bevochtigde Stick-vezelver-
sterking op het model en hard uit met licht.
Het frame moet nu ongeveer 10 seconden
vooraf worden uitgehard, opdat het stijf
wordt en zijn aangepaste vorm kan
behouden. De adhesiefvleugels dienen zo
groot te zijn als de occlusie toelaat, omdat
dit het hechtingsgebied vergroot en de
sterkte van de hechting verbetert.

5.Als de tanden lang zijn, voeg dan nog een
vezelbundel toe aan het frame of voeg een
vezel toe die iets korter is dan de tand in het
tandvlees / de incisale rand van de pontic.
Breng een beetje adhesief aan tussen de
vezellagen om de hechting te versterken.

.Bedek de vleugels en bouw de pontic
laagsgewijs op met licht-uithardende

w
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fineercomposiet en hard uit met licht. Het
werk wordt uiteindelijk gepolymeriseerd in
een lichtoven. De hardingstijden zijn
afhankelijk van het composiet en de
hardingsoven die gebruikt worden.

7. Hierna is het werkstuk klaar en zijn alle
oppervlakken gepolijst behalve de
oppervlakken die aan de pijlerelementen
worden gehecht.

11 B. INLAY-BRUG

1. Meet de lengte van de vezel.

2.Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen
met adhesief’).

3. Verwijder eventuele ondersnijdingen op het
model met was en isoleer het model.

4. Positioneer de eerste bevochtigde
Stick-vezelbundel op het model en hard uit
met licht. Het frame moet nu ongeveer 10
seconden vooraf uitgehard worden, opdat
het stijf wordt en zijn aangepaste vorm kan

behouden. De vezelbundel dient helemaal
tot de onderkant van de caviteiten
uitgespreid te worden en moet langs het
tandvlees in het pontic-gebied lopen.

.Breng een dun laagje adhesief aan op de
eerste vezel om de hechting tussen de
vezels te versterken.

.Druk nog een vezellaag bovenop de eerste
vezel en hard uit met licht.

Breng adhesief aan tussen de vezels en
positioneer de transversale vezels om het
occlusale oppervlak en de hoektand te
ondersteunen.

.Het pontic-gedeelte van de Inlay-brug wordt
net als bij de Maryland-brug laagsgewijs
opgebouwd en met licht uitgehard. Het
werkstuk wordt uiteindelijk gepolymeriseerd
in een lichtoven. De hardingstijden zijn
afhankelijk van het composiet en hardings-
oven die gebruikt worden.

9. Hierna is het werk klaar en zijn alle opper-
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vlakken gepolijst behalve de composiet-op-
pervlakken.

10. Een combinatiestructuur waarbij zowel
adhesiefvezels en vezels in een caviteits-
preparatie gebruikt worden, biedt de beste
steun in structuren die zichzelf ondersteu-
nen door middel van een molaar, premolaar
of hoektand. De foto toont een voorbeeld
van een frame.

11 C. KROON

1. Neem de afmetingen op en snijd twee tot
drie stukjes StickNET-vezelmateriaal tot de
gewenste afmeting.

2.Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen
met kunsthars’).

3.Verwijder eventuele ondersnijdingen met
was op het model en isoleer het model.

4. Druk de bevochtigde stukjes vezelmateriaal
bovenop de geisoleerde pijlerelement van
het model met behulp van een transparant

&
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StickREFIX L-siliconeninstrument en hard uit
met licht. Elke deel van het frame moet nu
ongeveer 10 seconden vooraf uitgehard
worden zodat het stijf wordt en zijn
aangepaste vorm kan behouden.

.U kunt de hele kroon opbouwen met licht

uithardende fineercomposiet voordat u
deze van het model afhaalt.

OF

Vul het marginale gebied met dun, flowable
composiet voordat u het gaat afwerken. Ruw
afwerken van de frameranden van de kroon
kan met behulp van een schaar of een boor
worden gedaan. Hierna kan de kroon
opgebouwd worden met licht uithardende
fineercomposiet.

. De kroon wordt uiteindelijk gepolymeriseerd

in een lichtoven. De hardingstijden zijn
afhankelijk van het composiet en de
hardingsoven die worden gebruikt. Hierna
wordt de kroon afgewerkt en gepolijst

behalve de vlakken die aan het abutment
worden gehecht.

11 D. TRADITIONELE KROON IN BRUG

1. De kronen in traditionele bruggen worden
met StickNET op dezelfde manier gemaakt
als gewone kronen.

2.In traditionele bruggen zijn de kroonframes
met elkaar verbonden door middel van
Stick-vezel.

3.Het pontic-gedeelte wordt net zo gemaakt
als het tussengedeelte van een inlay-brug.

4.De brug wordt in lagen opgebouwd,
afgewerkt en gepolijst op dezelfde manier
als eeninlay-brug.

Il E. IMPLANTAATBRUG

1. Het frame van een implantaatbrug wordt
gemaakt van StickNET-frames bovenop
implantaatabutments met Stick-vezels om
ze te verbinden. (zie ook bovengenoemde



‘traditionele kroon in brug’).
2.Vul de openingen in het frame tussen de
vezelbundels met dun, flowable composiet.
3.De implantaatbrug wordt laagsgewijs opge-
bouwd, afgewerkt en gepolijst op dezelfde
manier als een traditionele kroon in brug.

Il F. VENEER

1. Neem de maten en snijd twee lagen
StickNET- vezelmateriaal af.

2.Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen
met adhesief’).

3.Isoleer het model.

4.Druk de bevochtigde stukjes vezelmateriaal
op het geisoleerde model met de gladde
kant van een transparant StickREFIX
L-siliconen-instrument en hard uit met licht.
Elk deel van het frame moet nu ongeveer 10
seconden vooraf worden uitgehard, zodat
het stijf wordt en zijn aangepaste vorm kan
behouden.

5.Een veneer wordt op dezelfde manier
afgewerkt en gepolijst als een kroon.

11 G. VERSTEVIGDE TIJDELIJKE BRUG

1. De abutments worden verstevigd met behulp
van StickNET-vezelmateriaal. Het pontic-ge-
bied wordt verstevigd met behulp van één
laag Stick-vezelbundel, die wordt uitgespreid
over de abutments. Neem de afmetingen en
knip twee stukjes StickNET-vezelmateriaal en
één Stick-vezelbundel af volgens de
gewenste maat. Voorzie de replica van de
brug van was en maak daarvan een
siliconenmal. Haal de wasreplica uit de mal.

.Bevochtig de vezels (zie ook het hoofdstuk
‘Bevochtigen met kunsthars’).

. De mal die van de wasvorm is gehaald, wordt
gevuld met kunsthars en een juiste hoeveel-
heid Stick-versteviging, die is bevochtigd met
een specieachtig mengsel van acrylpoeder
en vloeistof op het kunsthars. Indien nodig

w N

kan men een tweede versteviging aanbren-
gen bovenop de eerste Stick-vezel. Stukjes
StickNET in de gewenste afmetingen worden
bevochtigd met poeder/vloeistof kunsthars
en in het abutment-gebied geplaatst.

.De mal wordt op de geisoleerde vorm
geplaatst en aangedrukt.

. Plaats het model in een drukvat om te
polymeriseren, werkt u de brug op de
normale manier af en controleert u of er geen
vezels door de buitenkant van de brug komen.

EN

3

Il H. TUDELIJKE KROON

Dit is dezelfde procedure als een tijdelijke
brug hoewel hiervoor alleen gebruik wordt
gemaakt van StickNET-versteviging.

TIPS OM VEZELS TE GEBRUIKEN MET
LICHTUITHARDENDE COMPOSIETEN

e Het Stick-vezelframe kan adhesief worden

'
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bevestigd op de abutments van de brug of
door de glasvezelversterking in te bedden
in geprepareerde caviteiten. Een combina-
tiestructuur waarbij zowel adhesiefvezels en
vezels in een caviteitspreparatie worden
gebruikt, biedt de beste ondersteuning in
structuren die zichzelf ondersteunen door
middel van een molaar, premolaar of
hoektand.

Alle kronen en bruggen dienen gemaakt te
worden op een hard gipsmodel (Fujirock EP),
gegoten uit een precisieafdruk. Om te
zorgen dat het mastermodel niet breekt,
kan het frame op een duplicaatmodel
worden gemaakt.

Als men inlays of volledige kronen en
bruggen maakt, moet er een dunne
wasspacer worden aangebracht om ruimte
te creéren voor het bevestigingscement.
Alle ondersnijdingen worden met was
opgevuld. Randen moeten vrij van was

blijven. De was moet zo hard mogelijk zijn
zodat het niet smelt op het model en op de
composietoppervlakken terechtkomt als de
vezels aan het uitharden zijn.

Voordat het frame wordt gemaakt, kan men
met was voldoende ruimte maken in de
approximale openingen om te reinigen.

De oppervlakken van het kroon- en
brugwerk, die gehecht worden aan de
abutments dient men vrij te laten van
composiet, opdat de IPN-structuur in de
Stick en StickNET gebruikt kan worden. Op
alle andere plaatsen moeten de vezels
bedekt zijn met composiet.

Vezels kunnen worden aangepast met
behulp van een aantal hulpmiddelen, zoals
transparant StickREFIX D of StickREFIX
L-siliconeninstrumenten, een op maat
gemaakte mal gemaakt van transparante
silicone (bijvoorbeeld Memosil), handinstru-
menten (StickCARRIER of StickSTEPPER) of

plastic vellen.

Als men de Stick- en StickNET-vezels
aanpast, worden ze ten minste 10 seconden
vooraf uitgehard over de gehele vezelleng-
te, zodat ze in de gewenste vorm uitharden.
Nadat de vezels voorgehard zijn, kunnen de
vezels passend gemaakt worden door
middel van boren of nog verder met licht
worden uitgehard.

Als u het vezelframe in een later stadium
moet aanpassen (om vezel toe te voegen,
de structuur te repareren of plaats te
maken voor composiet), moet het
vezelframe droog geblazen worden met
schone lucht en gereactiveerd worden met
behulp van adhesief. (e.g. GC Modeling
Liquid) Het vezelframe wordt geactiveerd
met pure adhesief. De aanbevolen minimum
activeringstijd is drie tot vijf minuten.
Uiteindelijke uitharding vindt plaats in de
lichtoven. De uiteindelijke uithardingstijd is



afhankelijk van welke composiet is gebruikt
als fineercomposiet voor de kroon of brug
en welk type oven wordt gebruikt.

I HET BEVESTIGEN VAN VEZELCON-
STRUCTIES GEMAAKT IN TANDHEELKUN-
DIG LABORATORIUM OF AAN DE STOEL
OP EEN MODEL.

Voorbereiden van het prothetisch werk:

1. Controleer of de vezels zichtbaar zijn op de
te cementeren oppervlakken.
OPMERKING: De vezels moeten zichtbaar
zijn in de te cementeren oppervlakken van
het werk zodat de unieke IPN: interpenetra-
ting polymer network (interdiffusie in de
polymeerstructuur) eigenschap van de
vezels wordt gebruikt om een betrouwbare
hechting te realiseren. Dit is met name
belangrijk voor de retentie vlakken.

2.Verwijder eventuele tijdelijke restauraties

en controleer of het werk past.

3.Voorbehandelen.

a) Gebruik een carborundumsteentje om de
te cementeren oppervlakken lichtjes op te
ruwen Spoel schoon met water en droog
de oppervlakken met de luchtspuit.
OPMERKING: Niet zandstralen bij
StickNET vezels.

b) Breng een adhesief (bijvoorbeeld GC
Modeling Liquid) aan op de opgeruwde
composietoppervlakken om deze te
activeren, bescherm tegen het licht en
laat het adhesief 3 tot 5 minuten inwerken
(u kunt bijvoorbeeld een metalen kapje
gebruiken om het werkstuk tegen licht te
beschermen). Verwijder een teveel aan
adhesief voorzichtig met lucht omdat door
een overmatige dikke laag adhesief het
werk niet meer goed past. Hard voor het
cementeren het adhesief 10 seconden uit
met licht.

OPMERKING: Het adhesief dat gebruikt
wordt om het te cementeren oppervlak
van de vezel te activeren moet gebaseerd
zijn op monomeer en mag geen vulstoffen
of oplosmiddelen bevatten (aceton,
alcohol, water). De adhesiefen voor het
composietcementen zijn hiervoor vaak
niet geschikt!

Voorbereiding van de elementen:
4.Maak de oppervlaktegebieden schoon met

een mix van puimsteen en water.

5.Ets de oppervlakken van de tanden over

een groot gebied volgens de instructies van
de fabrikant. De aanbevolen glazuur etstijd
voor hechtoppervlakken is 45 tot 60
seconden als men 37% fosforzuur gebruikt.
Spoel met water en droog de tandopper-
vlakken zorgvuldig met de luchtspuit.

6.Breng adhesief aan op de tanden volgens

de instructies van de cementfabrikant.

'
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OPMERKING: Maak indien mogelijk altijd
gebruik van rubberdam om het werkgebied
droog te houden!

Cementeren:

Breng een duaal hardend of chemisch

hardend composietcement aan op de te

cementeren oppervlakken van het werkstuk
en positioneer het werkstuk.

OPMERKING: Gebruik duaal uithardend of

chemisch uithardend composietcement om

vezelwerkstukken te cementeren. Fosfaat- en
glasionomeercementen zijn NIET gechikt om
een vezelversterkt werkstuk te cementeren.

7. Verwijder een teveel aan cement en breng
zuurstof blokkerende gel aan (bijvoorbeeld GC
Gradia Air Barrier) op de marginale gebieden.

8.Hard het duaal hardend cement uit met licht
volgens de instructies van de cementfabrikant.

9. Controleer de occlusie en pas deze zo
nodig aan. Werk af. Kijk uit dat u geen

vezels doorsnijdt als u de approximale
gebieden afwerkt.

OPSLAG: Bewaar Stick en StickNET onder
droge omstandigheden bij een temperatuur
25°C/77°F

TIPS EN AANBEVELINGEN

Stick en StickNET dienen klinisch voorzichtig
gebruikt te worden en de patiént moet
gewaarschuwd worden om de bovenlaag van
de oppervlakken niet af te schuren om
blootstelling aan irriterende vezels te
voorkomen.

WAARSCHUWING
1. Draag altijd persoonlijke beschermingsmid-

delen zoals handschoenen, mondmaskers
en beschermbrillen. Het gebruik van

poedervrije handschoenen wordt aanbevo-
len voor Stick- en StickNET-producten.
2.0Ongepolymeriseerde hars kan bij sommige
mensen huidsensibilisatie voor acrylaten
veroorzaken. overgevoeligheid voor
acrylaten veroorzaken bij sommige mensen.
Als je huid in aanraking komt met hars, was
deze dan grondig met water en zeep.
Vermijd contact van niet uitgehard
materiaal met de huid, slijmvliezen of ogen.

Sommige producten waarnaar in deze IFU
wordt verwezen, kunnen volgens het GHS als
gevaarlijk zijn geclassificeerd. Maak uzelf altijd
vertrouwd met de veiligheidsinformatiebla-
den die beschikbaar zijn op:
https://www.gc.dental/europe

of voor Amerika
https://www.gc.dental/america

Ze zijn ook verkrijgbaar bij uw leverancier.



Zie voor de samenvatting van de veiligheid en
de klinische prestaties (SSCP) de EUDA-
MED-databank
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) of
neem contact met ons op via HYPERLINK
“mailto:Regulatory.gce@gc.dental"Regulato-
ry.gce@gc.dental.

Ongewenste effecten-rapporteren:

Als u zich bewust wordt van enige vorm van
ongewenst effect, reactie of soortgelijke
gebeurtenissen bij het gebruik van dit
product, inclusief degene die niet in deze
gebruiksaanwijzing worden vermeld, meld
deze dan rechtstreeks via het relevante
waarschuwingssysteem, door de juiste
autoriteit van uw land te selecteren toeganke-
lijk via de volgende link: https://ec.europa.eu/
growth/sectors/medical- devices/contacts_en
evenals ons interne waarschuwingssysteem:
vigilance@gc.dental.

Op deze manier draagt u bij aan het verbeteren
van de veiligheid van dit product.

Laatste revisie: 04/2024

'
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Udelukkende til benyttelse af tandleeger til
beskrevne indikationer til anvendelse.

PAKNINGER

Stick: 4 x 15 cm
StickNET: 3 fibernet p& 30 cm?

HVAD ER Stick og StickNET?

Stick og StickNET er fiber forstaerkning
fremstillet af glasfibre og en meget poraes
polymer matrix beregnet til forsteerkning af
akryl og komposit anvendt i dentalbranchen.
Disse forstaerkninger kan anvendes med
lyshaerdende, kemisk haerdende og dual haer-
dende kompositter, samt akryl pa pulver-
vaeske basis. De ensrettede bundter af Stick
fibre tilfarer styrke og stivhed til materialet i
fibrenes retning. StickNET giver styrke og
sejhed i mange retninger.

INDIKATIONER TIL ANVENDELSE

Stick og StickNET fiberarmeringsproduk-
ter anbefales til langvarig og midlertidig
brug i falgende applikationer:
o Forsteerkning af partiel eller hel ny protese
o Forsteerkning af implantatretinerede
proteser
o Forsteerkelse af bgjleomrader pa
proteser
® Protesereparationer
o Forsteerkelse af ortodontiske apparater
e Laboratorie fremstillede broer
o Indleegsbroer
o Maryland broer
o Traditionelle broer
o Overflade retinerede broer
o Kombinationer af de ovenfor naevnte, f.
eks. hybridbroer
o Implantat retinerede broer
® Kroner

o Fuldkroner
o Stifter og opbygninger og stiftkrone
* Facader

Ensrettede Stick fibre er egnede til at
forsteerkning af broer, stiftkroner og
proteser. Stick fibre er specielt velegnede til
forsteerkning af kraftige strukturer. StickNET
er egnet til forstaerkning af kroner, aftagelige
apparater, bejleomrader pa proteser og
andre tynde protetiske strukturer.

KONTRAINDIKATION

| sjeeldne tilfeelde kan der opsta allergiske
reaktioner hos nogle patienter. | tilfeelde af
allergisk reaktion stoppes brugen af
produktet og der henvises til laegen.



OPBYGNING

Silanbehandlet e-type glasfiberomslutning
eller net,metacrylater.

KOMPATIBLE MATERIALER TIL Stick OG

StickNET FORSTARKNINGER

® Protesebaseret akryl ( kold - haerdet, varme
baseret, til mikroovn, lysheerdet)

® Methacrylat -baserede dentalkompositter
(lys , kemiske og dual cure)

* Methacrylat og acrylresiner/ monomerer
og polymeriserbare bindemidler

* Methacrylatbaserede kompositresinerce-
menter (lys , kemiske og dual cure)

KOMPATIBLE MATERIALER TIL REPARA-

TION Stick OG StickNET RESTAURERINGER

Tandproteser :

* Monomervaeske eller bindende primer fra
protesesystemet

e Akrylmonomer veaeske og pulverblanding

Methacrylatbaserede komposit konstruktio-
ner:
® Resiner fri for oplgsningsmidler

FORBEREDENDE ARBEJDE
ZDNING AF FIBRENE

1. Vaedning med resin

 Brug af pulverfri handsker anbefales til arbejde
med resin, Stick og StickNET materialer.

e Stick og StickNET fibre vaedet med resin
anvendes med lyshaerdende tandfarvet
komposit i forskellige krone- og bro-kon-
struktuioner.
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Enhver resin (f.eks GC Modeling Liquid)
uden indhold af oplgsnings-midler eller
fillerpartikler, acetone, alkohol eller vand er
anvendelige til veedning af Stick produkter.
ANVEND ALDRIG BONDERE ELLER
PRIMERE TIL VADNING AF STICK
PRODUKTER.

Til veedning af Stick fibre anvendes en
drébe resin pr. centimeter, og til StickNET
bruges ca. en drabe pr. kvadratcentimeter
net. Ved anvendelse af mere resin sker
gennemvaedningen lettere.

Stick og StickNET fibre kan gennemveedes
mellem to stykker plastik eller en lille
plastikpose, f.eks fig. 1a &1b. Boj de
veedede Stick fibre i mindst to minutter.
StickNET kan ogsa rulles for at gere
gennemvaedningen hurtigere, ca. 10 minutter.
Uden bearbejdning vil gennemvaedningstiden
for begge produkter veere ca 30 minutter.
Fibrene og resin-matrix bliver nzesten helt




transparente nar de er korekt gennemvaedet.
F.eks. fig 2a&2b Enkelte fibre kan let separeres
fra hinanden efter gennemvaedning.

* Opbevar de gennemvaedede fibre
skaermet fra lys for at undga utilsigtet
heaerdning.

2. Vadning med akryl

Brug af pulverfri handsker anbefales til
arbejde med AKRYL, Stick og StickNET
materialer.

Stick og StickNET fibre gennemvaedet med
akryl anvendes til forsteerkning af proteser,
aftagelige ortodontiske apparater og
temporeere kroner og broer.

Ved forsteerkning af akryl, skal der altid
anvendes en blanding af pulver og vaeske til
gennemvadning af Stick produkter (Fig 3).
Ved anvendelse af ren monomer sker der en
@get polymeriseringsskrumpning som er
storre end ved pulver-vaeske blanding.
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Pulver-veeske blandingen skal veere tynd, sa
blandingen har tilstraekkelig tid til at
gennemvaede fibrene inden haerdning. For
at mindske gennemvaedningstiden bgjes
Stick fibrene letinden veedning (Fig 4).
Gennemvaed fibrene ved hjeelp af et stykke
(Fig 5) aluminiumsfolie, prevepresnings folie,
plastikpose eller en silikoneform. Fibrene kan
eventuelt bearbejdes med et instrument for
at fremskynde gennemvaedningen. Ved brug

af koldpolymeriserende akryl vil gennem-
vaedningstiden for Stick og StickNET veere
fra to til syv minutter afheengig af fabrikat.
Gennemvaedningstiden for varmpolymerise-
rende akryl vil vaere fra to til femten minutter,
igen afhaengig af fabrikat. Kontroler
forarbejdningstiden for akrylen | fabrikan-
tens instruktioner.

* Korrekt gennemvaedede fibre er fuldsteendig
deekket af akrylblandingen, og den hvide
farve fra matrixen eendres til samme farve
som akrylen samtidig med at fiberbundtet
ekspanderer lidt nar akrylen fylder mellem-
rummet mellem de enkelte fibre (Fig 6).

PLACERING OG FIBERMANGDE

To bundter Stick fibre eller tre lag StickNET
forsteerkning giver normalt en klinisk
tilfredsstillende forsteerkningseffekt. Dog,
kan forsteerkningen @ges ved at anvende en

sterre meaengde fibre. Placeringen af fibrene
har indflydelse pa forsteerkningseffekten.
Fibrene skal placeres s& teet som muligt pa et
forventet frakturstartpunkt og i en ret vinkel
til frakturens forventede retning.

Stick fiberstel kan overfladeretineres pa broens
abutment tand, eller ved at indlejre glasfiber-
forsteerkningen i etablerede kaviteter. En
kombinations-struktur omfattende bade
overfladeretinerede fibre og fibre indlejret i
etablerede kaviter giver den bedste understot-
nings-effekt i strukturer som understgtter dem
selv via en molar, preemolar eller hjgrnetand.
Fiberstel kan fastgeres bukkalt, lingualt og/
eller okklusalt afhaengig af den kliniske
situation. Ved steder med okklusal kontakt
anbefales det, at den deekkende komposit over
fibrene, har en tykkelse p& 1,5 mm, for at undga
at kompositten frakturerer fra fibrebne. Dette
skal tages i betragtning under planleegning af
fiberkonstruktionen.



Antal mellemled og fibre i Stick broer,
kroner og proteser:

Anteriore broer:

* 1 pontic (3 - leddet bro):
1 Stick fiberbundt

® 2mellemled (4 - leddet bro):
2 Stick fiberbundter

® 3mellemled (5 - leddet bro):
3 Stick fiberbundter

Posteriore omrade *:

* 1 pontic (3 - leddet bro):
2 Stick fiberbundter

e 2mellemled (4 - leddet bro):
3 Stick fiberbundter

® 3mellemled (5 - leddet bro):
4 Stick fiberbundter

Maksimalt mellemled er 3.

Antal mellemled og fibre i Stick
forstaerkede broer:

Anterior region:
1 pontic (2 - enhed bro) : 2 Stick fiberbundtet

Posteriore omrade *:
1 pontic (2 - leddet bro): 3 Stick fiberbundter

Maksimalt mellemled er 1.

* Tveergdende understotningsfibre skal altid
placeres pa toppen af stellet under okklusal-
fladen pa kindtandsbroer Fig 7

**Ved at anbringe StickNET fiberstykkerne i
en vinkel pa 45° til hinanden oges forstaerk-
ningseffekten af StickNET yderligere.(Fig 8)
*** BEMARK Midlertidige udvidelse med en
enkelt tand skal forstaerkes med Stick fibre.
Tynde kanter — og omraderne omkring
blivende teender (kanter pa partielle
proteser), bgjler, implantater og attachments
— skal forsteerkes ved hjeelp af StickNET.

Kroner:** [ 2till 3 StickNET fibre lag

Forstaerkning
af heleller partielprotese

1 bundt Stick fibre under protesetaenderne
gaende fra den distale kant af begge praemolarer

Proteser:***
Forstaerkning
af protesekanter

21l 3lag StickNET fiber net pa tvaers af frakturlinien
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VEJLEDNING VED FORSKELLIGE
INDIKATIONER

| PROTESER

I.A FREMSTILLING AF FIBERFORSTARK-

NING TIL FORSTARKNING AF AFTAGELIGE

PROTESER.

1. Kopier fibrenes form og leengde fra
tandbuen ved hjeelp af vokstrad.

2.Fremstil en form til fibrene i silikone ved at
presse vokstraden i silikonen. For at gore
héndteringen lettere laves der et par
underskaeringer i rillen med en scalpel.
Disse vil holde fibrene pa plads under
gennemvaedningen.

3.Ret vokstraden ud. Udmal den korrekte
leengde af Stick fibre.

4.Placeer fibrene i formen eller anvend alumi-
niumfolie, og gennemvaed med koldpoly-
meriserende akryl (se afsnit “gennemvaed-

ning med akryl”). Hvis der anvendes
aluminiumfolie flyttes de veedede fibre til
silikoneformen efter gennemvaedning.

5.Herefter daekkes fibrene med akryl blandet
i.h.t. det af producenten specificerede
blandingsforhold. Polymeriser akryl og
fibre i.h.t. producenten foreskrifter.

6.Tag den polymeriserede fiberforstaerkning
ud af formen og feerdigger overfladen med
en fraeser. Gem formen til senere brug.

7.Veed den ru fiberforstaerkning med
monomer lige inden placering.

Den hesteskoformede fiberforsteerkning kan
anvendes under fremstilling ny protese eller
reparation af en gammel. Disse kan, til
arbejde med helproteser, forberedes i
forvejen. Usnsket bevaegelser af fiberfor-
steerkningen kan undgas under pakning af
protesen ved at haefte forstaerkningen til
basis pa teenderne med koldpolymeriserende



akryl. Dette er specielt ngdvendigt nar
injections / indhzeldnings metoden anvendes.

|.B. FORSTARKNING AF PROTESEN

.Udmaling af de ensrettede Stick fiberfor-
steerkning med vokstrad og gennemveed-
ning foretages som beskrevet ovenfor (se
"Fremstilling af fiberforstaerkning til
forsteerkning af aftagelige proteser”).
Fibrene kan gennemveaedes mellem to
stykker prevepresningsfolie.

.Efter prevepresning, placeres fiberbundet i
kyvetten. For at forhindre fiberbundet i at
flytte sig under den videre proces kan det
placeres enrille som fglger den dentale
bue. For at forbedre vedhaftningen kan
rillen fugtes let med monomer inden
fiberbundtet placeres.

.Fiberbundet skal placeres som beskrevet i
afsnittet “Placering og fibermaengde”.

4. Efter polymerisering feerdiggeres protesen

N

w

pa seedvanlig méade og kontroller at ingen af
fibrene kommer ud gennem proteseover-
fladen.

|.C.PROTESEREPARATION

1. Overfladen der skal repareres geres ru over
et tilstraekkelig stort omrade. Fraes enrrille til
fiberforstaerkningen sa teet pa protesetaen-
derne pa den palatinale overflade pa
protesen. Lav underskaeringer i rillen hvis
der ikke anvendes folie nar fibrene formes.

2.Bestem fiberleengden ved hjeelp af vokstrad.

3.Bgj Stick fiberbundtet let inden placering.

4.Vaed omradet der skal repareres med
monomer og gennemvaed Stick fibrene
som beskrevet ovenfor (se “Gennemvaed-
ning med akryl”). 5. Nar fibrene i rillen er
tilstreekkelig veedet, fyldes resten af rillen
med reparationsakryl, og polymeriseres
efter fabrikantens instruktioner. Feerdigger
protesensom normalt.

ELLER

1. Hvis der anvendes aluminiumfolie til
gennemvaedning af de ensrettede Stick
fibre, foldes folien som et omvendt W.
Fibrene placeres irilen pa den rede side.
Gennemvaed som beskrevet ovenfor (se
“"Gennemvaedning med akryl”).

2.Rul folien sammen og form folie med
fiberne i til den gnskede form (hestesko).

3.Placer folie og fibre i rillen. Pres ikke folien
pé plads med et skarpt instrument, dette
kan presse folien ind mellem fibrene.
Polymeriser pa seedvanlig vis. Efter
polymerisering fjernes folien og forsteerk-
ningen geres ru med en fraeser.

4.For placering i rillen gores bade fibre og
rille vdde med monomer. Placer forsteerk-
ningen i rillen og tilfer reparationsakryl.

5. Polymeriser som beskrevet af fabrikanten.
Feerdigger protesen som saedvanligt.
StickNET fibernet kan ogsa anvendes til
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reparation af tynde omrader, som f.eks.
begjleomrader eller til forsteerkning af
proteseomrader der hviler pa restteender ved
at placere forsteerkningen direkte pa den ru
akryloverflade. Gennemvaedet StickNET
forsteerkningen placeres pa den korrekte
position, daekkes med akryl og polymeriseres.

I KRONER, BROEN OG FACADER

IlLA. MARYLAND BRO

1.Udmal leengden af fibre.

2. Gennemvaed fibrene se (“Veedning med resin”)

3.Alle underskeeringer pa modellen med
voks og isoler modellen.

4.Placer den gennemvaedede Stick fiberfor-
staerkning pa modellen og polymeriser.
Stellet skal forpolymeriseres i ca. 10
sekunder, saledes at det bliver stift og
holder den tildannede form. De overflade-
retinerede vinger skal veere sa store som

31
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1.
1.
2.

okklusionen tillader, da dette sger
vedhaftningsoverfladen og ger bindings-
styrken bedre.

.Hvis det er en lang tand der skal erstattes,

tilfores et ekstra fiberbundt til stellet, eller
szt fibre pa i retning gingival-incisal, lidt
kortere end tanden.For at gge bindimngs-
styrken tilferes der lidt resin mellen
fiberbundterne.

.Daek vinger og opbyg tanden med

lyspolymeriserende tandfarvet komposit.
Polymeriser hvert lag. Den endelige
polymerisering foretages i en lyspolymeri-
seringsovn efter fabrikantens instruktioner.
Arbejdet er nu feerdigt og alle overflader
poleres, undtagen vingernes vedhaeft-
ningsflader som skal bondes.

B. INDLAGS BRO
Udmal leengden af fibre.
Gennemvaed fibrene se (“Vaedning med resin”)

3.

4.

(31
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Fjern alle underskeeringer pa modellen
med voks og isoler modellen.

Placer den gennemvaedede Stick fiberfor-
steerkning pa modellen og polymeriser.
Stellet skal pa dette tidspunkt forpolymeri-
seresica. 10 sekunder, sdledes af det bliver
stift og holder den tildannede form.
Fiberbundet skal na hele vejen til bunden
af kaviteterne og forlabe nzer gingivai
pontic regionen.

.Péfer et tyndt lag resin til det forste

fiberbundt for at sge bindingstyrken
mellem fiberbundterne.

.Pres endnu et lag fibre oven pa det forste

og lyspolymeriser.

. Pafor resin mellem fibrene og placer de

transverse fibre til understatning af
okklusalfladen og cusperne.

.Pontic delen af indleegs broen opbygges

pa samme made som Maryland broen og
lyspolymeriseres. Den endelige polymeri-



sering foretages i en lyspolymeriserings-
ovn. Polymeriseringstiden er afheengig af
materialevalg og ovn.

9. Arbejdet er nu feerdigt og alle overflader
poleres, undtagen vedheeftningsfladerne
som skal bondes.

10. En kombinationskonstruktion bestaende
af bade overflade retentinerede fibre og
fibre retineret i en praepareret kavitet giver
den bedste understottelseseffekt ved
strukturer der understgtter dem selv via en
molar, preemolar eller hjernetand. Et
eksempel pa stel ses pa billedet.

1. C. KRONE

1.Udmal passende starrelse og klip to eller
tre stykker StickNET fibre.

2.Gennemvaed fibrene (se “Veedning med
resin”).

3.Fjern eventuelle underskeeringer pa
modellen med voks og isoler modellen.

4.Ved hjeelp af det transparente StickREFIX L
silikoneinstrument presses fibernettet over
den isolerede stampe og lyspolymeriseres.
Hver del af stellet skal forpolymeriseres i
ca. 10 sekunder, séledes af det bliver stift
og holder den gnskede form.

.Hele kronen kan opbygges med lyspoly-
meriserende tandfarvet komposit inden
den tages af modellen.

ELLER

Deek preeperationsgraensen med flow-
komposit for feerdiggerelse. Midlertidig
feerdiggerelse af preeperationsgreensen
kan nu foretages ned en saks eller en lille
fraeser. Kronen opbygges nu med
lyspolymeriserende tandfarvet komposit.

.Kronen slutpolymeriseres i en lyspolymeri-
seringsovn efter fabrikantens instruktioner.
Kronen er nu feerdig og alle overflader
poleres, undtagen vedheeftningsfladerne
som skal bondes

(31
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11.D. TRADITIONELLE BROER

1.Kronerne pa traditionelle broer fremstilles
af StickNET pa samme made som til
enkeltkroner.

2.Ved traditionelle broer, forbindes krone-
stellene til hinanden med Stick fibre.

3.Pontic sectionen fremstilles pd samme
made som mellemled ved en indleegsbro.

4.Den traditionelle bro opbygges, feerdig-
geres og poleres pa samme made som en
indlaegsbro.

I.LE. IMPLANTATRETINEREDE BROER

1. Stellet til en implantatretineret bro fremstil-
les af StickNET stel over hvert abutment,
forbundet med Stick fibre til at forbinde
dem. (se “traditionelle broer” ovenfor).

2.Fyld mellemrum i stellet mellem fiberbund-
ter med flow-komposit.

3.Den implantatretinerede bro opbygges,
feerdiggeres og poleres som en traditionel bro.

DA
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Il.LF. FACADER

Udmal og klip to stykker StickNET fibre.
Gennemvaed fibrene (se “Vaedning med resin”).
.Isoler modellen.

Pres de gennemvaedede fiberstykker pa
plads pa den isolerede model ved hjelp af
det transparente silikoneinstrument StickRE-
FIX D, brug den glatte side og lyspolymeri-
ser. Hver del af stellet skal forpolymeriseres i
ca.10 sekunder, séledes at det bliver stift og
holder den tildannede form

.Facaden feerdiggeres og poleres pa
samme made som en krone.

oo
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11.G. FORSTARKET MIDLERTIDIG BRO

1. Bropillerne forstaerkes med StickNET fibre.
Pontic sektionen forstaerkes med et Stick
fiber bundt, som straekker sig ud over
bropillerne. Udmal og klip to stykker
StickNET fibre og et stykke Stick fibre af
passende stgrrelse. Opmoddeler broen pa

modellen med voks og lav en silikoneform.
Fjerm voksen fra silikonemodellen.
Gennemvaed fibrene (se “vaedning med akryl”).
.Silikoneformen fyldes med tandfarvet akryl
og den passende maengde Stick forstaerk-
ning veedet med en tynd blanding
monomer og polymer placeres oven pa
akrylen. Hvis det er nedvendigt placeres et
ekstra bundt fibre oven pa det farste.
Tilstraekkelig store stykker af StickNET
gennemvaedet med Pulver-veedske
blanding placeres i bropilleomraderne.
.Formen placeres pa den isolerede model
og trykkes pa plads.
5.Leeg modellen i en trykgryde og polymeriser,
feerdiggeres broen som normalt. Kontroler at
fibrene ikke stikker ud gennem overfladen.

wn
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Il.H. MIDLERTIDIG KRONE
Fremstilles som en midlertidig bro, dog
bruges der kun StickNET forsteerkning.

TIPS VED BRUG AF FIBRE MED LYSPOLY-
MERISERENDE KOMPOSIT

o Stick fiberstel kan overfladeretineres pa
bropiller og/eller ved placering af glasfiber
forsteerkning i en preaepareret kavitet. En
kombinationskonstruktion bestaende af
bade overflade retentinerede vinger og
fibre retineret i en praepereret kavitet giver
den bedste understottelseseffekt ved
strukturer der understotter dem selv via en
molar, preemolar eller hjgrnetand.

Alle kroner og broer skal fremstilles pa en
hérdgipsmodel fremstillet fra et praesisions
aftryk. For at sikre at modellen ikke bliver
odelagt kan stellet fremstilles pa en
duplikatmodel.

Ved fremstilling af indleeg eller traditio-
nelle kroner og broer, skal der laves et
tyndt spacerlag med voks pa modellen for
at sikre plads til cement. Alle underskaerin-
ger skal lukkes med voks. Preeperations-



graenser skal efterlades voksfrie. Voksen
skal veere sa hard og have et smeltepunkt
s& haijt, at den ikke smelter og slipper fra
modellen og feestner pa vedhaeftningsfla-
derne under lyspolymerisering af fibrene.
For fremstilling af stel, kan der skabes
tilstreekkelig plads approksimalt ved hjeelp
af voks.

Vedhaeftningsomradet pa krone-broarbej-
der, som skal bondes til abutments, skal
veere fri for komposit sa IPN strukturen pa
Stick og StickNET kan blive udnyttet. Alle
andre omrader skal veere deekket med
komposit.

Fibre kan forarbejdes ved hjzelp af forskellige
instrumenter, som f.eks transparent
StickREFIX D eller StickREFIX L silikone
instrumenter, en spicialfremstillet form i en
transparent silikone (f.eks. Memosil), hand
instrumenter (StickCARRIER eller StickSTEP-
PER), eller pravepresningsfolie.

® Ved anvendelse af Stick and StickNET fibre
med resin, skal de forpolymeriseres i 10
sekunder i hele fiberleengden, s& de heerder
og kan holde den tildannede form. Efter
forpolymerisering kan fibrene bearbejdes
med bor eller lyspolymeriseres yderligere.
Hvis det er nedvendigt at justerer fiber-
stellet pa et senere tidspunkt (tilfere fibre,
reparerer struktionen eller skabe plads til
komposit), skal fiberkonstruktionen blaeses
ren med luft og reaktiveres ved hjeelp af
resin, f.eks. GC Modeling Liquid. Fiberstel-
let reaktiveres med ufyldt resin. Den
anbefalede aktiveringstid er tre til fem
minutter.

Endelig lyspolymerisering foretages i en
lyspolymeriseringsovn. Den endelige
polymeriseringstid er afheengig af den
anvendte komposit og den anvendte ovn.

11l. CEMENTERING AF FIBER KONSTRUK-
TIONER FREMSTILLET PnA LABORATORIET
ELLER PA EN MODEL PA KLINIKKEN

Forberedelse af arbejdet:

1. Kontroller at fibrene er synlige pa cemente-
ringsoverfladen*.

2.Fjern midlertidige restaureringer og
kontroller at arbejdet passer.

3.Forbehandling

a) Anvend et karborundum bor til at gere
cementeringsoverfladen let ru. Rens
med vand og luftter overfladen.
BEM/RK! Anvend aldrig sandblaesning
til StickNET fibre.

b) Pafer en emaljebindingsformidler (f.eks.
GC Modeling Liquid) til den ru over-
flade** for at aktivere den. Beskyt mod
lys og lad det virke i 3 til 5 minutter (der
kan f. eks anvendes et metalbeeger for at
beskytte mod lys). Fjern forsigtigt

1



overskydende bindingsformidler med
luft, da et for tykt lag forhindrer en
perfekt tilpasning af arbejdet. Lyspoly-
meriser i 10 sekundet for cementering.
NOTE: Den bonding som anvendes til at
fugte den retinerende overflade af
fiberkonstruktionen skal veere monomer-
baseret og ma ikke indeholde oples-
ningsmidler (acetone, alkohol, vand). De
bonding-milder som falger med
cementen er ikke ngdvendigvis egnede
til at aktivere fibrene.

Forberedelse af tenderne:

4.Rens cementeringsomrade med en
pimpsten/vand blanding.

5. &ts overfladen af teenderne over et starre
omrade i henhold til fabrikantens anvisnin-
ger. Den anbefalede atsningstid for
emaljen er 45 til 60 sekunder nar der anven-
des en ztsgel med 37% fosforsyre. Rens
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med vand og luftter overfladen pa
teenderne grundigt.

6.Bonding af teenderne i henhold til
cementfabrikantens instruktioner.

Cementering:

7. Pafer en dualhzerdende eller kemisk
haerdende kompositcement*** pa
arbejdets, og placer arbejdet korrekt.

8.Fjern overskydende cement og pafer en
iltblokerende gel (f.eks. glyceringel) til
praeperationsgraenseomradet.

9. Lyspolymeriser dual-cementen i henhold til
instruktioner.

10. Kontroller og juster okklusionen. Feerdig.
Veer opmeerksom pa ikke at beskadige
fibrene nar approksimalomraderne
feerdiggeres.

ANDET AT TAGE | BETRAGTNING:
* Fibrene skal veere synlige pa arbejdets

cementeringsoverflade, sa den unikke
interpenetrating polymer network (IPN)
egenskab ved fibrene er til stede som sikring
af en stabil binding. Dette er specielt vigtigt
ved overfladeretinerede omrader.

** BEMARK! Den anvendte bindingsformid-
ler der anvendes til at aktiverer cemente-
ringsoverfladen, skal veere monomer baseret
og ma ikke indeholde filler eller oplasnings-
midler (acetone, alkohol eller vand).
Bindingsformidleren indeholdt i cementsor-
timentet er ikke altid anvendelig til at
aktiverer cementeringsoverfladen pa
fiberarbejdet (se forberedelse af arbejdet
punkt 3).

*** Anvend dualheerdende eller kemisk
haerdende cement til cementering af
fiberarbejde. Fosfat og glassionomer
cementer er ikke egnede til cementering af
fiberarbejde.

Anlaeg altid kofferdam nar det er muligt for at



holde arbejdsomradet tort!

OPBEVARING: Opbevar Stick og StickNET
tort ved folgende temperatur 25°C/ 77 °F.

TIPS OG ANBEFALINGER

Stick og StickNET skal anvendes med klinisk
omhyggelighed og patienten skal informeres
om ikke at skrubbe/skure/slibe pa restaure-
ringen for at undga blotleeggelse af fibre som
kan abe irritation.

ADVARSEL:

. Personlige veernemidler (PPE) sasom
handsker, mundbind og beskyttelsesbriller
skal altid baeres. Anvend pudderfri
handsker nar der arbejdes med Stick og
StickNET materialer.

2. Upolymeriseret resin kan forarsage

sensibilisering af huden over for akkrylater
hos visse personer. Hvis huden kommer i

kontakt med resin, vaskes grundigt med
vand og saebe. Undga kontakt med
upolymeriseret materiale pa hud, slimhin-
der og gjne.

Nogle af de produkter der refereres til i
brugsanvisningen, kan vaere klassificeret som
skadelige ifalge GHS. Veer sikker pa at hente
sikkerhedsdatabladet pa:
https://www.gc.dental/europe

ogiUSA

https://www.gc.dental/america

Det kan ogsa leveres af din leverander.

Se venligst EUDAMED databasen (https://
ec.eu/tools/eudamed) for en oversigt over
sikkerhed og klinisk ydeevne (SSCP) eller
kontakt os pa HYPERLINK “mailto:regulatory.
gce@gc.dental"regulatory.gce@gc.dental

Utilsigtede bivirkninger:
Hvis du ved brug af produktet oplever nogle

ukendte effekter, bivirkninger eller lign, som
ikke er naevntiinstruktionen, bedes du
rapportere dem direkte til Leegemiddelsty-
relsen eller via dette link https://ec.europa.
eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

Samt til vort interne overvagningssystem:
vigilance@gc.dental

Herved hjelper du med til at forbedre
sikkerheden omkring produktet

Senest revideret: 04/2024
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Fér endast anvandas av tandvardspersonal
enligt indikationerna fér anvandning.

FORPACKNINGAR
Stick: 4 x 15 cm
SticNET: 3 fibernat 30cm?

VAD AR Stick och StickNET?

Stick och StickNET &r dentala forstarknings-
material, som tillverkas av glasfibertradar och
en hégpords polymermatrix. Stick och
StickNET kan anvandas tillsammans med
ljushérdande, kemiskt hardande eller
dualhédrdande resiner och kompositer, samt
med akryler (pulver/vétska). De likriktade
Stick-fibrerna tillfor styrka och styvhet till
materialet i en riktning medan StickNET
forstarker materialet i flera riktningar.

INDIKATIONER FOR ANVANDNING
Stick och StickNET fiberférstarkningsprodukter
rekommenderas fér langvarig och tillfallig
anvéndning i féljande tillampningar:
e Forstarkning av ny partiell eller hel
tandprotes
o Forstarkning av implantatretinerade
Sverkaksproteser
o Forstarkning av protesens klammerin-
fastningar
® Protesreparation
e Forstarkning av avtagbar ortodontisk
apparatur
® Tandbroar tillverkade i tandtekniskt
laboratorium
o Inlaggsbroar
o Maryland-broar
o Traditionella helbroar
o Emaljretinerade broar
o Kombinationer av ovanstaende, dvs.
hybridbroar

o Implantatretinerade broar
¢ Tandkronor

o Vanliga tandkronor

o Stift och pelare samt stiftkronor
e Skalfasader

De likriktade Stick-fibrerna ar lampliga som
férstarkningsmaterial i broar, stiftkronor och
tandproteser, sarskilt i kraftigare konstruktioner.
StickNET &r lampligt som forstarkning av
kronor, avtagbar apparatur, klammerinfast-
ningar och andra tunnare protetiska
konstruktioner.

KONTRAINDIKATIONER

I sallsynta fall kan den denna produkt orsaka
sensibilitet. Ifall sddana reaktioner skulle
uppkomma, avbryt anvandningen av
produkten och remittera till l&kare.



INNEHALL

Silinbehandlad e-type glasfiberférsegling
eller nat, metakrylater.

KOMPATIBLA MATERIAL FOR Stick OCH
StickNET FORSTARKNINGAR

akrylatbaserade protesmaterial (kallhar-
dande, varmehardande, mikrovagshardan-
de, ljushardande)

metakrylat-baserade dentala kompositer
(ljus, kemiskt och dualhérdande)
metakrylat och akrylatresiner/monomerer,
och polymeriserbara bondingadhesiver
metakrylat-baserade dentala komposit- eller
resincement (ljus, kemiskt och dualhardande)

KOMPATIBLA MATERIAL F(j_!? REPARATION
AV Stick AND StickNET ERSATTNINGAR

Proteser:

® monomervatska eller adhesiva primers
tillhérande protesbassystemet

® akrylatmonomer and pulvermix

Metakrylatbaserade dentala kompositkon-
struktioner:
¢ adhesiver utan |&sningsmedel

FQRBEREDELSER
VATNING AV FIBRERNA

1. Véatning med resin

o Anvand puderfria handskar nar du arbetar
med resin och Stick- eller StickNET-produkter.

e Stick- och StickNET-fibrer som fuktats med
resin kan anvandas med ljushardande
komposit i olika kron- och brokonstruktioner.
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® Lésningsfria resiner som inte innehaller
|6sningsmedel, aceton, alkohol eller vatten,
ar lampliga fér vatning av Stick-produkter.
(GC Modeling Liquid) ANVAND INTE
BONDINGMATERIAL ELLER PRIMERS
AVSEDDA FOR ENSTEGSTEKNIK FOR
VATNING AV STICK-PRODUKTER.
Anvand ungefar en droppe resin per
centimeter for att vata Stick-fibrer och
ungefar en droppe resin per kvadratcenti-
meter StickNET. Ju mer resin, desto enklare
vatning.
Stick och StickNET kan vatas t.ex. mellan
tunna plastfoliebitar eller i sméa plastpéasar.
(Fig 1a & b); Hall det fuktade Stick-material-
et bojt i minst tva minuter. StickNET kan
aven rullas for att paskynda vatningstiden,
som da blir ca 10 minuter. Utan dessa
manuella ingrepp tar vatningen ca 30
minuter for bada produkterna.
Fibermaterial och resinmatrix blir nastan




transparenta nar de fuktats ordentligt.
(Fig 2a & b) Enskilda fibertradar kan enkelt
separeras fran varandra efter vatning.

¢ Skydda det fuktade fibermaterialet fran
ljusexponering sé& det inte polymeriseras
for tidigt.

2. Vatning med akryl
anvénd puderfria handskar nar du arbetar

med akryl och Stick- eller StickNET-produkter.

Stick- och StickNET-fibrer som fuktats med
akryl anvands for att forstarka tandproteser,
avtagbar ortodontisk apparatur samt
temporéra kronor och broar.

Vid férstarkning med akryler anvénds en
blandning av akrylmonomer och pulver fér
att vata stick-produkterna.(Fig 3) Nar
endast ren monomervatska anvands ar
polymeriseringskrympningen storre an
med pulver/vatska-blandning. Pulver/
vatska-blandningen ska vara tunn s3 att

R
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den tillats impregnera fibrerna tillrackligt
l&ange innan den hardnar.

o For att paskynda véatningen kan Stick-fibrerna
bojas latt fore vatning. (Fig 4)

o Vit fibrerna med hjalp av aluminium-folie,
plastfolie eller en silikonform.(Fig 5) Du kan
trycka latt pa fibermaterialet med en spatel
for att paskynda vatningen. Vid vatning med
kallhardande akryl &r vatningstiden fér Stick
och StickNET 2-7 minuter beroende pa vilket

akrylfabrikat som anvénds.

Vid vatning med varmhéardande akryl &r
vatningstiden for Stick-produkter 2-15
minuter, aterigen beroende pa vilket
akrylfabrikat som anvands. Konsultera
tillverkarens instruktioner for att verifiera
tiden.

Fibrer som fuktats ordentligt ska vara helt
tackta av akrylblandningen. Resinmatrisens
farg 6vergar fran vitt till akrylmaterialets
farg.(Fig 6) Dessutom expanderar
Stick-materialet nagot nar akrylen fyller ut
mellanrummen mellan fibrerna.

PLACERING OCH FIBERMANGD

Normalt ger tva Stick-bitar eller tre lager
StickNET kliniskt sett tillracklig forstarknings-
effekt. Genom att tillféra fler fibrer kan du
emellertid ytterligare forbattra forstarkningen.
Forstrakningseffekten paverkas aven av fiber-
materialets placering. Fibrerna ska placeras

sa nara frakturens formodade startpunkt som
mojligt, i rat vinkel mot dess férvantade
riktning.

Stick-stddet kan férankras pa brons stédtander
ellerinbaddas i preparerade kaviteter. En
kombinerad metod som omfattar bade
emaljretention och kavitetspreparation ger
basta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer och cuspider.
Fiberstodet kan fastas buckalt, lingualt och/
eller ocklusalt beroende pa den kliniska
situationen. For att férhindra att kompositen
fraktureras fran fibermaterialet bor komposit-
lagret mellan den ocklusala kontaktpunkten
och fiberstodet vara 1.5 mm tjockt. Detta bor
beaktas nar fiberstédet utformas.



Antal pontics och fibrer i Stick broar,

kronor och proteser:

Cementerade broar i den anteriora

regionen:

* 1 pontic (3-ledsbro):
1 Stick fiberknippe

® 2 pontics (4-ledsbro):
2 Stick fiberknippen

® 3 pontics (5-ledsbro):
3 Stick fiberknippen

| den posteriora regionen*:
* 1 pontic (3-ledsbro):
2 Stick fiberknippen
® 2 pontics (4-ledsbro):
3 Stick fiberknippen
® 3 pontics (5-ledsbro):
4 Stick fiberknippen

Maximalt antal pontics ar 3.

Antal pontics och fibrer i Stick
frihdngande bro:

Anteriora regionen:
1 pontic (2-ledsbro): 2 Stick fiberknippen

Posteriora regionen*:
1 pontic (2-ledsbro): 3 Stick fiberknippen

Maximalt antal pontics &r 1.

* | posteriora broar ska de tvéargaende
stodfibrerna alltid placeras ovanpa stédet
under ocklusalytan. (Fig7)

** Genom att tillfora StickNET-bitar i 45
graders vinkel kan StickNET:s férstarkande
effekt ytterligare forbattras. (Fig 8)

*** NOTERA: Individuella ténder forstérks
med Stick-material. Tunna kantomraden —
och omraden runt kvarvarande tander (den
partiella protesens kanter), klammer- och
implantatfasten — forstarks med StickNET.

Krona:** | 2-3 StickNET-lager

Forstarkning av hel eller
partiell protes

1 Stick-fiberbunt under protestanderna fram till
bada premolarernas distala kant

Protes:***
Forstarkning av protes-
kanten

2-3 lager StickNET 6ver frakturlinjen
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INSTRUKTIONER FOR OLIKA INDIKATIONER
| PROTESER

1A. FIBERFORSTARKNINGAR FOR

AVTAGBARA PROTESER

1. Anvénd vaxtrad for att kopiera fibermaterialets
form och langd fran tandbagen.

2.Gor en form for fibrerna i lite silikonmateri-
al genom att trycka ned vaxtraden i
silikonet. For att underlatta hanteringen
g6r du nagra underskér i skaran med en
frasare. Underskéren gor att fibermaterial-
et halls pa plats under vatning.

3.Rata ut vaxtraden och méat ut lamplig
mangd likriktade Stick-fibrer.

4.Placera fibermaterialet i formen, eller
anvand aluminiumfolie, och vat fibrerna
med kallhdrdande akryl (se avsnittet
“Vatning med akryl”). Om du anvénder
aluminiumfolie ska du flytta 6ver de

fuktade fibrerna till silikonformen efter
vatning.

5.Tack darefter fibermaterialet med akryl som
blandats enligt tillverkarens specifikationer.
Polymerisera akryl- och fibermaterial enligt
tillverkarens anvisningar.

6.Lyft den hardade fiberférstarkningen ur
formen och finishera ytan med en frasare.
Spara formen for framtida bruk.

7.Vat den uppruggade fiberférstarkningen
med monomervétska innan den sétts pa plats.

Den hastskoformade fiberférstarkningen kan
anvandas for framstéallning av en ny protes
eller reparation av en gammal. Du kan géra
deniférvag och spara den fér kommande
protesarbete. Vid gjutning kan du férhindra
att fiberforstarkningen forflyttas genom att
ansluta den till protesens undersida med
kallhdrdande akryl. Detta &r sarskilt viktigt
vid formsprutning.



1B. FORSTARKNING AV PROTESEN

1.

N

w

4.

Anvand vaxtrad och mat ut langden pa de
likriktade Stick-fibrerna. Vat fibrerna med
varmhardande akryl enligt beskrivningen
ovan (se “Fiberforstarkningar for avtagbara
proteser”). Materialet kan vatas mellan
plastfoliebitar.

. Efter provpressning flyttas fibermaterialet till

kyvetten. For att undvika att fibermaterialet
forflyttas kan du gora en skara eller ett snitt
i akrylen langs med tandbagen. For att
forbattra bindningen kan du anvénda
monomervatska och véta skéran eller snittet
nadgot innan fibermaterialet stts pa plats.

.Fibermaterialet placeras enligt beskriv-

ningen under “Placering och fibermangd”.
Efter polymerisering finisheras protesen pa
vanligt satt. Kontrollera att fibertradarna
inte sticker ut genom protesytan.

1C. PROTESREPARATIONER

1.Rugga upp en tillrackligt stor yta dar
reparationen ska utféras och gér en skara
for fibermaterialet sa nara protestanderna
eller protesens exteriéra yta som majligt.
Gér underskar i skaran om du inte

anvander folie for att forma fibermaterialet.

.Mat ut fiberlangden med hjalp av vaxtrad.

.Boj till Stick-materialet nagot innan det
satts pa plats.

4.Vat omradet som ska repareras med
monomervatska och Stick-fibrerna enligt
ovan (under “Vatning med akryl”). 5. Nar
fibermaterialet i sk&ran fuktats ordentligt
fyller du resten av skaran med akryl och
hardar enligt tillverkarens anvisningar.
Finishera protesen pa vanligt satt.

ELLER

.Om du anvander aluminiumfolie for att
forma fibermaterialet ska du véta de
likriktade Stick-fibrerna pa den réda sidan.

w N

Vik folien sa att du latt kan véta fibrerna
ovanpé folien. Vat materialet enligt
beskrivningen ovan (se "Vatning med akryl”).
2.Rulla ihop folien och forma fibermaterial
och folie till dnskad form (hastsko, skara).
3.Anpassa folie och fibermaterial efter skaran.
Anvand inte vassa instrument nar du trycker
in folien i skaran. Harda enligt tillverkarens
anvisningar. Ta bort folien efter hardning och
rugga upp fiberférstarkningen med en frasare.
4.Fukta ytan som ska repareras och fiberfér-
starkningen med monomervétska innan du
placerar den i skaran och tillsatter akryl.
5.Harda enligt tillverkarens anvisningar.
Finishera protesen pa vanligt satt. Du kan
aven anvanda StickNET for att reparera
tunna ytor, sdésom klammerinfastningar, eller
forstarka protesdelar som vilar pa kvarvaran-
de tander. Forstarkningen placeras da
direkt pa det uppruggade akrylmaterialet.
Placera de fuktade fiberbitarna pa avsedd

121



H

122

plats, tack med akryl och polymerisera.
I KRONOR, BROAR OCH SKALFASADER

IIA. MARYLAND-BROAR
1. Mat ut dnskad fiberlangd.

2.Vat fibermaterialet (se “Vatning med resin”).

3.Avlédgsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.

4.Placera den fuktade Stick-forstarkningen
pa modellen och ljusharda. Fiberstodet
bor i detta steg forhardas i ca 10 sekunder
s att det stelnar och bevarar sin anpassa-
de form. De emaljretinerade vingarna ska
vara sa stora som ocklusionen medger,
eftersom detta vidgar bondingytan och
forbattrar bondingstyrkan.

5.0m tanderna ar langa, lagger du pa
ytterligare en fiberbunt. Du kan ocksa
ldgga pa en fiberbit, som &r nadgot kortare
an tanden, i riktning mot tandkotts-/incisala

kanten. Applicera lite resin mellan fiberlag-
ren for att forbattra bondingstyrkan.

6.Tack vingarna och bygg upp ponticen med
ljushardande komposit. Ljusharda. Arbetet
hardas slutligen i ljushardningsugn.
Hardningstiden beror pa den komposit och
den ugn som anvénds.

7. Arbetet finisheras och alla ytor utom
bondingytorna poleras.

11 B. INLAGGSBRO

1. Mat ut énskad fiberlangd.

2.Vat fibermaterialet (se “Vatning med resin”).

3.Avlagsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.

4.Placera det fuktade Stick-materialet pa
modellen och ljushérda. Fiberstodet bor i
detta steg férhardas i ca 10 sekunder s3 att
det stelnar och bevarar sin anpassade form.
Fibermaterialet ska racka hela vagen till
kavitetsbottnen och |6pa néra tandkéttet i

pontic-delen.

5.Applicera ett tunt lager resin pa det férsta
fibermaterialet fér att férbattra bindnings-
styrkan mellan fibrerna.

6. Tryck ytterligare ett fiberlager ovanpa det
forsta och ljusharda.

7. Applicera resin mellan fibermaterialen och
placera de tvérgaende fibrerna for att
stodja ocklusalyta och kuspar.

8.Inlaggets pontic-del byggs upp p& samma
satt som fér en Maryland-bro och ljushérdas.
Arbetet hérdas slutligen i ljushérdningsugn.
Hardningstiden beror péa den typ av komposit
och ugn som anvénds.

9. Arbetet finisheras och alla ytor, férutom
bondingytorna, poleras.

10. En kombinerad metod som omfattar bade
emaljretention och kavitetspreparation ger
béasta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer eller cuspider.
Ett exempel visas pa bilden till héger.
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C. KRONOR

Mat ut och klipp till tva eller tre Stick-
NET-bitar i lamplig storlek.

Vét fibermaterialet (se “Vatning med resin”).
Avlédgsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.
Tryck de fuktade fiberbitarna mot
modellens isolerade stanser med ett
transparent StickREFIX L silikoninstrument
och ljusharda. Varje del av fiberstédet ska i
detta steg ljuhardas i ca 10 sekunder sa det
stelnar och bevarar sin anpassade form.

.Du kan bygga upp hela kronan med

ljushardande komposit innan du lyfter av
den fran modellen.

ELLER

Fyll kanterna med flytande komposit fére
finishering. Kronstédets kanter finisheras
grovt med sax eller borr. Bygg sedan upp
kronan med ljushérdande komposit.

.Kronan hardas slutligen i ljushardningsugn.

Hardningstiden beror pa den typ av
komposit och ugn som anvands. Kronan
finisheras sedan och alla ytor utom
bondingytorna poleras.

Il D.HELBROAR

1.Kronorna i helbroar gérs av StickNET enligt

samma tillvdgagangssatt som for vanliga
kronor.

2.1 helbroar sammanbinds kronstéden med
varandra med Stick-fibrer.

3.Pontic-delen utformas pad samma satt som
det hdngande ledet i inlaggsbroar.

4.Helbron byggs upp, finisheras och poleras
pa samma satt som for en inldggsbro.

Il E. IMPLANTATRETINERAD BRO

1. Brostédet i en implantatretinerad bro gérs
med Stick-fibrer som sammanbinder
StickNET-stodet och implantatet. (se
"Helbroar” ovan).

S w

3

2.Fyll mellanrummen i konstruktionen med

flytande komposit.

3.Den implantatretinerade bron byggs upp,

finisheras och poleras pa samma satt som
for en helbro.

Il F. SKALFASAD
1. Mat ut och klipp till tva lager med StickNET.

2.Vat fiberbitarna (se “Vatning med resin”).

.Isolera modellen.

.Tryck med den sléta sidan av ett transparent
StickREFIX D sillikoninstrument de fuktade
fiberbitarna mot den isolerade modellen
och ljusharda. Varje del av fiberstédet ska i
detta steg ljushérdas i ca 10 sekunder sa
det stelnar och bevarar sin anpassade form.

.Fasaden finisheras och poleras pa samma
s&tt som for en krona.

Il G. FORSTARKT TEMPORAR BRO

1. Stéden forstarks med StickNET. Pontic-delen
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forstarks med ett lager med Stick-fibrer som
stracker sig dver stodtanderna. Mat ut och
klipp till tva StickNET-bitar och Stick-material
i lamplig langd. Vaxa replikan och ta ett sili-
konavtryck. Ta bort vaxet fran modellen.

.Vat fibrerna (se “Vatning med akryl”).
. Avtrycket som tagits av den vaxade bron

fylls med akryl och lamplig méngd Stick-
forstarkning, som fuktats med akrylpulver/
-vatska, placeras ovanpa akrylen. Vid behov
kan ytterligare en Stick-férstarkning
placeras ovanpa den férsta. Tillréckligt stora
StickNET-bitar, som fuktats med akrylpul-
ver/-vatska placeras i basen av avtrycket.

.Avtrycket placeras pa den isolerade

modellen och trycks ned.

.Placera modellen i ett tryckkarl for

polymerisering, finisheras bron pa vanligt
satt. Kontrollera att fibermaterialet inte
sticker ut genom ytan.

Il H. TEMPORAR KRONA
Tillvagagangssattet ar detsamma som for en
temporar bro men utférs enbart med
StickNET-forstérkning.

ANVAI\_[DNING AV FIBERMATERIAL OCH
LJUSHARDANDE KOMPOSITER

e Stick-stdden kan emaljretineras pé brons
stodtander och/eller glasfiberférstarkning-
en placeras i preparerade kaviteter. En
kombinerad metod med bade emaljretine-
rad vinge och fibermaterial i kaviteten ger
bésta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer eller cuspider.
Kronor och broar ska framstéllas pa hard
gipsmodell fran precisionsavtryck. For att
undvika att mastermodellen gar sénder kan
stodet framstallas pa en kopia av modellen.
Nérinlagg eller helbroar framstélls ska
tunna mellanrum vaxas p& modellerna for

att skapa plats for cementen. Alla under-
skér ska blockeras med vax. Kanterna ska
vara fria frén vax. Vaxmaterialet ska vara s&
hart som mojligt sa att det inte smalter mot
bondingytorna néar fibermaterialet hardas.
Innan bron framstalls kan tillrackligt stora
ytor fér att underlatta rengéring skapas i
approximalrummen med hjalp av vax.
Bondingytorna i kron- och broarbeten
maste vara helt fria fran komposit sa att
IPN-egenskapen i Stick och StickNET kan
utnyttjas. Overallt annars ska fibermaterialet
tackas med komposit.

Fibermaterialet kan appliceras med hjalp
av olika instrument sasom de transparenta
StickREFIX D eller StickREFIX L silikon-
instrumenten, en patientanpassad forgjut-
ning av transparent silikonmaterial (t.ex.
Memosil), hand-instrument (Stick CARRIER
eller StickSTEPPER) eller plastfolie.

e Nar Stick och StickNET formas ska de



ljushardas i minst 10 sekunder, langs hela
fibermaterialets langd, sa att de hardari
dnskad form. Efter ljushérdning kan
fibermaterialet putsas med borr eller
ljushardas ytterligare.

Om du behdver justera fiberstodet i ett
senare skede (for att tillféra fibermaterial,
reparera konstruktionen eller géra plats for
komposit) maste fiberstédet luftblastras
och reaktiveras med resin. Fiberstédet
aktiveras med ren resin. Rekommenderad
minsta aktiveringstid ar tre till fem minuter.
Den slutgiltiga hérdningen utférs i
ljushardningsugn. Hardningstiden varierar
beroende pa vilket kompositmaterial som
anvénds som kron- eller brokomposit och
pa vilken typ av ugn som anvands.

11l. CEMENTERING AV FIBERKONSTRUK-
TIONER SOM GORS | TANPTEKNISKT
LABORATORIUM ELLER PA MODELL VID
BEHANDLINGSSTOLEN
Férbered arbetet:
.Kontrollera att fibermaterialet ar synligt pa
de ytor som ska cementeras*.
NOTERA: Det ar viktigt att fibermaterialet
ar synligt pa de sidor av arbetet som ska
cementeras sa att fibrernas unika
IPN-egenskaper (interpenetrating polymer
network) utnyttjas for att skapa en stark
bindning. Detta &r sarskilt viktigt pa
emaljretinerade omraden.
2. Avlagsna eventuella temporéra restaurationer
och kontrollera att arbetet passar.
3.Férbehandling
a) Anvand karborundum-borr for att latt
rugga upp ytorna som ska cementeras.
NOTERA: Obs! Sandblastra inte
StickNET-fibrer.

b) Applicera emaljbonding (t.ex. GC
Modeling Liquid) p& de uppruggade
bondingytorna** for att aktivera, skydda
fran ljus och lat verka i 3-5 minuter (du kan
forslagsvis anvéanda en metallkopp som
skydd mot ljuset). Avlagsna forsiktigt
overskottsmaterial med luft eftersom ett
for tjockt lager med bondingmaterial
hindrar perfekt passform. Ljusharda
bondingmaterialeti 10 sekunder fre
cementering.

NOTERA: Det bondingmaterial som
anvands for att aktivera fiberkonstruktio-
nens cementeringsyta ska vara mono-
mer-baserat och far inte innehalla
|6sningsmedel (aceton, alkohol, vatten).
De bondingmaterial som ingér i din
kompositcementférpackning ar kanske
inte lampliga for att aktivera fiberkon-
struktionens cementeringsytor (se
"Forbered arbetet”, punkt 3).
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Preparera ténderna:

4.Rengdr emaljretinerade omraden med
pimpsten och vatten.

.Etsa ett brett omrade av tandytorna enligt
tillverkarens anvisningar. Rekommenderad
etstid for emaljretinerade omraden ar 45-60
sekunder med 37-procentig orto-fosforsyra.
Skolj med vatten och lat torka noga.

.Bonda ténderna enligt tillverkarens
anvisningar.

NOTERA: Anvénd alltid, nar sa ar méjligt,
kofferdam for att halla arbetsomradet torrt!

31
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Cementering:

7. Applicera ett dualhardande eller kemiskt
hérdande cement*** pa arbetets cemente-
ringsytor och satt arbetet pa plats.
NOTERA: Anvénd dualhédrdande eller
kemiskt hardande kompositcement for att
cementera fiberkonstruktionen.Fosfat- och
glasionomer-cement ar INTE lampliga for

cementering av fiberkonstruktioner.

8.Avlagsna dverskottscement och applicera
syrehdmmande gel (t.ex. glycerol-gel) pa
kanterna.

9.Ljushérda dualhardande cement enligt
tillverkarens anvisningar.

10. Kontrollera och justera ocklusionen.
Finishera. Var férsiktig sa du inte klipper av
fibrerna nar approximalrummen finisheras.

FORVARING: Forvara alltid StickNET
produkterna i torr miljo, i en temperatur
25°C/77°F

TIPS OCH REKOMMENDATIONER

Stick och StickNET ska anvéandas kliniskt och
med forsiktighet och patienten ska uppmanas
att undvika att skada ytdelarna, vilket kan leda
till exponering av irritationsframkallande
fibermaterial.

FORSIKTIGHET:

. Anvénd alltid handskar, munskydd och
skyddsglaségon eller annan personlig
skyddsutrustning. Puderfria handskar
rekommenderas vid arbete med Stick- och
StickNET-produkter

2. Opolymeriserad resin kan hos vissa individer

orsaka hudsensibilisering mot akrylater.
Tvatta noga med tvalm och vatten om huden
kommer i kontakt med resin. Undvik att
utsatta hud, slemhinna eller gon fér kontakt
med ohéardade material.

Vissa produkter som hanvisas till i denna
bruksanvisning kan klassificeras som farliga
enligt GHS. Bekanta dig alltid med saker-
hetsdatabladen som finns péa: https://www.
gc.dental/europe

eller f6r USA samt Latinamerika pa:
https://www.gc.dental/america

De kan aven erhéllas fran din leverantér.



Fér sammenfattningen av Sakerhet och
Klinisk prestation (SSCP) var vanlig se
EUDAMED databas(https://ec.eu/tools/euda-
med) eller kontakta oss HYPERLINK
“mailto:Regulatory.gce@gc.dental"Regulato-
ry.gce@gc.dental.

Rapportering av oénskade effekter:
Om du upptéacker nagon form av oénskade
effekter, reaktioner eller liknande

héndelser som upplevs efter anvandning av
denna produkt, inklusive de som inte &r
upptagna i denna bruksanvisning, rapportera
dem direkt genom det relevanta vaksam-
hetssystemet genom att valja landets
behériga myndighet, finns tillgangligt via
denna lank: https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en

saval som vart interna vaksamhetssystem:
vigilance@gc.dental

P& detta satt bidrar du till att forbattra
sakerheten for denna produkt.

Senast Reviderad: 04/2024
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Para utilizagado apenas por um profissional
dentario nas indicagées de utilizagdo.

EMBALAGENS

Stick: 4 xf15cm
StickNET: 3 folhas de fibras com 30 cm?

O QUE SAO Stick e StickNET?

Stick e StickNET séo reforcos de fibra feitos
de fibras de vidro e um matriz de polimero
altamente porosa destinados ao refor¢o de
acrilicos e compésitos usados em odontolo-
gia. Estes reforcos podem ser utilizados com
resinas e compdsitos fotopolimerizaveis, de
polimerizacdo quimica e de dupla polimeri-
zagdo, bem como com acrilicos pé-liquido. O
feixe de fibras unidirecionais Stick oferece
resisténcia e rigidez ao material no sentido
das fibras. As fibras em rede do StickNET

oferecem resisténcia e robustez ao material
em vérias direcdes.

INDICAGOES COMPOSIGCAO

Malha de fibra de vidro tipo “e”, tratada com
silano, metacrilatos.
Os produtos de reforco de fibra Stick e
StickNET sdo recomendados para utilizacdo
temporéria e a longo prazo nas seguintes
aplicacdes:
* Reforco de préteses parciais ou totais
novas
o Reforco de overdentures retidas sobre
implantes
o Reforco de areas de gancho de préteses
® Reparacdo de proteses
* Reforco de aparelhos ortodénticos
removiveis
¢ Pontes fabricadas em laboratério
o Pontes inlay

o Pontes Maryland
o Pontes de coroa de cobertura total
tradicional
o Pontes retidas sobre a superficie
o Combinagées dos anteriores, i.e. pontes
hibridas
o Pontes retidas sobre implantes
* Coroas
o Coroas vulgares
o Espigdes e falsos cotos e coroas com
espigao
* Facetas

As fibras unidirecionais Stick sédo adequadas
ao refor¢o de pontes, coroas com espigao e
proteses. A fibra Stick adequa-se especial-
mente bem ao reforco de estruturas
volumosas. A fibra StickNET adequa-se ao
refor¢co de coroas, aparelhos removiveis,
areas de gancho em préteses e outras
estruturas protéticas finas.



CONTRA-INDICAGAO

Em casos raros, o produto pode provocar
reagbes de sensibilidade em algumas
pessoas. Caso se observem reacées desse
género, interrompa o uso do produto e
consulte um médico.

MATERIAIS COMPATIVEIS PARA REFORGO
DE Stick e StickNET

acrilicos para base de proteses (polimeri-
zagdo a frio, termoativadas, polimerizadas
por microondas, fotopolimerizadas)
compésitos dentais a base de metacrilatos
(foto, quimico e dupla polimeralizacdo)
metacrilatos e resinas acrilicas/
mondmeros, e adesivos polimerizaveis
cimentos resinosos dentais a base de
metacrilatos (foto, quimico e dupla
polimerizacdo)

MATERIAIS COM_PATWEIS PARA REPARO
DE RESTAURACOES COM Stick e StickNET

Préteses:

* mondmeros liquidos ou primer adesivo de
proteses a base de resina

® mistura de mondémero e acrilico

Construcdes de compésitos a base de
metacrilatos:
¢ resinas adesivas livres de solventes

PASSOS INICIAIS MOLHAR AS FIBRAS

1. Molhar com resina

® Recomenda-se o uso de luvas isentas de pé
para manusear os materiais resina, Stick e
StickNET.

e Asfibras Stick e StickNET molhadas com
resina sdo utilizadas com um compésito
fotopolimerizavel para aplicacdo de facetas



em diversas estruturas de coroa e de ponte.
Qualquer resina isenta de solventes (e.g.
GC Modeling Liquid) que ndo contenha
agentes de carga, acetona, alcool ou dgua é
adequada para molhar os produtos Stick.
NAO UTILIZE AGENTES ADESIVOS DE UM
PASSO NEM PRIMERS PARA MOLHAR
PRODUTOS Stick.

Para molhar as fibras Stick utilize cerca de
uma gota de resina por centimetro, e para
molhar StickNET use aproximadamente uma
gota de resina por cada centimetro quadrado
de tecido. Quanto mais resina utilizar, mais
facilmente as fibras serdo molhadas.

As fibras Stick e StickNET podem ser
molhadas entre folhas de plastico ou num
pequeno saco de plastico, por exemplo.
(Fig.1a & 1b) Dobre a fibra Stick molhada
durante pelo menos dois minutos. StickNET
também pode ser enrolado para acelerar a
impregnacéo; o tempo de impregnagao é




N

entdo de aproximadamente 10 minutos. Sem
manipulacdo manual, aimpregnacédo de
qualquer um dos produtos demora aproxima-
damente 30 minutos.

As fibras e a matriz de resina ficam quase
transparentes quando estdo bem molhadas
(Fig. 2a & 2b). As fibras individuais podem ser
facilmente separadas depois de molhadas.
Conserve as fibras molhadas protegidas da luz,
para que n&o polimerizem prematuramente.

.Molhar com acrilico

recomenda-se o uso de luvas isentas de pd
com os materiais acrilico, Stick e StickNET.
As fibras Stick e StickNET molhadas com
acrilico sdo utilizadas para reforcar proteses,
aparelhos ortodénticos removiveis e coroas e
pontes provisorias.

Para reforgar acrilicos, é sempre necessario
usar uma mistura de p6 e monémero acrilico
para molhar os produtos Stick (Fig.3). Se
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utilizar apenas monémero liquido puro, a
contracdo de polimerizacdo € maior do que
com a mistura pé-liquido. A mistura
pé-liquido tem de ser fluida, para que tenha
tempo suficiente para impregnar as fibras
corretamente antes de endurecer.

Para acelerar a impregnacéo, dobre as fibras
Stick suavemente antes de molhar (Fig.4).
Molhe as fibras com a ajuda de folha de
aluminio (Fig.5), folhas de plastico ou um

molde de silicone. Pode pressionar as fibras
suavemente com uma espatula para acelerar
aimpregnacgao.

Ao molhar com acrilico de polimerizagéo a
frio, o tempo de impregnacéo para as fibras
Stick e StickNET varia entre dois e sete
minutos, dependendo da marca de acrilico
usada. Ao molhar com acrilico de polimeriza-
¢do a quente, o tempo de impregnacdo dos
produtos Stick varia entre dois e quinze
minutos, dependendo mais uma vez da marca
de acrilico utilizada. Verifique o tempo de
processamento do acrilico consultando as
instrucdes do fabricante.

Fibras corretamente molhadas ficam
completamente cobertas pela mistura de
acrilico, e a cor branca da resina da matriz
transforma-se na cor do acrilico usado (Fig.6).
Além disso, o feixe de fibras Stick expande-se
ligeiramente quando o acrilico preenche os
espacos entre as fibras.

POSICIONAMENTO E QUANTIDADE DE FIBRA

Dois feixes de fibras Stick ou trés camadas de
refor¢o StickNET oferecem geralmente um
efeito de reforco suficiente do ponto de vista
clinico. Contudo, é possivel aumentar o reforco
acrescentando mais fibras. O efeito de reforco
também ¢é influenciado pelo correto posiciona-
mento das fibras. As fibras tém de ser
colocadas o mais préximo possivel do ponto
onde se estima que a fratura comece, fazendo
um angulo reto com a dire¢éo de progressao
prevista. A armacao de fibras Stick pode ser
retida sobre a superficie nos dentes pilar da
ponte ou incorporada no reforco de fibra de
vidro no interior de cavidades preparadas.
Uma estrutura combinada contendo fibras
retidas sobre a superficie e fibras num preparo
cavitéario oferece o melhor efeito de suporte
em estruturas auto-sustentadas via um dente
molar, pré-molar ou clspide. A armacéo de



fibra pode ser fixada em posi¢ao bucal, lingual
e/ou oclusal, dependendo da situacdo clinica.
No ponto de contacto oclusal, a altura
recomendada para o compdsito de colocagao
de faceta a aplicar por camadas sobre a
armacao de fibra é de 1,5 mm, para que o
compésito da faceta nao se frature da fibra.
Isto deve ser tomado em consideragdo durante
o planeamento da estrutura da armacdo de
fibra.

Numero de pdnticos e fibras nas pontes
com Stick, coroas e préteses:

Pontes fixas na regido anterior:

* 1 péntico (ponte de 3 elementos):
1 feixe de fibras de Stick

® 2 ponticos (ponte de 4 elementos):
2 feixes de fibras de Stick

® 3 pdnticos (ponte de 5 elementos):
3 feixes de fibras de Stick

Regido posterior:

* 1 pdntico (ponte de 3 elementos):
2 feixes de fibras de Stick

® 2 pdnticos (ponte de 4 elementos):
3 feixes de fibras de Stick

® 3 pdnticos (ponte de 5 elementos):
4 feixes de fibras de Stick

A quantidade maxima de pénticos é 3.

Nimero de pdnticos e fibras em pontes de
Stick:

Regiao anterior:

1 péntico (ponte de 2 elementos): 2 feixes de
fibras de Stick

Regido posterior*:
1 péntico (ponte de 2 elementos): 3 feixes de
fibras de Stick

A quantidade méxima de pénticos é 1.

Coroas:**

2 a 3 camadas de fibra StickNET

Préteses:***

Reforco de prétese total
ou parcial

1 feixe Stick por baixo dos dentes da protese
estendendo-se até a borda distal de ambos os
pré-molares

Refor¢o das margens da
prétese

2 a 3 camadas de rede de fibra StickNET sobre
alinha de fratura
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* Asfibras de suporte transversais tém de ser
sempre colocadas em cima da armacéo por baixo
da superficie oclusal em pontes posteriores (Fig.7).
** O efeito de reforgo de StickNET pode ser
melhorado pela adi¢do de pedacos de tecido
de fibra StickNET a um angulo de 45° (Fig.8).
*** NOTA: A adicdo imediata de um dente
individual tem de ser reforcada com fibra Stick.
Areas de flange finas — e as 4reas em volta de
dentes remanescentes (margens da prétese
parcial), ganchos e encaixes de implante — tém
de ser reforcados com StickNET.

INSTRUCOES POR INDICAGCAO

| PROTESES

I.A. FAZER REFORCOS DE FIBRA PARA
REFORGAR PROTESES REMOVIVEIS

1. Copie a forma e o comprimento da fibra da
arcada dentéria com um fio encerado.

2.Faca um molde para as fibras num pedaco
de silicone pressionando o fio encerado
sobre o silicone. Para facilitar o manusea-
mento, faga alguns entalhes no sulco com
um instrumento de corte. Estes mantém a
fibra no lugar durante a impregnacéo.

. Estique o fio encerado e mega uma quantida-
de adequada de fibras unidirecionais Stick.

4.Coloque a fibra no molde ou use folha de
aluminio e molhe-a com acrilico de
polimerizag&o a frio (consulte a sec¢éo
“Molhar com acrilico”). Se utilizar folha de
aluminio, transfira as fibras molhadas para
o molde de silicone depois de molhar.
.Depois, cubra as fibras com acrilico
preparado de acordo com a proporgao de
mistura especificada pelo fabricante.
Polimerize o acrilico e as fibras de acordo
com as instru¢des do fabricante.

. Retire o reforco de fibra polimerizado para
fora do molde e proceda ao acabamento da

w
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superficie com um instrumento de corte.
Guarde o molde para utilizar no futuro.

7. Molhe o reforco de fibra asperizado com
mondémero liquido imediatamente antes
de o posicionar.

A ferradura de reforco de fibra pode ser
utilizada para fazer uma nova prétese ou para
reparar uma prétese antiga. E possivel
prepara-las antecipadamente para trabalhos
de reforgo de préteses no futuro. Durante a
inclusdo, pode evitar movimentos indeseja-
dos da ferradura de reforco de fibra
fixando-a a parte de baixo dos dentes da
protese com acrilico de polimerizagao a frio.
Isto é especialmente necessério quando se
utiliza a técnica de moldagem por injeco.

|I.B. REFORCAR A PROTESE
1. Amedicdo do comprimento do reforco de
fibra unidirecional Stick com fio encerado e

aimpregnagéo séo realizadas com acrilico
de polimerizacéo a quente, como descrito
acima (em “Fazer reforcos de fibra para
reforcar préteses removiveis”). Afibra
pode ser molhada entre folhas de plastico.

. Depois de uma incluso de teste, o feixe de

fibra humedecido é transferido para a mufla.
Para evitar que o feixe de fibra se mova
durante o processo, pode fazer um sulco ou
uma incisdo no acrilico que acompanha a
arcada dentéria. Para melhorar a unido, pode
usar mondmero liquido para molhar
ligeiramente o local deste sulco ou incisdo
antes de posicionar o feixe de fibras.

3.0 feixe de fibras tem de ser posicionado
conforme descrito na sec¢do “Posiciona-
mento e quantidade de fibra”.

4.Depois da polimerizacéo, proceda ao
acabamento da prétese como normal e
verifique se as fibras n&o aparecem através
da superficie da prétese.

N

1.C. REPARAGAO DE PROTESES
. Asperize uma érea suficientemente grande da
superficie a reparar e faga um sulco para o
reforco de fibra o mais perto possivel dos
dentes da prétese ou da superficie exterior da
protese. Faga cortes no interior do sulco se nao
utilizar folha de aluminio na formacao da fibra.
2.Meca o comprimento de fibra usando fio
encerado.
3.Dobre ligeiramente o feixe de fibras Stick
antes de o posicionar.
4.Molhe a area a reparar com monémero
liquido e molhe a fibra Stick conforme
descrito acima (em “Molhar com acrilico”).
5.Quando a fibra dentro do sulco estiver
suficientemente molhada, encha o resto do
sulco com acrilico de reparacéo e polimerize
de acordo com as especificagdes do
fabricante. Proceda ao acabamento da
proétese usando a técnica normal.

T o
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1. Se utilizar folha de aluminio para formar a
fibra, molhe a fibra unidirecional Stick em
cima do lado vermelho. Dobre a folha de
aluminio para que seja facil molhar as fibras
em cima da folha. Molhe como descrito
acima (em “Molhar com acrilico”).

.Enrole a folha de aluminio e dé a forma
pretendida a fibra (ferradura, sulco).

. Adapte a folha de aluminio e as fibras no seu
interior ao sulco. N&o pressione a folha de
aluminio para dentro do sulco de refor¢o
com um instrumento pontiagudo, para evitar
pressionar a folha de aluminio para dentro
dafibra. Polimerize conforme indicado pelo
fabricante. Depois de polimerizar, retire a
folha de aluminio e asperize o reforco com
um instrumento de corte.

4.Molhe o local de reparacéo e o reforco de

fibra usando um monémero liquido antes
de o colocar no sulco e adicionar acrilico
de reparacao.

w N

5.Polimerize conforme descrito pelo
fabricante. Proceda ao acabamento da
prétese usando a técnica normal.
Arede de fibra StickNET também pode ser
utilizada para reparar areas finas, como zonas
de ganchos, ou no reforco de areas de
protese retidas sobre dentes remanescentes
através da colocacdo direta do reforco sobre
o acrilico asperizado. Coloque as pecas de
tecido de fibra molhadas no local correto,
cubra com acrilico e polimerize.

I COROAS, PONTES E FACETAS

II.LA. PONTE MARYLAND

1.Meca o comprimento de fibra.

2.Molhe a fibra (consulte “Molhar com resina”).

3.Elimine cortes no modelo usando cera e
isole o modelo.

4. Posicione o reforco de fibra Stick molhado
no modelo e fotopolimerize. A armacio deve

ser pré-polimerizada neste ponto durante
aproximadamente 10 segundos, de modo a
ficar rigida e conservar a sua forma adapta-
da. As abas retidas sobre a superficie tém de
ser tdo grandes quanto a oclusdo permitir,
uma vez que isso aumenta a area de unido e
melhora a resisténcia adesiva.

5.Se os dentes forem compridos, acrescente
mais um feixe de fibras a armacao ou
acrescente uma fibra ligeiramente mais
curta que o dente na direcdo da borda
gingival/incisiva do pdntico. Aplique
alguma resina entre as camadas de fibras,
para melhorar a resisténcia adesiva.

6.Cubra as abas e aplique por camadas o
pontico usando compésito de colocagdo
de facetas fotopolimerizavel e proceda a
fotopolimerizacdo. A polimerizacéo final da
peca é realizada numa mufla de fotopoli-
merizagdo. Os tempos de polimerizacdo
dependem do compdsito e da mufla de



polimerizagao utilizados.

7. Procede-se ao acabamento do trabalho e
todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

11.B. PONTE INLAY
1.Meca o comprimento de fibra.

2.Molhe afibra (consulte “Molhar com resina”).

3.Elimine cortes no modelo usando cerae
isole o modelo.

4. Posicione o primeiro feixe de fibras Stick
molhadas sobre o modelo e fotopolimerize.
A armacao deve ser pré-polimerizada neste
ponto durante aproximadamente 10 segundos,
de modo a ficar rigida e conservar a sua
forma adaptada. O feixe de fibras tem de se
prolongar até ao fundo das cavidades e
ficar perto da gengiva na regido do péntico.

5.Aplique uma camada fina de resina a
primeira fibra para melhorar a resisténcia
adesiva entre os feixes de fibras.

6.Pressione outra camada de fibras sobre a
primeira fibra e fotopolimerize.

7. Aplique resina entre as fibras e posicione
as fibras transversais, para suportar a
superficie oclusal e cuspides.

8.A seccdo do pdntico da ponte Inlay é
aplicada por camadas de forma semelhan-
te a ponte Maryland e é fotopolimerizada.
A polimerizacio final da peca é realizada
numa mufla de fotopolimerizacdo. Os
tempos de presa dependem do compésito
e da mufla utilizada.

9. Procede-se ao acabamento do trabalho e
todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

10. Uma estrutura combinada contendo fibras
retidas sobre a superficie e fibras num
preparo cavitario oferece o melhor efeito
de suporte em estruturas auto-sustentadas
via um dente molar, pré-molar ou cispide.
Alimagem mostra um exemplo de armagao.

11.C. COROA

1.Meca e corte dois ou trés pedacos de
tecido de fibra StickNET de dimensées
adequadas.

.Molhe o tecido de fibra (consulte “Molhar
com resina”).

.Elimine cortes no modelo usando cera e
isole o modelo.

.Pressione os pedacos de tecido de fibra
molhados sobre o pilarisolado do modelo
usando um instrumento de silicone
transparente StickREFIX e proceda a
fotopolimerizacdo. Cada parte da armagéo
deve ser pré-curada neste ponto durante
aproximadamente 10 segundos, de modo
a endurecer e reter a sua forma adaptada.

.Pode construir toda a coroa com composi-
to para facetas fotopolimerizavel antes de
alevantar do modelo.
ou

Encha a drea marginal com compésito

N
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fluido antes do procedimento complexo de
acabamento. O acabamento grosseiro da
margem da armacgéo da coroa pode ser
realizado com uma tesoura ou broca. Em
seguida, construa a coroa com compdsito
para facetas fotopolimerizavel.

6.A polimerizacéo final da coroa é realizada
numa mufla de fotopolimerizagéo. Os tempos
de presa dependem do compésito e da mufla
utilizada. Procede-se ao acabamento da coroa
e todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

11.D. PONTE DE COROA DE COBERTURA

TOTAL

1. As coroas de pontes de coroa de cobertu-
ra total sdo feitas com StickNET de forma
semelhante as coroas convencionais.

2.Em pontes de coroa de cobertura total, as
armacdes de coroa sdo unidas entre si com
fibras Stick.

3.Aseccdo do pdntico é feita de modo
semelhante a seccdo intermédia de uma
ponte inlay.

4.A ponte de coroa de cobertura total é
aplicada por camadas, e o acabamento e
polimento sao realizados de modo
semelhante a uma ponte inlay.

1I.LE. PONTE RETIDA SOBRE IMPLANTE

1. A armacao de uma ponte retida sobre implante
é feita com armacdes StickNET sobre
implantes pilares com fibras Stick para as unir.
(Consulte “Ponte de coroa de cobertura total”).

.Encha as falhas na armacéo, entre os feixes

de fibra, com compésito fluido.

3.A ponte retida sobre implante ¢ aplicada
por camadas, e o acabamento e polimento
sdo realizados do mesmo modo que numa
ponte de coroa de cobertura total.

N

Il.F. FACETA

1.Meca e corte duas camadas de tecido de
fibra StickNET.

2.Molhe as pegas de tecido de fibra (consulte
“Molhar com resina”).

3.1sole o modelo.

4.Pressione as pecas de tecido de fibra
molhadas sobre o modelo isolado usando
um instrumento de silicone transparente
StickREFIX D no lado liso e proceda a
fotopolimerizacdo. Cada parte da armagéo
deve ser pré-curada neste ponto durante
aproximadamente 10 segundos, de modo
a endurecer e reter a sua forma adaptada.

5.0 acabamento e polimento da faceta é
semelhante ao de uma coroa.

11.G. PONTE PROVISORIA REFORCADA

1. Os pilares sao reforcados com tecido de
fibra StickNET. A seccédo do pdntico é
reforcada usando um feixe de fibras Stick



que se estende sobre os pilares. Meca e
corte duas pecas de tecido de fibra
StickNET e um feixe de fibras Stick de
dimensdes adequadas. Encere a réplica da
ponte e tome dela um molde de silicone.
Retire a cera do modelo.

2.Molhe as fibras (consulte a seccado “Molhar
com acrilico”).

3.0 molde tomado do modelo da ponte
encerado é preenchido com acrilico e a
quantidade apropriada de refor¢o Stick
molhado com pé de pasta e mistura
acrilica liquida colocados sobre este
acrilico. Se necessario, é possivel colocar
um segundo refor¢o sobre a primeira fibra
Stick. Pegas de StickNET suficientemente
grandes molhadas com acrilico pé-liquido
sdo colocadas nas areas do pilar.

4.0 molde é colocado sobre o modelo
isolado e pressionado para baixo.

5.Coloque o modelo numa mufla de pressédo

para polimerizagdo, proceda ao acaba-
mento como normal e verifique que as
fibras ndo transparecem para fora da
superficie da ponte.

1l.H. COROA PROVISORIA

O procedimento é semelhante a uma ponte
proviséria, mas usando apenas reforco
StickNET.

SUGESTOES PARA A UTILIZACAO DE

FIBRAS COM COMPOSITOS FOTOPOLIME-

RIZAVEIS

* Armacdes de fibras Stick podem ser retidas
sobre a superficie em pilares de ponte e/ou
por colocacéo de reforco de fibra de vidro
em cavidades preparadas. Uma estrutura
combinada que contém tanto uma aba
retida sobre a superficie como fibras na
cavidade oferece o melhor efeito de
suporte em estruturas suportadas sobre

um dente molar, pré-molar ou cispide.

® Todas as coroas e pontes tém de ser feitas
num modelo de gesso duro, moldado a
partir de uma impressao de precisdo. Para
assegurar que o modelo mestre néo se
parte, a armacédo pode ser feita sobre um
modelo duplicado.

® Ao fazer pontes e coroas inlay ou de
cobertura total, deve-se encerar espacos
estreitos nos modelos para acomodar o
cimento. Todos os cortes inferiores tém de
ser encerados para serem eliminados do
modelo. As margens tém de ficar isentas
de cera. A cera tem de ser o mais dura
possivel, de modo a ndo derreter e sair do
modelo passando para as superficies de
unido enquanto as fibras polimerizam.

* Antes de se fazer a armacéo, é possivel
criar espago de limpeza suficiente nos
espacos aproximais usando cera.

® As superficies de pecas de coroa e de

T o
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ponte a serem unidas aos pilares tém de
ficar isentos de compdsito, para que seja
possivel utilizar a estrutura IPN no Stick e
StickNET. Em todas as outras superficies,

as fibras devem ser cobertas com compésito.

As fibras podem ser adaptadas usando
muitos instrumentos, tais como os
instrumentos de silicone transparentes
StickREFIX D ou StickREFIX L, um molde
personalizado feito de silicone transparen-
te (por exemplo, Memosil), instrumentos
de m3o (StickCARRIER ou StickSTEPPER),
ou folhas de pléstico.

Ao adaptar as fibras Stick e StickNET, estas
sdo pré-polimerizadas durante um minimo de
10 segundos a todo o comprimento da fibra,
de modo a que enduregcam com a forma
pretendida. Depois da pré-polimerizagdo, as
fibras podem ser desgastadas com brocas ou
continuar com a fotopolimerizagéo.

® Se precisar de ajustar a armacao de fibra mais

tarde (para acrescentar fibras, reparar a
estrutura ou criar espaco para o compdsito), a
armacao de fibras tem de ser limpa soprando
com ar e reativada com resina (e.g. GC
Modeling Liquid). A armagéo de fibra é ativada
com resina pura. O tempo minimo de ativacdo
recomendado é de trés a cinco minutos.

¢ Apolimerizacéo final é realizada numa
mufla de fotopolimerizagdo. O tempo de
polimerizagao final depende do compdsito
usado como compédsito para facetas da
coroa ou da ponte e do tipo de mufla.

111 CIMENTAR CONSTRUGOES EM FIBRA
FEITAS NUM LABQRATORIO DENTARIO
OU NO CONSULTORIO NUM MODELO

Preparar o trabalho protético:

1. Verifique que as fibras estao visiveis nas
superficies de cimentacao.
NOTA: As fibras tém de estar visiveis nas

w N

superficies de cimentagdo da peca, para que
arede de polimero interpenetrante (IPN)
Unica das fibras seja utilizada para criar uma
unido fiavel. Isto é especialmente importante
em areas com retencdo sobre a superficie

.Remova quaisquer restauragdes proviso-

rias e verifique se a pega se ajusta.

.Pré-tratamento protético

a) Use uma broca de carborundum para
asperizar ligeiramente as superficies a
cimentar. Lave com dgua e seque as
superficies com ar.

NOTA: N&o use tratamento com jato de
oxido de aluminio com fibras StickNET.

b) Aplique o agente adesivo para esmalte
(por exemplo, GC Modeling Liquid) sobre
as superficies de unido asperizadas para as
ativar, proteja da luz e deixe repousar
durante 3 a 5 minutos (pode usar, por
exemplo, um copo de metal como
protecdo contra a luz). Cuidadosamente,



remova o excesso de agente adesivo com
ar, porque uma camada demasiado
espessa de agente adesivo impede que o
trabalho se ajuste perfeitamente.
Fotopolimerize o agente adesivo durante
10 segundos antes de cimentar.

NOTA: O agente adesivo usado para ativar
a superficie de cimentacéo da construcdo
de fibra tem de ser a base de monémeros
e ndo pode conter solventes (acetona,
alcool, dgua). Os agentes adesivos na
embalagem de cimento compésito podem
n&o se adequados para ativar as superfi-
cies de cimentacdo da peca em fibra

Preparar os dentes:

4.Limpe as areas com retenc¢do sobre a
superficie usando uma mistura de pedra
pomes e dgua.

5.Condicione as superficies dos dentes numa
4rea alargada, de acordo com as instrucdes

do fabricante do cimento. O tempo de
condicionamento do esmalte recomendado
para areas com retencao sobre a superficie
é de 45 a 60 segundos para um acido
ortofosférico a 37%. Lave bem as superficies
do dente com 4gua e seque com ar.

6. Proceda a unido dos dentes de acordo com as
instrugdes do fabricante do cimento.
NOTA: Sempre que possivel, use um dique de
borracha para manter a area de trabalho seca.

Cimentacao

7. Aplique uma dupla polimeriza¢do ou proceda
a polimeriza¢do quimica do cimento
compdsito para as superficies de cimentacao.
NOTA: Use cimentos compésitos de dupla
polimerizacdo ou de polimerizagao quimica
para cimentar trabalhos de fibra. Os cimentos
de fosfato e de ionémero de vidro NAO sao
adequados para cimentar trabalhos de fibra.

.Remova o excesso de cimento e aplique

©

gel bloqueador do oxigénio (por exemplo,
gel de glicerina) as areas marginais.

9. Fotopolimerize o cimento de dupla
polimerizacdo de acordo com as instru¢des
do fabricante.

10. Verifique e ajuste a oclusdo. Acabamento.
Cuidado para nao cortar as fibras durante
o procedimento complexo de acabamento
nas areas aproximais.

ARMAZENAMENTO: Conserve os produtos
Stick e StickNET em condicbes secas a uma
temperatura 25°C /77 °F.

DICAS E RECOMENDAGOES

Os produtos Stick e StickNET devem ser
utilizados clinicamente com cuidado e deve
avisar-se o paciente que ndo deve raspar a
superficie, de modo a evitar expor fibras que
causam irritagdo.
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CUIDADO:

.Equipamentos de protecéo individual (EPI)
tais como luvas, méascaras e 6culos de
seguranca devem ser sempre utilizados.
Recomenda-se a utilizacdo de luvas sem
p6 com os produtos Stick e StickNET.

2.Aresina ndo polimerizada pode causar a

sensibilizagdo da pele a acrilatos em
algumas pessoas. Se a sua pele entrar em
contacto com a resina, lave-a bem com
4gua e sabdo. Evite o contacto do material
ndo polimerizado com a pele, membranas
mucosas ou olhos.

Alguns produtos referidos nestas instrugdes
de utilizacdo podem ser classificados como
perigosos de acordo com o GHS. Familiarize-
-se sempre com as fichas de dados de
seguranca disponiveis em:
https://www.gc.dental/europe

ou para as Américas

https://www.gc.dental/america

Podera ainda obté-las junto do seu fornecedor.

Para o Resumo de Seguran¢a e Desempenho
Clinico (SSCP), consulte a base de dados
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) ou contacte-nos em HYPERLINK
“mailto:Regulatory.gce@gc.dental"Regula-
tory.gce@gc.dental.

Relatério de efeitos indesejados:

Se vocé tomar conhecimento de qualquer
tipo de efeito indesejado, reacdo ou
situacdes semelhantes experimentados pelo
uso deste produto, incluindo aqueles ndo
listados nesta instrucao para uso, por favor
comunique-os diretamente através do
sistema de vigilancia correspondente,
selecionando a autoridade apropriada de
seu pais. acessivel através do seguinte link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/

medical-devices/contacts_en
bem como ao nosso sistema interno de
vigilancia: vigilance@gc.dental

Desta forma, vocé contribuird para melhorar
a seguranca deste produto.

Ultima revisao: 04/2024



Ma xprion pévo amo emayyeipatia odovtiatpo oTic
evlei€elg xprione.

ZYZIKEYAZIEZ
Stick:4x 15 cm
StickNET: 3 mhaiota pe iveg Twv 30 cm2

TIEINAITO STICKKAITO STICKNET?

Ta mpoidvta evioxuong vwv Stick kat StickNET
OUVIOTWVTAL YIA HAKPOXPOVIA Kal TTPOOW IV
XPron oTiG akONoUBEC epappoyec: Ta Stick kat
StickNET eivat evioxuon viv valovnpudtwy
KOTOOKEUAOHEVN amo {(VEC UANOVNUATWY Kal pia
uPNAG mopwdn moAupepn prTtpa oxedlaopévn yia
£vioxuon AKPUNIKWY Kal CUVBETWY PNTIVAV OTNV
o8ovTIaTPIKn. AUTEC Ol EVIOXUOELG UITOPOUV va
XPNotomoinBouV He WTOMONUHEPICOUEVES,
XNHIKE TONUHEPICOHEVES Kal SUTAOU TTONUMEPIOHOU
OUVOETEC PNTIVES OTIWG Kal TUTTOL GKOVNG-UYPOU
aKPUAIKEG pnTives. H Tawvia vdv Stick pe 1Sia
KaTeLBuVON VWV TPOCBETEL aVTOXH Kal OKANPOTN-
TA OTO UNKO KATA TNV KatewBuvon Twv viv. To

Siktuo SickNET empépel avtoxr kat okAnpotnta
OTO UNIKO O TTOANNEC KaTeuBUVOELC.

ENAEIZEIZ XPHIHX
Ta mpoidvta evioxuong vwv Stick kat StickNET
OUVIOTWVTAL YA HAKPOXPOVIA KAl TPOOWPIVA
XPron OTIC AKONOUBEC EQAPHOYEG:
+ Evioxuon HEPIKWV 1} ONKWV VEWY 080VTOOTOIXIOV
o Evioxuon umepKaTaoKEVWY ETT{ EUPUTEVHATWY
o Evioxuon twv meploxwy Twv aykioTpwv
080VTOCTOIXIWV
EmblopBwoelc 0dovTooToIxIwy
+ Evioxuon kivntwv 0pBoSOoVTIKWY HNXavnuatwy
« EpyacTnplakéq yépupeg
o [EQUPEC e oTAPIEN eVBETWY
o [¢upec Turou Maryland
0 MapadooIake YEQUPES TUTTOL OAIKHG KAALYNG
o TE€QuPEG e OLYKPATNON EM@Aveiag
0 2UVOLAOHOI TWV TTaPATAvw, TTX. URPISIKESG
YEQUPEG
o [EQuUPEC enl EPPUTELPATWY
- 2TEQAvEQ

o Kavovikég oTepdveg

o A&oveg kat kohoBwpata
« 'Oyelc
Opotdpopen katevBuvon vwv Stick eivat
KATAAANAN yia YEQUPEC, AEOVEG Kal 0OOVTOOTOIX(EG.
H evioxuon tumou Stick eivat 1Slaitepa kKaTAAANAN
yla £vioxuon KATAaoKeuwv e peyaio maxog. To
Siktuo TUmou StickNET givat kKatdAAnho yia
£vioXuon OTEPAVWY, KIVNTWV UNXavnUaTwy,
ayyioTpwv o€ 080VTOOTOIX(EG Kal ANNEG AETTTOU
TUTIOU KATAOKEVEC.

ANTENAEIZH

2 OTIQVIEG TIEPITTWOELG TO TTPOIOV UMOpPE( va
TIPOKAAEOEL UTEPELAIOBNOIa O€ KATIOIa AToHA. AV
napatnenBoly TéToleg avTIdPAcels SIakOPTE TN
XPron Tou TPOIdVTOG Kal avalnTe(oTE 1ATPIKY
OUMBOUAN.

I'YNOEIH
Ene€epyacpéva pe ohavio e-type vwv yuahol
roving rj MAéypa, HEBaKPUAIKA.

n
-

143



EL

144

ZYMBATA YAIKA TIA ENIZXYZEIX pe Stick KAI

StickNET

« AKpUNIKO BdAong odovTooTolxiag (v Yuxpw,
BeppomoNupEPI{OHEVO, WTOTONUEPILOHEVO,
TIOANUHEPICOHEVO HE HIKPOKUHATA)

« 0UVOETEC PNTivEG HEBAKPUAIKAC Bdong
(PWTO-XNHIKOU Kal SIMAOU TOAUHEPITHOU)

« HeBaKPULAIKEG kal akPUNIKEG pNTiveC/LOVOUEQT
Kalt TOAVHEPICOUEVOUG OUYKOANANTIKOUG
TIapAyovTEG

« MeBakpUAIKNG REonc 0SovTIaTPIKEG PNTIVWOEIS
KOVIEC (pWTO, XNHIKOU Kal SITAOU TTONUHEPIOHOU)

ZYMBATA YAIKATIA ENIAIOPOQXEIZ

AMOKATAZTAZEQN ME Stick KAI StickNET

OdovrooTolyisg:

+ YypO HOVOUEPEG 1 OUYKOMNNTIKOG EVEPYOTIOINTAG
TOU OUOTAKATOG PNTivNG RAoNC 0850VTOOTOIXIWY

+ Yypd aKPUNKO HOVOUEPEG KAl piyHa OKOVNG

Kataokevéc pe pe@akpuAikig paong
odovTtiatpikég oUVOETEG pNTivEG:
+ Xwpig S1aNUTN CUYKOANNTIKES PNTivEG

APXIKA BHMATA
AIABPOXH TQN INQN

1. AwaBpoxn M€ pnTIVY

« JUOTAVETAL N XPHON YAVTIWV XWPIC TAAK HE TN
pNTivn Kat Ta UAIKG Stick kat StickNET.

« Ouiveg Stick kat StickNET mou éxouv SiaBpayel pe
N PNTIVA XPNOILOTOIOUVTAL E I PWTOTIONUHE-
piCépevn pntivn yia el oe SLlapopeg
KATAOKEVEG OTEQAVWY KAl YEQUPWV.

+ KaBe ehevBepn Siahutn pntivn (my.GC Modeling
Liquid) mmou Sev MEPIEXOLV EVIOKUTIKEG (VEC,
QKETOVI, AAKOOAN 1 VEPO €ival KATAMNAES yia
SlaBpoxr twv mpoiovTtwv Stick. MHN XPHZIMO-
MOIEITE ZYTKOAAHTIKOYZ MAPATONTEZ ENOZ
STAAIOY r ENEPTOMOIHTEX A AIABPOXH TON
MPOTONTON Stick.

« Katd tn dtaBpoxn twv vwv Stick xpnotdornolrote



pia otayova pntivng avd ekaTooTo Kal 0Tav
SlaBpéxete Tnv StickNET mepimou pia otayova
pNTivNG yia KABE TETPAYWVIKO EKATOOTO TAWVIOE.
‘000 nepIocdTEPO PNTivN XPNOIHOTIOIETE TOCO
10 EUKOAN N SIABPOXT TWV IVAV.

Ot iveg Stick kat StickNET pmopouv va diaBpa-
XOUV HETAEY TwV MAACTIKWV TTPOCTATEUTIKWY I
péoa o€ pia MAAOTIKY OaKOUAA YIa TTapAdEelypa.
(Eik.1a & 1B) Kappte Ty SlaPpeyuévn iva Stick
yta Touhdxiotov Vo Aemtd. H tawia StickNET
pmopel emiong va yivel poAd WOTe va emTayuvOe(
n Siappoxn; o xpdvog Slappoxnic eival otn
Ouvéxela TePITou 10 AemTd. Xwpic XEIPIOUO e Ta
xépla emapknic Slapoxr Kat Twv SUo TUTWV
TpoidvTwv amartel ToLAaxIoTov 30 AemTd.
Otiveg kal n ptpa yivovtal oxedov Slapaveic
otav éxouv dlaBpaxel oAokANpwTIKA (Eik. 20 &
23). Ot HOVEC [veg pmopoUv EUKOAA va Slaxwpl-
OTOUV Ao TIG AANEG HETA TN SlaBpoxr.

DUAGETE TIG fveg HaKpPId amd TO QWG WOTE va PNV
TIPOTONUHEPICTOUV TTPOWPA.
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2. AraBpoxn He akpuAika
« JUOTAVETAL N XPrioN YaVTILV XwpIC Toudpa e TIC
QAKPUAIKEG pNTivec Kat Ta mmpoiovTa Stick kat StickNET.
O iveg Stick kat StickNET étav SiaBpaxoiv pe
AKPUAIKO PITOpoUV va Xpnotpomnolnouv yia Ty
evioxuon 06ovToaTOIKIWY, KIvnTWv 0pBodovTi-
KWV UNXaVNHATWY Kal TPOCWPIVWY YEQUPWV Kal
OTEPAVV.
+ O1av eVIoXVETE AKPUNIKEG KATAOKEUEG €va LElyHa
QKPUAIKOU HOVOUEPOUG KAl OKOVNG TTPETTEL Va
xpnotpomoinOei yia tn SlaBpoxr Twv mpoidvtwv
Stick (Eik.3). Otav XpnoIHOTOIE(TE HOVO UYPO
AKPUAIKO N OLUOTOA TTOAVHEPIOHOU Efval
HEYQAUTEPN QTT'OTI HE TO iypa okdvNG-LYPOoU. To
HiyHa oKOVNG-UypoU TpEmel va eivat Aemtdppeu-
OTO WOTE VA UTTAPXEL IKAVOTTIOINTIKOG XPOVOG
EMOPKOUE EUTOTIOHOU TWV VWV TIPIV amo TNV
OoKArpLVON.
Ma tnv emtdayuvon tng SlaPpoxnc, KAUYTE TIG (VeC
Stick euyevikd mpwv amé tnv dlaBpoxr (Eik.4).
« AlaBpé€te Tig iveg pe Tn BorBeia Tng cuokeuaoi-
ac alovpiviou (EIK.5), MAAGTIKWOV CUGKEVACIWV 1}



OIA\kovoUxwv Soxeiwv avapeiEng. Mmopei va
THECETE TIC {VEG EUYEVIKG HE pia oTATOoUAA yla TNV
emraxuvon g Slapoxnc.

Otav emiyelpeite S1aBpoxn e eV Puxpw LYPO
AKPUAIKO, 0 Xpdvog SlaBpoxnc yia TiG iveg Stick
Kkat StickNET givat SU0 pe emTé@ Aemtd avahoya pe
Tov TUTTO ToU aKkpUAIKoU. Otav n diaBpoxn yivetal
HE aKPUAIKS vV BEpHW, 0 XpOVOG S1aBPOoxrE yia
Ta mpoidvTa Stick eivat SUo pe dekamévte Aemta,
avahoya Kal TN e ToV TUTTO TOU AKPUAIKOU TTOU
Xpnoluoroleite. BeBaiwbeite yia 10 xpovo

£pyaolag Tou akpuAikoL armd Tic Odnyiec Xpriong
TOU KATAOKEVAOTH.

Ot ikavomoinTika StaRpeypéveg iveg kaNdmTovTal
ONOKANPWTIKG amo €va piypa akpuAIKoU Kal To
AEUKS XpWpa TNG PNTIVAWSOUC HATPAS AANALEL
OTO XPWHA TNG AKPUAIKAG pNTIVNG TTOU
xpnotpororiOnke (Eik.6). EmmpocOeta, n tawia
Stick fibre cuoTéNAeTal eEhappd dtav n akpuAKA
pNTivn KaAOYEL Ta KeVa avapeoa oTiG (Veg.

TONOGETHXIH KAIMOXOTHTA INQON

AVo oTpwuata Taviag Stick 1 Tpia oTpWHATA TNG
StickNET emigépouv éva KAIVIKE KavoToinNTIkS
anoTtéeopa evioxuone. Qotdoo, He TNV mpoodrikn
TIEPIOOOTEPWV VWV UTTOPE(TE VA AUEAOETE TO
TI0000TO evioxuone. To AMOTEAEOHA evioxuong
emnpealetat emiong amé Tnv opbr| TormoBéTnon Twv
wawv. Ot iveg pmopouv va TomoBetnBouv 6o 1o
KOVTA OTO UTTOTIBEHEVO apXIKO onpElo Tou
KaTdyuatog o OETIKEG YWVIEC WG TTPOG TN
SievBuvon avanTtuéng TNG pWYHWoNG.

Ot {veg Stick fibre urmopovv va cuykoAnBolv ent
TWV EMPAVEIWY 0Ta 0TNPIYHATa TNG Yépupag ry
epmotiCovtag TiG {veq uahovnpdTwy OTIC TTPOETOIHA-
OHEVEG KOINOTNTEC. Mia oUVOUAOUEVN KATAOKELT
TIOU OUUTTEPINAUPBAVEL TOOO ETIPAVEIAKEC (VEG
evioxuong 600 Kal (VEG EVTOC TNG KOIAOTNTAG
TIAPEXEL TNV KOAUTEPN UTTOOTHPIEN OE SOUEC TTOU
umooTnpiCovTal and HOVES TOUG HEow evog
yougiou, mpoyop@iou i kuvodovta. Ot iveg
HImopouv va TormoBeTnBouv MPOCTOMIAKA,
YAWGOIKA Kal/r) HaonTIKG avAoya HE TV KAIVIKR
KATaoTaon. XTNV MEPIOXT| TNG HAONTIKAG EMAPRC TO
TIPOTEIVOHEVO UPOC TNG PNTIvNG EMKANYNG TTOU
TomoBeTeTal TAvVw Ao TO SIKTUO TWV VWV TIPETEL
va givat 1.5 mm, WoTe va pnv undpéel KaTaypa e
PNTIVNG Adyw Tou SIKTUOUL TWV VWV, AUTO TIPETEL VA
AapBavetat umown Katd To oxeSIAoHO Tou SIKTUOU
TWV EVIOXUTIKWV IVWV.
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ApPIBNOC YEQUPWHATWY KAl VWV GE YEQPUPEC
pe xprion Stick, otepaveg kat odovrooTolyisg:
FépupegmpooBiag meploxnc:
- 1yepupwpa (Yépupa 3-Tepayiwv):

1 86éopn Stick fibre
« 2yspupwpata (Yépupa 4-Tepayiwv):

2 Séopeg Stick fibre
« 3 yepupwpata (Yépupa 5-Tepayiwv):

3 8éopeg Stick fibre

Fépupeg omicBiag meploxng*:

« 1 yepUpwpa (Yépupa 3-Tepayiwv):
2 Séopeg Stick fibre

« 2 yepupwpata (Yépupa 4-Tepayiwv):
3 Séopeg Stick fibre

« 3 yepupwpata (yépupa 5-Tepaxiwv):
4 S¢éopeg Stick fibre

O HEYIGTOG aplOPOG YEQUPWHATWY gival 3.
Ap1BpoC yeQUpwHATWY Kat tvwv Stick o€
YéQupa peTd ntepuyiov:

Mpo6obia meploxn:

1 yepUpwpa (yépupa 2-Tepayiwv):
2 6éopeg Stick fibre

OnioBia meploxn*:

1 yepUpwpa (Yépupa 2-Tepayiwv):
3 8éopeg Stick fibre

O HEYIGTOC aplOpoG YeQupwpaTwy givar 1.

* AlAMAEKOHEVEC [VEG HITOPOUVV va ToTToBeTNBOVV
oTNV KOPUEN TNE Taviag evioxuong KATw armo Tig
HOONTIKEG ETPAVELEG OE OTTIOBIEC YEPUPEC (EIK.7).
** Me Tnv mpooBrkn twv v StickNET o€ ywvia
45°,T0 aMOTENEOHA TNG EVIOKUONG TOU TIPOIOVTOC
StickNET pmopei va auén0ei (Eik.8).

**% 3 nueiwon;: H dueon mpooBrikn evog HEUOVWHE-
vou SovTioU TpémeL va evioyuBe( pe Tig {veg Stick.
NETTEC TTEPIOXEC EVIoXUONG KABWCE Kal oL TIEPIBAN-
AOUOEG TIEPIOKES TWV LTTONOITTWV SOVTIWV (0Ta dpla
™G HePIKNG odovToaTolkiag), dyylotpa Kal
OTNPE{YHATA EPPUTEVHATWV TIPETEL VA EVIOXUBOUV
e To ovoTnHa StickNET.

2TEQAVECH* 21\ 3 tpwpata StickNET
. - ; 1 tepdyto Stick kdtw amo ta ddvtia Twv
Evioxuon oKWV 1| HEPIKWV ) . S
. 080VTOOTOIXIV TTIOU EKTEIVETAL OTO ANTW AKPO
080VTOOTOIKIWV . ;
O8ovtooTolxiec:*** Twv SU0 TTPOYOUPIWY

Evioxuon tou opiov tng
obovtooTolxiag

2 pe 3 oTpwpata vwv StickNET Katé prkog tng
YPAHUAG KaTaypatog




OAHFIEZ ME BAZH TIZ ENAEIZEIZ
IOAONTOZTOIXIEX

I.A. AHMIOYPTIA ENIZXYZHZ INQON FIA

KINHTEZ OAONTOXTOIXIEZ

. AVTIYpAYTE TO OXrHa KAl HIKOG TWV VWV TTOU

QVTIOTOIXOUV 0TO 08OVTIKO TOEO XPNOIUOTOIW-
VTag éva ouppa i Kepl.

. ANUIOUPYNOTE £Va AUAGKI V1A TIG (VEC O€ KAEIST

othikovNnG méCovTag To Kepi fy To ouppa. Na

SIEUKOAUVOT TOU XEIPIOHOU KAVTE KATOIEG

UTTOOKAPES OTO AUAGKI E Evav KOTTTN. AUTO

Slatnpei Tig iveg oTn B€on Toug Katd Tn SlaPpoxn.

EuBuypappioTe To 0UpHa KAl HETPAOTE pia

KaTAANAN moodtnTa Twv Vv Stick mou €xouv

v idla Sievbuvon.

4. TonoOEeTHOTE TIG {VeG HECA GTO KANOUTTL T
XPNOILOTIOINOTE TN OUOKELAOIA AAOLHIVIOU Kal
SlaBPEETE TIC HE v YUY PW AKPUAIKO (avapepBei-
Te 0TNV EVOTNTA «AlABPOXT] HE AKPUAIKOY ). AV
XPNOILOTIOIEITE TN CUCKELATIa AAoLUIVIOU yia TN
StaBpoxn HETaPEPETE TIG SlaBPEYUEVEC (VEC OTO

]

w

KAelSi TN othikdvng peta tn Sladikaoia
SaBpoxrc.

. 3TN OLVEXELQ, KAAVYTE TIC [VEG E AKPUAIKO TTOU
£xel mapayOei cuMPWVA pe TNV avahoyia mou
£vOelkvuTal a6 TOV KATaoKeuaoTh. MolupepioTe
TO AKPUNIKO KAL TIC (VEG OUHPWVA HE TIC 08NyiEC
XPAAONG TOU KATAOKEUAOTH.

. MGPTE TNV TOAVHEPIOHEVN EVIOXUON VWV EKTOG
TOU KAAOUTTIOU KAl AELAVETE TNV EMPAVELQ.
Kpatiote o kahoUTt yia HEANOVTIKE xprion.
AaBpe€Te TNV avpan EMEAVELQ TNG EVIOKUONG
WOV HE LYPO HOVOHEPEG AiyO TTPIV TNV TOTIoBETN-
on G,

[

o

~

To mETaNo evioxuoNg VWV UMOPEf va xpnotpomotnBe
kata n Sladikaoia KaTaoKeur|g piag véac odovTto-
arolxiag ry emdlopBuvovtag pia mahid. Mmopeite va
TO TIPOETOIACETE QUTA TPOKATARONKG yiat
HEMOVTIKN gpyaoia evioxuong odoviooTolxiag.
Katd tnv eme€epyaoia pmopeite va anotpéPete
KIVAOELC W eMBUPNTEG OLUVOEOVTAG TEC E TOV
TIUBHEVA TwV SOVTIWV TNG 080VTOOTOIKIAG HECW EV

n
-

149



H
-

150

YUXPW aKPUAIKOU. AuTo eival 1blaitepa avaykaio
&tav epappoleTal n TEXVIKY TNG £YXUONG 0Ta
HOUPAQ.

I.B.ENIZXYZH THZ OAONTOZTOIXIAZ

1. H pétpnon Tou Prikoug TnG evioxuong pe
opokaTeUBUVOEVEG iveg Stick pe kepwUévo
oUpHa kabwg kat n SlaBpoyr mpaypatomnolov-
VTal HE €V BEPUW aKPUAIKO OTIWGE TTEPLYPAPETAL
napandvw (0Tnv evotnTta «Kataokeur evioxuong
yla kwntéc odovtooTolyiec). H iva pmopei va
SlaBpaxei Slapéoou Twv MAACTIKWY TPOCTATEV-
TIKWV.

2. Metd tov éAeyxo Twv pouPAwV n SlaPpeypévn
Tawia vwv HETagEpPETal péoa 0To HoUPAo. Ta
TNV amo@uyry Tng HETAkivnong Tng Taviag katd
Vv eme€epyaoia UMopeite va KAVeTE pia alAaka
1] £YKOTTT) OTO AKPUAIKO TTOU aKOUAOUBE( TO
080VTIKO TOEO. la TN BeATiwon TG oUYKOAANONG
UTTOPE(TE VA XPNOIUOTIOIOETE UYPO HOVOUEPES
woTe va SlaBpé&eTe TNV mePLoXT TG AUAAKAC iy

TNV EYKOTTH TPV amd Tnv TomoBETnon Tng Taviag,

3. H tawia v ipémnel va tornoBetnBeil dmwe
TIEPYPAPETAL TNV £VOTNTA «TOTTOBETNON KAl
TIO0OTNTA VWV».

METATOV TONVHEPIOUO, OTIABWOTE TNV
080VTOOTOIX{a KATATA YVWOTA Kal ENEVETE OTL O
{vec Sev eKTEIVOVTAL HEXPL TNV ETIPAVEIQ TNG
odovtooTolxiac.

B

1.C.ENIAIOPOQZH OAONTOZTOIXIAZ

. ASpOTIOINGTE TNV EMYAVELR TNG 0dovTOoTOIK A
o€ pia peyahn éktaon kat SnplovpynoTe éva
QUAGKL yla TNV TomoBETNON TNE EVIOXUONGS 600 TO
SuvaTov TTo KovTA 0Ta SOVTIA TG 050VTOoTOIX(-
ac iy 0TV EEWTEPIKN TNG EMPAvela. Kavte
UTTOOKAMEG OTNV EYKOTTH v SEV XPNOIUOTIOIE(TE
TAQO10 AAOLHIVIOU KATA TO OXNUATIONO TNE iVag.

. MeTproTE TO PNKOC TNG (VA XPNOIHOTIOIWVTAS

kepl.

Kapyte ehappd Ti¢ iveg Stick mpiv amd v

TomoBétnon.

. AlaBpEETE TNV TIEPLOKT] TIOL TTPOKELTAL VA
emblopOwOE( e Uypd ovouEePEC Kal Slapéfte

]

w

EN

v

2.

w

- X

UG fveg Stick dmwg meplypagpeTal mapandavw
(evotnTa « AlaBpoxr HE AKPUAIKO).

. Otav n iva otnv avlaka eivat enapkwe

SlaBpeypévn, yeUOTE TO UTTOAOITTO TNG EYKOTTAG
HE akpUAIKR pnTivn emdiopBwong Kat ToAupEPi-
OTE OUHPWVA HE TIC 0SNYIEC XProNng TOU
KATAOKELAOTH. STIABWOTE TNV 0SovTooToIX(a
KaTd Ta ouVNOIoHEVA.

. AV xpnollomoIETe TN CUCKeVaoia ahoupIviou yia

™ Slapdpewon TG ivag SlaBpéEte Ty iva pia
KatevBuvong Stick To TAVW PEPOG TNG KOKKIVNG
TAELPAG. KpaTHOTE TO AAOUHIVOXAPTO WOTE Ol
{vec va gival elKoho va SlaPpayouv oTnv Kopuer
Tou ahoupIVOXapTou. AlaPpESTe dmwg meplypd-
PeTal TAPaKATW (evoTnTa «AlaBpOoxr HE
QAKPUAIKOY).

TpaPréte 1o aloupvdxapto mdvw Kat Slapop-
PWOTE TNV Tavia 0To eMBUUNTO PrKOG (TETalo,
€yKOTIH).

MPOCAPHOOTE TO AAOUHIVOXAPTO Kal TIG {VEG
Héoa oTnv eykomry. Mnv miéleTe To aloupivoxap-



TO P€OQ OTNV EYKOTTA EVIOXUONG HE alXUnPo
epyaleio o€ mepimTwon mou TEETE TO
ahoupvoxapTo péoa otny {va. DwtomoAupepiote
OMWG AVAPEPETAL TG TOV KATAOKELAOTr. MeTd
TOV TONUHEPIONO TPaRAETE TO ANOUUIVOXAPTO
Kall a8POTOIOTE TNV EVIOXUON HE EVaV KOPTN.

. AlaBpé€te TV meployr) TG embIdpOwong kat Tnv
evioxuon VWV PE LyPd LOVOUEPEG TTPLV amd TV
TOMOBETNON OTNV QUACKA KAl TN CUVEXELA
TIPOOBHETTE AKPUAIKO EMBIOPBWONG.

. OWTOMOAVHEPIOTE OTIWC TIEPIYPAPETAL AT TOV
KOTaoKeuaoTr. ZTABWOTE TNV odovTooTolyia
KaTa 10 yvwoTd.

Ot iveg StickNET prmopouv va xpnotpornoin8olv oe

AETTEG TTEPIOXEC OTIWE TOTOBECIEC ayYioTPWY 1 yia

TNV evioxuon MEPIOXWY TNG 0850VTOOTOIX(aG TOU

otnpiCovtat ota umoAetmdpeva SdvTIa TOToBETW-

VTaG TNV evioxuon dpeca mavw oTo adpomoinpévo

AKPUAIKO. TomoBeTroTe Ta Slafpeypéva KoppATIa

WV evioxuong otn cwoTr Béon KaAUYTE TO

AKPUAIKO Kl TOAUHEPIOTE.

~

w

I XTEQANEZ, FTEQYPEZ KAl OWEIX

IILA.TEQOYPA TYNOY MARYLAND

MeTtprioTe To prjkog Tng fvag.

. AlaBpé€te Ty iva (evotnTa «Alappoxn pe
pntivn).

. A@aipéoTe KABe uTookar MAVW GTO HOVTENO HE
KeP( Kal amOPOVWOTE TO EKUayE(o.

. TomoBetrote T SlaBpeyuévn evioxuon Stick
TIAVW OTO HOVTENO KAl QWTOTIOAUMEPIOTE. TO
TIAQICIO VWV TTPETIEL VA TIPOTIOAUHEPIOTE! OE QUTO
10 onueio yia mepinou 10 SeutepdAenta £Tol
(WOTE va OKANPUVEL KAl va S1aTnproEL TO OxrUa
Tou. Ta empavelakd mtepuyla MPEMeL va gfvat
HEYANQ OO0 TO ETITPETIEL I} GUYKAEION KABWG
AUTO HEYANWVEL TNV TIEPLOXT] TNG OUYKOAANONG
Kal BENTIWVEL TO OUYKOANANTIKO GEOHO.

. Av ta SovTia eivat pakpla mpooBéoTte AMN pia
{va 0To MAéypa fi TPooBEaTE pia 1Mo KovTr
ehappd and to SOVTI CUHPWVA HE TNV OUNO/
KomTikr) SleuBuVoN ToL YEQUPWHATOC. TOMOBETH-
oTe Niyn pntivn avapesa 0Ta oTpWUATA yla tn

W=

~

v

o

~

1.
1.
2.
3.

4.

BeAtiwon Tou cUYKOAANTIKOU SEGHOU.

. Kahoyte ta mtepuyia kat SlacTpwHatwoTe 10

YEQUPWHA HE PWTOMONUHEPICOEVEG PNTIVEG. 2TN
OUVEXEID WTOTIONUHEPIOTE. H epyacia
PwTomONUHEPICETAl TEAIKG 0TNV E18IKT OUOKELN
PWTOTTOAUHEPIOHOU. O XPOVOL QWTOTONUHEPI-
opoU e€apTivTal amd Tn pNTivn Kal TN CUOKELN
TIOANUPEQIOHOU TTOU XPNOIHOTIOI0UVTAL.

3TN OUVEXELa N Epyacia AelaiveTal Kat OAEG oL
EMPAVEIEC OTINBOVOVTAL EKTOC Ao TIG
EMPAVELEG TIOL TIPOKEITAL VA GUYKOAANBOUV 0TO
KoAORwuA.

B.FEQYPA ME XTHPIFTMATA TYNOY ENOGETQN
MeTprioTe TO PriKog TNG fvag.

Alappé€te Ty iva (evotnta «AlaBpoxn pe
pntivn).

ApalpéoTe KEBe UTOOKAPr) OTO HOVTENO HE KePT
Kal QTTOHOVWOTE TO HOVTENO.

TomoBetioTe TO MPWTO SIARPEYHEVO OTPWHA
WV OTO HOVTENO Kal PWTOTIONUHEPIOTE. TO
TIAEYJA TIPETTEL VO TTPOTIOAUHEPIOTE! O€ aUTS TO
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7.

8.

onUeio yla Tepimou 10 SEVTEPONETTTA WOTE Va
OKANPUVEL Kal va S1aTnProEL To oxripa Tou. H
Tawia vwv evioxuong MpETel va exTelveTal Oe
ONO TO HAKOC LEXPL TOV TTUBUEVA TNG KONGTNTAG
Kall va SIaTPEXEL TV KATAOKEUT KOVTA 0Ta oUAa
OTNV MEPIOXT) TOU YEPUPWHUATOC.

. TomoBEeTAOTE éva AeMTO GTPWHA PNTIVNG OTO

TIPWTO OTPWHA VWV yla va BeATwBEl o
GUYKOANNTIKOG SECHOC HETALY TWV OTPWHATWY
TWV VWV EVIoXUONG.

. MiEoTe éva OTPWHA VWV OTNV KOPUPH TOU

TIPWTOU OTPWHATOC EVIOKUONG KAl YWTOTTONUE-
plote.

TomoBeToTE TN pNTivn avapeoa oTig (Ve Kal
EQPAPUOOTE TIC (VEG WOTE va unmooTnpi§ouv T
HaoNTIKA EMIGAVELD KAl TA UUATA.

To TUAKA TOU YEQUPWHATOG TNG YEPUPAG HE
oTNPiyHaTa eVBETWY SIa0TPWHATWVETAL OTTWG,
Kat n tumou Maryland yépupa kat pwTomoAupepi-
(ete. H epyaoia puwtomolupepiCeTal TENKA 0TV
181k 6UoKeL. Ol XPOVOL PWTOTTOAVHEPIOHOU
e€apTvTal anod T pntivn Kal T CUCKELH TTOU

XpnotJoroleftat.

9. H epyacia AelaiveTal Kat OAeC Ol EMPAVELEG
OTIABWVOVTAL EKTOC Amo TIC EMPAVELEG TIOU
TIPOKEITAL VA GUYKOANBOUV 0TO KOAOPBwHa.

10. Mia ouvduaouévn KaTaokeur ToU TEPIEXEL
TG00 EVIOXUTIKES {VEG EMIPavVEiag OO0 Kal (Ve
£VTOC TNG KONOTNTAC amodiSel TV KaAUTEPN
UTTOOTAPIEN OE KATAOKEUEG TTou uTtooTnpiovTal
amo HOVEC TOUG HECW EVAG YOUPIOU, Tpoyoupiou
1 KuvodovTa. Eva TéTolo mapddelypa gaivetal
oTnV pwToypagia.

II.I. ZTEOANH

1. MeTprioTe kat koYTe VO e Tpia oTpWHATA
StickNET katédAAnhou peyéBoug.

2. AlaBpé€te Ty Tawia vwv (evotnta «AlaBpoxr He
pntivn).

3. ApalpéoTe KABe UTOOKAPr) OTO EKUAYEID HE KEPT
Kal amopoVWOTE TO.

4. MiéoTe Ta SlaPpeypéva KOPHATIA Taviag vwv
evioxuong oTnv KOPUPr| TOL ATTOHUOVWHEVOU
KONORWHATOG HE TO SIAPAVES EPYANEID TINIKOVNG

“©

o

StickREFIX L kat pwtomolupepioTe. KaBe turipa
NG Tawviag PETEL va TIPOTIOAUHEPIOTE! OE QUTO TO
onueio yia mepimou 10 GeVTEPOAETTTA £TOL WOTE va
OKANPUVEL Kal va SIaTNPACEL TO OXrKa TOU.
Mrmopeite va XTIoETe OAN TN OTEPAVN HE
PWTOTONVHEPILOUEVN PNTIVI OYEWV TPV ATTO
v agaipeor| TNG and 1o ekpayeio.

‘H

lep{oTe TNV TIEPLOKT TWV 0PIV HE NETTTOPPEVOTN
pntivn mpiv ané tn Aeiavon. Adpr| Slapopewaon
TWV 0plwv TNG OTEQAVNG UMTOPET vVa YIVEL PE
YaNidi ry eyyhuoida. Xt ouvéxela XTioTe Tn
OTEPAVN HE PWTOTIOAUUEPILOPEVN PNTiVN.

. H otepavn teAikd pwtomolupepiletal otnv

€101k OLOKEUN PWTOTIOAUHEPITHOU. Ot XpdvoL
TTONUHEPIOHOU £€apTWVTal amd T PNTIvN KAl Tn
OUOKEUT TIou xpnoldoroleital. H otepavn otn
OLVEXELQ NelaiveTal Kat OAEG Ol EMMPAVELES
OTI\BWvOVTAl EKTOC AT TIC ETMPAVELEC TIOU
TIPOKELTAL VA GUYKOANBOUV 0TO KONOBwWHA.



ILLA. X=TEQANH OAIKHX ENIKAAYWHX

. O 0TEQAVEC ONIKNAG EMKANUYNG KaTaokeualovTal
and 1o mpoidv StickNET pe mapopolo Tpdmo pe
TIG KAVOVIKEG OTEPAVEG,

. 2€ OTEPAVEG ONIKAG EMKANVYNG Ta TAIOIA Twv
oTEQaVWV OUVEEOVTAL HETAEL TOUG HE TO
ovotnpa Stick.

. TO TUMUA TOU YEQUPWUATOG KATAOKEUAETal

OTIWE TO EVOIGHEDO TUMUA OE pia YEQuPa pe

oTnpiyHata evBEtwy.

H otepdavn oNKAE EMKEAUYNG SIA0TPWHATWVE-

Tat AEaVETE Kal OTIABWVETE e TAPOHOLO TPOTIO

OTIWG N YEQUPA EVOETWV.

]

w
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II.LE.TEQYPA ME XTHPIFrMATA EMOYTEYMATA

1. To mhaiolo piag yépupag pe otnpiypata eni
EUPUTEUPATWY KATAOKEVALETAL PE EQAPHOYT TOU
StickNET mmévw ammo Ta eUQUTELPATIKE KONORW-
pata pe iveg Stick va ta ouvdéouv peTady Toue.
(EvoTtnTa «[€QuPa ONKNC EMKAAUYNGY).

2. lepioTe Ta KeVA 0T0 MAQICIO PETAEY TWV TAVIOY
TWV VW@V EVIOXUONG E AEMTOPELTTN PNTIVN.

3. H yépupa emi Twv EUPUTEVHATWY SIAOTPWHATW-
VETAL, AElaiveTal Kal OTIAROVETAL OTTWE pia
OTEQPAVN/YEPUPA ONIKAG ETMKANYNG.

11.Z. OWH

1. MeTprioTe Kat koY Te SUO OTPWHATA ATTO TO UNKO
StickNET.

2. AlaBpé€Te To UAIKO (evotnTa « AlaBpoxh pe
pntivn).

3. ATIOHOVWOTE TO EKHaye(o.

4. Ti€oTe Ta SlaBPEYHEVA KOUUATIA UNKOU HE
xprion evoc Slagavoug epyaleiou OINKOVNG
StickREFIX D amo6 tn pahakr| meupd Tou kat
QwTomolupepioTe. KaBe Turpa Tou matciou
TIPETIEL VOl TIPOTIONUHEPIOTE OE AUTO TO OTASI0
yla Tepimou 10 SEVTEPONETTA €TOL WOTE VA
oKANPUVEL Kat va SIaTNPACEL TNV TTPOOXNUATI-
OHEVN HOP®H| TOU.

5. H oyn Aelaivetat kat cTABwveTal mapdpola He T
oTEPAvN.

II.H. ENIZXYMENH NPOXZQPINH FEQYPA

1. Ta KONORWHATA £XOUV EVIOXUOEL E LMKO
StickNET. H meploxr} Tou YEQUPWHATOG EVIOKVETAL
XPNOIHOTOIWVTAG £va OTPWHA VWV Stick Tou
TIPOEEEXEL TAVW 0T KONOBWHATA. METPHOTE Kal
KOYTE SUO KOpPATIA Ao To UAIKO StickNET kat
pia Tawvia amé 1o vhikd Stick. Kepwote to
opolwHa TNG YEPuPAG Kal TAPTE éva KAEST
OINKOVNG Ao auTod. AQalpEDTE TO KeP amod To
ekpayeio.

. AlaBpecTe TG iveg (Evotnta « AlaBpoxn pe
QAKPUAIKOY).

. To opoiwpa mou mafpveTtal anod 10 KEPWHEVO
HOVTENO TNG YEQUPAG YEUICEL E AKPUAIKO Kal TNV
KATAANAN moodtnTa SlaBpeyHEVOU EVIOXUTIKOU
UAKOU Stick pe AemTOppeuoTo piypa okdvng kat
UYPOU AKPUAIKOU 110U TOMOBETI TAvVw ano 1o
QAKPUAIKO auTo. Av glval amapaltnto pia Sevtepn
gvioxuon pmopei va tormoBetnBel mavw anoé to
TIPWTO OTPWHA VWV Stick. IkavormoinTika oe
Héyebog koppatia StickNET SiaBpeypéva pe
OKOVN Kal UypO TOMOBETOUVTAL GTIG TTEPIOXES TWV

N
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KONOBWHAETWV.

4. To opolwpa MPocapudleTal GTO AMOHOVWHEVO
ekpayeio kat meéCetat otn Béon Tou.

5. TomoBeTroTe TO eKpayeio o éva Soxelo yia
TIONU- HEPIOHO, AEIGVETE TN YEPUPA KATA TA
YVWOTA Kal eENéVETE OTL Ot iveg Sev e€€pxovTal TNG
EMIPaveiag TNG YEPUPAG.

11.0.NMPOXQPINH ZTEOANH

H iadikacia autr eivat idia pe TNV Kataokeur
TIPOOWPIVAG YEPUPAG AANG yiveTal pdvo He
evioxuon StickNET.

KAINIKA ZHMEIA TIA TH XPHZH TQN INQN ME

OOTOMNOAYMEPIZOMENEZ PHTINEX

+ Ta koMwdN miaiota vav Stick pmopoly va
OLYKPATNBOVV OTIC ETMPAVELIEC TWV KOAOPWHA-
TWV TWV YEPUPWY Kal/r| HE Tnv TomoBEtnon
EVIOXUTIKWOV VWV UGAOU OTIC TIPOETOILACHEVEG
KOINOTNTEG. Mia ouVOUACTIKN KATAOKEUH TTOU
TIEPIEXEL TOOO TA EMPAVEIAKA TTITEPVYIA OO0 Kal
{Veg evTdG TNG KOINOTNTAG Sivel TNV KANUTEPN

urooTtpIEN oe Sopég mou urootnpilovtal and
HOVEC TOUG OTIWG HEOW EVOG YOUPIOU, TPOYOUPi-
ou fj kuvodovTa.

‘ONEG Ol GTEPAVEG KAl OL YEPUPEG TTPETIEL VA Y{vOuv
and okAnper YUo Kal va xuteuBolv pe Baon
anotunwon akpBeiac. Na tn daPepaiwon o1t 10
KUPLO HOVTENO Sev Ba OTIAOEL O OKENETOC UTTOPEL
Va YIVEL OE VTOUUTAQPIOUEVO EKUAYED.

'Otav kataokevaleTal eVOETa 1 OTEPAVES ONIKAG
EMKAANUYNG 1] YEQUPEC AETTA SIACTHHATA TTPETEL
va KepWOOUV 0TO HOVTENO Epyaciag WoTe va
YEUIOOUV HE TNV KOVia GLYKOANONG. OAeC Ol
UTTOOKAPEG TPETEL va anrapBAuvBouv amd to
ekpayeio. Ta dpla mpémel va mapapeivouy
e\eVBepa amo kepi. To kepl mpémel va eivat oo
70 SuvaTdV TIEPICOOTEPO OKANPO, WOTE VA NV
NOOEL TIAVW OTO HOVTENO KAl APXIOEL va PEEL OTIG
ETMPAVELEC TIPOG CUYKOAANON KATA TOV
TIOAUUEPIOHO TWV VWV,

[PV TNV KATAOKELT TOU OKEAETOU UITOPEf va
OXNUATIOOE! EMAPKIC XWPOG AUTOKABAPICHOU
0Ta HecOBOVTIA SIACTHHATA HE XPrion KEPLOU.

« OLEMPAVEIEC TNC OTEQAVNG KAl TNG YEPUPAG TTOU

TIPOKELTAL VA GUYKOANNBOUV 0Ta kohoBwpata
TIpEMEL va peivouv eEAeUBepa amd Tn pnTivn €ToL
wote n dopry IPN Twv mpoiovTwy Stick kat
StickNET va xpnotpornoin8ei. Omouvdnmote aAhol
ol iveg pémel va kKaAugBolv and prtivn.

« Otliveg pmopei va mpooappootoly e xprion

TIOAWV epyaeiwv Omwe o Slagavég epyaieio
oIAkovVNG StickREFIX D 1y To StickREFIX L emi evog
KAEIS100 amo Slagavr) ohikédvn (yia mapddetypa
™ Memosil), 1) pe epyaheia xelpdg (StickCARRIER
1 1o StickSTEPPER), fj TAQOTIKG KaAUpHATA.

« Otav mpooapuoleTe Ti¢ {veg Stick kat StickNET

TIG TTPOTIONUHEPICETE Yia éva eAAXIOTO SidoTnHa
10 SEUTEPONEMTWY OE GAO TOUG TO HIKOG WOTE Va
OKANPUVOLV OTO EMBLUNTO OXNHA. META TOV
TIPOTIONUKEPIOHO Ol (VEG KOBovTal LE £YYAUQIOES
i wTtonmohupepiCovtal emmpoobeTa.

Av XpeldleTal va TPooapHOOETE TO OKEAETO TwV
VWV O€ KATOTVO 0TASI0 (va MPooBEoETE (veg va
emSI0pOWOETE TN SOWr 1} VA KAVETE XWPO yla TN
PNTIVN), 0 GKENETOG TWV VAV TIETEL VA KaBaPIOTEL



e aépa Kat va enavevepyorolnBel e pntivn (mx.
GC Modeling Liquid). O okeAeTOG TwV viv
evepyomole(tal e kabapry pntivn. O MPOTEVOE-
VOG ENAXIOTOC XPOVOG EVEPYOTIOINONG Elval Tpia HE
TEVTE AEMTA.

+ O TENKSG TOAVHEPIOHOC TIPAYHATOTIOLE(TAL O TNV
£181Kr) 0LOKELT TTOALHEPIOHOU. O TEAIKOG XPOVOG
TOAUUEPIOpOU e€apTdTal amd To €i60g TG
pNTivng 1ou Xpnaolpomoleital we pntivn
KOTAOKEUNG TG OYNG Kat amd To eidog g
OUOKEUNG TTOAVHEPIOHOU.

I ZYTKOAAHXH EPTAZTHPIAKQN KATAZKEY-
QN ME INEXZ ENIZXYZHZ'H AMEZQN AMOKA-
TAZTAZEQN ZTO IATPEIO NOY KATAZKEYA-
ZONTAI ZE EKMATEIO

MNposgTopacia tng mpocBeTIKI ¢ Epyaciag:

1. EAéVETE 0TI 0L {veg glval 0paTég OTIC TToU
TIPOKELTAL VA GUYKOANBOUV.

SHMEIQZH: Ot iveg mpérmel va eival 0paTég oTIC
EMPAVEIEG CLUYKOANNONG TNG £pYAOIAG £TOL WOTE

]

w

10 Slamekdpevo Siktuo (IPN) xapakTnEIoTIKO
TWV VWV va XpNOLUOToLETal yia TNV a&ldmotn
OLYKONNNON TNG KATAOKEUNG. AuTd glval
1810{TEPA GNHAVTIKS YIa TIG EMQAVEIQKEG
OUYKPATHOEIC

. AQalpéoTe KABE TPOOWPIVH KATAOKEUT Kal

eNEVETE TNV €dpaon TN epyaciac.

MpooBeTik mpogTolpacia

a) Me xprion piag eyyhugidac kappidiov
VEAPOTTOINOTE EAAPPA TIC EMPAVEIEG TTOU
TIPOKEITAL VA GUYKOANNBOUV. ZEMAUVETE pE
VEPS KAl OTEYVWOTE KAAG TIG ETPAVELEC.
THMEIQXH: Mnv xpnoluomolgite appoBoin
yla TG iveg StickNET.

{3) TomoBeTrOTE TO GUYKOAANTIKS MapdyovTta
adapavtivng (yia mapddetypa tov GC
Modeling Liquid) oTic adpomoinpéveg
ETNPAVEIEC TIPOG CUYKOANNON TIPOOTATEVOTE
Tov and TO QWG Kal aproTE To va SpAoel yia 3
UE 5 NETTTA (UMOPE(TE va XPNOIUOTOINOETE YIa
TIapAdElypa Eva HETAANIKO KAALpa yia
TIpooTacia ano 1o ewe). MPooexTIKA

APAIPETE TNV TEPIOTEIA TOU CUYKOANTIKOU
TIapayovta He aépa Kabwe éva maxl oTpwHa
OUYKOAANTIKOU TTOPAYOVTa QMOTPEMEL TNV
£pyaoia va edpaoTel IKAvOmoINTIKA.
DQWTOMONUHEPIOTE TO GUYKOANNTIKO
napdyovta yia 10 SeutepOAenTa mptv ané T
OuyKOANNON.

THMEIQXIH: O cuykoAANTIKOG mapdyovtag
TIOL XPNOILOTOLETAL YIa TNV EVEPYOTIOINON
NG EMPAVEIAE GUYKOANONG TNG KATAOKELNAG
UE (VEC TTPEMEL va elval OVOREPOUG BAONG Kal
va pnv mepLéExel SIOAUTES (AKETOV, AAKOOAN,
VEPO). Ot CUYKOANTIKOI TAPAYOVTEG 0Ta OET
TWV PNTIVWEWV KOVIWV GLYKOMNoNG Sev gival
KATAMNAOL yla EVEPYOTTOINGN TWV EMPAVEIDV
OUYKOANNONG TWV EPYACIWV LE EVIOXUON IVDV.

MposeTolpacia twv Sovtiwv:
4. KaBaploTe TIG EMPAVEIEC OUYKPETNONG HE TA0TA

Kalvepo.

5. AGPOTTOINOTE TIG EMPAVELEC TWV SOVTIWV OE

€VPEQ TIEPIOKT CUHPWVA HE TIC OSNYIES XPRONG
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TWV KATAOKELAOTWV. O TTPOTEIVOUEVOG XPOVOG
adpomoinong tng adapavtivng ivat 45 g 60
SeutepdAenTa pe 37% 0pBOPWOPOPIKG OV
Z€MNMUVETE TO VEPS KAl OTEYVWOTE IKAVOTIOINTIKA
TIG OBOVTIKES ETIIPAVELEG,

. ZUYKOANAOTE Ta SOVTIA OUHPWVA HE TIC 08NYieg
XPrioNG TOU KATAOKEUAOTH TNG Koviag
THMEIQXH: Ndvta émou gival epIkTd
XPNOIHOTIOIEITE ENAOTIKO QMOHOVWTAPA YA Va
Slatnpelte Tnv mepLoxn epyaciac ateyvn.

o

ZuyKOAAnon:

7. EpapudoTe pia kovia SImol mOAUHEPIOHOU 1 pia
XNUIKA TTOAUPEPICOUEVN OTIC EMPAVELEG TTPOG
OLYKONNON Kal £5pA0TE TNV epyacia otn Béon

™me.
IHMEIQZH: Xpnotporoirjote Kovia Simhol
TIOAUHEPIOHOU 1) XNHIKA TONUHEPICOUEVN Yia TN
OULYKOANNON TWV EPYACIWV HE EVIOKUOT IVDV.
O&UPWOPOPIKEC 1y ualoiovopePe( Kovieg AEN
€(val KATAMNNAEG YIa CUYKOMNNGN £pYACIDY HE
evioxuon vwv.

e

. Apalpéote Tnv meplooela koviag kat epapudoTe
(eé mpooTaciag amod TNV avaoToAr TTONUKEPL-
opoU (yla mapadetyua YAUKEPOAN) OTIG TTEPIOXES
Twv opiwv.

. DWTOMOANUUEPIOTE TNV Kovia Simov
TIONUHEPIOHOU OUHPWVA HE TIG 08nYiEG Xpriong Tou
KATAOKEVQOTH.

10. ENévETE Kal TPOOapUOOTE TN CUYKAELON.

.

Aerdvete. [pOCEXETE va PNV AmOKOTIOVV Ol {veg

KaTd TN Aelavon Twv SHOPWV ETPAVEIDV.

©

YAAZH: Ouh&€te Ta mpotova Stick kat StickNET
o€ Enpd mepiBANov kal oe Beppokpacia KATw Twv
25°C/77°F

KAINIKA ZHMEIA KAI ZYZTAZEIZ

Ta mpoiovta Stick kat StickNET mpérmel va epappd-
CovTal oTNV KAVIKA TIPAEN HE TTPOCOXT Kal O
a0BEVC vVa EVNUEPWVETAL WOTE Va HNnv anoTpiBel
TIG EMPAVELES £5pA0NE WOTE va amoPeuxOei n

TIPOKANON £PEBIOHWY o TIC EKTEBEIEVEC (VEC.
MNa v Nepthnyn tne Aopaieiag kaOplopéva
TIpoidvTa TTou avagépovtal oTny apovoa MXM1
evdéxeTal va tagivopnBolv we emkivéuva
OUPGWVA pE TO GHS. Na e€oIKeIVEDTE TAVTA HE Ta
Sehtia Sedopévwv aopaleiag mou eival Stabéoiua
otn SievBuvon: https://www.gc.dental/europe

1 yla TNV AHEQIKN

https://www.gc.dental/america

Mropeite emiong va ta mpopnBeuTeite amd Tov
npounBeutr oag.

Ma tnv Nepngn Tne Aopateiag kat Tng KAVIKAG
Anédoonc (SSCP) avatpélte otn fdaon Sedopévwv
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ry
emkolvwvroTe padi pag oto Regulatory.gce@gc.
dental.

NPOXOXH:

1. O mpoowmikog e€omAiopds acpaleiag (MEA) dmwg
YAvTIa, HAoKa Kal TPOOTATEV- TIKA YUANA TIPETTEL



TAvTa va xpnotpomnoleital. H xprion yavTiwv KaBWe kal 0To €0WTEPIKS OLUOTNHA AOPANEIG TNG

Xwpig moudpa evOEikvUTAL YIA TO XEIPIOHO TwV eTaipeiag: vigilance@gc.dental Me Tov Tpomo autd

npotovTwy Stick kat StickNET. OULVTEAE(TE 0TNV REATIWON TNG a0PAAELag Xpriong
2. ATIONVPEPLOTN PNTIVI HITOPET VA TTPOKAAEDEL auToU TOU TIPOIOVTOG.

Seppatikn evaloBnromnoinon ota peBakpuAkd

HOVOUEQT) O KATola dTtopa. Av 1o §éppa 0ag Televtaia avaBewpnon kelpévou: 04/2024

£pBel og emagr| He T pntivn EEMUVETE TNV
TIEPIOXT] HE APBOVO VEPO Kal 0amouvi, ATOQUYETE
TNV EMAQr| TOL AMOAUHEPIGTOU UAIKOU LE TO
Séppa, To PAeVVOYSVO TOU GTOUATOC ) TOUG
o@Baluoue.

Ava@opd yia avemOUpNTEC EVEPYELEG:

Av evnuepwBeite yia omoladnmote avemBupntn
evépyela, avtidpaon f mapdpola yeyovdta amd tn
XPron Tou MPOIGVTOE, CUUTEPINABAVOUEVWY Kal
Gowv Gev avapépovtal oTIC TapoUoeC 0dnyieg
XProng, mapakaroUpe SNAWOTE TIC APEOWS OTO
£181kd oVoTNHA EMAEYOVTAG TNV KATAANAN apxn
NG XWPAG 0ag mou Pmopeite va Bpeite péoa amd
Vv akdAoudn Slevbuvon: https://ec.europa.eu/
growth/sectors/medical-devices/contacts_en
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Vain hammaslaakarin kayttoon kayttéaihei-
den mukaisesti.

PAKKAUKSET
Stick: 4 x 15 cm
StickNET: 3 x 30 cm2 kuitukangas

Mit3 Stick ja StickNET ovat?

Stick ja StickNET ovat lasikuidusta ja
huokoisesta polymeerista valmistettuja
hammaslaaketieteessa kaytettyjen muovien
vahvistamiseen tarkoitettuja kuitulujitteita,
joita voi kayttaa valo-, kemiallis- ja kaksoisko-
vetteisten resiinien, yhdistelmamuovien ja
nestejauheakryylien kanssa. Yhdensuuntai-
sista kuiduista valmistettu Stick-kuitukimppu
lisaa materiaalin lujuutta ja jaykkyytta
kuitujen suunnassa. Verkkomainen StickNET-
kuitukangas lisdéd materiaalin lujuutta ja
sitkeyttd useassa suunnassa.

INDIKAATIOT
Stick and StickNET fiber reinforcement
products are recommended for long-term
and temporary use in the following areas:
® Uusien osa- ja kokoproteesien vahvistami-
nen
o Implanttikantoisten proteesien kiinnike-
alueiden vahvistaminen
o Pinnealueiden vahvistaminen proteeseissa
® Proteesien korjaukset
* Irrotettavien ortodonttisten kojeiden
vahvistaminen
¢ Laboratoriovalmisteiset sillat
o Inlay-sillat
o Kevytsillat
o Perinteisesti preparoidut vaippakruunu-
sillat
o Pintakiinnitteiset taka-alueen sillat
o Edellisten yhdistelmat eli hybridisillat
o Implanttisillat
® Kruunut

o Tavalliset kruunut
o Nastapilarit ja -kruunut
® Laminaatit

Yhdensuuntaiset Stick-kuidut soveltuvat
siltojen, nastakruunujen ja proteesien
vahvistamiseen. Erityisen hyvin Stick-kuitu
soveltuu paksujen rakenteiden vahvistami-
seen. Verkkomainen StickNET-kuitukangas
soveltuu kruunujen, irtokojeiden ja pinteen
varsialueiden vahvistamiseen ja muihin
ohuisiin proteettisiin rakenteisiin.

KONTRAINDIKAATIO
Harvoissa tapauksissa tuote saattaa

aiheuttaa herkistymista joillain henkilsilla.
Jos kyseisia reaktioita ilmenee, |
tuotteen kaytto ja ota yhteytta

KOOSTUMUS
Silanbehandlet e-type glassfiber forsegling



eller nett,metakrylater.

Stick ja StickNET -KUITUJEN KANSSA
YHTEENSOPIVAT MATERIAALIT

o proteesiakryylit (kylmé&-, [&mpo-, mikroaal-
to- ja valokovetteiset)
metakrylaattipohjaiset yhdistelmémuovit
(valo-, kemiallis- ja kaksoiskovetteiset))
metakrylaatti- ja akryyliresiinit/-mono-
meerit ja kovetettavat sidosmuovit
metakrylaattipohjaiset yhdistelmamuovise-
mentit (valo-, kemiallis- ja kaksoiskovet-
teiset)

Stick ja StickNET -RAKENTEIDEN KOR-

JAAMISEEN SOVELTUVAT MATERIAALIT

Vahvistaminen:

* monomeerineste tai proteesiakryylin
adhesiiviprimeri

¢ akryylimonomeeri neste ja jauheseos

Metakrylaattipohjaiset yhdistelmdmuovi-
rakenteet
® liuotinvapaat resiinit

TYOSKENTELYN ALOITUS
KUITUJEN KOSTUTTAMINEN

1. Kostuttaminen resiinilla

e Pulverittomien kasineiden kayttoa
suositellaan kasiteltaessé resiinig, Stick ja
StickNET kuituja.

® Resiinilld kostutettuja Stick- ja StickNET-
kuituja kéytetdan valokovetteisten
yhdistelmdamuovien kanssa erilaisissa
kruunu- ja siltarakenteissa.

o Kaikki liuotinvapaat resiinit (esim. GC
Modeling Liquid), jotka eivat sisélla
asetonia, alkoholia tai vetté sopivat
Stick-tuotteiden kostuttamiseen. ALA
KAYTA ONE-STEP -SIDOSAINEITA TAI
PRIMEREITA STICK-TUOTTEIDEN
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KOSTUTTAMISEEN.

Stick-kuitua kostutettaessa resiinia tulee
kayttda noin 1 tippa/lcm ja StickNET:i&
kostutettaessa noin 1 tippa/1cm2 kuitukan-
gasta. Mitd enemmaén resiinia on, sita
helpommin kuidut kostuvat.

Stick- ja StickNET-kuitujen kostutuksen voi
tehdé esimerkiksi muovikalvon tai pienen
muovipussin sisalla (Kuva 1a & 1b). Taivutte-
le kostutettua Stick-kuitua vahintaan 2
minuuttia. StickNET:i& voi rullata kostumi-
sen nopeuttamiseksi, jolloin kostumisaika
on noin 10 minuuttia. Molempien tuottei-
den riittava kostuminen ilman kasin
taivuttelua kestaa noin 30 minuuttia.
Kuidut ja matriisimuovi muuttuvat |ahes
lapinakyviksi, kun ne ovat hyvin kostuneita
(Kuva 2a & 2b). Yksittaiset kuidut voi helposti
erotella toisistaan kostumisen jalkeen.
Sailyta kostutettuja kuituja valolta
suojattuna, etteivat ne kovetu liian aikaisin.




2 Kostuttaminen akryylilla

o Pulverittomien kasineiden kayttoa
suositellaan akryylig, Stick- ja StickNET
-kuituja kasiteltaessa.

Akryylilla kostutettuja Stick- ja StickNET-
kuituja kéytetadan proteesien, irrotettavien
oikomiskojeiden ja valiaikaisten kruunujen
ja siltojen vahvistamiseen.
Nestejauheakryylejé vahvistettaessa tulee
Stick-tuotteiden kostutukseen kayttaa aina
akryylinesteen ja jauheen seosta (Kuva 3).
Pelkkdad monomeerinestettd kaytettaessa
kovettumiskutistuma on suurempi kuin
nestejauheseosta kaytettdessa. Nestejau-
heakryyliseoksen on oltava I16ysaa (ohutta),
jotta seos ehtii imeytya kuituihin kunnolla
ennen kovettumista.

Kostumisen nopeuttamiseksi suoria
Stick-kuituja kannattaa taivutella kevyesti
ennen kostuttamista(Kuva 4).

e Kostuta kuidut alumiinifolion (Kuva 5), muo-
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vikalvon tai silikonimuotin avulla. Kuituja
voi painella spatulalla kevyesti kostumisen
nopeuttamiseksi.

Kylmaakryylilla kostutettuna Stick- ja
StickNET-kuitujen kostutusaika on 2-7
minuuttia riippuen kaytetysta akryylimer-
kista. Keittoakryylilla kostutettuna
Stick-tuotteiden kostutusaika on 2-15
minuuttia riippuen kéytetysta akryylimer-
kista. Tarkista akryylin tekeytymisaika
akryylivalmistajan kayttéohjeista.

® Hyvin kostuneet kuidut ovat kauttaaltaan
akryyliseoksen peittamia ja matriisimuovin
valkoinen vari on muuttunut kaytetyn
akryylin variseksi (Kuva 6). Lisaksi Stick-
kuitukimppu paisuu hieman, kun akryyli
tayttaa kuitujen valit.
.
KUITUJEN ASEMOINTI JA MAARA
Kaksi Stick-kuitukimppua tai kolme kerrosta
StickNET-kuitukangasta antaa yleensa
kliinisesti riittavan lujitusvaikutuksen.
Kuitujen maéaraa lisaamalla lujitusvaikutusta
voidaan kuitenkin liséta edelleen. Lujitusvai-
kutukseen vaikuttaa myds kuidun oikea
sijoittelu. Kuidut tulee asettaa mahdollisim-
man ldhelle oletettua murtuman alkamiskoh-
taa, poikittain sen etenemissuuntaan
nahden.

Stick-kuiturunko voidaan kiinnittaa sillan
tukihampaisiin pintakiinnitteisesti tai

upottamalla lasikuitulujite preparoituihin
kaviteetteihin. Yhdistelmarakenne, jossa on
sekéd pintakiinnitteinen ettd preparoitu
kaviteetti, antaa parhaan tukivaikutuksen
taka-, vali- tai kulmahampaaseen tukeutuvis-
sa rakenteissa. Kuiturunko voidaan kiinnittaa
bukkaalisesti, linguaalisesti ja/tai okklusaali-
sesti riippuen kliinisesta tilanteesta.
Purentakontaktin kohdalla kuiturungon
paalle kerrostettavan yhdistelmamuovin
suositeltava paksuus on noin 1.5 mm, jotta
yhdistelmamuovi ei lohkea kuidun paalta.
Tilantarve tulee ottaa huomioon kuiturungon
rakennetta suunniteltaessa.



Viliosien ja kuitujen maarat Stick —sillois-
sa, -kruunuissa ja -proteeseissa

Etualueen kiinteat sillat:
® 1 véliosa (3 yksikdn silta):

1 everStickC&B -kuitunippu
o 2 véliosaa (4 yksikon silta):

2 everStickC&B -kuitunippua
® 3véliosaa (5 yksikon silta):

3 everStickC&B -kuitunippua

Taka-alue*:
® 1 véliosa (3 yksikon silta):

2 everStickC&B -kuitunippua
o 2 véliosaa (4 yksikon silta):

3 everStickC&B -kuitunippua
o 3viliosaa (5 yksikon silta):

4 everStickC&B -kuitunippua

Maksimi véliosien maara 3.
Viliosien ja kuitujen maarat vapaapaattei-
sissd Stick -silloissa

Etualue:
1 véliosa (2 yksikon silta):
2 everStickC&B -kuitunippua

Taka-alue:
1 véliosa (2 yksikon silta):
3 everStickC&B -kuitunippua

Maksimi véliosien maara 1.

* Taka-alueen siltoihin tulee aina laittaa
my&s poikittaisia tukikuituja rungon paalle,
purupinnan alle (Kuva 7).

** StickNET:in lujitusvaikutusta kruunuissa voi
lisata asettamalla kuitukangaspalat 45°
asteen kulmaan toisiinsa nahden (Kuva 8).
*** HUOMIO: Yksittaisen hampaan immedi-
aattilisays tulee vahvistaa Stick-kuidulla.
Ohuet alueet proteeseissa, kuten kdantépoi-
mut ja jadnndéshampaiden ympaéristd seka
pinteiden tukivarsien ja implanttikiinnikkei-
den ymparistd tulee vahvistaa StickNET:illa.

Kruunut:** | 2-3 StickNET -kuitukangaskerrosta
Koko- ja osaproteesin vahvista- | 1 Stick-kimppu proteesihampaiden alle
Pisice- minen toisten premolaarien distaalireunaan saakka
Sit*** i o .
Proteesin reunan vahvistaminen Proteeswreunaa_n murtum;lwnjan yli
2-3 kerrosta StickNET -kuituverkkoa
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INDIKAATIOKOHTAISET OHJEET

I.LA. PROTEESIT

1. KUITUVAHVIKKEIDEN VALMISTUS

IRTOPROTEESIEN VAHVISTAMISTA

VARTEN

1. Kopioi vahalangalla kuidun muoto ja pituus
hammaskaarelta.

2.Paina vahalangalla silikoniin ura kuituja
varten. Viimeistele silikoniin painunut ura
freesarilla. Kuitujen kasittelyn helpottami-
seksi tee uraan muutama allemeno, nama
pitavat kuidun paikallaan kostuttamisen
aikana.

3.Suorista vahalanka ja mittaa sopivan
pituinen m&ara yhdensuuntaista Stick-
kuitua.

4. Kostuta kuitu kylmaakryylillé joko silikoni-
muotin urassa tai alumiinifoliossa (ks.
kostuttaminen akryylilla). Jos kaytat
alumiinifoliota, siirrd kostumisen jalkeen

kuitu silikonimuotin uraan.

5.P&allysta kuidut lopuksi valmistajan
antamien seossuhteiden mukaan tehdylla
akryylilla. Koveta akryyli ja kuidut valmistajan
ohjeiden mukaan.

6.0ta kovettunut kuituvahvike muotista ja
viimeistele freesarilla. S33std muotti
tuleviin téihin.

7. Kostuta karhennettu kuitulujite monomee-
rinesteelld juuri ennen paikalleen asettamis-
ta.

Kuituvahvikehevosenkenkaa voi kayttaa
uuden proteesin valmistamiseen tai vanhan
korjaamiseen. Voit tehda niita jo etukateen
tulevia proteesinvahvistustditasi varten.
Kyvetéinnissé kuituvahvikehevosenkengén ei
toivottua liikkumista voi valttaa kytkemalla se
kylmaakryylilla proteesihampaiden pohjaan.
Tama on valttamatonta varsinkin paineruisku-
menetelmas kaytettaessa.



|.B. PROTEESIN VAHVISTUS

. Mittaa sopivan pituinen Stick-kuitulujite
vahalangan avulla. Kostuta keittoakryylilla,
kuten edelld on mainittu (ks. kuituvahvik-
keiden valmistus irtoproteesien vahvista-
mista varten ja kostuttamien akryylill3).

Kuidun voi kostuttaa muovikalvojen vélissa.

N

.Koeprassayksen jalkeen kostunut kuitu-
kimppu siirretaan kyvettiin. Akryyliin voi
tehdd hammaskaaren mydtaisen uran tai
viillon kuitukimpulle sen lilkkkumisen
estamiseksi prassayksen aikana. Sidoksen
parantamiseksi uran tai viillon kohdan voi
kevyesti kostuttaa monomeerinesteelld
ennen kuitukimpun asemoimista.

.Sijoita kuitukimppu kuten edella on
mainittu (ks. kuitujen asemointi ja m&ara).

4.Polymeroinnin jélkeen proteesi viimeistel-
|dan normaalisti ja tarkistetaan, ettd kuidut

eivat tule proteesin pinnasta lapi.

w

I.C. PROTEESIN KORJAUS

1. Karhenna korjauspinta riittdvan suurelta
alueelta ja hio ura kuituvahvikkeelle
mahdollisimman l&helle proteesihampaita
tai proteesin ulkopintaa. Tee uraan
allemenoja, jotka pitavat kuidun paikallaan,
jos et kayta foliota kuidun muotoiluun.

2.Mittaa kuidun pituus vahalangalla.

3. Taivuttele Stick-kuitukimppua kevyesti
ennen asemointia.

4. Kostuta kuitu kuten edelld (ks. kostuttami-
nen akryylilld) ja kostuta korjattava kohta
monomeerinesteella.

5.Kun urassa oleva kuitu on riittavasti
kostunut, tayta loppu ura korjausakryylilla
ja koveta akryylin valmistajan ohjeiden
mukaan. Viimeistele proteesi normaaleilla
menetelmilla.

TAI
1. Jos kéytat muotoiluun alumiinifoliota,
kostuta Stick-kuitu folion punaisen puolen
paalla. Taita folio niin, ettd kuidut on
helppo kostuttaa sen p&alla. Kostuta kuitu
kuten edelld (ks. kostuttaminen akryylill&).

. Taittele folio kiinni ja muotoile folio ja kuitu
haluttuun muotoon (hevosenkenka, ura)..

.Paina folio korjattavan proteesin uraan. Ala
paina foliota vahvikeuraan teravalla
instrumentilla, jotta folio ei painuisi
kuitukimpun sisdan. Koveta valmistajan
ohjeiden mukaan. Kuori kovettamisen
jélkeen folio pois ja karhenna vahvike
freesarilla.

.Kostuta korjauskohta ja kuitulujite
monomeerinesteelld ennen uraan laittoa ja
korjausakryylin liséysta.

.Koveta valmistajan ohjeiden mukaan.
Viimeistele proteesi normaaleilla menetel-
milla. StickNET-kuituverkkoa voidaan

N

w

N
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kayttada ohuiden alueiden korjauksessa,
esim. pinteiden kiinnityskohdissa tai
jaannéshampaisiin nojaavien proteesialuei-
den vahvistamisessa suoraan karhennetun
akryylin paalle. Aseta kostutetut kuitukan-
gaspalat oikeaan kohtaan, peita akryylilla ja
polymeroi.

I SILLAT, KRUUNUT JA LAMINAATIT

IlLA. ETUALUEEN KEVYTSILTA

1. Mittaa kuidun pituus.

2.Kostuta Stick-kuitu (ks. kostuttaminen
resiinilla).

3.Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.

4. Asemoi kostutettu Stick-kuituvahvike
mallille ja valokoveta. Runkoa kannattaa
esikovettaa tassa vaiheessa noin 10
sekuntia, niin etta se jaykistyy ja sailyttaa
asemoidun muotonsa. Pintakiinnitteisten
siivekkeiden tulee olla niin isot kuin

purennassa on mahdollista, néin suurenne-
taan sidospinta-alaa ja parannetaan
sidoslujuutta.

5.Jos hampaat ovat korkeat (pitkat), voi
runkoon lisata toisen kuitukimpun tai
véliosaan hieman hammasta lyhemman
lisdkuidun ien-hampaankarkisuunnassa.
Tama lisékuitu tulee olla alaleuassa
kuiturungon huulen puolelle ja yléleuassa
suulaen puolelle. Kuitukerrosten valiin
tulee sivella hieman resiinia sidoslujuuden
parantamiseksi.

6.Siivekkeet paallystetaan ja valiosa
kerrostetaan valokovetteisella yhdistelma-
muovilla ja valokovetetaan. Ty6 kovetetaan

lopullisesti valouunissa. Kovetusajat riippuvat

kéytetystd muovista ja valokovetusuunista.

7. Tyo viimeistellaan ja kaikki muut paitsi
tukihampaisiin kiinnitettavat pinnat
kiillotetaan.

11.B. INLAY-SILTA
1. Mittaa kuidun pituus.
2.Kostuta kuitu (ks. kostuttaminen resiinilla).
3.Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.
4.Asemoi ensimmainen kostutettu Stick-
kuitukimppu mallille ja valokoveta. Runkoa
kannattaa esikovettaa tassa vaiheessa noin
10 sekuntia, niin etta se jaykistyy ja
sailyttda asemoidun muotonsa. Kuitukim-
pun tulee ulottua kaviteettien perélle asti
ja kulkea véliosan alueella ldhelld ienta.
.Levita ohut kerros resiinia ensimmaisen
kuidun paalle kuitukimppujen valisen
sidoslujuuden parantamiseksi.
.Paina toinen kuitukerros ensimmaisen
kuidun paalle ja valokoveta.
Lisaa resiinia kuitujen véliin ja asemoi
poikittaiset kuidut tukemaan purupintaa ja
kuspeja.
8.Inlay-sillan véliosa kerrostetaan kuten

w
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etualueen kevytsilta ja valokovetetaan. Tyo
kovetetaan lopullisesti valouunissa.
Kovetusajat riippuvat kdytetystd muovista
ja valokovetusuunista.

9. Ty6 viimeistelldan ja kaikki muut paitsi
tukihampaisiin kiinnitettavat pinnat
kiillotetaan.

10. Yhdistelmarakenne, jossa on seka
pintakiinnitteinen etta preparoitu kaviteetti,
antaa parhaan tukivaikutuksen taka-, vali- tai
kulmahampaaseen tukeutuvissa rakenteissa.
Kuvassa esimerkki tallaisesta kuiturungosta.

11.C. KRUUNU

1. Mittaa ja leikkaa 2-3 sopivan muotoista
palaa StickNET-kuitukangasta.

2.Kostuta kuitukangas (ks. kostuttaminen
resiinilla).

3. Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.

4.Paina kostutetut kuitukangaspalat mallin

eristettyjen pilarien paalle lapinakyvalla
StickREFIX L-silikoni-instrumentilla ja
valokoveta. Runkoa kannattaa esikovettaa
téssa vaiheessa noin 10 sekuntia joka
kohdasta niin, etta se kovettuu ja sailyttaa
asemoidun muotonsa.

. Kruunu voidaan kerrostaa kokonaan yhdistel-
mamuovilla ennen kuin se nostetaan mallilta.
TAI
P&allysta kruunurungon marginaalialue
flow-muovikerroksella ennen hiontarajan
viimeistelya. Valokoveta flow-muovi, tdmén
jalkeen hiontarajojen karkean viimeistelyn
voi tehdé saksilla tai poralla. Kruunu kerros-
tetaan valokovetteisella yhdistelmamuovilla.

6.Tyd kovetetaan lopullisesti valouunissa.

Kovetusajat riippuvat kdytetystd muovista

ja valokovetusuunista. Ty viimeistelldan ja
kaikki muut paitsi tukihampaisiin kiinnitet-

tavat pinnat kiillotetaan.

11.D. VAIPPAKRUUNUSILTA

(31

1. Vaippakruunusiltojen kruunut tehdaan
StickNET:ista kuten tavalliset kruunut.

2.Vaippakruunusilloissa kruunujen rungot
yhdistetaan toisiinsa Stick-kuidulla.

3.Valiosa tehdaan kuten inlay-sillan véliosa.

4. Vaippakruunusilta kerrostetaan, viimeistellaan
ja kiillotetaan kuten inlay-silta.

ILE. IMPLANTTISILTA

1. Implanttisillan runko koostuu implant-
tiabutmenttien paalle tulevista StickNET-
rungoista ja niita toisiinsa yhdistavista
Stick-kuiduista. (ks. vaippakruunusilta).

2.Tayta runkoon tulevat kuitujen valiset kolot
flow-muovilla.

3.Implanttisilta kerrostetaan, viimeistelldan
ja kiillotetaan kuten vaippakruunusilta.

Il.LF. LAMINAATTI
1. Mittaa ja leikkaa kaksi kerrosta StickNET-
kuitukangasta.
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2. Kostuta kuitukangaspalat (ks. kostuttaminen
resiinilla).

3. Erista malli.

4.Paina kostutetut kuitukangaspalat
eristetylle mallille lapinakyvalla StickREFIX
D-silikoni-instrumentin tasaisella puolella
ja valokoveta. Runkoa kannattaa esikovet-
taa tassa vaiheessa noin 10 sekuntia joka
kohdasta niin, etta se kovettuu ja sailyttaa
asemoidun muotonsa.

5.Laminaatti viimeistelldan ja kiillotetaan
kuten kruunu.

1I.G. LUJITETTU VALIAIKAINEN SILTA

1. Pilari lujitetaan StickNET-kuituverkolla.
Véliosat lujitetaan yhdella tai useammalla
Stick-kuitulujitteella, joka ulottuu pilarei-
den paalle. Leikkaa kaksi sopivan kokoista
StickNET-palaa ja yksi sopivan pituinen
Stick-pala. Vahaa sillasta kopio ja tee siité
silikonimuotti. Poista sen jalkeen vaha

mallilta.
2.Kostuta kuidut (ks. kostuttaminen
akryylilla).
3.Tayta vahatusta mallisillasta otettu muotti
akryylilla. Aseta akryylin paélle tarvittava
maara valiaikaisella neste-jauhe-akryylin
sekoituksella kostutettua Stick-lujitetta.
Tarvittaessa toinen lujite voidaan asettaa
ensimmaisen Stick-kuidun paalle. Aseta
vield riittdvan suuret StickNET-palat
neste-jauhe-akryylisekoituksella kostutet-
tuina pilariaukkojen péaalle.
.Purista muotti kiinni eristettyyn mallin.
.Aseta malli paineastiaan polymerointia
varten, viimeistellaan normaalilla tavalla.
Varmista, ettd kuituja ei tule pinnasta lapi.
Paallysta uudelleen akryylillg, jos tarpeel-
lista..

[GES

1I.H. VALIAIKAINEN KRUUNU
Viliaikainen kruunu tehdaan samalla tavalla

kuin véliaikainen silta, mutta siihen kaytetaan
vain StickNET-kuitua ja akryylia.

VINKKEJA KUITUJEN KAYTTOON
VALOKOVETTEISTEN MUOVIEN KANSSA
e Stick-kuiturunko voidaan kiinnittaa sillan
tukihampaisiin pintakiinnitteisesti ja/ tai
laittamalla lasikuitulujite preparoituihin
kaviteetteihin. Yhdistelméarakenne, jossa on
sekd pintakiinnitteinen kuitusiiveke etta
kuitu kaviteetissa, antaa parhaan

tuki vaikutuksen taka-, vali- tai kulmaham-
paaseen tukeutuvissa rakenteissa.

Kaikki silta- ja kruunuproteesit tulee valmis-
taa tarkkuusjéljenndkseen valetun
kovakipsimallin paalle. Padamallin ehjana
sailymisen varmistamiseksi voi rungon
tehdd duplikaattimallin paalla.

Kun tehd&éan inlay- tai vaippakruunusiltoja
tai kruunuja, voi sementoinnin vaatimaa
tilaa varten malleille vahata ohuet



kevennykset. Kaikki allemenot téytyy
vahata pois mallilta. Hiontarajat tulee jattaa
vahasta vapaaksi. Vahan on oltava
mahdollisimman kovaa, etté se ei kuituja
kovetettaessa sula mallilta téiden sidospin-
noille.

Ennen rungon valmistusta kannattaa
vahata aproksimaalivalien puhdistuksen
vaatima (puhdistusta varten) tila mallille.
Kruunu- ja siltatdiden tukihampaisiin
sidostettavat pinnat tulee j&ttad muovista
paljaiksi, niin ett& Stick- ja StickNET-kuitujen
matriisimuovissa oleva IPN-rakenne olisi
hyddynnettavissa. Kaikkialla muualla kuidut
tulee peittdd muovilla.

Kuitujen asemointiin voi kdyttdad monia
instrumentteja kuten lapinakyvia StickRE-
FIX D- tai StickREFIX L -silikoni-instrument-
teja, lapinakyvéasta silikonista tehtya
yksilollistd muottia (esim. Memosil),
kasi-instrumentteja (Stick CARRIER tai

StickSTEPPER) tai muovikalvoa.

Stick- ja StickNET-kuitujen asemointivai-
heessa niita esikovetetaan vahintdan 10
sekuntia koko kuidun pituudelta, etté ne
kovettuvat haluttuun muotoon. Esikovetuk-
sen jalkeen kuituja voi porata tai valokovet-
taa lisaa.

Jos kuiturunkoa joudutaan poraamaan
my&hemmassé vaiheessa kuidun lisaami-
seksi, rakenteen korjaamiseksi tai tilan
tekemiseksi muoville, on kuiturunko
puhallettava ilmalla puhtaaksi ja aktivoitava
uudelleen resiinilla (esim. GC Modeling
Liquid). Kuiturunko aktivoidaan puhtaalla
resiinilla. Suositeltava aktivointiaika on
véhintaan 3-5 minuuttia.
Loppukovettaminen tehd&an valokove-
tusuunissa. Loppukovetusajat riijppuvat
siitd mita yhdistelmamuovia on kaytetty
sillan tai kruunun matriisimuovina tai mita
valokovetusuunia kaytetaan.

11 HAMMASLABORATORIOSSA TAI

VASTAANOTOLLA MALLILLA VALMISTET-

TUJEN KUITUTOIDEN SEMENTOINTI
Proteettisen ty6n késittely:

. Tarkista, ettd kuidut ovat nakyvilla
sementointipinnoilla.

Huomio: Kuitujen pitda olla nakyvilla
kuitutyén sementointipinnoilla, jotta
kuitujen ainutlaatuinen IPN-ominaisuus
saadaan hyodynnettyé luotettavan
sementoinnin aikaansaamiseksi. Tama on

erityisen tarkeda pintakiinnitteisilla alueilla.

2. Tarkista tyon istuvuus.
3.Tyon esikasittely
a) Karhenna kevyesti tyén sementoitavat
pinnat karborundum-kivelld Huuhtele ja
puhalla kuivaksi.
HUOMIO: Ala kayta hiekkapuhallusta
StickNET-kuidun kanssa.
b) Levita tyon karhennetuille kiinnityspin-
noille kiillesidosainetta (esim. GC
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Modeling Liquid), suojaa valolta ja anna
vaikuttaa 3-5 minuuttia (voit kayttaa
valosuojana esim. metallikuppia). Poista
ylimaarainen sidosaine huolellisesti
puustaamalla. Liian paksu kerros
sidosainetta estaa tyon taydellisen
istumisen. Valokoveta sidosainetta pari
sekuntia ennen sementointia.
HUOMIO: Kuitutyén sementointipinnan
aktivointiin kaytettavan sidosaineen pitaa
olla monomeeripohjainen eiké se saa
sisaltaa fillereita tai liuottimia (asetoni,
alkoholi, vesi). Sementointipakkauksen
sidosaineet eivat valttamatta sovi kuitutydn
sementointipintojen liuottamiseen.

Hampaiden késittely:

4.Poista valiaikainen suojaus ja puhdista
pintakiinnitteiset alueet hohkakivella.

5.Etsaa hampaiden pinnat laajalta alueelta
sementin valmistajan ohjeiden mukaan.

Pintakiinnitteisilla alueilla suositeltava
kiilteen etsausaika on 45-60 sekuntia 37 %
ortofosforihapolla. Huuhtele ja kuivaa
hampaan pinta hyvin.

6.Sidosta hampaiden pinnat sementin
valmistajan ohjeiden mukaan.
HUOMIO: Kéyta kofferdam-suojausta aina
kun mahdollista pitamaan tyoskentelyalue
kuivana.

Sementointi:

7. Levita kaksoiskovetteinen (dual) tai kemiallis-
kovetteinen muovisementti tyon sementoin-
tipinnoille ja aseta tyd paikoilleen.
HUOMIO: Kayta kaksois- tai kemiallisko-
vetteista sementtia kuitutdiden sementoin-
tiin. Fosfaatti- ja lasi-ionomeerisementit
EIVAT sovi kuitutéiden sementointiin.

8.Poista ylimaarat ja levitad sauma-alueille
happisulkugeelia (esim. glyseroligeelia).

9. Valokoveta kaksoiskovetteinen sementti

valmistajan ohjeiden mukaan.

10. Tarkista ja hio purenta. Viimeistele. Varo
katkaisemasta kuituja viimeistellessasi
hammasvaéleja.

SAILYTYS: Siilyts Stick- ja StickNET
-tuotteet kuivassa alle 25 °C /77 °F lamp6&ti-
lassa.

VINKIT JA SUOSITUKSET

Stick ja StickNET -tuotteita tulee kayttaa
kliinisesti huolella ja potilasta tulee varoittaa
kuluttamasta kuitujen paéalla olevaa muovia
niin ettd kuidut tulevat esiin.

VAROITUKSET:
1. Kéyta aina henkilokohtaista suojavarustus-

ta, kuten suojahansikkaita, kasvosuojaa ja
suojalaseja. Pulverittomien suojakéasinei-



den kayttéa suositellaan kasiteltaessa Stick
ja StickNET tuotteita.

2.Valta kovettumattoman resiinin iho-,
limakalvo- ja silmakontaktia. Polymeroimat-
tomalla resiinillé saattaa olla vahaisesti
arsyttava vaikutus ja harvoissa tapauksissa
tdma saattaa johtaa herkistymiseen
metakrylaateille. lhokontaktissa pese kohta
vedelld ja saippualla.

Jotkin tassa kayttéohjeessa mainitut tuotteet
saatetaan GHS-jarjestelmassa luokitella
vaarallisiksi.

Tutustu aina kéyttoturvallisuustiedotteisiin
osoitteessa https://www.gc.dental/europe
tai Amerikan mantereella osoitteessa
https://www.gc.dental/america
Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla
my®&s jalleenmyyjilta.

Yhteenveto turvallisuudesta ja kliinisesta
suorituskyvysta (SSCP) |6ytyy EUDAMED-

tietokannasta (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) tai ota yhteyttd meihin osoitteessa
HYPERLINK “mailto:Regulatory.gce@gc.
dental”Regulatory.gce@gc.dental.

Epaillyista haittavaikutuksista ilmoittami-
nen:

Jos saat tietdd, ettd taman tuotteen kayton
yhteydessa on esiintynyt ei-toivottuja
vaikutuksia tai reaktioita tai vastaavia
tapahtumia, myds sellaisia, joita ei tassa
ohjeessa ole lueteltu, iimoita niistd oman
asuinmaasi viranomaiselle kansallisen
ilmoitusjarjestelman kautta (ks. linkki) https://
ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devi-
ces/contacts_en

seka3 sisdiseen ilmoitusjarjestelmaamme
osoitteeseen vigilance@gc.dental

Na&in autat meitd parantamaan taméan
tuotteen turvallisuutta.

Viimeksi tarkastettu 04/2024
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