o use, carefully read
tructions for use.

GC Temp PRINT

3D PRINTABLE LIGHT CURING COMPOSITE FOR TEMPORARY
CROWN AND BRIDGE

For use only by a dental professional in the recommended indications.

DESCRIPTION

GC Temp PRINT is a light curing material for use in additive
manufacturing systems. It is especially designed for producing individual
temporary restorations. The material is adjusted and designed for the
devices (DLP and LCD based 3D printers) which support GC Temp
PRINT.

Please follow the instructions provided by the hardware manufacturer
concerning the build styles.

INDICATIONS FOR USE
bridges, inlays, onlays and veneers.

CONTRAINDICATIONS
Avoid use of this product in patients with known methacrylate monomer
or methacrylate polymer allergies.

DIRECTIONS FOR USE
Manufacturing process dental prosthetics
Please refer to respective instructions of the additive
manufacturingsystems. List of additive manufacturing systems which
support GC Temp PRINT can be downloaded from GC website — www.
gceurope.com
1. Digital Data Designing
Use the instructed software related to the additive manufacturing
system to modify and distribute the printed object and support
structures on the virtual building platform. Create slice data with 50
pm and send it to the additive manufacturing device.
Note:
« Select the proper print program for GC Temp PRINT including all
relevant process parameters.
2.Print processing
Before pouring GC Temp PRINT into the reservoir of the additive
manufacturing device, shake the GC Temp PRINT in the original
bottle for approximately 2 minutes. After shaking, directly pour it
into the reservoir and set both the reservoir and the platform in
accordance with the additive manufacturing system instruction.
Shake the GC Temp PRINT bottle thoroughly for 5 min. if the bottle
was stored for more than 12 months since production date or since
the last use.
Shake an additional 2 min. before use.
Start printing.
Note:
Make sure your printing platform, reservoir, working space and device
are cleaned properly according to the additive manufacturing system
instructions. Dirty tools can cause defect and therefore failure of the
printed restoration(s).
« Color difference may occur if shaking is insufficient.
« Avoid cross contamination with other products.
« Before each printing process, gently stir the remaining material
in the reservoir. Before each printing process, check there is no
polymerized area or visual evidence of contamination. If such,
replace material.
« Replace material in the reservoir according the additive
manufacturing system instructions.
. Cleaning of the printed objects
Carefully remove the printed restoration(s) from the printing platform.
Do not remove the support structures under the object. For Cleaning,
place the restoration(s) in a glass with Isopropanol solution (>96%),
then place the glass in an ultrasonic water bath for 2min. Dry parts
with compressed air. Repeat the cleaning procedure in a clean
Isopropanol solution (>96%), then place in an ultrasonic water
bath for 2 min. Important that the second rinse is done in a clean
Isopropanol solution. After cleaning, check if the surface is still shiny,
wet or sticky, which would indicate there is still Isopropanol or residual
monomers on the printed object. If such, please repeat the cleaning
procedure until restoration(s) are completely clean.
Note:
« Do not rinse the restoration in an Isopropanol solution for more
than 5 min.
< Do not wipe the restoration(s) surface.
< After cleaning, check the restoration for:
> Inhomogeneous color distribution linked to the printing process
> Deformation
o Defects like cracks or holes
. Post curing
Perform a final polymerization using Labolight DUO. For use of other
devices, we refer to respective instructions manufacturing systems
which support GC Temp PRINT. This list can be downloaded from GC
website — www.gceurope.com
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For final polymerization with Labolight DUO, cure for 3min on
opposite from support side. Remove supports with a nipper and a
carbide bur. Apply light for another 3 min from the other side to obtain
final homogeneous polymerization. When using other manufacturers’
light curing devices, refer to the respective manufacturers instructions
for use.
Note:
« Make sure the Isopropanol solution is completely removed prior to
post curing.

« Do not apply light curing longer than instructed.
« Do not use chair side hand-held type curing light for post curing.
« Do not store the printed restoration(s) in direct sunlight.

. Adjustment - Finishing - Gloss

. Carefully remove the remaining supports with a carbide bur. Too
much pressure could break the restoration(s).

o

2. Shape and finish in the usual way.

3. When necessary, minor fit adjustments can be undertaken using
UNIFAST III .

4. If required, modify shape by using a resin material such as G-zenial
Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST Il or grind to obtain proper
occlusion.

5. Apply a coating agent OPTIGLAZE color following the

manufacturer’s instructions for use.
Note:
> Do not use GC Temp PRINT as an add on material. When using
a resin material such as G-aenial Flo X, G-genial Universal Flo or
UNIFAST Il for custom-shaping and shape correction, there is
no requirement for prior application of a bonding agent.
. Cementing
Cement the completed temporary restoration using FREEGENOL or
equivalent temporary cement.

SHADES
Light, Medium

STORAGE
Recommended for optimal performance, store in a cool and dark place
(4-25°C / 39.2-77.0°F) away from high temperatures or direct sunlight.

o

PACKAGES
GC Temp PRINT, Light, 500g bottle GC Temp PRINT, Medium, 500g
bottle

CAUTION

Do not pour used material into a bottle which contains fresh material.
In case of contact with eyes, flush immediately with water and seek
medical attention.

Take care to avoid ingesting material.

Do not mix with components of other products.

Personal Protective Equipment (PPE) such as gloves, face masks
and safety eyewear should always be worn. Wearing gloves
duringuse avoids direct contact with unpolymerized resin in order

to prevent possible sensitivity. Refer always to Safety Data Sheets
(SDS).

When finishing polymerized material, use a dust collector and wear a
dust mask to avoid inhalation of dust.

Avoid getting material on clothing.

Dispose of all wastes according to local regulations.

In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If any
such reactions are experienced, discontinue the use of the

ghw N=

©P~N o

Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:

http://www.gceurope.com

They can also be obtained from your supplier.

Undesired effects- Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or similar
events experienced by use of this product, including those not listed in
this instruction for use, please report them directly through the relevant
vigilance system, by selecting the proper authority of your country
accessible through the following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system:

vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised: 03/2022

c € 0476
IPCI' y 4

MANUFACTURED by:
EU: GC EUROPE NLV.

Rossarchpark Haasrode Louven 1240, Interlouveniaan 33
53001 Louven. Belgium TEL: +32 16 74 10 0
DISTRIBUTED

by:
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76-1 Hasunuma-cho, Itabashi-ku, Tokyo 174-8585, Japan

uEU GC EUROPE N.V.
Rosoarchpirk Hanarodo-Louven 1340, nterlsuveriaan 33,
53001 Leuven, Belgium TEL: +32 16 74 10 0

PRINTED IN BELGIUM

Mpeav ynotpeGa, BHUMATENHO NpodeTeTe
VHCTpyKuMnTe 3a ynoTpeba.

GC Temp PRINT

3D PAH®OTOMONMMEPU3NPALL KOMMO3UT 3A BPEMEHHA
KOPOHA 1 MOCT /3D PRINTABLE LIGHT CURING COMPOSITE FOR
TEMPORARY CROWN AND BRIDGE

I'IpeuHa3HaHeH 3a ynmpeﬁa CaMo OT AeHTanHu npod)ecmor—qanmcm.

OMUCAHUE

GC Temp PRINT e chotomonunmepuamnpall, matepuan 3a ynotpeba B
aauUTUBHK NPON3BOACTBEHN cuCTeMU. Tolt e cneLuanHo NpoeKkTMpaH
3a u3paboTkata Ha UHAUBMAYANHU BPEeMEHHW Bb3CTaHOBSBAHNS.
MatepuanbT e npegHasHaveH 3a yctpoiictsa (DLP u LCD 6a3npanu
npuHTepw), konto noaabpxat GC Temp PRINT.

Monsi, cnefgaiiTe UHCTPYKUWWTE, NPEJOCTaBEHU OT NPOU3BOAUTENS Ha
xapflyepa, OTHOCHO Ha4ynHa Ha paborta.

WHOUKALWU 3A YIIOTPEBA
M3paboTka Ha BPEMEHHN KOPOHU, MOCTOBE, UHIEW, OHMeli N 06BUBHU
KOPOHM.

NMPOTUBOMOKA3AHUA
He nanonasaiiTe npn nauneHTH ¢ ycTaHOBEHU aneprum KoM
meTaKpunaTeH MOHOMep UNi MeTakpunaTteH nonuvep.

YKA3AHUSA 3A YINOTPEBA
MpoLiec Ha NPon3BOACTBO Ha 3bGHM NpoTean
Mons, o6bpHETE Ce KbM CbOTBETHUTE MHCTPYKLUMM HA CUCTEMUTE 3a
NPOU3BOACTBO Ha 3bGHM KOHCTPYKUMM. CICHKBLT CbC CUCTEMUTE 3a
MPOU3BOACTBO Ha KOHCTPYKLMK, kouTo nogabpxat GC Temp PRINT,
Moxe fa 6bae usterneH ot yeb carta Ha GC - www.gceurope.com
1. Qusaiit ¢ umdposun
[aHHn M3nonasaiTe NpunoXeHUsT codTyep, CBbP3aH ¢
Npou3BOACTBEHATA CUCTEMa, 3a Aa MOANdULMpaTE 1 MpeHeceTe
oTneyaraHnsi o6eKT, KakTo 1 fja Noly4nTe JOCTbN A0 NOAAbPXaHUTE
OT cucTemara cTpykTypu. Cb3nante pa3cTosiHUETO MeXay
oTaenHuTe chparmeHTu ot 50 ym 1 1 usnpateTe KbM agUTMBHaTa
NpOV3BOACTBEHA CUCTEMA.
Babenexka:
« W3bepete noaxopasiuiata nporpama 3a nedvat 3a GC Temp PRINT,
BKJTIOYBALLIA BCUYKM CbOTBETHU NapameTpy Ha npoLieca.
. O6paboTka Ha neyata
Mpeawn fa nsneete GC Temp PRINT B pesepBoapa Ha yCTpOWCTBOTO
3a npou3BoAcTBo, pasknarete GC Temp PRINT B opuruHanHata
My ByTunka 3a okono 2 MuHyTU. Crief paskrallaHe AUPEKTHO ro
u3cuneTe B peaepeoapa 1 NocTaBeTe pesepBoapa v nnatgopmara B
CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLUNTE 3a NPON3BOACTEO.
Pasknatete no6pe 6ytunkata GC Temp PRINT 3a 5 munyTtu. Ako
6yTunkata e cbXxpaHsiBaHa noseye OT 12 Mecelja OT AaTata Ha
NPOW3BOACTBO MMM OT MocnegHaTta ynotpeba - pasknaTeTe olle 2
MUHYTW. Npeau ynotpeba.
3anoyHeTe NpUHTMPaHETO.
3a6ene>m<a
+ YBepeTe ce, Ye nevaraliata nnatcopma, peepBoapbT 1
paboTHOTO NPOCTPAHCTBO Ha YCTPOWMCTBOTO CE NouncTBaT
npaBUHO, CbIMacHO MHCTPYKUMUTE Ha cuctemara. Mp‘bCHI/ITe
VHCTPYMEHTU MoraT [ja NMPUUMHST AedeKT 1 CriefoBaTerHo aa ce
NOBPEAST NPUHTUPAHUTE KOHCTPYKLWN.
Ako He CTe pasknaTunu focTaTb4Ho Jo6Gpe onakoBkara, Moxe Aa
Bb3HMKHAT pasnukn B LBETa.
Wabarsaiite 3ambpcsiBaHe ¢ Apyrv npoaykTu. MNpeau Bceku npouec
Ha NPUHTUpaHe, Neko pasbbpkaiiTe OcTaTb4HKUS MaTepuan B
pesepeoapa. [peau BCeku NpoLec Ha NPUHTUPaHe NpoBepeTe
Aanun Hama nonuMepusrpaHa 3oHa unu BMANMn 3aMbpCcaBaHNS.
Ako e Taka, CMeHeTe MaTepuarna.
+ CMeHeTe MaTepuarna B pe3epBoapa CbIacHO MHCTPYKLMUTE Ha
cucTemara 3a Npou3BOACTBO Ha [o6GaBK.
MOYNCTBAHE HA MPUHTUPAHUTE KOHCTPYKLIAN
BHMMAaTENHO OTCTpaHeTe NMPUHTUPAHOTO Bb3CTaHOBSIBaHE OT
neyvataularta nnatcopma. He nssaxpaaiite HocelmTe obekTta
KOHCTPYKLMU. 3a NouncTBaHe Ha Bb3CTaHOBSBAHETO, rO CIIOXETE B
valua ¢ pasTBop Ha usonponaxon (> 96%), cnen KoeTo nocraBeTe
YaluaTa Ha ynTpasBykoBa BoAHa 6aHsi B NpobikeHne Ha 2 MUH.
MpoLeaypaTta 3a no4ncTBaHe ce NoBTapsi C YACT pa3TBoOp Ha
W3onponaHon (> 96%), cnep ToBa ce NocTaBs B yNTpa3BykoBa BOAHA
6aHsi B NpOAbIIKEHNE Ha 2 MUHYTU. BaxHO e, Ye BTOPOTO M3nnaksaHe
Ce M3BbPLUBA B YNCT pa3TBOp Ha M3onponaHon. Cnep nouncTeaHe
npoBepeTe Janu NoBbLPXHOCTTa BCe oLle e GrecTsiya, Mokpa unm
nerikaBa, KoeTo 61 03Ha4aBaso, Ye BbPXy MPUHTUPaHWs 0bekT Bce
oLe uma M3onponaHon unm octaTbyH MOHOMEPU.AKO e Taka, Mons,
noBTOpETe Mpoleypata 3a MoYncTBaHe, 4okaTo KOHCTPYKUUsITa (1Te)
6b/e HaMmbIHO YncTa.
Babenexka:
« He octaBaiiTe obekTa Aa npecToi B pa3TBopa Ha M3onponaHon 3a
noseye oT 5 MUH.
+ He n3bbpcBaiiTe MOBLPXHOCTA Ha Bb3CTaHOBSIBAHETO.
+ Cnep nouncTBaHe, NpoBepeTe Bb3CTaHOBSBAHETO 3a:
° HexoMoreHHo pasnpe/ieneHue Ha LBETOBE, CBbP3aHO C npoLleca
Ha NpUHTUpPaHe
> [edopmauumn
o [lecbeKTu KaTo NyKHaTUHW U Jynku
Cnep BTpbpasBaHe
M3BbplueTe OKOHYaTeNHa NonMMepu3aLysi, kaTo usrnorasare
Labolight DUO. 3a nsnonasaHe Ha 4pyru ycTpoiicTea ce obbpHeTe
KbM CbOTBETHWUTE UHCTPYKLMU HA NPOU3BOACTBEHUTE CUCTEMU, KOUTO
noaabpxat GC Temp PRINT. To3n cnucbk moxe aa 6bae usternex
ot yeb caita Ha GC -www.gceurope.com— Www.
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gceurope.com 3a okoHuaTenHa nonumepusauus ¢ Labolight DUO,
ocBeTeTe B MPOABINKEHNE Ha 3 MUHYTH, Ha NPOTUBOMONOXHA Ha
nognopara ctpaHa. OTcTpaHeTe NoAnopuTe C KNewm 1 kapbugeH
Bopep. OcBeTeTe 3a oLle 3 MUHYTY OT ApyraTa cTpaHa, 3a Aa
nony4ynTe oKkoH4YaTernHa XoMoreHHa nonnMmepusaums. Korato
13nonaeare Apyry YCTPOWCTBA 3a BTBbPAsBaHe Ha CBETNMHA OT
[pyrv Npou3BoauTenu, o6bpHETe Ce KbM CbOTBETHUTE UHCTPYKLMM
3a ynotpeba.
3abenexka:
+ YBepeTe ce, Ye pa3TBOPBT Ha V3onponaHona e HambHo
OTCTpaHeH, Npeau a ce BTBbpAN.
He ocBetsiBaiiTe No-A4bMro, OTKONKOTO € yKasaHo.
He nanaraitte Ha JOMbIHUTENHA CBETNMHA, 3@ Aa MOACYLIUTE.
He cbxpaHsiBaiiTe NpUHTUpaHUTe 06EKTU Ha Npsika CIibHYeBa
cBeTnMHa.
. AxycTupaHe - ®uHupare - MNonupaxe
1. BHMmaTenHo n3BaxaaiTte ocTaHanuTte onopu ¢ kapbuaeH 6opep.
MpekaneHo rofsiM HaTUCK MOXeE [ja CYyNi Bb3CTaHOBSIBAHETO.
OdpopmeTe 1 3aBbpLLeTE N0 0BUYANHNS HAUNH.
. Korato e Heobxoaumo, MoraT Aa ce npeanpuemMar marnku Kopekuum
c nomouyta Ha UNIFAST III .
. Ako e HeoBxoauMo, NpomeHeTe chopmaTa ¢ NoMoLLTa Ha MaTepuan
kato G-aenial Flo X, G-genial Universal Flo, UNIFAST Il unun
rv cmeceTe, 3a ia ce Nnosny4u npasunHa oknyaus. 5.Hanecete
rnasypa OPTIGLAZE color, cneasaiiku UHCTPYKLMWTE Ha
nponsBoauTens 3a ynotpeba.
Babenexka:
> He nanonagaiite GC Temp PRINT kato no6aBka kbM MaTepuan.
KoraTo ce u3nonseat matepuani CbC CbbpXaHne Ha cMona
kato G-genial Flo X, G-zenial Universal Flo unu UNIFAST Il 3a
KopurupaHe Ha popmara, Hsma usnckeaHe 3a npeABapUTErHO
HaHacsiHe Ha CBbP3BaLLO CPeACTBO.
6. LiumeHTupare
3a BpeMeHHO LMMEeHTUpaHe Ha pecTaBpaLys ce U3nonasa
FREEGENOL unu ekBuBaneHTeH BpeMeHeH LiMEHT.

HIOAHCHK
CeeTbn, Cpener/MexanHeH

CBbXPAHEHUE

MpenopbyBa ce,Aa ce CbxpaHsiBaiTe Ha XMagHO ¥ TbBMHO MSICTO
(4-25°C) paneu oT BUCOKM TeMnepaTypy U AMpeKkTHa CribHYeBa
cBeTNNHA.
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OMNAKOBKU
GC Temp PRINT, Light, 500g 6ytunka GC Temp PRINT, Medium, 500g
GyTunka

BHUMAHUE
1. He BpbliaiTe n3nonssaxusa matepuan B 6ytunkara, KosaTo cbabpxa
npeceH matepuar.
B cryyaii Ha KOHTaKT ¢ ouMTe, U3NnakHeTe HeaabaBHO ¢ Boga U
norbpcere MeauLMHCKa NOMOLLL.
BHumaBaliTe Aa He MorbrHeTe Matepuana.
He cmecBalite maTepuana ¢ apyrv NpoayKTy.
MepcoHanHa 3awwuTHa ekvnupoBska (M3E) kaTo pbkaBuLy, Macky 3a
nuLe v NpeanasHu ounna, TpsioBa BUHarn Aa ce HocsiT. HoceHeTo Ha
pbkaBuLM MO Bpeme Ha yrnoTtpeba, npeanassa oT AUPEKTHUS KOHTaKT
C Hemon“Mepu3nparna cMona, 3a fa ce NpefoTBpaTyt nposisata
Ha YyBCTBUTENHOCT. Mpu HEOBXOANMOCT ce 0GbpHETE BUHATM KbM
VHCTPYKUMWTE 3a 6e30nacHoCT.
. Mo Bepme Ha nonMmMepK3aLMoHHUs NPOLIEC U3ronaBanTe
npaxoyroBUTen 1 HoceTe Macka, 3a Ja usberHete BaMLLBaHe Ha
npax.
W3bsirsaiiTe nonagaHe Ha matepuan BbpXy ApexuTe.
M3xBbprieTe BCUYKM OTNaAbLY B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE
pa3snopenbu.
. B peakut criyyan npoayKThT MOXe [a NPUYMHU YyBCTBUTENHOCT
Npun HAKOW Xopa. AKO Bb3HUKHAT TakuBa peakunun, npeyctaHoBeTe
ynotpe6ata Ha npoaykTa 1 ce 06bpHeTe KbM Nekap.

[\

b w

o

© o~

Hsikoun npoaykTn, nocoveHn B HacTosiwoTo U3Y morat fa 6baar
KknacuduumpaHnm kato onacHu cernacHo GHS. Mons, npeaw nanonssaHe
[la npoyeTeTe MHCTPYKLMUNTE 3a yroTpeba, HanuyHn Ha agpec:
http://www.gceurope.com

Te moraT aa 6baat nonyyeHn 1 ot Bawwms gocTaBYmK.

[oknansaHe Ha HexenaHu edekTu:

AKO y3HaeTe 3a HsKakbB BU/, HeXenaH edhekT, peakuusi Unn noao6HU
CbOUTUS, Bb3HWKHANM OT ynoTpebata Ha To31 NPOAyKT, BKIIOUYUTENHO
Tesu, KOUTO He ca U3GPOeHN B Taau UHCTPYKLMA 3a ynoTpeba, Morsi,
[oknafgaiTe r AMPeKTHO Ype3 CboTBeTHaTa cucTema 3a 6auTenHoct,
KaTo n3bepeTe NOAXOASALLWA OpraH BbB BallaTa CTpaHa AOCTbIHU Ypes
crefHaTa Bpb3ka:

https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
KaKTO 1 Ha HallaTa cuctema 3a BbTpellHa 6L|VITeﬂHOCTZ
vigilance@gc.dental

Mo To3n HauuH Lle JonpuHeceTe 3a nofobpsiBaHe Ha 6e3onacHoCTTa Ha
TO3W MPOAYKT.

Mocnepxa pepakuus: 03/2022

navod k pou:

GC Temp PRINT

SVETLEM TUHNOUCI KOMPOZIT PRO ZHOTOVOVANI
PROVIZORNICH KORUNEK A MUSTKU VE 3D TISKARNACH

Pro pouZziti vyhradné ve stomatologické praxi v doporucenych
indikacich.

POPIS

GC Temp PRINT je svétlem tuhnouci material pro pro aditivni technologii
vyroby protetickych praci. Je ur¢en zejména ke zhotovovani do¢asnych
individualnich nahrad. Material je navrzen a pfizpusoben pro zafizeni
(3D tiskarny s technologii DLP a LCD), podporujici GC Temp PRINT.

Respektujte pokyny vyrobce zatizeni tykajici se pracovnich postupt.

INDIKACE
Zhotoveni provizornich korunek, mustkd, inleji, onleji a fazet.

KONTRAINDIKACE
Nepouzivejte tento produkt u pacientu s prokazanou alergii na
metakrylatové monomery nebo metakrylatové polymery.

NAVOD K POUZITi
Postup zhotoveni dentalnich nahrad
Respektujte pokyny pro pouZiti pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci. Seznam aditivnich vyrobnich zafizeni podporujicich
GC Temp PRINT Ize stahnout z webovych stranek spolec¢nosti GC —
Wwww.gceurope.com
1. Tvorba digitalnich dat
PouZzijte software uréeny pro dané aditivni vyrobni zafizeni, ktery
umoziuje Upravu a distribuci tisténych objektd a podplrnych struktur
na virtudlni stavebni platformé. Vytvoite data fezu o sile 50 pm a
odeslete je do aditivniho vyrobniho zafizeni.
Poznamka:
« Zvolte spravny tiskovy program pro GC Temp PRINT vcetné vSech
pfislugnych vyrobnich parametrd.
Tisk
Pred nalitim materialu GC Temp PRINT do zasobniku externiho
vyrobniho zafizeni, protfepejte GC Temp PRINT v originalni lahvicce
priblizné 2 minuty. Po protfepani jej nalijte do zasobniku a nastavte
jak zasobnik, tak plosinu dle pokynu pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci.
Lahvi¢ku GC Temp PRINT protiepavejte dikladné po dobu 5 minut,
pokud byla lahev skladovana déle nez 12 mésicu od data vyroby
nebo od posledniho pouZiti.
Protfepavejte dalsi 2 minuty pred pouzitim.
Zahaite tisk.
Poznamka:
Ujistéte se, Ze tiskova plosina, zasobnik, pracovni prostor a zafizeni
jsou radneé vycistény dle pokynu pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci. Znecisténé zafizeni nebo jeho ¢asti mohou
zpusoblt poruchu a tim i selhani tisku nahrad.
Nedostate¢né protrepanl muze zpusobit barevné rozdily.
« Zamezte kontaminaci jinymi produkty.
« Po kazdém tisku jemné promichejte zbyly material v zasobniku.
Po kazdém tisku zkontrolujte, zda nedoslo k ¢astec¢né polymeraci
nebo evidentni kontaminaci. V takovém pfipadé material vymérite.
Material v zasobniku mérite podle pokynu pro aditivni technologii
_ vyroby protetickych praci.
. Cisténi vytisknutych vyrobkl
Opatrné sejméte nahradu z tiskové plosiny. Neodstrafujte nosné
konstrukce pod objektem. Pro ocisténi umistéte nahradu do
sklenice s roztokem Isopropanolu (>96%) a poté vlozte sklenici
do ultrazvukové vodni 1azné na dobu 2 minut. Osuste stlacenym
vzduchem. Postup ¢isténi opakuijte v Cistém roztoku Isopropanolu
(>96%), poté opét vlozte do ultrazvukové vodni lazné na dobu 2
min. Je dulezité, aby druhé oplachovani probéhlo v Cistém roztoku
Isopropanolu! Po ¢isténi zkontrolujte, zda je povrch dosud leskly,
vlhky nebo lepivy. To by znamenalo, Ze na vytisténém objektu je stale
jeste Isopropanol nebo zbytkové monomery. Je-li tomu tak, opakujte
proces ¢isténi, dokud nebude nahrada zcela cista.
Poznamka:
« Neoplachujte nahradu v roztoku Isopropanolu déle nez 5 minut.
« Povrch nahrady neotirejte.
« Po vycisténi u ndhrady zkontrolujte:
> Nehomogenni rozloZeni barev souvisejici s procesem tisku
> Mozné deformace
o Defekty, jako napf. praskliny ¢i porozity
4. Nasledné vytvrzeni
Kone¢&nou polymeraci provedte pomoci Labolight DUO. Pro pouziti
jinych zafizeni odkazujeme na pfislu§né pokyny systéma, které
podporuji material GC Temp PRINT. Jejich seznam Ize stahnout z
webovych stranek spole¢nosti — www.gceurope.com
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Pfi koneéné polymeraci pomoci Labolight DUO, vytvrzujte opacnou
stranu nosné plochy po dobu 3 minut. Nosné struktury odstrarite
pomoci frézy. Pro dosaZeni homogenni polymerace aplikujte svétlo
po dobu dal$ich 3 minut i na druhou stranu vyrobku. Pfi pouZiti
polymeracnich zafizeni jinych vyrobcu, postupujte podle pfislusného
navodu.
Poznamka:
« Ujistéte se, Ze je roztok Isopropanoulu pfed polymeraci zcela
odstranén.
« Neaplikujte polymeraéni svétlo po del$i dobu, nez je uvedeno.
« Pro vytvrzeni nepouzivejte ru¢ni ordinacni polymeracni lampu.
« Neuchovavejte vytisténé nahrady na pfimém slune¢nim svétle.
Uprava - dokonéeni - lesténi
1. Frézou opatrné odstarite zbytky nosnych struktur. PFilis velky tlak
by mohl nédhradu poskodit.
2. Nahradu upravte a dokoncete obvyklym zpisobem.
3. Je-li to nutné, Ize provést mensi Upravy pomoci materialu
UNIFAST Il .
4.V pripadé potfeby upravte tvar pomoci kompozitniho materialu
jako napr. G-zenial Flo X, G-genial Universal Flo, UNIFAST IlI.
5. Dle navodu vyrobce aplikujte natér pomoci OPTIGLAZE color.
Poznamka:
> Nepouzivejte GC Temp PRINT jako pfidavny materidl. Pfi pouziti
kompozitniho materialu, jako napf. G-aenial Flo X, G-zaenial
Universal Flo nebo UNIFAST Ill pro vlastni tvarovani nebo
korekci tvaru, neni nutna pfedchozi aplikace bondu.
6. Fixace
Dokonéenou provizorni nahradu fixujte pomoci materialu
FREEGENOL, pfipadné obdobnym materialem pro do¢asnou fixaci.
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ODSTINY
Light, Medium

SKLADOVANI

Pro zachovani optimalni funkénosti doporucujeme skladovat na
chladném a tmavém misté (4-25°C / 39.2-77.0°F) mimo dosah zdroju
tepla a pfimého slune¢niho zafeni.

BALENi
GC Temp PRINT, Light, lahev 500g GC Temp PRINT, Medium, lahev
5009

UPOZORNENI

1. Nedavejte pouzity material do lahve obsahujici Cerstvy material.

2. Pii zasazeni o¢i okamzité vyplachnéte vodou a vyhledejte lékaiskou
pomoc.

Dbejte na to, aby nedoslo k poZiti materialu.

Nemichejte s komponenty jinych produktu.

VZzdy pouzivejte osobni ochranné pomucky jako rukavice, masky a
ochranné bryle. Pouzivani rukavic b&éhem prace zabraruje kontaktu s
nezpolymerovanym materidlem a tim moznému vzniku citlivosti. Vzdy
pozorné ¢téte bezpecnostni listy.

Pfi dokon&ovani zpolymerovaného materialu zamezte vdechnuti
prachu pouzitim ochranné masky a odsavani prachu.

Zamezte kontaktu materialu s obleenim.

S veskerym odpadem nakladejte v souladu s mistnimi predpisy.

V ojedinélych pfipadech mlze vyrobek u nékterych osob vyvolat
citlivost. Pokud se takové reakce vyskytnou, pfestarite vyrobek
pouzivat a poradte se s lékafem.

ok
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Nékteré produkty uvedené v tomto navodu k pouZiti mohou byt
klasifikovany jako nebezpecné (podle GHS). Vzdy se proto seznamte s
bezpecnostnimi listy. K dispozici na adrese:

http://www.gceurope.com

Téz Ize ziskat u vaSeho dodavatele.

Hlageni nezadoucich ucinku:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim Géinku,

reakci ¢ipodobnych udalostech, které jsou spojeny s pouzivanim
tohotopfipravku, a to véetné téch, které nejsou uvedeny v tomto navodu
k pouziti, oznamte to pfimo prostfednictvim pfislusného systému hlaseni
nezadoucich G¢inku patficnému ufadu ve vasi zemi, ktery je pfistupny v
nasledujicim odkazu:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

stejné jako naSemu systému hlaseni nezadoucich udalosti:
vigilance@gc.dental

Timto zpGsobem pfispéjete ke zvySeni bezpecnosti tohoto produktu.

Posledni revize: 03/2022

Prije uporabe paZlj
upute za uporabu.

GC Temp PRINT

SVJETLOSNOPOLIMERIZIRAJUCI KOMPOZIT ZA PRIVREMENE
KRUNICE | MOSTOVE ZA 3D PRINTANJE

Samo za struénu dentalnu uporabu u preporucenim indikacijama.

OPIS

GC Temp PRINT je svjetlosnopolimerizirajuéi materijal za uporabu

u sustavima aditivne tehnologije izrade protetskih radova. Posebno

je namijenjen izradi individualnih privremenih radova. Materijal je
prilagoden i izraden za DLP i LCD 3D printere, koji podrzavaju GC Temp
PRINT.

Potrebno je pridrzavati se uputa proizvodac¢a hardvera vezano uz nacin
konstrukcije sustava.

INDIKACIJE ZA UPORABU
Izrada privremenih krunica, mostova, inleja, onleja i ljuski.

KONTRAINDIKACIJE
Izbjegavati uporabu ovog proizvoda kod pacijenata alergi¢nih na
metakrilat monomere ili metakrilat polimere.

UPUTE ZA UPORABU
Proces izrade dentalnih protetskih radova
Molim pridrzavati se uputa za odgovarajuce sustave aditivne tehnologije
izrade protetskih radova. Popis sustava aditivne tehnologije izrade
koji podrzavaju GC Temp PRINT moze se preuzeti s GC internetskih
stranica — www.gceurope.com
1. lzrada digitalnih podataka
Za modifikaciju i distribuciju printanog rada i potpornih struktura na
virtualnoj platformi izrade, koristiti vodeni softver sustava aditivne
tehnologije izrade. Izraditi podatke to¢nosti 50 um i poslati ih uredaju
za izradu protetskih radova aditivnom tehnologijom.
Vazno:
« Odabrati odgovarajuci program za printanje za GC Temp PRINT,
koji uklju€uje sve bitne parametre procesa.
Obrada za printanje
Prije izlijevanja materijala GC Temp PRINT u spremnik uredaja za
izradu radova aditivnom tehnologijom, protresti ga u originalnoj bogici
oko 2 minute. Nakon toga ga direktno izliti u spremnik te spremnik
| plaformu postaviti sukladno uputama sustava aditivne tehnologije
izrade protetskih radova.
Temeljito protresite GC Temp PRINT bocicu 5 min.
Ako je bocica pohranjena dulje od 12 mjeseci od datuma proizvodnje
ili od posljednje uporabe.
Protresite jo$ 2 min. prije upotrebe.
Zapoceti s printanjem.
Vazno:
Osigurati da su platforma za printanje, spremnik, radni prostor
| uredaj pravilno oci$éeni sukladno uputama sustava aditivne
lehnologije izrade radova. Zaprljani dijelovi i uredaji mogu uzrokovati
ostecenje i neuspjeh pnntanlh radova.
Ako se materijal nije dovoljno protresao, moze doci do razlike u
boji.
Izbjegavati onecisc¢enje drugim proizvodima.
Prije svakog procesa printanja, blago promijeSati preostali
materijal u spremniku. Prije svakog procesa printanja provijeriti
ima li polimeriziranih dijelova ili vidljivih one¢iS¢enja. Ako se uoce,
materijal treba zamijeniti.
Materijal u spremniku zamijeniti sukladno uputama sustava
aditivne tehnologije izrade protetskih radova.
Cigéenje printanih radova
S platforme za printanje pazljivo odstraniti printani rad. Ne
odstranjivati potporne strukture ispod rada. Za ¢is¢enje, rad postaviti
u ¢asu s otopinom izopropanola (>96%) te zatim ¢asu drzati 2 minute
u ultrazvuénoj vodenoj kupki. Dijelove osusiti komprimiranim zrakom.
Postupak ¢i¢enja ponoviti u Cistoj otopini izopropanola (>96%) te
zatim u ultrazvuénoj vodenoj kupki u trajanju od 2 minute.
Vazno je da se drugo ci$¢enje provodi u Cistoj otopini izopropanola.
Nakon ¢is¢enja provijeriti je li povrSina jo$ uvijek sjajna, mokra
ili liepljiva, $to bi znacilo da na printanom radu ima jo$ uvijek
izopropanola ili ostataka monomera. U tom je slu¢aju potrebno
ponoviti postupak ¢i$¢enja, dok rad ne bude potpuno &ist.
Vazno:
« Rad ne ispirati u otopini izopropanola duze od 5 minuta.
* Ne brisati povr§inu rada.
« Nakon ¢is¢enja, provjeriti ima li na radu:
< nehomogene distribucije boje vezano uz proces printanja
< deformacija
> o$tecenja poput pukotina ili rupa
Zavr$na polimerizacija
Zavrsnu polimerizaciju izvrsiti pomocu Labolight DUO. Za koristenje
drugih uredaja, konzultirati upute odgovarajucih sustava izrade,
koji podrzavaju GC Temp PRINT. Popis se moZe preuzeti s GC
internetskih stranica— www.gceurope.com
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Za zavr$nu polimerizaciju pomocu Labolight DUO, polimerizirati 3

minute na suprotnoj strani od strane potporne strukture. Potporne

strukture odstraniti Skaricama ili karbidnim svrdlom. Polimerizirati

jo$ 3 minute s druge strane, kako bi se postigla zavr$na homogena

polimerizacija. Ako se koriste uredaji za svjetlosnu polimerizaciju

drugih proizvodaca, pridrzavati se njihovih uputa za uporabu.

Vazno

Provlerltl da je otopina izopropanola potpuno odstranjena prije

zavrsne polimerizacije

Ne polimerizirati duze od vremena navedenog u uputama

Ne koristiti ru¢no ordinacijsko svjetlo za polimerizaciju za zavr$nu

polimerizaciju

Printane radove ne drzati na direktnom sun¢evom svjetlu.

Prilagodba — zavr$na obrada — sjaj

. Karbidnim svrdlom paZljivo odstraniti preostale potporne strukture.

Prekomjerni pritisak moze slomiti rad.

Oblikovati i zavréno obraditi na uobi¢ajeni nacin.

Ako je potrebno, manje prilagodbe prianjanja mogu se izvrsiti

koristenjem materijala UNIFAST IIl.

4. Ako je potrebno, oblik se moze modificirati akrilatnim materijalom

kao $to su G-aenial Flo X, G-genial Universal Flo, UNIFAST IlI, ili se

izbrusiti, za postizanje to¢ne okluzije.

Nanijeti premaz OPTIGLAZE Color, sukladno proizvodacevim

uputama za uporabu.

Vazno:

> Ne koristiti GC Temp PRINT kao materijal za slojevanje. Ako se
koriste akrilatni materijali poput G-zenial Flo X, G-zenial Universal
Flo ili UNIFAST Ill za individualno oblikovanje i popravke oblika,
nema potrebe za prethodnim nano$enjem sredstva za spajanje.

Cementiranje

Zavrseni priviemeni rad cementirati materijalom FREEGENOL ili

odgovarajucim priviemenim cementom.

o
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BOJE
Light (svijetla), Medium (srednja)

CUVANJE

Za optimalne rezultate preporuca se €uvanje na hladnom i tamnom
mjestu (4-25°C), daleko od visokih temperatura ili direktne sunceve
svjetlosti.

PAKIRANJE
GC Temp PRINT, Light (svijetla), 500 g bocica GC Temp PRINT, Medium
(srednja), 500 g bocica

UPOZORENJE

Koristeni materijal ne izlijevati u bocicu koja sadrzi nekoristeni
materijal.

U slucaju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i potraZiti lije¢nika.
Ne gutati materijal.

Ne mijesati sa sastojcima drugih proizvoda.

Uvijek treba nositi osobnu zastitnu opremu, kao $§to su rukavice,
maske za lice i zastita za o¢i. NoSenjem rukavica tijekom koristenja
izbjegava se direktan dodir s nepolimeriziranim akrilatom i
sprjeCavamoguca osjetljivost. Podatke uvijek provijeriti u sigurnosno-
tehnickimlistovima (Safety Data Sheets — SDS) proizvoda.

Pri zavr$noj obradi polimeriziranog materijala, koristiti skuplja¢
prasine i nositi masku za zastitu od prasine, kako bi se izbjeglo
udisanje prasine.

Izbjegavati prijanje odje¢e materijalom.

Sav otpad zbrinuti sukladno lokalnim propisima.

U rijetkim slucajevima proizvod moze uzrokovati osjetljivost kod
nekih osoba. U slu¢aju takvih reakcija, prekinuti uporabu proizvoda i
potraZziti lijecnika.

N
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Neki proizvodi navedeni u ovim uputama za uporabu mogu sukladno
Globalno uskladenom sustavu razvrstavanja i oznacavanja kemikalija
(GHS) biti klasificirani kao opasni. Potrebno je uvijek provjeriti
sigurnosno-tehnicke listove materijala, dostupne na:
http://www.gceurope.com

Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se dobiti i od dobavljaca.

Izvje$c¢ivanje o neZeljenim ucincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih neZeljenih uc¢inaka, reakcija ili sli¢énih
dogadaja do kojih je doslo uporabom ovog proizvoda, ukljucujuci i one
koji nisu navedeni u ovom uputstvu za uporabu, molimo da ih prijavite
direktno kroz odgovarajuci sustav nadzora, odabirom odgovaraju¢eg
autoriteta u vaSoj drzavi, dostupno putem sljedece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

kao i na na$ interni sustav nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Datum zadnje revizije: 03/2022

Hasznélat el6tt az Gtmutatot
olvassa el figyelmesen!
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GC Temp PRINT

3D NYOMTATASU, FENYRE KEMENYEDO KOMPOZIT ANYAG
IDEIGLENES KORONAKHOZ ES HIDAKHOZ

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk,a
megadott felhasznalasi teriileten.

LEIRAS

A GC Temp PRINT additiv elven m(ikdd6 gyartasi rendszerben
hasznalhatd, fényre keményedé anyag, kifejezetten individualis
ideiglenes helyreadllitasok készitésére tervezve. Az anyag a GC Temp
PRINT altal tamogatott eszkézokre (DLP és LCD alapu 3D nyomtatok)
szabott.

Kérjuk, kdvesse a felépitési stilusra vonatkozo, hardware-gyarto6i
utasitasokat.

INDIKACIOS TERULETEK
Ideiglenes koronak, hidak, inlay-k, onlay-k, héjak készitéséhez.

ELLENJAVALLATOK
Keriilje a termék hasznalatat metakrilat monomerre vagy metakrilat
polimerre allergias paciensek esetén.

HASZNALATI UTMUTATO

Fogpétlasok készitésének gyartasi folyamata

Kérjuk, olvassa el az additiv elven miikodd gyartasi rendszer megfeleld
utasitasait. A GC Temp PRINT anyagot tdmogaté additiv elven miikédé
gyartasi rendszerek listaja letdltheté a GC weboldalardl - www.gceurope.
com

1. Digitalis Adattervezés

A virtualis épitési platformon lévé nyomtatott targy és tAmasztékok

modositasara és felosztasara hasznalja az additiv elven miikédé

gyartoi rendszerrel kapcsolatos utmutatassal ellatott szoftvert.

Hozzon létre szeletadatokat 50 pm mérettel, és kiildje el az additiv

elven miikod6 gyartoi készilékre.

Megjegyzés:

« Az Osszes vonatkozé folyamatparaméterrel egyiitt valassza ki a

GC Temp PRINT szamara megfelelé nyomtatasi programot.
. Nyomtatasi folyamat

Mielétt a GC Temp PRINT anyagot az additiv elven miikodé gyartéi

késziilék tartalyaba ontené, az eredeti Givegében kb. 2 percig razza

fel. Felrazas utan kozvetlenil dntse a tartalyba, és allitsa be mind a

tartalyt, mind a platformot az additiv elven miik6d6 gyartasi rendszer

utasitasainak megfeleléen.

Alaposan razza fel a GC Temp PRINT iveget, 5 percig.

Ha az liveget a gyartas idépontja, vagy az utolsé hasznalat 6ta tobb

mint 12 hénapig taroltak, akkor hasznalat elétt 5 perc razas utan

tovabbi 2 percig razza.

Inditsa el a nyomtatast.

Megjegyzés: Gy6z6djon meg réla, hogy a nyomtatasi platform, a

tartaly, a munkaterilet és a készllék az additiv elven m(ikddé

gyartoéi rendszer utasitasainak megfelelen tisztak. A szennyezett
eszkozok hibat okozhatnak, ezaltal a nyomtatott helyreallitdsokban is
hiba meriilhet fel.

« Amennyiben az anyagot nem razta fel megfeleléen, szineltérés
fordulhat el6. Elégtelen razas esetén, szineltérés fordulhat eld.
Keriilje a mas termékekkel valo keresztszennyezédést.
Mindenegyes nyomtatas el6tt, finoman keverje meg a maradék
anyagot a tartalyban. Minden nyomtatasi folyamat utan ellendrizze,
nincs-e polimerizalt terililet vagy lathaté szennyezédés. Ha ezt
tapasztalja, cserélje ki az anyagot.

« Az additiv elven m(ikddé gyartdi rendszer utasitasai szerint
cserélje ki az anyagot a tartalyban.
A nyomtatott targy tisztitasa
Ovatosan tavolitsa el a nyomtatott restauratumot a nyomtatéd
platformrdl. Ne mozditsa el a tamasztékot a targy alatt. Tisztitashoz
helyezze a restauratumot egy izopropil-alkohol (>96%) oldatba, aztan
min. 2 percre tegye az liveget egy ultrahangos vizfiirdébe. Siritett
levegével szaritsa meg. A tisztitasi folyamatot ismételje meg egy
tiszta izopropil-alkohol (>96%) oldatban, aztan tegye be egy min. 2
percre egy ultrahangos vizfiirdébe. Fontos, hogy a masodik 6blités
tiszta izopropil-alkohol oldatban torténjen. Tisztitas utan, ellendrizze,
hogy a fellilet még mindig fényes, nedves vagy ragad-e, mely
szerint a nyomtatott targyon még mindig vannak izopropil-alkohol és
szennyez6dés-maradvany monomerek. Amennyiben ezt tapasztalja,
addig ismételje a tisztitasi folyamatot, amig a restauratum teljesen
tiszta nem lesz.
Megjegyzés:
« Ne tartsa a restauratumot 5 percél hosszabb ideig az izopropil-
alkohol oldatban.
+ Ne tordlje le a restauratum feliiletét.
o Tisztitas utén ellenrizze a restauratumot:
A nyomtatasi folyamathoz kapcsolédé inhomogén szineloszlast
> Deformitast
o Hibakat, mint torések vagy lyukak
Utbkezelés
Végpolimerizalashoz alkalmazza a Labolight DUO késziiléket. Mas
késziilék hasznalhatd, mely tdamogatja GC Temp PRINT rendszer
utasitasait. A lista a GC weboldalarol letdlthetd - www.gceurope.com
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A Labolight DUO altal torténd végs6 polimerizacioként, vilagitsa

a tamasztékkal szembeni oldalon min. 3 percig. Tavolitsa el a

tamasztékokat egy csipéfogdval vagy karbid furdval. A végsé,

homogén polimerizaciéhoz vilagitsa meg a masik oldalt is 3 percig.

Ha mas gyarté polimerizacios késziilékét hasznalja, kdvesse a gyartd

utasitasait.

Megjegyzés

« Polimerizacio elétt gy6z6djon meg réla, hogy az izopropil-alkohol

oldat teljesen el van tavolitva

« Ne polimerizélja az el6irtnal hosszabb ideig

« Ne hasznaljon kézi polimerizaciés lampat

« Ne tartsa a nyomtatot restauratumot kézvetlen napfényben.

Igazitas — Finirozas - Polirozas

. Karbid furéval évatosan tavolitsa el a tamasztékok maradékait, a
tulzott nyomas eltérheti a restauratumo(ka)t

2. Formazza és finirozza a szokdsos médon.

3. Sziikség esetén, kisebb modositasok elvégzéséhez hasznalhat
UNIFAST Il anyagot.

. Amennyiben sziikséges, a helyes okkluzié érdekében, egy rezin
anyaggal, mint a G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST
Il formézza vagy polirozza

. A gyarté utasitasait kovetve vigyen fel egy OPTIGLAZE color
lakkot
Megjegyzés:
> Ne haszndlja a GC Temp PRINT anyagot kiegészité anyagként.

Amikor egyéni kialakitashoz és javitashoz egy rezin anyagot,
mint a G-zenial Flo X, G-genial Universal Flo vagy UNIFAST llI
hasznal, akkor a felvitel elétt nincs sziikség bondozasra.

Cementezés

Az elkészilt ideiglenes restauratum ragasztasahoz hasznaljon

FREEGENOL anyagot vagy azzal egyenértékii ideiglenes

ragasztécementet.
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SZINEK

Light (vilagos), Medium (kézepes)

Az optimalis teljesitmény eléréséhez hiivos és sétét helyen 4-25°C
magas hémérséklettdl és kozvetlen napfénytdl tavol tarolando.

KISZERELES
GC Temp PRINT, Light, 500g tiveg GC Temp PRINT, Medium, 500g
lveg

FIGYELMEZTETES

. Friss anyagot tartalmazé (ivegbe, ne 6ntsén hasznalt anyagot.

. Amennyiben az anyag a szembe kertiil, azonnal 6blitse ki és forduljon
orvoshoz.

. Kertilje el az anyag lenyelését.

. Ne keverje mas anyagokkal.

. Mindig viseljen személyi védéfelszerelés, mint példaul kesztydit,

maszkot, biztonsagi szemvédét. A megvilagitatlan rezinre valo

esetleges érzékenység fellépése elkerllése érdekében, hasznaljon

keszty(t. Mindig tajékozoédjon a biztonsagi adatlapokrél (SDS) 6.

A polimerizalt anyag finirozasakor, a por belégzése elkeriilése

érdekében, hasznaljon elszivot és viseljen maszkot.

Keriilje az anyag ruhara kerilését.

A hulladékot a helyi szabalyoknak megfeleléen semmisitse meg.

Atermék, ritkan érzékenységet okozhat egyes személyeknél.

Amennyiben ilyet tapasztal, szakitsa meg a termék hasznalatat és

forduljon orvoshoz.
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Némely, a jelen hasznalati Utmutatéban emlitett termék a GHS
besorolas szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozoédjon a biztonsagi
adatlapokbdl, melyek az alabbi cimen érhetbek el:
http://www.gceurope.com

Az adatlapokat igényelheti beszallitojatol is.

Nem kivant hatasok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciét vagy hasonlot
észlel a termék hasznalata eredményeként, olyat is ami nemszerepel
a hasznalati utasitasban talalhato felsorolasban, kérjlikjelentse
kdzvetlenil a megfelelé hatdsagnak. Az alabbi linken tudjakivalasztani
az On orszaganak megfeleld hatosag elérhetéségét:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
Kérjlk, jelentse az esetet a sajat, belsé figyelmezteté szolgalatunknak
is:

vigilance@gc.dental

Ezaltal hozzajarul On is ezen termék biztonsagos hasznalatanak
javitasahoz.

Utoljara médositva: 03/2022

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

GC Temp PRINT

KOMPOZYT SWIATLOUTWARDZAL[\IY DO DRUKU 3D
TYMCZASOWYCH KORON | MOSTOW

Whytgcznie do stosowania przez lekarzy i technikéw dentystycznych
wedtug zalecanych wskazan.

OPIS

GC Temp PRINT to materiat utwardzany $wiattem, do stosowania

w systemach wytwarzania addytywnego (przyrostowego). Zostat
specjalnie opracowany do wykonywania indywidualnych uzupetnien
tymczasowych. Materiat ten jest dostosowany i opracowany do urzadzen
(drukarek 3D opartych na technologii DLP i LCD), ktére obstugujg GC
Temp PRINT.

Prosimy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych sposobéw budowania
wydruku, ktére zostaty okreslone przez producenta sprzetu.

WSKAZANIA
Wykonywanie tymczasowych koron, mostéw, wktadéw typu Inlay,
naktadow typu Onlay oraz licowek.

PRZECIWWSKAZANIA
Nalezy unika¢ stosowania tego produktu u pacjentéw z rozpoznang
alergig na monomery metakrylowe lub polimery metakrylowe.

INSTRUKCJA STOSOWANIA
Proces produkcji uzupetnien protetycznych
Prosimy zapoznac¢ sig z odpowiednimi instrukcjami dotyczacymi
systemow wytwarzania addytywnego. Liste systemoéw wytwarzania
addytywnego, ktore obstugujg GC Temp PRINT, mozna pobrac ze strony
internetowej GC — www.gceurope.com.
1. Projektowanie cyfrowe
Uzywac¢ skonfigurowanego wstgpnie oprogramowania dla systemu
wytwarzania addytywnego do modyfikowania i rozmieszczenia
drukowanego obiektu oraz struktur podporowych na wirtualnej
platformie budowania. Okresli¢ dane grubo$ci warstwy na 50 pm i
przesta¢ je do urzadzenia do wytwarzania addytywnego.
Uwaga:
* Wybrac¢ program druku odpowiedni dla GC Temp PRINT,
uwzgledniajacy wszystkie istotne parametry procesu.
. Proces drukowania
Przed wlaniem GC Temp PRINT do zbiornika urzadzenia do
wytwarzania addytywnego, wstrzgsa¢ GC Temp PRINT w oryginalnej
butelce przez okoto 2 minuty. Po wstrza$nieciu wla¢ bezposrednio
do zbiornika i ustawi¢ zbiornik oraz platforme zgodnie z zaleceniami
instrukcji systemu wytwarzania addytywnego.
W przypadku, gdy butelka GC Temp PRINT byta przechowywana
dtuzej niz 12 miesigcy od daty produkcji lub od ostatniego uzycia
nalezy wstrzgsac¢ doktadnie butelkg przez 5 minut. Bezposrednio
przed uzyciem wstrzgsa¢ dodatkowo przez 2 minuty.
Rozpoczgé drukowanie.
Uwaga:
Nalezy upewnic sig, ze platforma do drukowania, zbiornik, przestrzen
robocza oraz urzadzenie sg prawidtowo czyszczone zgodnie z
zaleceniami instrukcji systemu wytwarzania addytywnego. Brudne
narzedzia mogg spowodowac¢ wady, a tym samym niepowodzenia z
wydrukowanym( i) uzupetnieniem(-ami).
Jesli materiat nie jest wystarczajgco wstrzasniety, moga pojawié¢
si¢ odchylenia w kolorze.
Unikac¢ zanieczyszczenia krzyzowego z innymi produktami.
Przed kazdym procesem drukowania ostroznie wymieszac
pozostaty materiat w zbiorniku. Przed kazdym procesem
drukowania sprawdzi(’: czy nie ma spolimeryzowanego obszaru
oraz widocznego zanleczyszczenla W przypadku zauwazenia tych
problemoéw nalezy wymieni¢ materiat.
Wymiane materiatu znajdujacego sig w zbiorniku nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami instrukcji systemu
wytwarzania addytywnego.
. Czyszczenie
wydrukowanych obiektéw Ostroznie zdjg¢ wydrukowane
uzupetnienie(-a) z platformy do drukowania. Nie usuwaé struktur
podporowych pod obiektem. Aby wyczysci¢ uzupetnienie(-a),
nalezy wiozy¢ je do szklannego naczynia z roztworem izopropanolu
(>96%), a nastepnie to szklane naczynie umiesci¢ na 2 minuty w
wodnej kapieli ultradzwigkowej. Wysuszy¢ poszczegdine czesci
sprezonym powietrzem. Powtdrzy¢ czyszczenie w czystym roztworze
izopropanolu (> 96%), a nastepnie umiesci¢ czyszczone elementy
na 2 minuty w myjce ultradzwigkowej. Wazne jest, aby do drugiego
ptukania uzy¢ czystego roztworu izopropanolu. Po zakonczeniu
czyszczenia nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest nadal
btyszczaca, czy wilgotna lub lepka, co wskazywatoby, ze izopropanol
lub monomery resztkowe nadal znajdujg sie na wydrukowanym
obiekcie. W takim przypadku nalezy powtarza¢ procedure
czyszczenia, az uzupetnienie(-a) bedzie(-g) catkowicie czyste.
Uwaga:
« Plukanie uzupetnienia w roztworze izopropanolu nie moze trwaé¢
diuzej niz 5 minut.
+ Nie wyciera¢ pOW|erzchn| uzupetnienia(-en).
» Po wyczyszczeniu sprawdzi¢ uzupetnienie pod katem:
< Niejednorodnego rozktadu koloru spowodowanego procesem
drukowania
o Znieksztatcen
> Wad, takich jak peknigcia lub dziury
. Utwardzanie po wydrukowaniu
Przeprowadzi¢ koncowg polimeryzacje za pomoca urzgdzenia
Labolight DUO. W przypadku innych urzadzen nalezy zapoznaé sig
z instrukcjami systeméw wytwarzania, ktére obstugujg GC Temp
PRINT. Liste tych urzagdzen mozna pobrac ze strony internetowej GC
— www.gceurope.com
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Do koncowego spolimeryzowania za pomocg Labolight DUO,
naswietla¢ przez 3 minuty po przeciwnej stronie wspornikéw.
Usuna¢ struktury podporowe, uzywajac szczypcow i frezu z weglika
spiekanego. Naswietla¢ przez kolejne 3 minuty od drugiej strony,
aby zapewni¢ jednorodng polimeryzacje koncowg. W przypadku
uzywania urzgdzen do utwardzania $wiattem innych producentéw,
nalezy zapoznac si¢ z instrukcjami obstugi dostarczonymi przez
producentéw tych urzadzen.
Uwaga
Przed utwardzaniem wydrukowanego uzupetnienia nalezy
pamigtac o catkowitym usunieciu roztworu izopropanolu z jego
powierzchni.
Nie stosowac dtuzszego utwardzania $wiattem niz zalecane.
Nie uzywac¢ do tego procesu lamp polimeryzacyjnych typu
recznego stosowanych w gabinecie.
Nie przechowywa¢ wydrukowanego(-ych) uzupetnienia(-en)
W miejscu narazonym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.
Dopasowanie — Wykonczenie — Polerowanie
1. Ostroznie usung¢ pozostate struktury podporowe, uzywajac frezu
z weglika spiekanego. Zbyt mocny nacisk moze spowodowac
peknigcie uzupetnienia(-en).
Dostosowac ksztatt i wykonczy¢ w standardowy sposéb.
. W razie potrzeby, niewielkie korekty dopasowania mozna wykonac
przy uzyciu UNIFAST Il
. Jesli jest to konieczne, skorygowac ksztalt przy uzyciu zywicy,
takiej jak G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST IIl lub
zeszlifowac do uzyskania odpowiedniej okluzji.
Nanies$¢ glazure OPTIGLAZE Color zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w instrukcji producenta.
Uwaga:
> Nie uzywa¢ GC Temp PRINT jako materiatu do korekty. Jezeli do
indywidualnego dopasowania i skorygowania ksztattu uzywana
jest zywica, taka jak G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo lub
UNIFAST lIl, nie jest wymagane zastosowanie wczesniej srodka
taczacego.
6. Cementowanie
Osadzi¢ gotowe uzupetnienie tymczasowe, uzywajgc cementu
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ODCIENIE
Light, Medium

PRZECHOWYWANIE

Dla zapewnienia optymalnych wtasciwosci zalecane jest
przechowywanie w chtodnym i ciemnym miejscu (4-25°C), z dala od
wysokiej temperatury oraz od bezposredniego $wiatta stonecznego.

OPAKOWANIA
GC Temp PRINT, Light, butelka 500 g GC Temp PRINT, Medium,
butelka 500 g

SRODKI OSTROZNOSCI

1. Nie wlewac¢ uzywanego materiatu do butelki ze $wiezym materiatem.

. W przypadku kontaktu z oczami nalezy je natychmiast przeptuka¢

woda i skonsultowac sig¢ z lekarzem.

Nie dopusci¢ do spozycia tego materiatu.

Nie miesza¢ z komponentami innych produktow.

. Nalezy zawsze uzywac $rodkéw ochrony osobistej (PPE), takich
jak rekawiczki, maski oraz okulary ochronne. Uzywanie rekawiczek
podczas stosowania produktu pozwala unikngé bezposredniego
kontaktu z niespolimeryzowang zywicg, ktéra moze powodowaéd
podraznienia. Nalezy zawsze zapoznac si¢ z kartg charakterystyki.

. Podczas wykanczania spolimeryzowanego materiatu nalezy uzywac¢

wyciggu i zaktada¢ maske przeciwpytowa, aby unikng¢ wdychania

pytu.

Unika¢ przedostania si¢ materiatu na odziez.

. Wszystkie odpady utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

. W rzadkich przypadkach produkt moze wywotac¢ u niektérych oséb
uczulenie. W przypadku wystgpienia takich reakcji nalezy zaprzesta¢
uzywania produktu i skontaktowac¢ sie z lekarzem.
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Niektére produkty wymienione w niniejszej instrukcji obstugi moga
bycklasyfikowane jako niebezpieczne w mys| przepiséw GHS. Nalezy
zawsze zapoznac sig¢ z kartami charakterystyki, ktére sg dostepne na
stronie:

http://www.gceurope.com

Mozna je takze otrzymac¢ od dostawcy.

Raportowanie dziatan niepozadanych:

Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozgdane dziatanie, reakcje

lub do$wiadczysz podobnych zdarzen po zastosowaniu tego
produktu, uwzgledniajac takie, ktére nie zostaty wymienione w
tej instrukciji stosowania, zgto$ je bezposrednio w odpowiedniej
jednostcemonitorowania, wybierajgc wtasciwy organ w Twoim kraju
dostepny zaposrednictwem ponizszego linka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
jak réwniez do naszej wewngtrznej jednostki monitorowania:
vigilance@gc.dental

W ten sposob przyczynisz sie do poprawy bezpieczenstwa tego
produktu.

Ostatnia aktualizacja: 03/2022

inainte de utilizare, cititi cu atentie
instructiunile de folosire.

GC Temp PRINT

COMPOZIT 3D PRINTABIL, FOTOPOLIMERIZABIL, PENTRU
COROANE "1 PUN°I PROVIZORII

A se utiliza doar de catre medicii stomatologi conform indicatiilor
recomandate.

DESCRIERE

GC Temp PRINT este un material fotopolimerizabil ce se utilizeaza
in sistemele de productie cu tehnica aditiva. Este conceput special
pentruproducerea restaurarilor provizorii individuale. Materialul este
creat si ajustat pentru dispozitive (imprimante 3D pe baza de DLP si
LCD) compatibile cu GC Temp PRINT.

Va rugam sa urmati instructiunile referitoare la tehnicile de productie
oferite de producatorul echipamentului.

INDICA°ll DE FOLOSIRE
Fabricarea coroanelor, puntilor, inlay-urilor, onlay-urilor si fatetelor
provizorii.

CONTRAINDICACll
A se evita utilizarea acestui produs in cazul pacientilor cu alergii
cunoscute la monomerii sau polimerii metacrilati.

INDICA°Il DE FOLOSIRE
Procesul de fabricare al lucrarilor protetice
Va rugam sa consultati instructiunile de folosire respective ale sistemelor
de productie cu tehnica aditiva. Lista sistemelor de productie cu tehnica
aditiva care sunt compatibile cu GC Temp PRINT poate fi descarcata de
pe pagina de web GC — www.gceurope.com
1. Design de date digital
Utilizati software-ul indicat, corespunzator sistemului de productie
cu tehnica aditiva, pentru a modifica si distribui obiectul printat
si structurile de suport pe platforma virtuala de productie. Creati
fragmente de date de 50 pm si trimiteti-le dispozitivului de productie
cu tehnica aditiva.
Nota:
« Selectati programul de printare adecvat pentru GC Temp PRINT,
incluzand toti parametrii de procesare relevanti.
Procesul de printare
Tnainte de a turna GC Temp PRINT in rezervorul dispozitivului de
productie cu tehnica aditiva, agitati GC Temp PRINT in flaconul
original timp de aproximativ 2 minute. Dupa agitare, turnati direct
n rezervor si setati atat rezervorul cat si platforma conform
instructiunilor dispozitivului de productie cu tehnica aditiva.
Agitati bine flaconul de GC Temp PRINT timp de 5 min.
in cazul in care flaconul a fost depozitat sau nu a fost utilizat de mai
mult de 12 luni de la data fabricarii, agitati inca 2 min in plus fnainte
de utilizare.
Incepetiprintarea.
Nota:
Verificati daca platforma de printare, rezervorul, spatiul de lucru si
dispozitivul sunt curatate corespunzator, conform instructiunilor
dispozitivului de productie cu tehnica aditiva. Instrumentele murdare
pot cauza defecte si prin urmare esecul restaurdrii printate.
« Pot apérea diferente de culoare in cazul in care materialul nu este
agitat suficient.
A se evita contaminarea incrucisata cu alte produse.
Tnainte de fiecare proces de pnntare amestecati usor materialul
ramas in rezervor. Inainte de fiecare proces de prlntare verificati
daca exista zone polimerizate sau vizibil contaminate. Daca existé,
nlocuiti materialul.
Inlocum materialul din rezervor conform instructiunilor dispozitivului
de productle cu tehnica aditiva.
. Curétarea obiectelor printate
Indepartatl cu atentie restaurarea printaté de pe platforma de printare.
Nu indepartati structurile de suport de sub obiect. Pentru curatare,
introduceti restaurarea intr-un pahar cu solutie de izopropanol
(>96%), apoi introduceti paharul intr-o baie ultrasonica timp de 2 min.
Uscati cu aer comprimat. Repetati procedura de curatare intr-o solutie
curata de izopropanol (>96%), apoi introduceti intr-o baie ultrasonica
timp de 2 min. Este important ca a doua clatire sa se realizeze intr-o
solutie curata de izopropanol. Dupa curétare, verificati daca suprafata
este in continuare lucioasa, umeda sau lipicioasa, fapt ce indica ca
exista inca izopropanol sau monomeri reziduali pe obiectul printat.
In acest caz, va rugam repetati procedura de curatare pana cand
restaurarea este complet curata.
Nota:
« Nu clatiti restaurarea intr-o solutie de izopropanol mai mult de 5
min.
» Nu stergeti suprafata restaurarii.
« Dupa curéatare, verificati restaurarea pentru:
> Distributie neomogena a culorii legata de procesul de printare
> Deformari
o Defecte cum ar fi fisuri sau gauri
. Post polimerizare N
Realizati o polimerizare finala utilizand Labolight DUO. In cazul in
care se utilizeaza alte dispozitive, va rugam sa consultati intructiunile
respective ale producatorului sistemelor compatibile cu GC Temp
PRINT. Lista poate fi descarcata de pe pagina de web GC — www.
gceurope.com
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Pentru polimerizarea finala cu Labolight DUO, polimerizati timp de
3 min fata opusa suportului. Indepartati suporturile cu un cleste si o
freza de carbid. Polimerizati timp de inca 3 min partea opusa pentru
a obtine o polimerizare finald omogena. Atunci cand sunt utilizate
alte dispozitive de polimerizare consultati instructiunile de folosire ale
producétorului respectiv.
Nota:
« Verificati daca solutia de izopropanol este complet indepartata
nainte de polimerizarea finala.
* Nu depasiti timpul indicat de fotopolimerizare.
* Nu utilizati o lampa manuala de fotopolimerizare, de cabinet,
pentru polimerizarea finala.
« Nu depozitati restaurarea printata direct in lumina solara.
Ajustare - Finisare - Luciu
1. Indepartati cu atentie suporturile ramase cu o freza de carbid. O
presiune prea mare poate fisura restaurarea.
Conturati si finisati in mod uzual.
Daca este necesar, pot fi realizate ajustari minore ale adaptarii
utilizand UNIFAST Il
Daca este necesar, modificati forma utilizand un material rasinic
cum ar fi G-genial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST Il sau
prin frezare pentru a obtine o ocluzie adecvata.
5. Aplicati lacul OPTIGLAZE color urmand instructiunile de folosire
ale producatorului.
Nota:
> Nu utilizati GC Temp PRINT ca material de corectie. Atunci cand
se utilizeaza un material rasinic cum ar fi G-aenial Flo X, G-aenial
Universal Flo sau UNIFAST Il pentru adaptare speciala sau
corectarea formei, nu este necesara utilizarea unui agent de
adeziune in prealabil.
. Cimentare
Cimentati restaurarea provizorie finalizata utilizand FREEGENOL sau
un ciment provizoriu similar.
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Nuante
Light, Medium

DEPOZITARE

Pentru o performanta optima se recomanda depozitarea intr-un loc
racoros si intunecat (4-25°C / 39.2-77.0°F), ferit de lumina solara directa
si temperaturi ridicate.

AMBALARE
GC Temp PRINT, Light, flacon 500g GC Temp PRINT, Medium, flacon
500g

ATENTIE

Nu turnatl materialul utilizat intr-un flacon ce contine material nou.

Tn cazul contactului cu ochii, clatiti imediat cu apa si consultati
medicul.

Evitati ingerarea materialului.

A nu se amesteca cu componente ale altor produse.

Echipamentul Personal de Protectie (EPP) cum ar fi manusile,
maéstile si ochelarii de protectie trebuie utilizat intotdeauna.Purtarea
maénusilor pe perioada utilizarii impiedica contactul direct cu rasina
nepolimerizata pentru a preveni o posibild sensibilizare. Consultati
intotdeauna Foaia cu Date de Siguranta (Safety Data Sheets) (SDS).
Atunci cand finisati materialul polimerizat, utilizati un colector de praf
si 0 masca de protectie pentru a evita inhalarea prafului.

Ewtatl contactul materialului cu imbracamintea.

Inlaturall toate deseurile conform reglementarilor locale.

Tn cazuri rare acest produs poate cauza sensibilitate la anumite
persoane. Daca apar astfel de reactii, opriti utilizarea produsului si
consultati un medic.
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Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot
fi clasificate ca fiind periculoase conform GHS. Familiarizati-va
intotdeauna cu fisele cu date de siguranta disponibile la:
http://www.gceurope.com

Acestea pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul
dumneavoastra.

Raportarea efectelor nedorite:

In cazul in care apar orice fel de efecte nedorite, reactii adverse sau
evenimente similare ca urmare a utilizarii acestui produs inclusiv a celor
neincluse in aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le raportati
direct catre sistemul de control competent, relevant, prin selectarea
institutiei corespunzatoare din tara dumneavoastra din lista disponibila
in link-ul urmator:

https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
precum si catre sistemul nostru de control intern:

vigilance@gc.dental

In acest fel veti contribui la imbunatéatirea sigurantei oferite de acest
produs.

Revizuit ultima data la: 03/2022

BHUMATENbHO NPOYUTANTE NHCTPYKLIMIO
nepes NpuMeHeHnem.

GC Temp PRINT
0XWU CU Temn NMPUHT

CBETOOTBEP>XOAEMbIV KOMMNO3WUT AJ15 3D-NMEYATA
BPEMEHHbIX KOPOHOK 1 MOCTOBWAHbLIX MPOTE30B

Matepuan npegHa3Ha4eH Tonbko Ans NpodeCcCcMoHanbLHoro
NPYMEHEHUs B COOTBETCTBUM C MOKa3aHUSIMU, OMUCAHHBLIMI B
HaCTOSILLEN UHCTPYKLMN.

OMUCAHUE

GC Temp PRINT — ato cBeTOOTBEPXAAEMBI MaTepuan,
pa3spaboTaHHbIN creunanbHO Ans UCTONb30BaHWA B YCTaHOBKaX
apavTmeHOro npoussoactea (3D-nevatsb). HasHayeHne matepuana —
V3roTOBMEHNE UHAVBNYanM3NPOBaHHbLIX BPEMEHHbIX pecTaBpaLuii.
XapaKTepucTuku MaTepuana aganTupoBaHbl Ans NPUMEHEHNs B
onpeaenéHHom Tune yctponcTs (3D npuHTepax, paboTarowmx no
MeToAy LM pOBON ONTUYECKON 0BPaboTKM 1 XKMAKOKPUCTANINYECKUI
avcnneit), coemectumbix ¢ GC Temp PRINT.

Mpu BeIGOpe cTuns 3D MoaenupoBaHWs pykOBOACTBYMTECH
COOTBETCTBYIOLLMMUN MHCTPYKUMAMUN (DMPMbI-NPOU3BOANTENS annapara
/ ycTaHOBKU.

NOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO
WarotoBneHne BpeMeHHbIX KOPOHOK, MOCTOBWAHbIX MPOTE30B, BKNaAoK,
HaKnaoK N BUHMPOB.

NPOTUBOMOKA3AHUA
He npuMeHsTb y NauneHToB, MMeloLLMX B aHamMHese annepriyeckme
peakuny Ha MOHOMEpbI UMK NONMMEPLI MeTakpunara.

WHCTPYKLUA MO SKCMNNYATALUU
I'Ipouecc W3roTOBJIEHNSI CTOMAaTONOMMYECcKon KOHCTPYKUUU
Moxanyiicta, cneayiiTe COOTBETCTBYIOLLMM UHCTPYKLIMAM
nNpon3BOAUTENS YCTaHOBKW aaAuTUBHOMO npoussoactea. Cnncok
YCTaHOBOK afAVNTUBHOTO NPOM3BOACTBA, COBMECTUMbIX C MaTepuanom
GC Temp PRINT, MoxHO ckayaTb ¢ canta komnanum GC — www.
gceurope.com
1. LncpoBoit AusaiiH
Vcnonb3yiTe cneunanuaMpoBaHHoe nporpaMmmHoe obecneyenue,
npunaratLeecs K ycTaHoBKe afAnNTVBHOMO NPOM3BOACTBA, YTODbLI
CMOAENMpPOoBaTh 1 PAcnonoXuTb CO3aBaemMyto KOHCTPYKLMIO
1 Noa/iepXuBatoLLmne CTPYKTYpbl Ha BUPTYanbHoi nnatchopme.
CospanTte faHHble Mo CnosiM U3aenus ¢ TonwuHon 50 um u
nepewnnTe Ux Ha yctaHoBKY afanuTUBHOIO Npon3BoacTea.
Mpumevaxue:
« BbibepuTe nporpammy nevaru, noaxoasLuyio Ans matepuana GC
Temp PRINT, Bkntoyas Bce OCHOBHbIE NapameTpbl npoLiecca.
. TpéxmepHasi nevatb
Mepen Tem, kak HanuTe maTepnan GC Temp PRINT B pesepsyap
YCTaHOBKM afANTUBHOTO NPON3BOACTBA, NOTPsicuTe (hrakoH ¢
mMatepuanom B Te4eHue NpumepHo 2 MuHyT. [Mocne aToro cpasy
e neperneiTe maTepuarn B pesepByap, ¥ yCTaHOBUTE pe3epByap
1 nnatdopmy B yCTaHOBKY aAAMTUBHOIO NPOU3BOACTBA, crneays
VIHCTPYKUMAM (PUPMbI-NPON3BOANTENS YCTAHOBKU.
Ecnu ot fatbl Beinycka Matepnana nubo ¢ MoMeHTa ero nocrnegHero
npuMeHeHusi npowwno 6onee 12 mecsaues, notpsicute nakoH GC
Temp PRINT B Te4yeHne 5 MUH, 1 eLLé 2 MUHYTbI AOMONHUTENBHO
HEenocpefCTBEHHO Nnepe[ UCNOoNb30BaHNEM.
BanycTuTte npouecc TpEXMEpPHOI neyaty.
MpumevaHus:
Y6eaunTeck, 4To Nnatcopma Ana neyarn, pesepsyap, cama
yCTaHOBKa U Ballie paboyee MECTO OUULLEHbI COTMAaCHO MHCTPYKLMSIM
npoun3BoANTENs YCTaHOBKM agANTUBHOIO NPOM3BOACTBA. 3arp;|3HeHVm
MOryT MpUBECTM Kk AecheKTaMm 1 nocrneayoLlein noromke
Maromsnﬂemom(blx) pecraspauuu(i).
Ecnu matepnan HeaoCTaTOYHO XOPOLLO BCTPSIXHYNU, LUBET
KOHCTPYKLIMM MOXET NONYYnTbCS HEPaBHOMEPHbIM.
W3beraiite cmMelunBaHna matepuana ¢ Apyrimm CXoxnumm
npoayKTamu.
Mepen KaxabIM LMKMNOM MevaTi akkypaTHo B3GanTbiaiTte
MmaTepwar, OCTaBLUNIACA B pe3epByape ycTaHoBku. [epen
KaxbIM LIMKIOM nevaTu npoBepsiTe, HET N B Matepuane,
HaxofsLEeMCs B pe3epByape YCTaHOBKM, NPU3HAKOB 3arpAasHeHns
VNK NONMMepr30BaHHbIX y4acTkoB. [py 0BHapyXeHUM NogoBHbIX
nedeKToB 3aMeHUTe MaTepuan B pesepayape.
Mpon3BoanTe 3ameHy MaTepuana B pe3epByape yCTaHOBK/ B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM €€ (PUpMbI-NPON3BOAUTENS.
3. OumcTka HanevaTaHHbIX 06LEKTOB
OCTOPOXHO CHUMUTE OTneYaTaHHyto(ble) pecTaBpaumio(um) ¢
neyaTHoii nnatdopmel. He ynansite noaaepxvsaioLye anemMeHThbl
NoA, KOHCTPYKLMEN. [Inst 04MCTKN NOMECTUTE pecTaBpaLio(um)
B CTakaH C pacTBOpoM m3onponaHona (>96%), a 3atem aToT
CTaKaH MocTaBbTe B YNbTPa3ByKOBYIO BOASHYIO BaHHY Ha 2
MUHYTbI. I3BNEKUTe KOHCTPYKLMIO 1 NpOCyLLNTE CTPY&it Bosayxa
noa AasneHuem. MosTopuTe Npoueaypy O4NCTKM, MOMECTMB
KOHCTPYKLMIO B CTaKaH C YCTbIM pacTBOPOM u3onponaHona (>96%),
1 3aTeM CTakaH B ynbTPasByKOBYO BOASIHYIO BaHHY Ha 2 MUHYTbI.
BAXHO! [ins BTOpOro uykna o4ncTkv 06s3aTensbHO B3siTh HOBYHO
nopumio pacteopa 1onponaHona. 3aBepLunB O4KUCTKY, NPOBEPLTE
NOBEPXHOCTbL KOHCTPYKLMM — ECTIN OHa ocTanack brnecrauiei,
MOKPOW UMK JIMMKOW, 3HAYMUT, Ha NOBEPXHOCTU KOHCTPYKLIMM UMEIOTCS
0OCTaTKM U3onponaHona unu oCcTato4HbIX MOHOMEPOB. B atom
cryyae NnoBTOPSAIATE LMK OYUCTKM A0 TeX Nop, Noka NoBepXHOCTb
pecTaBpaumn(uin) He ByaeT abConTHO YNCTON.
MpvmeyaHns:
* He norpyxaiiTe pecTaBpaLmio B pacTBOp 130MponaHorna Josblue,
Yem Ha 5 MUHYT.
* He npoTupaiite NoBepXHOCTb pecTaBpaLumn(ui).
+ Tlocne o4nCTKM NpoBEpLTE pecTaBpaLyn Ha:
° HepaBHOMepHOe okpaluMBaHue, ABUBLUEECS PE3ynbTaToM
npotecca neyaru
Ledopmaumm
o [lecbekTbl, HaNpUMep, NOMOCTU UM TPELLMHbI
4. Monumepu3aauns
MpowuaBeanTe OKOHYATENbHYIO MONMMEPU3ALIIO KOHCTPYKLMN,
MCnonb3ys NonMMepu3aLnoHHyio yctaHosky Labolight DUO.
Mpw ncnonb3oBaHUK APYTUX NONMMEPU3ALIMOHHBIX YCTaHOBOK
peKoMeH/yeM crnefoBaTh MHCTPYKUMAM (prpM-nponssoauTenei
YCTaHOBOK a4AUTVBHOIO NPOU3BOACTBA, COBMECTUMbIX C MaTepuanom
GC Temp PRINT. Cnuncok npoussoauTeneit nogoGHbIX yCTaHOBOK
MOXHO CKayaTb ¢ caWita komnanHum GC — www.gceurope.com

N

[Insi okoH4aTenbHo nonuMepusaumn B yctaHoske Labolight

DUO, nonvmepwu3yiite KOHCTPYKUMIO B TeYEHWE 3 MUHYT CO

CTOPOHbI, 06paTHOI NoaAePKMBaIOWMM dneMeHTam. Yaanure

NoAAepXVBaloLLVEe 3NEMEHTbI LMNYMKaMm1 1 kapbuaHbiM 60pom.

MonnmepuayiiTe KOHCTPYKLMIO B TEYEHME eLlé 3 MUHYT CO CTOPOHbI

NoAAepPXKUBaOLLNX SNIEMEHTOB AN AOCTMKEHUA paBHOMEPHOrO

OKOHYaTenbHOro oTBepxaeHus. MNpn ucnonb3oBaHUM Apyrnx

NoNMMepU3aLMOHHBIX YCTAHOBOK CriedynTe COOTBETCTBYOLWUM

VIHCprKuVIﬂM nx nponssoanTens. MNpumeyaHus:

Mepen okoH4aTenbHoOI NonMmMepu3aaumen ybeantecs, 4To Ha

NOBEPXHOCTN KOHCTPYKLUMU HET OCTaTKOB pacTeBopa nsonponaHona.

He nonumepuayiite KOHCTPYKLMIO JONbLUE, YEM PEKOMEHA0BAHO

Bbllwe.

He ucnonb3ayiite KNMHUYECKNE pyyHble NONMMEPU3aLIMOHHbIe

YCTPOIACTBA [ANS OKOHYATENbHOW NONIMMEpU3aLIn KOHCTPYKLIK.

* He xpaHuTe pectaBpauuy, N3roTOBNEHHbIE METOAOM TPEXMEPHOM
neyaTtyt, oz NPSMbIMU COMHEYHBIMU NyYamm.

. KoppekTuposka — ®uHuwHas obpabotka — Monunpoeka

1. AkkypaTHO yaanuTe ocTaTki NoaAepKUBatoLLIMX 3EMEHTOB,
nenonbays kapbuaHblii 6op. CNULLKOM CUMbHOE AaBNEHNE MOXET
noBpeanTbL pectaBpaumio(um).

Mpown3BeanTe OKOHTypuBaHUE 1 PUHNLLHYIO 06paBoTKy

CTaHO4apTHbIMKU MeTOAaMN.

Mpy HeobxoaMMOCTY HeGOMbLLYIO KOPPEKLIMIO MPUNACcOBKN MOXHO

npowuaeectu ¢ nomoLubto matepuana UNIFAST IIl.

Ecnu Hy>HO N3mMeHuTb chopmy pecTaspaLmm, MCNonb3aynte

KOMMO3WUTHbIN MaTepuan, Hanpumep, G-aenial Flo X, G-aenial

Universal Flo, UNIFAST lII, unu e 06TounTe NOBEPXHOCTL ANS

KOPPEeKLM OKKIIO3UH.

Hanecute nokpbitne OPTIGLAZE color B cooTBETCTBUM C

VHCTPYKUMSIMA NPON3BOANTENS.

MpumeyaHue:

o He ncnonbayiite GC Temp PRINT kak matepuan ans
NOCNOHOro MoAenuposanus. Mpu ncnonbaoBaHUM
KOMMO3WUTHOro Matepuana (Hanpumep, G-genial Flo X, G-genial
Universal Flo unn UNIFAST Il) ans uiansupyanusaumm
1 koppekumumn hopmbl pectaBpaumn HE Tpebyetcs
npeaBapuTenbHOe HaHeceHne GoHaHra.

6. dukcauns KOHCTPYKUUK
3acbrKcupyiiTe roToByto BpEMEHHYIO PecTaBpaLio, NCNonb3ys
FREEGENOL unu aHanornyHblil LeMeHT Ans dukcaumm BpeMeHHbIX
KOHCTPYKLMIA.

OTTEHKHU
Ceetnbint (Light), HeiitpaneHeiii (Medium)

XPAHEHUE

[Ins nony4eHnst onTUMarnbHbIX pesynsTaToB paboTbl XpaHUTe matepuan
B NpoxnagHoM TéMHoM mecTe (4-25°C / 39.2-77.0°F) Baanu ot
VCTOYHWKOB HarpeBaHus 1 NPSMbIX COMHEYHbIX JTy4en.

YNAKOBKU
GC Temp PRINT, otteHok Ceetnbiii (Light), donakoH 500 r GC Temp
PRINT, otteHok HenTpanbHbiii (Medium), dpnakox 500 r

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU

1. He nepenugaite ncnonb3oBaHHbIN Matepuan Bo (piakoH CO CBEXUM
marepuarnom.

2. B cnyyae nonapanus B rnasa HemeaneHHo NPOMOWATE UX BOAOMN U
obpaTtuTech Kk Bpady COOTBETCTBYHOLLEN crneunanusaumm.

3. M3Berante nonagaHvsi matepvana B nuleBapuTenbHbIN TPakT.

4. He cmelumBaiiTe matepuan ¢ Apyrumu npogyKramu n ux
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KOMMOHEHTaMu.

. Mpw paboTe Bcerga ucnornb3yiTe CpeacTBa MHAUBUAYANBHON
3awmTbl (PPE) — nepyaTtku, 3alyTHbIE Macku, 3alUTHbIE OYKU.
Mcnonb3oBaHue nepyaTok npu pabote npeaoTBpallaeT npsimMoit
KOHTaKT C HernorMmepu3oBaHHbIM KOMMNO3UTOM U BO3HUKHOBEHWE
BO3MOXHbIX arnnepruieckux peakuui. Beerga ceepsiitecs ¢
MacnopTtom 6e3onacHocTn matepuana (SDS).

. Bo Bpems 06paboTkv nonumepusoBaHHOro Matepuana ucnosne3yirte

nbiNecGOopHIK 1 HaJeBaliTe Macky, YTobbl n3bexars nonagaHus

YacTuy Nbinuv B AbiXaternbHble NyTU.

W3beraiite nonaganvsi Matepuana Ha oaexay.

YTUNU3upyiTe BCe OTXOAbl B COOTBETCTBUM C TpeGoBaHNAMU

MECTHOrO NpaBOBOro perynnpoBaHuns.

. B penkux cry4asix y HEKOTopbIx NaLMeHToB Habnoganack
MNoBblIlWEHHast YyBCTBUTENbHOCTb K Matepuany. B cny4vae
BO3HUKHOBEHUSI annepruyeckx peakLumin HeMeAneHHo NpekpaTuTbL
Ucrosb3oBaHe Matepuara v 0bpaTuTbCs Kk Bpady COOTBETCTBYIOLLEN
creupanusaumm.

o~ 5
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HekoTopble npoayKThl, yNOMUHAeMble B HACTOSILLIEN MHCTPYKLUK,

MOTYT ObITb KIACCUEMLMPOBaHbI Kak onacHble B COOTBETCTBUM C
CornacoBaHHOI1 Ha rnobanbHOM YPOBHE CUCTEMOI Knaccudmkaumum n
MapK1poBKKU XuMuyeckux Bellects (GHS). O6a3aTernbHO 03HaKOMbTECH
¢ cooTBeTcTBYlOWMMYM Macnoptamu 6esonacHocTu (safety data sheets),
[OCTYMHBLIMM MO CChINKE:

http://www.gceurope.com

Takke nacnopra 6e30nacHOCTV MOXHO 3anpocuTk y Bawero
nocTaBLLMKa.

WHdopMaLmsi o HexenaTenbHbIX COBbITUSIX, KOTOpble UMeloT NpU3HaKkn
HebnaronpuaTHOro cobbITUA (MHUMAEHTA) NPU UCNONb30BaHUN
BbILLEHA3BaHHOTO MaTepuana Ha Tepputopumn Poccuiickoii egepaumm,
MOXET BbITb HanpasneHa ynonHOMOYEHHOMY NPeACTaBUTENIO
npoussoanTens B PO, 000 «KpadTeain ®apmar:

e-mail: dental@kraftway.ru;

http://www.kraftwaydental.ru,

129626, r. MockBa, yn. 3- 8 MbiTuwmHckas, A. 16, ctpoeHne 60,komMHaTa
30, nomelenue |, atax 5, 8 495 232- 69-33.

MocneaHss pepakums: 03/2022
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GC Temp PRINT

SVETLOM TUHNUCI KOMPOZIT PRE 3D TLACENIE VHODNY PRE
ZHOTOVENIE DOCASNYCH KORUNIEK A MOSTIKOV

Uréené na pouZzitie vyhradne v stomatologickej praxi v odporic¢anych
indikaciach.

POPIS

GC Temp PRINT je svetlom tuhnuci material uréeny na pouzitie v
aditivnych vyrobnych systémoch. Je Specialne uréeny na vyrobu
individualnych docasnych nahrad. Material je prispésobeny a navrhnuty
pre zariadenia (3D tladiarne vyuzivajice DLP a LCD ), ktoré podporuju
GC Temp PRINT.

Pri spbésoboch aplikacie postupujte prosim, podla pokynov vyrobcu
zariadenia.

INDIKACIE NA POUZITIE
Vyroba do¢asnych koruniek, mostikov, inleji, onleji a faziet.

KONTRAINDIKACIE
Nepouzivajte tento vyrobok u pacientov so znamymi alergiami na
metakrylatovy monomér alebo metakrylatovy polymér.

NAVOD NA POUZITIE
Vyrobny postup pre dentalnu protetiku
Respektujte prosim prislusné pokyny aditivnych vyrobnych zariadeni.
Zoznam aditivnych vyrobnych zariadeni ktoré podporuju GC Temp
PRINT je mozné stiahnut z webovej stranky spolo¢nosti GC — www.
gceurope.com
1. Navrh digitalnych dat
Na Upravu a rozloZenie vytlaceného predmetu a podpornych
Struktur pouzite inStruktazny softvér suvisiaci s aditivnym vyrobnym
zariadenim na platforme virtuélnej aplikacie. Vytvorte Ciastkové udaje
s parametrami 50 pm a odoslite ich do zariadenia aditivnej vyroby.
Poznamka:
« Vyberte spravny program tlace pre GC Temp PRINT vratane
vsetkych relevantnych parametrov procesu.
2. Spracovanie tlace
Pred naliatim GC Temp PRINT do zasobnika zariadenia aditivnej
vyroby pretrepavajte GC Temp PRINT v pévodne;j flasi zhruba 2
minuty. Po pretrepani ho priamo nalejte do zasobnika a nastavte
zasobnik aj platformu v stlade s pokynom pre aditivny vyrobny
systém.
Flasu GC Temp PRINT doékladne pretrepte 5 minut.
Ak bola ffasa skladovana dlhsie ako 12 mesiacov od datumu vyroby,
alebo od posledného pouZzitia,
pretrepavajte ju pred pouzitim dalSie 2 minuty.
Spustite tlac.
Poznamka:
Skontrolujte, ¢i su tlaciarenska platforma, zasobnik, pracovny priestor
a zariadenie spravne vycistené podla pokynov aditivneho vyrobného
systému. Znecistené nastroje mézu spdsobit chybu a aj chybne
vytlamt nahradu (nahrady).
Ak pretrepanie nebolo dostato¢né, méze dojst k rozdielom vo
farbe.
Zabrarite krizovej kontamindcii s inymi produktm|
Pred kazdym vytlaceni jemne premieSajte zvysny material v
zasobniku. Pred kazdym vytlageni skontrolujte, ¢i nie je pritomna
Ziadna polymerizovana oblast alebo viditelna kontaminacia. Pokial
ano, vymerite material.
« Vymerite material v zasobniku podla aditivneho vyrobného
_ systému.
. Cistenie vytlatenych predmetov
Opatrne vyberte vytlatent nahradu (nahrady) z tlaciarenskej
platformy. Neodstrariujte podporné struktary pod nahradou.
Pre vycistenie umiestnite nahradu (nahrady) do pohara s
roztokomizopropanolu (>96 %), a potom vloZte pohar do
ultrazvukového vodného kipela na 2 minaty. Vysuste Casti stlacenym
vzduchom. Zopakuijte postup Cistenia v Eistom roztoku izopropanolu
(>96 %), potom vlozte do ultrazvukového vodného kupela na 2
minaty. Je délezité, aby druhé oplachnutie bolo zrealizované v ¢istom
roztokuizopropanolu. Po vy¢isteni skontrolujte, ¢i je povrch stale
leskly, mokry alebo lepkavy, ¢o by naznacovalo, Ze na vytlacenom
predmete je stale izopropanol alebo zvySkové monoméry. V takomto
pripade opakujte prosim postup ¢istenia, az kym nahrada (nahrady)
nebude UplIné Cista.
Poznamka:
« Neoplachujte nahradu v roztoku izopropanolu viac ako 5 minut.
« Neutierajte povrch nahrady (nahrad).
« Po vycisteni skontrolujte, ¢i nahrada:
> nema nehomogénne farebné zloZenie slvisiace s procesom
tlace
° nie je zdeformovana
> nema nedostatky, ako napr. praskliny alebo diery
. Nasledné vytvrdzovanie
Vykonajte finalnu polymerizaciu pomocou Labolight DUO. Pri
pouzivani inych zariadeni dodrzujte pokyny prislusnych vyrobnych
systémov, ktoré podporuji GC Temp PRINT. Tento zoznam je mozné
stiahnut' z webovej stranky spolo¢nosti GC — www.gceurope.com
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Na kone¢nu polymerizaciu pomocou Labolight DUO vytvrdzujte pocas

3 minut z opacnej strany od strany nosného systému. Odstrarite

nosny systém pomocou kliesti a karbidovymi brasikmi. Polymerizujte

svetlom poc¢as dal$ich 3 minut z opacnej strany, abysa dosiahla

finélna homogénna polymerizacia. Ak pouzivate zariadenia na

vytvrdzovanie svetlom od inych vyrobcov, pozrite si ndvod na pouzitie

prislusnych vyrobcov.

Poznamka:

« Skontrolujte, ¢i je roztok izopropanolu Uplne odstraneny pred

naslednym vytvrdzovanim.

« Neaplikujte vytvrdzovanie svetlom dlhsie ako je uvedené v

pokynoch.

Nepouzivajte ruéné stolové svetlo na nasledné vytvrdzovanie.

Neuchovavajte vytlacent nahradu (nahrady) na priamom slneénom

svetle.

. Opracovanie - findlna Uprava - lestenie

. Frézou opatrne odstrarite zvysky nosnych struktar. Prilis velky tlak
by mohol zlomit ndhradu (néhrady).

o

2. Vytvarujte nahradu a dokongite obvyklym spésobom.

3. V pripade potreby je mozné vykonat men$ie Gpravy pomocou
UNIFAST IlI.

4. V pripade potreby upravte tvar pomocou Zivicového materialu ako
napr. G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST I, alebo
nahradu opracujte na ziskanie prirodzenej okluzie.

5. Na povrch aplikujte lak OPTIGLAZE color podia navodu na

pouZzitie vyrobcu.
Poznamka:
> Nepouzivajte GC Temp PRINT ako pridavny materidl. Pri pouZziti
Zivicového materialu, napr. G-aenial Flo X, G-aenial Universal
Flo alebo UNIFAST Il pre vlastné dotvorenie a korekciu tvaru sa
nevyzaduje predchadzajica aplikacia bondu.
6. Cementovanie
Nacementujte dokon¢enl docasni nahradu pomocou FREEGENOL
alebo ekvivalentom do¢asného cementu.

ODTIENE
Light, Medium

SKLADOVANIE

Pre zachovanie optimalnych fyzikalnych vlastnosti sa odportca
skladovat na chladnom a tmavom mieste (4-25°C / 39.2-77.0°F) a
chréanit od vysokych tepl6t alebo pred priamym sine¢nym svetlom.

BALENIA
GC Temp PRINT, Light, 500 g flaSa GC Temp PRINT, Medium, 500 g
flasa

UPOZORNENIA

Nenalievajte pouzity material spat do flasky s cerstvym materialom.

V pripade kontaktu s o¢ami ich okamzite vyplachnite vodou a

vyhladajte lekarsku pomoc.

Davaijte pozor na to, aby ste zabranili poZitiu materialu.

Nemiesajte material so zloZzkami inych vyrobkov.

Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky (OOP) ako su

rukavice, ochranné masky tvare a ochranné okuliare. Nosenie

rukavic po¢as pouzivania materialu zabraruje priamemu kontaktu s

nepolymerizovanou Zivicou, aby sa zabranilo moznej citlivosti. Vzdy si

pozrite karty bezpec¢nostnych tdajov (KBU).

. Pri Uprave polymerizovaného materialu pouZite odsavanie a ochrannu
masku proti prachu, aby ste zabranili vdychnutiu prachu.

. Zabezpecte, aby sa material nedostal na odev.

Zneskodnite vSetky odpady podra miestnych predpisov.

V ojedinelych pripadoch vyrobok méZe u niektorych fudi spésobit

citlivost. Ak sa vyskytnu takéto reakcie, preruste pouzivanie vyrobku

a vyhladajte lekarsku pomoc.

ghw N=
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Niektoré produkty uvedené v tomto Navode na pouzitie mézu byt podla
GHS klasifikované ako nebezpecné. Vzdy sa oboznamte s kartami
bezpecénostnych udajov, ktoré su k dispozicii na:
http://www.gceurope.com

MbZete o ne tiez poziadat' svojho dodavatela.

Hlasenie neziaducich ucinkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek nezZiadlce ucinky, reakcie alebopodobné
udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane tych, ktorénie st uvedené
v tomto navode na pouZitie, oznamte ich priamo cez prislusny vigilance
systém, zadanim spravnej autority Vasejkrajiny, na nasledujicom linku:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/contacts_en

ako aj na naSom vnutornom systéme bdelosti:

vigilance@gc.dental

Tymto spoésobom prispejete k zvySeniu bezpe¢nosti tohto vyrobku.

Posledna oprava: 03/2022

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Temp PRINT

3D SVETLOBNO STRJUJOC KOMPOZIT ZA TISKANJE ZA ZACASNE
PREVLEKE IN MOSTOVE

Za uporabo samo pri zobozdravstvenih strokovnjakih ob priporo¢enih
indikacijah

OPIS

GC Temp PRINT je svetlobno strjujo¢ material za aditivne proizvodne
sisteme. Ta material je posebno razvit za izdelavo individualnih za¢asnih
restavracij. Prilagojen in oblikovan je za naprave (DLP in LCD osnovani
3D printerji), ki podpirajo GC Temp PRINT.

Sledite prosim navodilom proizvajalca naprave glede stilov izdelave.

INDIKACIJE ZA UPORABO
|zdelava zacasnih prevlek, mostov, inlejev, onlejev in lusk.

KONTRAINDIKACIJE
|zogibajte se uporabi tega materiala pri ljudeh z znano alergijo na
metaakrilatne monomere ali metatakrilatne polimere.

NAVODILA ZA UPORABO
Proces izdelave zobnih nadomestkov
Prosim sledite ustreznim navodilom za aditivne proizvodne sisteme.
Seznam aditivnih proizvodnih sistemov, ki podpirajo GC Temp PRINT se
lahko prenese s GC-jeve spletne strani - www.gceurope.com
1. Oblikovanje digitalnih podatkov
Uporabite programsko opremo, ki ustreza aditivnemu proizvodnemu
sistemu za spreminjanje in distribucijo tiskanega predmeta in
podpornih struktur na virtualni izdelovalni platformi. Ustvarite rezine
podatkov 50 um in jih posljite aditivni proizvodni napravi.
Pozor:
« Izberite primeren program za printanje GC Temp PRINT, ki vsebuje
vse pomembne parametre procesa
. Proces printanja
Preden vlijete GC Temp PRINT v rezervoar aditivne prozvodne
naprave, ga pretresite priblizno 2 minuti v originalni embalazi. Po tem
mesanju ga direktno vlijte v rezervoar in nastavite tako rezervoar kot
tudi platformo v skladu z navodili aditivne proizvodne naprave.
Steklenicko GC Temp PRINT temeljlto pretresite 5 minut.
Ce je bila steklenica shranjena veé kot 12 mesecev od datuma
proizvodnje ali od zadnje uporabe.
Stresite Se dodatni 2 min. pred uporabo.
Zacnite proces printanja.
Pozor:
Zagotovite, da je platforna printanja, rezervoar, delovni prostor
in naprava o¢i§¢ena v skladu z navodili proizvajalca. Umazano
orodje lahko povzro¢i defekte in tako neuspeh printanih restavracij.
nezadostno
|zogibajte se navzkrizni kontaminaciji z drugimi proizvodi
Pred vsakih procesom printanja nezno premesajte ostanek
materiala v rezervoarju Pred vsakih procesom printanja preverite,
¢e ni nikjer polimeriziranih predelov ali vizualnih dokazov
kontaminacije. Ce so, nadomestite material z novim
Zamenijajte material v rezervoarju v skladu z navodili proizvajalca
aditivne proizvodne naprave
Ciseenje printanih predmetov
Previdno prenesite printane restavracije iz platforme printanja. Ne
odstranite podpornih struktur pod predmetom. Za ¢&i§€enje vstavite
restavracijo v stekleno posodo z raztopino Isopropanola (>96%), nato
vstavite posodo v ultrazvoéno vodno kopel za 2 minuti. Nato osusite
s stisnjenim zrakom. Ponovite postopek ¢iS¢enja s Eisto raztopino
Isopropanola (>96%), nato vstavite posodo v ultrazvo¢no vodno
kopel za 2 minuti. Pomembno je, da je drugo splakovanje narejeno
s Cisto raztopino Isopropanola. Po ¢is¢enju preverite ali je povrsina
Se vedno svetleca, mokra ali lepljiva, kar nakazuje da je Se vedno
Isopropanol ali rezidualna monomera na printanem predmetu. Ce to
ugotovite, prosim ponovite postopek ¢i§¢enja dokler restavracije niso
popolnoma ciste.
Pozor:
* Ne izpirajte restavracij v raztopini Isopropanola ve¢ kot 5 minut
* Ne brisite povrsine restavracij
« Po ¢iscenju preverite :
< Nehomogeno distribucijo barve v povezavi s procesom printanja
- Deformacije
> Defekti kot so razpoke, luknjice
. Svetlobna polimerizacija
Izvedite konéno polimerizacijo z uporabo Labolight DUO. Pri uporabi
drugih naprav preverite ustrezna navodila proizvodnih sistemov,
ki podpirajo GC Temp PRINT. Ta seznam se lahko prenese s GC
spletne strani - www.gceurope.com
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Za konéno polimerizacijo z Labolight DUO presvetljujte 3 minute na

nasprotni strani s strani podpornih struktur. Odstranite podporo s

karbidnim svedrom. Polimerizirajte Se naslednje 3 minute z druge

strani da doseZete kon¢no homogeno polimerizacijo. Ce uporabljate

polimerizacijske naprave drugih proizvajalcev se drzite ustreznih

navodil za uporabo teh naprav.

Pozor

» Zagotovite, da je raztopina Isopropanola popolnoma odstranjena

pred kon¢éno polimerizacijo

Ne polimerizirajte dalj ¢asa kot je navedeno v navodilih

Ne uporabljajte polimerizacijske lucke, ki se drzi v roki in je

namenjena postopkom ob zobozdravstvenem stolu za konéno

polimerizacijo

Ne shranjujte printanih restavracij na direktni sonéni svetlobi

Prilagoditve — kon¢na obdelava — sijaj

1. Previdno odstranite podporne strukture s karbidnih svedrom.

Prevec pritiska lahko zlomi restavracijo/e.

Oblikujte in kon¢no obdelajte na obi¢ajen nacin

Ce je potrebno lahko manj$e prilagoditve prileganja ugotovite z

uporabo UNIFAST III.

Ce je potrebno lahko preoblikujete obliko restavracij z uporabo

smolnatih materialov kot so G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo,

UNIFAST Ill ali z brusenjem, da dobite pravilno okluzijo.

Nanesite premaz OPTIGLAZE color v skladu z navodili

proizvajalca

Pozor:

> Ne uporabljajte GC Temp PRINT kot materiala za korekcijo,
za dodatno nanasanje. Ko uporabljate smolnate materiale kot
so0 G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo ali UNIFAST Ill za
oblikovanje in preoblikovanje ni potreben predhoden nanos
adhezivnega materiala.

. Cementiranje

Cementirajte kon¢ane zacasne restavracije z uporabo FREEGENOL
ali drugega ekvivalentnega zaasnega cementa.

o
Bl

o

o

BARVE
Svetla, medium

SHRANJEVANJE

Priporo¢eno za optimalno izvedbo je shranjevanje v hladnem in temnem
prostoru (4-25°C / 39.2-77.0°F), stran od visokih temperatur in direktne
son¢ne svetlobe.

PAKIRANJA
GC Temp PRINT, svetel, 500g stekleni¢ka GC Temp PRINT, Medium,
500g steklenicka

PAZLJIVO

. Ne vlivajte uporabljen material v stekleni¢ko s svezim materialom

V primeru kontakta z o¢mi, takoj sperite z vodo in poiscite zdravnisko
pomo¢

Izogibajte se zauZitju materiala

Ne mesajte s komponentami drugih materialov

Osebna zas¢itna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
ocala se morajo vedno nositi. NoSenje rokavic med uporabo materiala
vas zavaruje pred direktnim kontaktom z nepolimerizirano smolo in
tako prepreci mozno obcutljivost. Vedno se obrnite na Varnostne liste
. Ko delate kon¢no obdelavo polimeriziranega materiala uporabljajte
zbiralnik prahu in nosite masko za prah, da se izognete inhalaciji
prahu.

Izogibajte se nanosu materiala na oblacila

Odstranite odpadke v skladu z lokalnimi predpisi

V redkih primerih lahko material povzroci obcutljivost pri nekaterih
ljudeh. Ce se taksna reakcija pojavi, prenehajte z uporabo tega
materiala in se posvetujte z zdravnikom.
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Nekateri izdelki omenjeni v teh navodilih za delo so lahko klasificirani kot
nevarni po GHS. Vedno se obrnite na varnostne liste, ki so na voljo na:
http://www.gceurope.com

Lahko jih zagotovi tudi va$ dobavitelj.

Porocilo o nezelenih u€inkih:

Ce se zavedate kakrsnih koli nezelenih ucinkov, reakcij ali podobnih
dogodkov, do katerih je pri$lo pri uporabi tega izdelka, vklju¢éno

s tistimi, ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih prijavite
neposredno prek ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da izberete
ustrezenorgan v vasi drzavi dostopni preko naslednje povezave:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_sl

kot tudi v nasem sistemu notranjega nadzora:

vigilance@gc.dental

Na ta nacin boste prispevali k izbolj$anju varnosti tega izdelka.

Pregledano nazadnje: 03/2022

GC Temp PRINT

SVETLOSNOPOLIMERIZUJUCI KOMPOZIT ZA PRIVREMENE
KRUNICE | MOSTOVE ZA 3D PRINTANJE

Samo za struénu dentalnu upotrebu u preporu¢enim indikacijama.

OPIS

GC Temp PRINT je svetlosnopolimerizujuci materijal za upotrebu u
sistemima aditivne tehnologije izrade protetskih radova. Posebno

je namenjen za izradu individualnih privremenih radova. Materijal je
prilagoden i izraden za DLP i LCD 3D printere, koji podrzavaju GC Temp
PRINT.

Potrebno je pridrzavati se uputstva proizvodaca hardvera vezano za
nadin konstrukcije sistema.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU
Izrada privremenih krunica, mostova, inleja, onleja i faseta.

KONTRAINDIKACIJE
Izbegavati upotrebu ovog proizvoda kod pacijenata alergi¢nih na
metakrilat monomere ili metakrilat polimere.

UPUTSTVA ZA UPOTREBU
Proces izrade dentalnih protetskih radova
Molimo pridrzavati se uputstva za odgovarajuce sisteme aditivne
tehnologije izrade protetskih radova. Spisak sistema aditivne tehnologije
izrade koji podrzavaju GC Temp PRINT mozZe se preuzeti s GC internet
stranica — www.gceurope.com
1. Izrada digitalnih podataka
Za modifikaciju i distribuciju printanog rada i potpornih struktura na
virtualnoj platformi izrade, koristiti vodeni softver sistema aditivne
tehnologije izrade. Izraditi podatke to¢nosti 50 pm i poslati ih uredaju
za izradu protetskih radova aditivnom tehnologijom.
Vazno:
« Odabrati odgovarajuci program za printanje za GC Temp PRINT,
koji uklju€uje sve bitne parametre procesa.
. Obrada za printanje
Pre izlivanja materijala GC Temp PRINT u rezervoar uredaja za
izradu radova aditivnom tehnologijom, protresti ga u originalnoj bocici
oko 2 minuta. Nakon toga ga direktno izliti u rezervoar pa rezervoar
i plaformu postaviti prema uputstvima sistema aditivne tehnologije
izrade protetskih radova.
Dobro protresite GC Temp PRINT bodicu u trajanju od 5 min.
Ako je bocica stajala duze od 12 meseci od datuma proizvodnje ili od
poslednje upotrebe.
Protresite jo$ 2 min. pre upotrebe.
Zapoceti s printanjem.
Vazno:
Osigurati da su platforma za printanje, rezervoar, radni prostor
| uredaj pravilno oc€is¢eni prema uputstvima sistema aditivne
tehnologije izrade radova. Zaprljani delovi i uredaji mogu
prouzrokovati o$tec¢enje i neuspeh printanih radova.
« Ako se materijal nije dovoljno protresao, moze do¢i do razlike u
boji.
Izbegavati zaprljanost drugim proizvodima.
Pre svakog procesa printanja, blago promes$ati preostall materijal
u rezervoaru. Pre svakog procesa printanja proveriti ima li
polimeriziovanih delova ili vidljivih zaprljanosti. Ako se uoce,
materijal treba zameniti.
Materijal u rezervoaru zameniti prema uputstvu sistema aditivne
tehnologije izrade protetskih radova.
Ciscenje printanih radova
Sa platforme za printanje pazljivo odstraniti printani rad. Ne
odstran]lvatl potporne strukture ispod rada. Za enje rad postaviti
u ¢asu sa rastvorom izopropanola (>96%) a zatim ¢asu drzati 2
minuta u ultrazvuénoj vodenoj kadici. Delove osusiti vazduhom.
Postupak ¢is¢enja ponoviti u istom rastvoru izopropanola (>96%) a
zatim u ultrazvuénoj vodenoj kadici u trajanju od 2 minuta.
Vazno je da se drugo Ciséenje sprovodi u Cistom rastvoru
izopropanola. Nakon ¢is¢enja proveriti da li je povrsina jo$ uvek
sjajna, mokra ili ljepljiva, $to bi znaéilo da na printanom radu ima jo$
uvek izopropanola ili ostataka monomera. U tom slucaju potrebno je
ponoviti postupak cis¢enja, dok rad ne bude potpuno Cist.
Vazno:
« Rad ne ispirati u rastvoru izopropanola duze od 5 minuta.
« Ne brisati povr§inu rada.
« Nakon ¢iscenja, proveriti ima li na radu:
> nehomogene distribucije boje vezano za proces printanja
o deformacija
> os$tecenja poput pukotina ili rupa
. Zavr$na polimerizacija
Zavrsnu polimerizaciju izvrsiti pomoéu Labolight DUO. Za koris¢enje
drugih uredaja, pogledati uputstva odgovarajucih sistema izrade, koji
podrzavaju GC Temp PRINT. Spiskovi se mogu preuzeti s GC internet
stranica— www.gceurope.com
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Za zavr$nu polimerizaciju pomocu Labolight DUO, polimerizovati 3

minuta na suprotnoj strani od strane potporne strukture. Potporne

strukture odstraniti makazicama ili karbidnim svrdlom. Polimerizovati

jo$ 3 minuta s druge strane, kako bi se postigla zavréna homogena

polimerizacija. Ako se koriste uredaji za svetlosnu polimerizaciju

drugih proizvodaca, pridrzavati se njihovih uputstava za upotrebu.

Vazno:

« Proveriti da je rastvor izopropanola potpuno odstranjen pre
zavr$ne polimerizacije

« Ne polimerizovati duZe od vremena navedenog u uputstvima

« Ne koristiti ruéno ordinacijsko svetlo za polimerizaciju za zavrsnu
polimerizaciju

« Printane radove ne drzati na direktnom sun¢evom svetlu.

. Adaptacija — zavr$na obrada — sjaj

. Karbidnim svrdlom pazljivo odstraniti preostale potporne strukture.

Preterani pritisak moZe slomiti rad.

Oblikovati i zavr§no obraditi na uobic¢ajeni nacin.

Ako je potrebno, manje adaptacije prianjanja mogu se izvrsiti

kori§¢enjem materijala UNIFAST III.

4. Ako je potrebno, oblik se moze modifikovati kompozitnim
materijalom kao $to su G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo ,
UNIFAST Il ili se izbrusiti, za postizanje tacne okluzije.

. Naneti premaz OPTIGLAZE Color , prema uputstvima za upotrebu
proizvodaca.

Vazno:

> Ne koristiti GC Temp PRINT kao materijal za slojevanje. Ako
se koriste kompozitni materijali poput G-aenial Flo X, G-zenial
Universal Flo ili UNIFAST Ill za individualno oblikovanje i
popravke oblika, nema potrebe za prethodnim nanoSenjem
sredstva za spajanje.

. Cementiranje
Zavr$eni privremeni rad cementirati materijalom FREEGENOL ili
odgovarajuéim privremenim cementom.

BOJE
Light (svetla), Medium (srednja)

CUVANJE

Za optimalne rezultate preporucuje se ¢uvanje na hladnom i tamnom
mestu (4-25°C), daleko od visokih temperatura ili direktne sunceve
svetlosti.

o
N

W

[

o

PAKOVANJE
GC Temp PRINT, Light (svetla), 500 g bo¢ica GC Temp PRINT, Medium
(srednja), 500 g bocica

UPOZORENJE

1. Kori$¢eni materijal ne sipati u bo€icu koja sadrzi nekoriséeni materijal.

2. U slucaju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i obratiti se lekaru.

3. Ne gutati materijal.

4. Ne mesati sa sastojcima drugih proizvoda.

5. Uvek treba nositi licnu zastitnu opremu, kao $to su rukavice, maske
za lice i zastita za oci. NoSenjem rukavica tokom kori$¢enja izbegava
se direktan dodir s nepolimerizovanim akrilatom i spre¢ava moguca
osetljivost. Podatke uvek proveriti u sigurnosno-tehnickim listovima
(Safety Data Sheets — SDS) proizvoda.

6. Pri zavr$noj obradi polimerizovanog materijala, koristiti skuplja¢
prasine i nositi masku za zastitu od prasine, kako bi se izbeglo
udisanje prasine.

7. I1zbegavati prljanje ode¢e materijalom.

8. Sav otpad odlagati u skladu sa lokalnim propisima.

9. U retkim slu€ajevima proizvod moZze prouzrokovati osetljivost kod

nekih osoba. U slucaju takvih reakcija, prekinuti upotrebu proizvoda i
obratiti se lekaru.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima za upotrebu mogu u skladu
sa Globalnom klasifikacijom sistema za obeleZavanje hemikalija (GHS)
biti klasifikovani kao opasni. Potrebno je uvek proveriti sigurnosno-
tehnicke listove materijala, dostupne na:

http://www.gceurope.com

Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se dobiti i od dobavljaca.

Obavestavanje o nezZeljenim dejstvima: Ako postanete svesni bilo
kakvih nezeljenih dejstava, reakcija ili slicnih dogadaja do kojih je doslo
upotrebom ovog proizvoda, ukljuCujuéi i onekoji nisu navedeni u ovom
uputstvu za upotrebu, molimo da ih prijavitedirektno kroz odgovarajuci
sistem nadzora, odabirom odgovaraju¢egautoriteta u vasoj drzavi,
dostupno putem sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/contacts_en

kao i na na$ interni sistem nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprinecete pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Datum zadnje revizije: 03/2022

Mepen 3aCTOCYBaHHAM yBaXHO
npoynTanTe IHCTPYKLIIO 3 BUKOPUCTAHHS.

GC Temp PRINT
xiCi Temn MpinT

KOMMO3WT CBITIOBOI MONIMEPW3ALIIT ANA 3D NMPUHTEPIB ANA
BUIOTOBNEHHA TUMYACOBMX KOPOHOK TA MOCTIB

[1nsi BUKOPUCTaHHS NuLLE NikapsiM1-CTOMaTonoramMut Ta 3yGHUMN
TexHikamu y BUnagkax, Lo onucaHi B AaHin iHCTpyKuUii.

onuc

GC Temp PRINT (OxiCi Temn MNpiHT) ue matepian csiTnosol
nonimepusauii Ans BUKOPUCTaHHSA Y aAUTUBHNX CUCTEMAX BUPOBHULITBA.
BiH cneuianbHo po3pobnexnii Anst BUrOTOBNEHHS iHAMBIAYanbHUX
TUMYacoBux pecTaspauin. MaTtepian aganToBaHuii Ta po3paxoBaHuin
ans npuctpois (3D npuHTepis Ha ocHosi TexHonorii DLP i LCD), wo
nigTpumytoTe GC Temp PRINT (OxiCi Temn MpiHT)

Byap nacka, AOTPUMYATECH IHCTPYKLIA BUPOGHMKa 0bnaaHaHHsA
BiZJHOCHO TexHororii po6oTu.

NOKA3AHHA 0O BUKOPUCTAHHA
BUroToBNEHHs TIMYaCOBMX KOPOHOK, MOCTIB, BKITaAOK, Hakrnaziok Ta
BiHipiB.

MPOTUNOKA3AHHA
YHWKanTe BUKOPUCTaHHS NPOAYKTY ANs NauieHTiB 3 aneprieto Ha
MOHOMEp MeTakpumnara 4u nosiMep Metakpunara.

BKA3IBKM O BUKOPUCTAHHA
MpoLiec BUroTOBMNEHHS CTOMATONOTNYHUX NPOTE3iB
Byab nacka, 3BepHiTbCA A0 BiANOBIAHMX IHCTPYKUINA aauTUBHUX
cucTeM BUpobHuUUTBa. Mepenik aauTMBHUX CUCTEM BUPOGHMLTBA, L0
nigTpumytoTe GC Temp PRINT (OxiCi Temn MpiHT) MOXHa 3aBaHTaXUTW
3 BeG-caity GC (OxiCi) - www.gceurope.com
1. Pospobka undpoBmx AaHnx
BukopucToByiiTe nporpaMHe 3abeaneverns, Wo Bianosiaae
aAVTUBHIN cucTemi BUpoBHULTBa Ans MoaudiKkauii Ta po3milLleHHs
ApyKoBaHUX 06’ EKTIB Ta ONOPHUX CTPYKTYP Ha BipTyanbHii pobodii
nnatdopmi. CTBOPITb AaHi 3pidy y 50 MKM Ta HagiwniTe ix A0
NpUCTPOIO aANTUBHOTO BUPOGHHMLITBA.
MpumiTka:
« OB6epiTb BignoeigHy nporpamy Apyky Ans GC Temp PRINT (OxiCi
Temn [MpiHT) BKNOYaO4M yci BiANOBIAHI TEXHONOrIYHI NapameTpu
IMpouec ApykysaHHs
Mepep 3anuttam GC Temp PRINT (OxiCi Temn MpiHT) y pe3epsyap
NpUCTPOIO aAUTUBHOIO BUPOBHULTBA, cTpyciTb GC Temp PRINT
(OxiCi Temn TpiHT) y BNACHI NAALWLI NPpOTArom, NpubnuaHo, 2
XBUIUH. Micns 360BTYBaHHSA, BUNUTe MaTepian 6e3nocepeaHLo y
pesepByap Ta BCTAHOBITb pe3epByap Ta nnatcopmMy BiAnoBiAHO A0
IHCTPYKLUit aAMTUBHOI cUCTEMU BUPOGHUKA.
IHTeHCUBHO cTpycHITh Nnsiedky GC Temp PRINT (OxiCi Temn MpiHT)
npoTArom 5 XBUMUH.
Akuwo nnswka 36epiranacs noHaa 12 micAuis 3 4aTn BUpo6HULTBA
ab0 3 MOMEHTY OCTaHHLOTO BUKOPUCTAHHS.
CTpyLuyBaTti Le 2 XBUNUHWU Nepes BUKOPUCTAHHSIM.
MpumiTka:
MepekoHaiTecs, Lo Bala nnatdopma Apyky, pesepsyap, poboye
MicLe Ta NPUCTPIN HEOBXiAHUM YNHOM OuULLIEH BIANOBIAHO A0
iHCTPYKUiT aanTUBHOI cuctemn BUpobHuLTBa. BpyaHi iHCprMeHTI/I
MO)KyTb BUKNUKaTU AEEKTV ApyKOBaHWX pecTaBpalliit
Yepes HepocTaTHe 360BTYBaHHA MOXE BUHUKHYTU HEBIANOBIAHICT
KOMbOpY.
YH1KanTe nepexpecHoro 3abpyaHeHHs 3 iHWK1MK NpoayKTaMu.
Mepen KoXHUM ApyKOM, 0BepexHO po3millainTe 3anuki
maTtepiany y pesepsyapi. lNepea KOXHVUM ApyKOM, NepesipTe Yn
He 3anunnocst HenonimepuaosaHoi obnacti abo BUAUMUX O3HaK
3abpyaHeHHs. 3a HassBHOCTI 3aMiHiTb MaTepian.
+ BamiHy maTepiany BUKOHY/iTe BiAMNOBIAHO [0 iHCTPYKLUIN aanTUBHOT
cucTemMu BUpoGHNLTBA.
. OunLleHHst ApyKoBaHWX 06'ekTiB
ObepexHo B1AaniTb HagpykoBaHy pectaspauiio 3 nnatgopmu ApyKy.
He BupansainTe gonomikHi CTpykTypu 3-nig o6'ekta. [ns ounleHHs,
MOMICTiTb pecTaBpaLiito y CKIOo i3 PO34MHOM i30MPOMiNOBOro CNPTY
(>96%), NoTiM NOMICTITb CKIMO B yNbTPa3ByKOBY BaHHY Ha 2 XB.
BucyLwiTh 4aCcTUHW CTUCHYTVM NOBITPsIM. [TOBTOPITL Npoueaypy
OYVLLEHHS Y YACTOMY PO34UHi i3onponinosoro cnupTy (>96%), noTim
MOMICTITb B yNbTpa3BykoBY BaHHY Ha 2 xB. Baxnueo, o6 apyre
NPOMMBaHHS 6yo BUKOHAHO y YACTOMY PO34MHi i30MPOniNoBoro
cnupty. lMicns ounLlyBaHHA, NepeBipTe YM NOBEPXHA 3anuiunnacs
BnncKy4oto, BOMNOrOH YY NIMKOK, L0 AACTb BaM 3pO3YMITU Y1
NULIMANCS 3aULLKK i3onponaHon abo ocTaTouHNii MOHOMEP Ha
HafpykoBaHoMy o6’exTi. 3a HasiBHOCTI, Byab nacka, NoBTOPITL
npoueaypy O4MLLEHHs1 oKW pecTaBpallist He 6yae NOBHICTIO
OYMLLIEHOIO.
MpumiTka
* He npomuBaiite pecTtaBpaLitlo y po3uunHi i3onponinoBoro cnmpTy
6inbLue Hix 5 xB.
* He BuTUpaiiTe NoBEPXHIO pecTaBpallii.
«+ [icns o4uLLeHHs nepeBipTe pecTaBpaLiio Ha:
° HeopgHopigHICTb PO3NOBCIOMKEHHS KONbOPY NOB'A3aHOrO 3
npoLiecom apyKy
[Ledopmauii
[edekTn, Taki SK TPILLMHU YK OTBOPU
MocT nonimepusadis
[nsi BUKOPUCTaHHS iHLUMX NPUCTPOIB 3BEPHITLCA A0 BiAMNOBIAHOT
iHCTpyKUiT Ans cucTtem, Wwo niaTpumytoTe GC Temp PRINT (OxiCi
Temn MMpiHT). Cnncok MoxHa 3aBaHTaxuTn Ha canti GC (AxiCi) -
www.gceurope.com
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[ns ciHaneHoi nonimepusadii 3a gonomoroto Labolight DUO

(l'Ia60na|7|T [oyo) nonimepmyme npoTArom 3 X8 3 NPOTUNEXHOT

CTOPOHM Bif, OI'IOpHOI CTpyKTypy. Bupanite onopHy CTPYKTYpY 32

A0MIOMOTOI0 WMMNLYB Ta KapGiAHoi dpeau MonimepuayitTe 3 iHwwoi

CTOPOHM NMPOTSrOM 3 XB ANsi OTPUMAHHS rOMOreHHoi noniMepuaatii.

Mpu BUKOpUCTaHHI NoniMepusaLitHnX NPUCTPOIB iHLLINX BUPOGHWKIB,

O3HarlomMTecs 3 BiANOBIAHUMU IHCTPYKLISIMYU BUPOGHWMKA.

anIMITKa

MepekoHaiiTecs, WO PO34MH i30MpOoniNoBOro CUPTY NOBHICTIO

BUAAnNEeHWn nepea KiHLeBot noniMepusadito.

He nonimepusyite foBLUe HiX CkasaHo B IHCTPYKLI.

He BukopucTOBYITE Nikapcbkuii nonimepusaTtop, ANs KiHUueBol

nonimepu3saui.

» He 36epiraiiTe HagpykoBaHy pecTaBpaLlito nig npsaMumu
COHAYHUMU NPOMEHAMW.

KoperyBaHHsi — ®iHilHa 06po6bka — MMasypyBaHHs

1. OBepexHo BKUAANiTb OMOPHI CTPYKTYPU, LLO 3anumnnmcs 3a

[fonomoroto kap6iaHoi hpesun. 3aHaATo BenuKuiA TUCK MoXe

MOLUKOAUTU pecTaBpaLito.

KoHTypyBaHHS Ta chiHiluHa 06pobka 3BU4aNHUM YYHOM.

3a HeobXiAHOCTi, He3Ha4He KOpPUryBaHHS MOXHa BUKOHATM 3a

nonomoroto UNIFAST Il (FOHIDACT ).

3a HeobXiaHOCTI, KopUryiTe hopMy BUKOPUCTOBYIOHYM KOMMO3NTHUI

matepian, Hanpuknaa, G-aenial Flo X (Ox-eHian ®no lkc), G-aenial

Universal Flo ([x-eHian FOHiBepcan ®no), UNIFAST I (KOHI®ACT

111) | 41 06poBGiTL ANS OTPUMAHHS HEOBXIAHOT OKMHO3ii. 5

5. HaneciTb nokpusHuii matepian OPTIGLAZE color (OMTIMMEN3

Kkorop) color BiAMOBIAHO 40 IHCTPYKLIA BUPOBHUMKa.

Mpumitka:

o Tpu BUKOPUCTaHHI KOMNO3UTHKUX MaTepianis Takux sk G-aenial
Flo X (fx-eHian ®no Ikc), G-zenial Universal Flo (Ix-eHian
tOHiBepcan ®no) un UNIFAST III (FKOHIDACT IIl) anst HapaHHs
iHauBigyaneHoi chopmu abo KopekLii, Hema noTpebu y
BUKOPUCTaHHI afreansy.

®ikcauis

BadikcyiiTe rotoBy TUMYacoBy pecTaBpaLiiio BUKOPUCTOBYHOUM
FREEGENOL (®PIFEHOI) 4u iHWK1M NOAIGHUM LeMeHTOM Anst
TUMYacoBoi dikcallii.

o
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BIATIHKK
Ceitnui, CepeaHin

3BEPIFTAHHA

[Ins oTpMaHHs onTUMarnbHUX PoBOUKX BNAcTUBOCTEN peKOMEHA0BaHO
36epirat y TeMHOMy, npoxonoaHomy micui (4-25°C / 39.2-77.0°F)
nogani Bif BUCOKKX TemnepaTtyp abo npsiMUX COHAYHUX MPOMEHIB.

MAKOBAHHS
GC Temp PRINT (OxiCi Temn MpinT), Ceitnwit, 500 r nnswka GC Temp
PRINT, CepegHin, 500 r nnsiwka

YBAI’A
. He BunuBaiite BUKopuCTaHUit MaTtepian y NAsiLky 3i CBRKUM
Martepianom.
Y noTpannsiHHi 40 0Yel HeraiHO NPOMUIATE BEMWKOIO KinMbKiCTIO BOAW
Ta 3BEPHITbCA A0 nikaps
He ponyckaite NnpokoBTYBaHHSA matepiany.
He 3MmiluyiiTe 3 KOMNOHEHTaMM iHLWKX NPOAYKTIB.
3aBKan BUKOPUCTOBYITE 3acobu iHAVBIAYanbHOTO 3axXUCTy,
Taki K 3aXMCHi pyKaBUYKW, MacK/ Ta 3axvCHi 3acobu Ans oueil.
PykaBUuKku HeoOXiaHi Ans Toro, LWoB YHUKHYTH NPSIMOTO KOHTaKTy
3 HernoniMepK3oBaHO CMOSIOH0, LLOG NonepeanTn MOXIMBY
YyTNMBICTb. 3aBxan o3HaromntonTecs 3 Macnoptamu XimivHoi
Beaneku.
Mpwu KiHUeBI noniMepusaLlii matepiany BUKOPUCTOBYITE NUNO36ipPHUK
Ta opsranTe 3axucHy Macky, o6 YHUKHYTU BOUXaHHS NuYy.
YHuKkaiTe notTpannsHHa MaTepiany Ha oasr.
. YTunisyiTe yci Bigxoam 3rigHo 3 MicLLeBUMU HOpMaMmK.
. Y nooavHoKMX BUNaZKkax Matepian Moxe BUKMMKATU Yy TIMBICTb
y Aeskux nauieHTiB. AKLWO Take TpanuTbLCs, NPUNKHITL 10ro
BWKOPUCTaHHSI Ta 3BEPHITLCS A0 Nikaps BiAnoBiaHOI crnevjianisauii.

N
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[esiki maTepianu, siki 3a3HaveHi B AaHiit iHCTPYKLiT, MOXYTb
knacudikysaTucs sik Hebeaneyi BiANOBIAHO A0 Y3romkeHoi Cuctemn
Knacudikauii XiMi4yHMx peqoBUH. 3aBxamn o3HariomnioiTecs 3
MacnopTtamu XimiuHoi Beaneku, siki BU MOXKeTe 3aBaHTaXWUTK 3a
HaCTYNHUM NOCUITaHHAM:

http://www.gceurope.com

X TakoX MOXHa OTPUMATK y BaLLOro NocTadanbHuKa.

HebaxaHi ecpekTn — 3BiTHICTL AKLLO BY Ai3HaeTecs Npo Gyab-ski
HebaxxaHi Hacnigkw, peakuii abo nofiGHi BUNaakw, WO BUHUKNN
BHACMIAOK BUKOPUCTaHHS LibOrO NPOAYKTY, BKIOYAOYM Ti, WO He
3a3HayeHi B L iHCTPYKLUIT Woao BUKkopucTaHHs, 6yab nacka, nosigomTe
npo Hux GeanocepeHbO YNOBHOBaXKEHOMY NpefCcTaBHUKY BUPOGHIKa B
YkpaiHi 32 HAaCTyNHUM NOCUMNaHHSM:

info@kristar.ua

a TaKoX [0 HaLLOi CUCTEMU BHYTPILLHLOMO KOHTPOSHO:
vigilance@gc.dental

Takum 4nHoM, BY GyAeTe CnpuUsTy NigBULLEHHIO GE3NneKku Liboro
NPOAYKTY.

OcTaHHi 3miH1 BHeceHo: 03/2022

UA.TR.101

YNOBHOBaXEHWIA NPeACTaBHMK B YkpaiHi:

ToBapucTBo 3 o6mesxeHoto BignosiaanbHicTio «KPICTAP-LIEHTP» Byn.
Mesxuripceka, 6ya. 50, kB.2, M. Kuie, 04071, YkpaiHa

Ten/chakc: +380445020091,

e-mail: info@kristar.ua

kristar.ua

Kullanimdan dnce talimatlari
dikkatlice okuyunuz.

GC Temp PRINT

GEGICi KRON VE KOPRULER iGiN 3D YAZDIRILABILIR ISIKLA
POLIMERIZE OLAN KOMPOZIT

Onerilen endikasyonlar icin sadece bir dis hekimi tarafindan
kullaniimalidir

AGIKLAMA

GC Temp PRINT, katkili tretim sistemleri igin kullanilan 1ginla polimerize
olan bir materyaldir. Ozellikle gegici restorasyonlar igin tasarlanmistir.
Malzeme; GC Temp PRINT'i destekleyen makinelerde ( DLP ve LCD
tabanl 3D yazilar) kullanim igin ayarlanmig ve tasarlanmistir.

Liitfen yapim sekilleri igin donanim (reticisinin talimatlarini izleyiniz.

KULLANIM iCIN ENDIKASYONLAR
Gegici kron, képr, inlay, onlay ve veneer yapimi igin kullanilabilir.

KONTRENDIiKASYONLARI
Metakrilat monomer ya da metakrilat polimer alerjisi oldugu bilinen
hastalarda kullanmaktan kagininiz.

KULLANIM TALiMATLARI

Dis protezleri Giretim prosesleri

Litfen katkili Gretim sistemleri igin ilgili talimatlara bakiniz. GC Temp

Print'i destekleyen katkili Gretim sistemlerinin listesini www.gceurope.

com sitesinde indirebilirsiniz.

1. Dijital Veri Tasarimi

llgili katkili Gretim sistemlerinde, yazdirilmis objeleri modifiye etmek

ve diizenlemek, sanal yapi platformunda yapiyi desteklemek igin

talimatta belirtilen yazilimi kullaniniz. 50 ym’luk parga datalar

olusturun ve katkil Gretim cihazin génderin.

Not:

- llgili tim proses parametrelerini iceren programdan GC Temp
PRINT igin uygun yazdirma programini seginiz.

Yazdirma Siireci

GC Temp PRINT'i katkili Gretim cihazin rezervuarina GC Temp

PRINT'i karigstirmadan énce, Uriind, orijinal sisesinin i¢inde yaklagik

2 dakika karistiriniz. Calkaladiktan sonra dogrudan hazneye bosaltin

ve katkili Gretim sistemi talimatlarina uygun olarak rezervuari ve

platformu ayarlayiniz.

GC Temp PRINT sisesini 5 dakika boyunca iyice galkalayin.

Sise, Uretim tarihinden itibaren veya son kullanimdan bu yana

12 aydan fazla saklanmigsa, kullanmadan 6nce 2 dakika daha

calkalayin.

Yazdirmay! baslayabilirsiniz.

Not:

N

Yazici alanin, rezervuarin, calisma alaninin ve cihazin, katkili

retim sistemi parametlererine gore temizlendiginden emin olun.

Kirli pargalar arizaya ve basilan restorasyonlarda bozukluga neden

olabilir.

* Yetersiz ¢alkalamalar renk farkliliklarina neden olabilir.

« Diger Urlnlerle gapraz kontaminasyondan kagininiz.

« Her yazdirma isleminden énce sonra rezervuarin iginde kalan
malzemeleri nazikge karistiriniz. Polimerize olmus alan olmadigini
ya da kontaminasyon olasiligi olup olmadigini, her yazdirma
isleminden 6nce isleminden sonra kontrol ediniz. Eger varsa,
materyali degistiriniz.

« Katkili tretim sistemi parametrelerine uygun sekilde rezervuarin
icerisindeki materyali degistiriniz.

Yazdirilan Objenin Temizligi

Yazdirilan restorasyonu(lari) yazici alanindan dikkatlice gikartiniz.

Objenin altindaki destek yapilarini ¢ikartmayiniz. Temizlik igin;

restorasyonu(lari), Isopropanol sollisyonu (>96%) ile birlikte bir

cama koyunuz, cami ultrasonik banyoda 2 dakika tutunuz. Her bir

kismi kompres hava ile kurutunuz. Temizleme prosediriin, temiz

bir Isopropanol sollisyonu yukarida anlatildig sekilde tekrarlanir.

2.temizleme igleminin temiz bir Isopropanol sollisyonu ile yapmak
cok dnemlidir, dikkat ediniz. Temizleme isleminden sonra, yazdiriimis
objenin izerinde Isopropanol veya monomer kalintisi olmadigindan
emin olmak igin; yiizeyin hala pariltili, 1slak ve yapiskan olup olmadigi
kontrol ediniz. Eger herhangi birini tespit ederseniz, restorasyon(lar)
tamamen temizlenene kadar temizleme prosediriini tekrarlayiniz.

Not:

« Restorasyonu Isopropanol soliisyon ile 5 dakikadan fazla
calkalamayiniz.

« Restorayon ylzeyini silmeyiniz.

« Temizleme isleminden sonra, restorasyonun:

o Yazdirma prosesine bagli olarak homojen olmayan renk dagilimi
o Deformasyonu
Catlak veya delik gibi bozukluklarinin olup olmadigini kontrol
ediniz.

4. Son Polimerzasyon
Labolight DUO kullanarak son bir polimerizasyon yapin. Baska cihaz
kullanmak igin, GC Temp PRINT'’i destekleyen sistemlerin talimatlarini
referans aliniz. Listeyi, www.gceurope.com sitesinden indirebilirsiniz.

w

Labolight DUO ile son polimerizasyon igin; destek tarafinin karsisini
3 dakika polimerize edin. Karpit bur ve cimbiz ile destekleri kaldiriniz.
Son homojen polimerizasyonu sadlamak igin diger taraftan 3 dakika
1siklayiniz. Diger marka cihazlarin kullaniminda, belirtilen tretici
talimatlarina uyunuz.

Not:

« Son polimerizasyon éncesinde Isopropanol soliisyonun tamamen

temizlendiginden emin olunuz.

Talimatlarda belirtilen stireden fazla isinlamayiniz.

« Son polimerizasyon igin el tipi 1sinli dolgu cihazlarini kullanmayiniz.

Yazdirilmis restorasyonlari direk glines 1s1gindan uzakta

saklayiniz.

Ayarlama — Sonlandirma - Parlatma

. Kalan destekleri karpit bur ile dikkatlice ¢ikartiniz. Fazla basing
restorasyonun kirilmasina neden olabilir.

. Her zaman kullandiginiz ydntem ile sekillendirip bitim
yapabilirsiniz.

. Kiigiik ayarlamalar yapmak gerektiginde UNIFAST Il
kullanabilirsiniz.

. Eger restorasyonun seklinin modifiye edilmesi gerekirse; G-zenial
Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST llI gibi rezin igeren
materyallar kullanilabilir veya uygun okllizyon olusturmak igin
zimparalanabilir.

5. Uretici firma talimatlarina uyarak kaplama materyali, OPTIGLAZE

color, uygulayiniz.
Not:

o
N
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o GC Temp PRINT'i materyalin (izerine ekleme yapmak igin

kullanmayiniz. Sekil verme veya diizeltme igin; G-zenial Flo
X, G-zenial Universal Flo or UNIFAST Il gibi rezin igeren
materyallerin kullaniminda, uygulama éncesi bonding
kullanimina gerek yoktur.

Simantasyon

Gegici restorasyonun simantasyonu igin FREEGENOL 'u veya dengi

baska bir simani kullaniniz.

2

RENKLER
Light, Medium

DEPOLAMA
En iyi performans igin, soguk ve karanlikta (4-25°C / 39.2-77.0°F),
yliksek sicakliktan ve direk glines i1sigindan uzakta depolayiniz

AMBALAJ
GC Temp PRINT, Light, 500g sise GC Temp PRINT, Medium, 500g sise

CAUTION

. Yeni malzeme igeren sisenin igerisine kullaniimis trlini dokmeyini2.
Goz ile temasi halinde hemen bol su ile yikayiniz ve tibbi yardim
isteyiniz.

Yutmaktan kagininiz.

Baska uriinlerle karistirmayiniz.

Emniyet gozlugu, eldiven, yliz maskesi gibi Kisisel Koruyucu Ekipman
ve Donanimlarinizi (KKD) her zaman kullaniniz. Kullanimsirasinda
sirekli eldiven kullanimi, polimerize olmamis rezin ile temasi ve olasi
hassasiyeti 6nler. Her zaman Malzeme Glivenlik Formunu (MSDS)
referans aliniz.

Plimerize materyalin bitiminde, toz solumayi énlemek icin; yoz
toplayici kullanin ve toz maskesi takin.

Kiyafetlerinize bulagsmasindan kaginin.

Tum atiklari yerel kanunlara gore atiniz.

Nadiren bazi kisilerde hassasiyet gorilebilir. Herhangi bir
reaksyong6zlemlendiginde, Urlinu kullanmaya devam etmeyiniz ve bir
doktodneriniz.

g s w
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Bu dokiimanda referans gosterilen bazi trlinler, GHS'ye gore riskli
olabilir Malzeme Glivenlik Formlarina her zaman asagidaki siteden
ulasabilirsiniz:

http://www.gceurope.com

Tedarikginizde de talep edebilirsiniz.

istenmeyen Etkiler Raporu:

Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler dahil olmak tizere,
budrlniin kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (istenmeyen
etki),reaksiyon veya benzeri olaylarin tespiti durumunda asagidakilinkten
erigebileceginiz bulundugunuz tilkenin uygun otoritesinisegerek
dogrudan ihtiyat sistemi ile litfen rapor ediniz.
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

I¢ ihtiyat sistemimize de bilgi vererek;

vigilance@gc.dental;

bu Griintin glivenligini arttirmaya katkida bulunacaksiniz.

Son revize: 03/2022

Pirms lietoSanas
lietosanas instrukcijt

GC Temp PRINT

3D PRINTEJAMS, GAISMA CIETEJOSS KOMPOZITMATERIALS
PAGAIDU KRONIEM UN TILTIEM

Drikst lietot tikai zobu tehnikis ieteicamajas indikacijas.

APRAKSTS

GC Temp PRINT ir gaisma cietéjo$s materials, ko izmanto aditivas
izgatavo$anas sistemas. Tas ir Ipasi paredzéts individualu pagaidu
restauraciju veik§anai. Materials ir pielagots un izstradats iericém (uz
DLP un LCD balstitiem 3D printeriem), kas ir saderigas ar GC Temp
PRINT.

Ladzu, ievérojiet razotaja noradijumus attiectba uz veidnu stiliem.

LIETOSANAS INDIKACIJAS
Pagaidu kronu, tiltu, inleju, onleju un veniru izgatavo$ana.

KONTRINDIKACIJAS
Neizmantojiet $o produktu pacientiem, kam ir alergija pret metakrilata
monoméru un metakrilata poliméru.

LIETOSANAS NORADIJUMI
Zobu protézu razo$anas process
Ladzu, skatiet attiecigo aditivas izgatavo$anas sisteému instrukcijas.
Sarakstu ar piedevu izgatavo$anas sistémam, kas ir saderigas ar GC
Temp PRINT, var lejupieladét no GC timek|a vietnes — www.gceurope.
com
1. Digitalo datu projektésana
Izmantojiet noradito programmatdru, kas saistita ar aditivas
izgatavos$anas sistému, lai modificétu un izplatitu izprintéto objektu un
atbalsta struktdras virtualaja veido$anas platforma. Izveidojiet slana
datus ar 50 ym un nosdtiet to uz aditivas izgatavosanas ierici.
Piezime:
* lzvélieties atbilstosu GC Temp PRINT printéSanas programmu,
ieklaujot visus atbilstoSos procesa parametrus.
. Printésanas process
Pirms GC Temp PRINT ielieSanas aditivas izgatavo$anas ierices
rezervuara sakratiet GC Temp PRINT originalaja pudelité apméram
2 mindtes. Péc sakrati$anas ielejiet to tiesi rezervuara un iestatiet
gan rezervuaru, gan platformu saskana ar iekartas izgatavo$anas
sistémas instrukciju.
Rapigi sakratit GC Temp PRINT pudeli 5 min. Ja pudele kop$
razo$anas datuma tika uzglabata ilgak par 12 ménesiem, pirms
lieto$anas to sakratit papildus vél 2 min.
Saciet printéSanu.
Piezime:
Parliecinieties, ka printésanas platforma, rezervuars, darba vieta
un ierice ir pareizi iztirita atbilstosi piedevu izgatavosanas sistémas
noradijumiem. Netiri darbariki var izraistt defektu un sekojosu(s)
restauracijas bojajumus.

N

Ja Idzeklis nav pietiekami sakratits, var rasties krasu atSkiribas.
Izvairieties no kontaminacijas ar citiem produktiem.
Pirms katra printéSanas procesa uzmanigi samaisiet rezervuara
atlikuSo materialu. Pirms katra printéSanas procesa parbaudiet,
vai nav nepolimerizétas zonas vai redzami netirumi. Ja konstaté
§adas zonas vai netirumus, nomainiet materialu.
Nomainiet materialu rezervuara saskana ar aditivas izgatavo$anas
sistémas noradijumiem.
. |zprintéto priekSmetu tirisana
Uzmanigi nonemiet izprintéto(s) restauraciju no printésanas
platformas. Nenonemiet zem objekta eso$as atbalsta konstrukcijas.
Tir$anai novietojiet restauraciju glaze ar izopropanola $kidumu
(>96%) un péc tam uz 2 mindtém ievietojiet glazi ultraskanas
adens vanna. Nozaveéjiet detalas ar saspiestu gaisu. Atkartojiet
tiriSanas proceddru tira izopropanola $kiduma (>96%) un péc tam
uz 2 minatém ievietojiet to ultraskanas tdens vanna. Svarigi, lai
otra skalo$ana tiek veikta tira izopropanola $kiduma. Péc tiriSanas
parbaudiet, vai virsma joprojam ir spidiga, mitra vai lipiga, kas norada
uz to, ka uz izprintéta objekta joprojam ir izopropanols vai atlikusie
monomeéri. Ja tadi ir, ladzu, atkartojiet tirisanas procedaru, lidz
restauracija ir pilnigi tira(i).
Piezime:
» Neskalojiet restauraciju izopropanola $kiduma ilgak ka 5 mindtes.
+ Neslaukiet restauracijas virsmu.
+ Péc tirisanas parbaudiet restauraciju:
= Vai nav nevienmérigs krasu sadalijums, kas saistits ar
printé§anas procesu
o Vai tas nav deforméts
> Vai nav redzamu defektu, pieméram, plaisas vai poras
. Galiga polimerizacija
Veiciet galigo polimerizaciju, izmantojot Labolight DUO. Par citu ieriéu
izmanto$anu skatit attiecigas izgatavo$anas sistému instrukcijas,
ieverojot, lai attiecigas sistemas batu saderigas ar GC Temp PRINT.
So sarakstu var lejupieladét no GC timekla vietnes — www.gceurope.
com
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Lai veiktu galigo polimerizaciju ar Labolight DUO, apstradajiet 3
mindtes no atbalsta puses. Nonemiet atbalstus ar knaiblém un
karbida urbi. Lai veiktu galigo homogénu polimerizaciju, apstradajiet
ar gaismu vél 3 mindtes no otras puses. Izmantojot citu raZotaju
gaismas polimerizacijas ierices, skatiet atbilstoSos razotaja
noradijumus par to lietosanu.

Piezime:

 Parliecinieties, ka izopropanola $kidums ir pilniba nonemts pirms
galigas polimerizacijas.

» Neveiciet gaismas apstradi ilgak, ka noradits.

» Nelietojiet zobarstniecibas kabineta polimerizacijas ierices galigai
polimerizacijai.

» Neuzglabajiet printétas restauracijas tieSos saules staros.

. Pielago$ana - Apstrade - Spidums

1. Uzmanigi nonemiet atlikuSos balstus ar karbida urbi. Parak liels
spiediens var salauzt restauraciju.

2. Veidojiet formu un apstradi parastaja veida.

3. Vajadzibas gadijuma nelieli pielagojumi var tikt veikti, izmantojot
UNIFAST IIl.

4. Ja nepiecieSsams, modificgjiet formu, izmantojot kompozita
materialu, pieméram, G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo,
UNIFAST lll, vai slipé&jiet, lai iegltu pareizu oklaziju.

5. Uzklajiet parklajuma lidzekli OPTIGLAZE color, ievérojot razotaja
noradijumus par lietoSanu.

Piezime:
> Neizmantojiet GC Temp PRINT ka papildu materialu. Izmantojot
kompozita materialu, pieméram, G-aenial Flo X, G-zenial
Universal Flo vai UNIFAST lll, formas pielago$anai un korekcijai,
adheziva lieto§ana nav nepiecieSama.
. Cementésana
Cementéjiet pabeigto pagaidu restauracijas produktu, izmantojot
FREEGENOL vai Iidzvértigu pagaidu cementu.

KRASAS

Gaiss, vidéjs

UZGLABASANA

Optimalai veiktspéjai ieteicams uzglabat vésa un tumsa vieta (4-25°C /
39,2-77,0°F), nepaklaujot augstas temperatiras vai tieSu saules staru
iedarbibai.

o

o

IEPAKOJUMII
GC Temp PRINT, Light, 500 g pudele GC Temp PRINT, Medium, 500
g pudele

UZMANIBU

Nelejiet izmantoto materialu pudelé, kura ir svaigs materials.

Ja noklst acTs, nekavéjoties izskalojiet tas ar Gdeni un meklgjiet
medicinisku palidzibu.

Izvairieties no materiala nori$anas.

Nejauciet kopa ar citu produktu sastavdalam.

Vienmér javalka personiskas aizsardzibas lidzekli (PPE), pieméram,
cimdi, sejas maskas un aizsargbrilles. Cimdu valka$ana novers tiesu
saskari ar nepolimerizétiem svekiem, kas lauj izvairities no iespé&jama
jutiguma. Vienmér iepazistieties ar drosibas datu lapam (SDS).
Apstradajot polimerizéto materialu, izmantojiet puteklu savacéju un
valkajiet puteklu masku, lai izvairitos no puteklu ieelpoSanas.
Izvairieties no materiala noklG$anas uz apgérba.

Izmetiet visus atkritumusus saskana ar valsti spéka esosajiem
utilizacijas noteikumiem.

Retos gadijumos produkts var daziem cilvékiem izraisTt jutigumu. Ja
rodas jebkadas $adas reakcijas, partrauciet produkta lietoSanu un
vérsieties pie arsta.
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Dazi produkti, kas minéti $aja lietoSanas instrukcija, saskana ar Kimisko
vielu klasificéSanas un markésanas visparéji saskanoto sistemu var tikt

Klasificati ka bistami. Vienmér iepazistieties ar drogibas datu lapam, kas
pieejamas:

http://www.gceurope.com

Datu lapas var arT sanemt no piegadataja.

Nevélamu blakusefektu zinoSanas sistéma:

Ja jums klGst zinami jebkadi nevélami blakusefekti, reakcija vai lidzigi
notikumi, kas radusies produkta lietoSanas laika, ieskaitot tadus, kas
nav minéti 8T produkta instrukcija, llgums par tiem zinot tiesi vigilances
sistéma, izvéloties attiecigo atbildigo iestadi sava valst, kas ir
atrodamas $aja saité:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

ka arT masu vigilances sistéema:

vigilance@gc.dental

Tada veida jus sniegsiet savu ieguldTjumu uzlabojot produkta lietoSanas
droSibu.

Pédgjoreiz parskatits: 03/2022

Prie$ pradédami naudoti
atidziai perskaitykite instrukcijas.

GC Temp PRINT

SVIESA KIETINAMAS KOMPOZITAS LAIKINY VAINIKELIY BEI
RESTAURACIJY TRIMACIAM SPAUSDINIMUI

Skirtas tik odontolog specialist naudojimui pagal rekomenduojamas
indikacijas.

APRASYMAS

GC Temp PRINT- $viesa kietinama medziaga skirta naudoti su
adityviomis gamybinémis sistemomis. Specialiai sukurta individuali laikin
restauracij gamybai. Medziaga pritaikyta ir sumodeliuota darbus su GC
Temp PRINT medZiaga vykdandiai yrangai (3D spausdintuvams DLP ir
LCD pagrindu).

Nor édami pasirinkti gaminimo stiliy, vadovaukités skaitmeninés yrangos
gamintoj nurodymais.

INDIKACIJOS
Laikiny vainikeliy, tilty, jkloty, uzklot ir laminaciy gamyba.

KONTRAINDIKACIJOS
Venkite naudoti pacientams, kuriems Zinomas jautrumas metakrilato
monomerams ar polimerams.

NAUDOJIMO BUDAS
Danty restauracijos gaminimas
Vadovaukit és atitinkamais adityvios gamybin és yrangos nurodymais.
GC Temp PRINT medziagai tinkam sistem sagrasg galite rasti GC
kompanijos internetiniame puslapyje — www.gceurope.com
1. Skaitmeniniy duomeny kdrimas
Kad pakeistuméte ir paskirstytuméte spausdinamo objekto bei
atramos dalis ant virtualios spausdinimo platformos, naudokite
su adityvaus gaminimo sistema susietg programing jranga.
Sumodeliuokite 50 um storio detalés duomenis ir nusiyskite juos j
adityvios gamybos prietaisa.
Pastaba:
« Pasirinkite GC Temp PRINT medziagai tinkamg ir visus gamybinius
parametrus atitinkancig spausdinimo programa.
. Spausdinimas
Prie$ pildami GC Temp PRINT medZiagg j adityvios gamybos
prietaiso rezervuarg, §j originaliame butelyje esantj skystj pakratykite
apie 2 minutes. Véliau, supilkite tiesiai j rezervuara, jj (rezervuarg) bei
platforma nustatykite pagal adityvios gamybos sistemos instrukcijas.
Sukratykite GC Temp Print buteliukq 5 minutes.
Jei buteliukas stovéjo ilgiau nei 12 ménesiy nuo pagaminimo datos
arba paskutinio naudojimo.
Sukratykite papildomai 2 minutes prie$ naudojima.
Pradékite spausdinti.
Pastaba:
Isitikinkite, jog spausdinimo platforma, rezervuaras, darbo vieta
bei jranga kruop$c¢iai nuvalytos, adovaujantis adityvios gamybinés
sistemos instrukcijomis. UZterstos vietos gali bati defekty priezastimi
be| sugadinti spausdinama restauracijg (-as).
Nepakankamai suplakus medziagg gali atsirasti spalviniy jos
pakitimy.
Venkite mai§ymo su kitais produktais.
Pries kiekvieng spausdinima, $velniai pamaiSykite rezervuare
likusj medziagos kiekj. Prie$ kiekvieng spausdinima, patikrinkite ar
néra nesupolimerizuoty ar plika akimi matomy uztersty viety. Taip
atsitikus, pakeiskite medziaga.
MedZiagg rezervuare keiskite vadovaudamiesi adityvios gamybos
sistemos instrukcijomis.
. Atspausdinty darby valymas
Atspausdintg restauracija(-as) atsargiai nuimkite nuo spausdinimo
platformos. Po objektu esan¢iy atraminiy struktdry nesalinkite.
Norédami i$valyti restauracija( -as), pamerkite jg j stikling su
izopropanolio tirpalu (>96%), tuomet jdékite stikling 2 minutéms j
ultragarsine vonele. Dalis dZiovinkite orapdte. Pakartokite valymo
proceddra, jmerkite | $vary izopropanolio tirpalg (>96%), tuomet
kelioms minutéms (2 min) jdékite j ultragarsine vonele. Labai svarbu,
jog antrg kartg merktuméte | Svary izopropanolio tirpalg. Po valymo
apzidrékite ir jvertinkite restauracijos pavirsiy ar jis vis dar spindintis,
drégnas, ar lipnus. Taip suZinosite ar ant atspausdinto objekto nelike
izopropanolio ar monomery likuciy. Jei reikia, pakartokite valymo
proceddra, kol restauracija bus visiSkai Svari.
Pastaba:
« Nelaikykite restauracijos |zopropol|o tlrpale daugiau nei 5 minutes.
« Nesluostykite restauracijos (-y) pavirsiy.
« Po valymo patikrinkite ar restauracijoje neatsirado :
> Netolygiy spalvos pasiskirstymy, susijusiy su spausdinimo
procesu
> Deformacijy
> Defekty, tokiy kaip jtrikimai ar skylés
. Galutinis kietinimas
Naudodami Labolight DUO jrangg galutinai sukietinkite restauracija.
Norédami naudoti kitus prietaisus, perzvelkite atitinkamy gamébos
sistemy, palaikanciy darbus su GC Temp PRINT instrukcijas. Sj
sgrasa galite rasti GC kompanijos internetiniame puslapyje — www.
gceurope.com
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Norédami gaminj galutinai sukietinti Labolight DUO prietaisu,

polimerizuokite jj 3minutes, pradédami nuo priesingos nei atraminé

puseés. Znyplémis ir karbidiniu grazteliu pasalinkite atramas. Kad

tolygiai sukietintuméte, pasvieskite i$ kitos pusés dar 3 minutes. Jei

naudojate kity gamintojy polimerizacinius prietaisus, vadovaukités

gamintojy nurodymais.

Pastaba:

Pries$ galutinai sukietinant, jsitikinkite, jog nuo restauracijos

pavir§iaus visiSkai pasalintas izopropanolio tirpalas.

Nekietinkite ilgiau nei nurodyta instrukcijose.

Galutiniam kietinimui nenaudokite tiesioginiams darbams skirty

rankinio tipo kietinimo prietaisy.

Atspausdinty restauracijy nelaikykite tiesioginéje saulés Sviesoje.

. Formavimas - UZbaigimas — Poliravimas

. Karbidiniu graztu atsargiai nugrezkite atramas. Labai
nespauskite,kad nesulauzytuméte restauracijos (-y).

(S
N

2. Formuokite ir uzbaiginékite jprastiniu badu.

3. Jei batina, restauracijg minimaliai galite pakoreguoti, naudodami
UNIFAST Il medziagg.

4. Jei reikia, formg keiskite naudodami dervines medziagas, tokias
kaip G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST llI, okliuzijg
pritaikyti galite $lifavimo diskeliu.

5. Vadovaudamiesi instrukcijomis uztepkite OPTIGLAZE color

medziagos sluoksnj.
Pastaba:
> GC Temp PRINT medziagos nenaudokite pataisoms. Jei
tradiciniam formavimui ar konttro formos korekcijai naudojate
dervines medZiagas, tokias kaip G-aenial Flo X, G-zenial
Universal Flo ar UNIFAST Il -jungiamosios medziagos (bondo)
naudoti nebdtina.
Cementavimas
Paruostg laiking restauracijg cementuokite naudodami FREEGENOL
ar panasy laiking cementg.

o

SPALVOS

Sviesi, Vidutin &

LAIKYMAS

Optimaliam darbui laikykite vé sioje ir tamsioje vietoje (4-25°C/ 39.2-
77.0°F temperatiroje), atokiau nuo aukstos temperatdros $altini ir
tiesiogini saul és spinduli .

PAKUOTES
GC Temp PRINT, Sviesi, 500g butelis GC Temp PRINT, vidutin &, 500g
butelis

DEMESIO

1. Panaudoty likuciy nepilkite atgal j butelj, kuriame dar like naujos
medZiagos.

2. Jei Sios medziagos pateko j akis, tuoj pat i$plaukite vandeniu ir

kreipkités j gydytoja.
. Saugokite, kad medZiaga nebaty praryta.
NemaiSykite su kitais panasiais produktais.
Asmeninés apsaugos priemonés - pirstinés, kaukés ir apsauginiai
akiniai turéty bati naudojami visada. Darbo metu mavekite
pirstines kad iSvengtumeéte tiesioginio kontakto su nepolimerizuotais
dervos sluoksniais ir galimos sensibilizacijos. Vadovaukités saugos
duomeny lapu.
. Kad isvengtuméte apdirbimo metu susidaranciy dulkiy jkvépimo,
apdirbdami sukietintg medziagg naudokite siurbtukg ir dévékite
apsaugine kauke.
Stenkités, kad medziagos nepatekty ant drabuziy.
Likucius utilizuokite pagal vietiniy institucijy reikalavimus.
Retais atvejais Sis produktas gali sukelti jautruma. Jei taip atsitiko,
nutraukite Sio produkto vartojima bei kreipkités j gydytojg.
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Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati
klasifikuojami kaip pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su
medziag charakteristik duomenimis. Juos galite rasti:
http://www.gceurope.com

Informacijos taip pat galite gauti pas tiek éjus.

Pranesimas apie nepageidaujamus padarinius:

Jei naudodamiesi produktu pastebéjote bet kokj |nstrukcuosenepam|netq
Salutinj efekta, nepageidaujama reakcijg arneatitikima, praSsome apie
juos tiesiogiai pranesti atitinkamoms instancijoms. Tai galite padaryti
Siame internetiniame puslapyje, pasirinkdami Jusy $aliai atstovaujancia
valdZios institucijg :

https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

Taip pat galite rasyti masy kompanijos atstovams:

vigilance@gc.dental

Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

Patikrinta: 03/2022

Enne toote kasutamist lugege
hoolikalt kasutusjuhendit.

3D-PRINDITAV VALGUSKOVASTUV KOMPOSIIT AJUTISTE
KROONIDE JA SILDADE VALMISTAMISEKS

Kasutamiseks ainult hambaravispetsialisti poolt soovituslike
kasutusnaidustuste korral.

KIRJELDUS

GC Temp PRINT on valguskdvastuv materjal, mis on méeldud
kasutamiseks 3D-printimistehnoloogiaga. See on spetsiaalselt valja
tootatud individuaalsete ajutiste restauratsioonide tootmiseks. Materjal
on kohandatud ja disainitud seadmetele (DLP ja LCD-p&hised 3D
printerid), mis toetavad GC Temp PRINT kasutamist.

Palun jalgige modelleerimist puudutava teabe osas riistvara tootja
juhiseid.

KASUTUSNAIDUSTUSED
Ajutiste kroonide, sildade, panuste (inlay, onlay) ja laminaatide
valmistamine.

VASTUNAIDUSTUSED
Vaéltige kasutamist patsientidel, kes on teadaolevalt allergilised
metakriilaatmonomeeride voi metakriilaatpolimeeride suhtes.

KASUTUSJUHISED
Hambaproteeside tootmisprotsess
Tutvuge vastavate 3D-printimissiisteemide kasutusjuhistega. GC Temp
PRINT'i toetavate 3D-printimissiisteemide nimekirja on véimalik alla
laadida GC kodulehelt — www.gceurope.com
1. Digitaalsete andmete disainimine
Kasutage 3D-printimissiisteemi juhendis olevat tarkvara prinditud
objekti ja tugistruktuuride modifitseerimiseks ja jaotamiseks virtuaalsel
ehitusplatvormil. Looge I6iguandmed 50 pm kihtidena ja saatke need
printerisse.
Mérkus:
« Valige GC Temp PRINT'i jaoks sobiv printimisprogramm, mis
sisaldab koiki asjakohaseid tootmisparameetreid.
. Printimise protsess
Enne GC Temp PRINT'i valamist printimisstisteemi reservuaari
raputage GC Temp PRINT'i originaalpudelis umbes 2 minutit. Parast
raputamist valage see otse reservuaari ja viige nii reservuaar kui ka
platvorm aditiivse tootmisstisteemi juhendiga vastavusse.
Loksutage GC Temp PRINT pudelit pdhjalikult 5 minutit, kui pudelit on
ladustatud kauem kui 12 kuud alates tootmiskuup&evast voi viimasest
kasutamisest.
Loksutage veel 2 lisaminutit enne kasutamist.
Alustage printimist.
Mérkus:
Veenduge, et printimisplatvorm, reservuaar, té6ruum ja seade on
vastavalt printimissiisteemi juhenditele puhastatud. Maardunud
tooriistad voivad pdhjustada defekte prinditud restauratsiooni(des).
« Ebapiisava segamise korral vdivad tekkida erinevused vérvuses.
Valtige ristsaastumist teiste toodetega.
Enne iga printimisprotsessi segage ettevaatlikult reservuaari
jaanud materjali. Enne iga printimisprotsessi kontrollige, et
puuduksid poliimeriseerunud piirkonnad ning visuaalselt nahtav
saastus. Vastasel juhul asendage materjal.
« Asendage reservuaaris olev materjal vastavalt printimissiisteemi
juhendile.
. Prinditud objektide puhastamine
Eemaldage ettevaatlikult prinditud restauratsioon(id)
printimisplatvormilt. Arge eemaldage objekti all olevaid tugesid.
Puhastamiseks asetage restauratsioon(id) isopropanoolilahusega
(>96%) klaasi ja asetage klaas 2 minutiks ultraheli-vesivanni.
Kuivatage detailid surudhuga. Korrake puhastusprotseduuri
puhtas isopropanoolilahuses (>96%), seejarel asetage 2 minutiks
ultraheli-vesivanni. Teine loputus peab kindlasti olema tehtud puhtas
isopropanoolilahuses. Parast puhastamist kontrollige kas pind on
veel laikiv, marg voi kleepuv, mis viitab sellele, et prinditud objektil
on veel isopropanooli voi monomeerijaake. Sellisel juhul korrake
puhastusprotseduuri, kuni restauratsioon(id) on taiesti puhtad.
Mérkus:
« Arge loputage restauratsiooni isopropanoolilahuses kauem kui 5
minutit.
« Arge piihkige restauratsiooni(de) pinda.
« Parast puhastamist kontrollige restauratsioonil:
o printimisprotsessiga seotud mittehomogeenset varvusejaotumist
> deformatsioone
< defekte, nagu mérad véi augud
. Jarelkdvastamine
Teostage 16plik poliimerisatsioon, kasutades seadet Labolight DUO.
Teiste seadmete kasutamise korral kontrollige, kas printimissiisteem
toetab GC Temp PRINT'i. Antud nimekiri on alla laetav GC kodulehelt
— www.gceurope.com
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Loplikuks poliimerisatsiooniks seadmega Labolight DUO kévastage
3 minutit tugikilje vastandkdljest. Eemaldage tugielemendid
I6iketangidega ja karbiidpuuriga. Valguskévastage veel 3 minutit
teiselt kiiljelt, et saavutada I6plik homogeenne poliimerisatsioon.
Kasutades teiste tootjate valguskdvastamisseadmeid, tutvuge
vastava tootja juhisega.
Markus:
« Veenduge, et isopropanoolilahus on enne jarelkdvastamist
téielikult eemaldatud.
Arge valguskdvastage kauem kui juhendiga ette néhtud.
Arge kasutage jarelkdvastamiseks hambaravikabinetis olevat
kaeshoitavat tiilipi pollimerisatsiooniseadet.
« Arge hoiustage prinditud restauratsioone otseses péikesevalguses.
. Kohandamine - viimistlemine - laike andmine
. Eemaldage tugielemendid ettevaatlikult karbiidpuuriga. Liiga tugev
surve voib restauratsiooni(d) I16hkuda.
Vormige ja viimistlege tavaparasel viisil.
Vajadusel v6ib teha minimaalseid sobitumise kohandusi,
kasutades toodet UNIFAST Il
Vajadusel muutke kuju, kasutades vaikmaterjali, naiteks G-zenial
Flo X, G-genial Universal Flo, UNIFAST lIlI, véi lihvige sobiva
oklusiooni saavutamiseks.
Kandke peale kattematerjal OPTIGLAZE color vastavalt tootja
kasutusjuhistele.
Markus:
> Arge kasutage GC Temp PRINT'i lisamaterjalina. Kasutades
vormimiseks ja vormi kohandamiseks vaikmaterjali, nagu
G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo voi UNIFAST lll, pole
eelnevalt sidusainet vaja kasutada.
. Tsementeerimine
Kasutage valmis ajutise restauratsiooni tsementeerimiseks toodet
FREEGENOL v&i samalaadset ajutist tsementi.
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VARVITOONID
Hele, keskmine

SAILITAMINE

Optimaalse toimimise tagamiseks on soovitatav sailitamine jahedas ja
pimedas kohas (4-25 °C) eemal kdrgetest temperatuuridest voi otsesest
paikesevalgusest.

PAKENDID
GC Temp PRINT, hele, 500 g pudel GC Temp PRINT, keskmine, 500 g
pudel

HOIATUS

1. Arge valage kasutatud materjali pudelisse, mis sisaldab varsket
materjali.

2. Kokkupuute korral silmadega loputage kohe veega ja péérduge arsti
poole.

3. Véltige materjali allaneelamist.

4. Mitte segada teiste toodete komponentidega.

5. Kandke alati kaitsevahendeid, nagu kindad, ndomask ja kaitseprillid.

Kinnaste kandmine kasutamise ajal aitab véltida otsekontakti
polimeriseerumata vaiguga, ennetades véimaliku tundlikkuse teket.
Vaadake alati ohutuskaarte (SDS).
. Kasutage polliimeriseeritud materjali viimistiemisel tolmukoguijat ja
kandke tolmumaski, et valtida tekkiva tolmu sissehingamist.
Valtige materjali sattumist riietele.
Vabanege jaatmetest vastavalt kohalikele seadustele.
Harvadel juhtudel véib toode ménel isikul pdhjustada tundlikkust.
Selliste reaktsioonide tekkimisel I6petage toote kasutamine ja
poorduge arsti poole.
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Osad tooted kaesolevas kasutusjuhendis voivad GHSi (kemikaalide
ihtne tlemaailmne klassifitseerimis- ja margistamissiisteem) alusel olla
klassifitseeritud tervist kahjustavatena. Tutvuge alati ohutuskaartidega,
mis on saadaval siin:

http://www.gceurope.com

Samuti saab neid edasimiitja kaest.

Soovimatu méju raport:

Kui olete teadlik voi eelnevalt kogenud antud toote kasutamisel tekkinud
mis tahes soovimatust méjust, reaktsioonist véi muudest sarnastest
omadustest, sealhulgas sellistest, mida kaesolevas kasutusjuhendis ei
ole loetletud, palun teavitage nendest otse vastavat jarelvalvesiisteemi,
valides sobiv oma riigi asutus allolevalt lingilt:

https://ec.europa. eu/growth/sectors/medlcaldewces/ contacts_et

samuti voite teavitada meie sisest jarelvalvesiisteemi:
vigilance@gc.dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati Gilevaadatud: 03/2022
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