
仕上げに差が出る、この粗さ
ジルコニア研磨にプラスワン

歯科用ゴム製研磨材
FP9742H
FP9752H

マイジンガーポリッシャー



IZ007B2506

ご使用に際しては、必ず製品の電子添文をお読みください。

 

 

形態修正・咬合調整に適した粗さで効率的に作業可能
火花が起きにくく発熱によるダメージを軽減
チェアサイドやラボサイドの研磨に使える２形態のラインナップ

適度な切削力で作業効率と仕上がりの美しさを両立させるジルコニア研磨バー
粗い面を均一に仕上げることができ、マージンのオフセット調整やバイトポイント
の調整などに有用です。このバーを今までの研磨システムにプラスすることで「調
整後の細かな傷が除去できない」「仕上げまでに時間がかかる」「マージン等の薄い
部分を削りすぎてしまう」などジルコニア研磨時のストレスを低減。大きな傷を残
すことなく効率的に、研磨仕上げでもステイン仕上げでも次の作業に繋げることが
できます。

関連製品

歯科用ゴム製研磨材

FP9752H
HP 170
20,000

2.
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FP9742H
HP 040

形態番号
シャンク種類/
ISOコード＊1
回転数＊2 20,000

注文コード

マイジンガーポリッシャー

包装 １本

82048 82049

１本

マイジンガーポリッシャー　一般医療機器　歯科用ゴム製研磨材　13B1X00155000277

13
.0

＊1 例）040：頭部最大径が4.0mm　＊2 最大許容回転数/分

FP9742H  FP9752H

※写真は原寸ではありません。
※掲載情報とジーシー研究所のデータは、2025年６月現在のものです。
※製品の仕様および外観は改良のため予告なく変更することがありますので、ご了承ください。
※色調は印刷のため、現品と若干異なることがあります。
※本パンフレットに記載されている会社名、製品名称等は各社の商標または登録商標です。

SEM画像：ジーシー測定

写真提供：株式会社リープ・セラミック・アーツ　伊藤竜馬DT
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マイジンガーアブレーシブポイント
「AMZ652R」研磨面

マイジンガーポリッシャー
「FP9742H」研磨面

マイジンガーポリッシャー
「FPDCA04」研磨面

マイジンガーポリッシャー
「FPDCA10」研磨面

マイジンガーポリッシャー
「FP140 ブラシ」研磨面

〈各ポリッシャー研磨面の比較〉

プラスワンFP9742H

歯科用研磨キット

マイジンガーラスターキット
ジルコニア ラボ用 6本入　

包装●1函セット（6本入）：
マイジンガーアブレーシブポイント各1本
〈ＡＭ9736H（HP）150、AMZ652R（HP）035〉
マイジンガーポリッシャー各1本
〈FPDCA04（HP）040、FPDCA06（HP）170、
FPDCA10（HP）040、FPDCA12（HP）170〉

注文コード 89275 

歯科用ゴム製研磨材　マイジンガーラスターキット　
一般医療機器　13B1X00155000279

歯科用ゴム製研磨材

マイジンガーポリッシャー

歯科用ゴム製研磨材　
マイジンガーポリッシャー　
一般医療機器　
13B1X00155000277

プレポリッシング ツヤ出し
FPDCA04 FPDCA10FPDCA06 FPDCA12
HP 040 HP 040HP 170 HP 170
20,000 20,00020,000 20,000

82181 8218282179 82180
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FP140 ブラシ
HP 220
15,000

89401

仕上げ
形態番号
シャンク種類/
ISOコード＊１
回転数＊2

注文コード

歯科用ゴム製研磨材

マイジンガー 
アブレーシぶポイント

歯科技工用アブレシブ
研削器具
マイジンガー
アブレーシブポイント
一般医療機器　
13B1X0015500027８

AMZ652R
HP 035
20,000

89319

10
.5

ダイヤモンドポリッシュペースト

ジーシー
セラシャインポリッシャー

包装●1函：ペースト（20g）1個

歯科用研磨器材
ジーシー　セラシャインポリッシャー
一般医療機器　
28B3X10005000013
製造販売元  株式会社 マシンツール中央

＊1 例）040：頭部最大径が4.0mm　＊2 最大許容回転数/分
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