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unbedenkliche, BgVV-gelistete Thermoplaste
mit gepriifter Biokompatibilitit. Wasserunldslich, inaktiv,
keine Gefahr fiir das Grundwasser.

health, BgVV (Federal Health Office) listed
thermoplasts with tested biocompatibility. Insoluble in
water, inactive, harmless to ground water.

Entsorgung/Recycling:
Allgemeines Kunststoffrecycling/Hausmidill.

Einsatzgebiet:
Aufbiss-, Knirscher-, Stabilisierungs-, Drum- und
Miniplastschienen, Verbandplatten, Gussformteile.

Materialeigenschaften: )
Zéhharte, glasklare Folie. AuBerst schlagzah. Sehr gut
tiefziehbar.

Ausarbeitung:

Die Isolierfolie wird erst nach dem Tiefziehen

und Ausarbeiten entfernt. Den mit Akrylat
aufzubauenden Bereich zuvor mit wenig Monomer
befeuchten

Monomer einstreichen.
Plastfizierung: Folie so in die Gerate einlegen, dass die
Isolierfolie zum Modell zeigt.

Fiir Gerédte ohne Steuerung:
Weichheitsgrad mit Instrument abtasten. Entstehen
bleibende Eindriicke, dann tiefziehen.

Disposal/Recycling:
General recycling for plastic/household waste.

Field of use:

Occlusal splints, bruxism splints, stabilization splints,
Drum splints, miniplast splints, dressing plates, mould-
ed appliances, retainers.

Material properties:
Viscous hard, transparent foil. Extremely impact-resist-
ant. Very mouldable.

Finishing:

The spacer foil will be taken off only after thermo-
forming and finishing. Moisten the area that has to be
adjusted with acrylate at first with little monomer.

Plastification:
Place the foil in the devices in such a way that the
spacer/insulating foil is pointing towards the model.

For machines without control:
Test softness of foil with an instrument. If permanent
impressions result, thermoform.

0,8 mm, 160 °C | 0:45 min 0,8 mm, 0:45 m?n
1.0mm, 160 °C f 0:45 min 12 $m ?gg mlg Chemische Charakterisierung: Chemical characteristics: Caractérisation chimique:
1,5 mm, 160 °C | 1:00 min ) , 1 i
PETG, Copolyester, harte Seite PETG, copolyester, hard side PETG, copolyester, couche dure
Blostar PE, Isolierfolie: Polyethylen Gesundheitlich PE, insulating foil: polyethylen Harmless to PE, feuille d’isolation: polyéthyléne Thermo-

plastiques inoffensifs pour la santé, listé a
I'Office Fédéral Allemand de la Santé (BgVV) avec une
biocompatibilité testée. Insoluble dans I'eau, inerte,
aucun danger pour les eaux souterraines.

Elimination/Réutilisation:
Recyclage du plastique/ordures ménageres

Champ d’application:

Attelles occlusales, gouttiéres de libération occlusale,
attelles de stabilisation, attelles Drum, attelles miniplas-
tiques, plaques de pansement, articles coulés.

Propriétés du matériau:

Feuille dure et résistante, claire. Extrémement
résistante aux chocs. Trés bonnes propriétés d’embou-
tissage.

Elaboration:

Retirer la feuille isolante seulement apres le thermo-
formage et I'élaboration. Utiliser un peu de monomere
avant pour humidifier la zone qui doit étre ajustée avec
la résine acrylique.

Plastification:

Placer la feuille dans les appareils de maniére a ce que
la feuille isolante soit orientée vers le modele. Pour des
appareils sans réglage: Tester le degré de souplesse
avec un instrument; thermoformer la plaque si I'on
constate la présence d’empreintes durables.
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Resine temoplastiche, innocuo per la salute,
registrato dal Ministero della Sanita Tedesco (BgVWV), a
biocompatibilita certificata. Insolubile in acqua, inattivo,
nessun pericolo per le falde freatiche.

camente impecable, material termoplastico
listado por la Oficina Federal de la Salud con biocom-
patibilidad examinada. Insoluble en agua, inactivo - no
es peligroso para el agua subterranea.

0,8 mm, 160 °C | 0:45 min | 0,8 mm, 0:45 m?n
1,0 mm, 160 °C | 0:45 min 1,0 mm, 0:50 m!n Caratteristiche chimiche: Caracterizacion quimica: Komisk Karakterisering:
1,5 mm, 160 °C | 1:00 min 1,5 mm, 1:05 min
PETG, copoliestere, strato duro PETG, copoliester, capa dura PETG, kopolyester, hard sida
B|Ostar PE, pellicola isolante: polietilene PE, ldmina insulante: polietileno Fisioldgi- PE, isoleringsfolie: polyethylene

Thermoplaster, utgor ingen risk for hélsan och
listad av BgVV (tyska halsoministeriet), med utprovad
biokompabilitet. Ol6slig i vatten, inaktiv, skadar inte
grundvattnet.

Smaltimento/Riciclo:
Riciclo generale di materie plastiche/rifiuti domestici.

Settori di impiego:

Docce di articolazione, per bruxismo, di stabilizzazione,
di Drum, minidocce, impacchi parodontali, per forme di
fusione, retainers.

Caratteristiche del materiale:

Disco trasparente, rigido e duro. Estremamente
resistente agli urti. Deformabilita ottimale in fase di
stampaggio.

Finitura:

La pellicola isolante sul lato morbido va eliminata

solo dopo la termoformatura e la finitura. Bagnare
previamente la zona da completare con un poco di
monomero.

Plastificazione: |

nserire il disco nell’ apparecchio di termostampaggio,
in modo che la pellicola isolante sie rivolta verso il
modello.

Per apparecchi senza controllo:

Controllare il grado di plastificazione con uno strumen-
to. Quando le impronto dello strumento permangono,
formare.

Depolucion/Reciclaje:
Reciclaje de plastico general/basura casera.

Campo de aplicacion:

Férulas oclusales, de rechiramiento, de stabilizacion,
férulas Drum, placas de aposito, piezas moldeadas,
retenedores.

Propiedades del material:
Placa dura transparente. Extremamente resistente a
golpes. Facilmente embutible.

Elaboracion:

La lamina insulante esta removida solamente después
de haberla prensado. Aplicar un poco de mondmero a
la zona que se debe ajustar con acrilato.

Plastificacion:
Poner la placa en la maquina de manera que la lamina
insulante muestra hacia el modelo.

Para maquinas sin control:
Detectar el grado de blandura con un instrumento.
Prensar si se originan impresiones permanentes.

Avfallshantering/atervinning:
Generell &tervinning av plast/Avfall.

Anvandningsomrade:
Pabitsskenor, bruxskenor, stabiliseringsskenor, Drum-
skenor, miniplastskenor, gjutformdelar, retainers.

Materialegenskaper:
Seg, glasklar folie. Ytterst talig. Mycket bra att varme-
pressa.

Bearbetning:

Avldgsna tunna folien efter formpressning samt finish-
ering. Stryk omréde som skall justeras med monomer
innan kallakrylat appliceras.

Uppmjukning:
Placera plattan i apparaten sa att isolersidan pé plattan
ligger mot modellen (tunna plastfolien).

For apparater utan instéllning:
Kénn av mjukhetsgraden med ett instrument. Pressa
nér kvarvarande intyck uppstar.
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